











. — Electroesmeriladora con discos abrasivos ar-
mados.

— Herramientas neumadticas (rotaflex} para el
lijado de interiores inaccesibles al disco y a la cinta
sinfin. '

Este proceso lo sufren todas las piezas que han
sido obtenidas por fundicién, estampacién en caliente
y generalmente todas las piezas que van a sufrir un
tratamiento de recubrimiento metilico.

Riesgos

— Cortes y rozaduras al entrar en contacto la
mano del operario con la cinta o disco de lijado.

— Proyeccién de particulas en ojos

— Proyeccion de la cinta o disco sobre el opera-
rio por rotura de los mismos.

— Inhalacién de polvo

Lifadory de cinte provisiu de rejillu de aspriracion, vn e

apreciv Ju fulty de proteccion peesond! en o operurio,
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Prevencién

— Empleo de guantes o dediles finos al tacto.

— Instalacién de pantallas transparentes o, en su
- defecto, empleo por parte de los operarios de gafas de
. seguridad.

— Proteccién de la cinta o disco en todo su

recorrido excepto en la zona de trabajo.

— Presion regular de la pieza sobre la cinta o
disco sin aproximaciones bruscas.
| — Instalacién de sistemas de captacién eficaces
en todas las miquinas.

Cincelado-Grabado

Tiene por objeto el perfilar los relieves de las
piezas obtenidas por fundici6n, estampado en caliente
o soldadura, especialmente en aquellas zonas que pre-
viamente han sido lijadas y por consiguiente su relieve
se ha difuminado o borrado parcialmente.
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La operacion se realiza en mesas de trabajo in-
dependientes, depositando la pieza sobre pesados

. moides portapiezas o sujetindolas mediante mordazas

ejecutando el cincelado manualmente con cinceles o
buriles de grabado.

Riesgos

— Golpes y cortes en manos como consecuencia
de:

Utilizacion de herramientas en mal estado.

Falta de pericia.

Descuido del operario.

— Proyeccidn de particulas en ojos

— Caida de objetos por sujeccion deficiente tan-
to de la pieza como del molde portapiezas.

Prevencion

— Empleo de personal entrenado y cualificado.

Cinceludo, P operario deberd utilizar gafus de sequridud
Purd prOJedger i it de fas parbfcittus pooseed tadias,

- Utilizacién, de herramientas en bucn estado
de conservacion y afilado.

— Empleo de elementos paragolpes, en ios casos
que sea factible.

— Empleo de gafas de seguridad.

— Fijacion adecuada tanto de la pieza como del
molde portapiezas.










