








CONDICIONES DE TRABAJO Y SALUD

PRENSAS EXCENTRICAS
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PRENSAS EXCENTRICAS

Extraccion/Evacuacion

MANUAL

MANUAL PROTEGIDA

SEMIAUTOMATICA

AUTOMATICA

PROTECCION DEL PUNTO DE OPERACION

En las prensas estudiadas, el método de proteccion sobre el
punto de operacién que se utiliza exclusivamente es el de
“matriz cerrada”, encontrindose solamente en 34 casos y, de
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€stos, en nueve la abertara de alimentacion es superior a 7 mm,

Por otra parte, en 19 prensas la abertura portapunzdn - con-
traplaca era superior a 6,3 mm. y en 22 casos el sistema no esta-
ba totalmente protegido con resguardo obstructivo.,

Es decir, que, aunque 34 prensas (solamente la tercera parte
del total de las estudiadas) disponian de matriz cerrada como
sistema de proteccién para evitar el atrapamiento de manos,
s6lo en 12 casos se considera la proteccion total. es decir: que
cumple los tres condicionantes basicos citados (UNE 81-602).

VERIFICACION Y MANTENIMIENTQ

En las prensas, el mantenimiento preventivo es fundamental
para evitar incidentes por funcionamiento intempestivo de la
maquina.

Solamente en 29 prensas de las estudiadas se realizaban
operaciones de verificacidn y mantenimiento {menos de la ter-
cera parte del total), y, en ellas, se obtuvo lo siguiente:

PRENSAS EXCENTRICAS
Verificacién y Mantenimiento
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* En 23 prensas periddicamente se revisa la leva de segu-
ridad que controla el sistema antirrepetidor de ¢iclo.

* En 22 prensas se revisa con periodicidad el sistema de
frenos.

+ En 23 prensas se controla el aceite de las unidades de
mantenimiento de aire.

+ Finalmente, en 23 prensas se comprueba periGdicamente
gue el embrague funciona correctamente, que estd en
condiciones aceptables de trabajo.
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CONDICIONES DE TRABAJO Y SALUD

mantenimiento de aire y el funcionamiente del embra-
sue, s6lo se hace de modo correcto en un 21%.

Se debe indicar gue se considera fundamental en este tipo
de prensas el mantenimiento preventivo de los citados sistemas
de seguridad, dandose el caso que en la mayoria de las empre-
sas (65,38 %) s6lo se hace mantenimiento cuando se rompe
alguna pieza.

« En cuanio a la existencia de Normas de seguridad, debe-
mos destacar que sélo en una tercera parte de los casos
manifiestan que se dan normas de seguridad a los opera-
rios. Nuestra opinién es que, al no encontrar ni un solo
caso en que estas normas se den por escrito, la realidad
debe ser alin mucho més reducida.

* En el tema del entorno destaca que, a pesar de gue en
esta actividad se produce up nivel sonoro elevado, sélo
1l empresas, menos de la mitad, realizaron el estudio de
ruido a que obliga el R.D. 1316/1989.

Ademis sdlo la mitad de los operadores de prensas utiliza
protectores auditivos.

* A modo de resumen de todo lo anterior podriamos con-
cluir con lo siguiente:

RIESGO DE ATRAPAMIENTO

INMEDIATO:
Por fallo humano simple, trabajo repetitivo, se puede mate-
rializar el riesgo en cualquier momento.
Ejemplo: Marriz abieria
Mando: Pedal
Alimentacion: Manual(Entra la mano en punto de operacion)
Evacuacion/Extraccion : Manual

Se da en 44 Prensas.

POSIBLE:

El caso anterior, pero se dispone de algiin sistema o elemen-
to de proteccion, que controla parcialmente el fallo humano.
Ejemplo : Caso anterior con:

Alimentacion-Evacuacion - Manual protegida y la otra mano
con necesidad de operacion durante el ciclo de la mdguina.

Se da en 9 Prensas.

REMOTO:

Aungque existe posibilidad de atrapamiento es minima.

Efemplo: Pantalla Fija o Matriz Cerrada sin cumplir condi-
civnantes. No cumple con todos los requisitos, aunque le falta
poce.

Se da en 22 Prensas.
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CONTROLADO:

Existe riesgo, pero. utilizando correctamente uno o mas sis-
temas de proteccidn, lo controlan.

Ejemplo: Mairiz cerrada sin dltimo condicionante. Doble
mando sin condicionantes.

Se da en 11 Prensas.

SIN RIESGO:

No hay posibilidad de atrapamiento, no hay riesgo.

Ejemplo: Matriz cerrada con todos los condicionantes.

Se da en 12 prensas.
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