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Introduccion

La presente Nota Técnica pretende sintetizar los criterios fundamentales a considerar en la
elaboracién de un Plan de Emergencia interior (PEI) y su gestién de acuerdo a las bases
establecidas en el R.D. 886/1988 sobre prevencion de accidentes mayores en
determinadas actividades industriales y la Resolucién del Ministerio del Interior del 30.1.91
de aprobacion de la Directriz Basica para la elaboracién y homologacion de los Planes
Especiales del Sector Quimico.

Aunque este documento va dirigido principalmente a las industrias quimicas obligadas por
la ley de accidentes mayores, puede también ser Util para cualquier otra empresa quimica
interesada en realizar un PEI.

En primer lugar, se presenta un ejemplo de clasificacion de actividad como criterio guia de
aplicacion del R.D. 886/1988 sobre prevencion de accidentes mayores. Se sigue con un
resumen guia de aplicacién de la Resolucion 30.1.91 Directriz basica para la elaboracién y
homologacién de los Planes Especiales del Sector Quimico. A continuacidén se expone una
guia de elaboracion para un PEI y se indican los principales métodos internacionales de
evaluacion de riesgos para el calculo de la peligrosidad de origen interno.

Finalmente se indica como realizar el Manual de Emergencia y la manera de implantar un
PEI con su posterior guia de mantenimiento.

Clasificacion de actividad

Consideremos, como ejemplo, una empresa tipo que produzca fibra acrilica a partir de un
proceso de polimerizacion en el que interviene el acrilonitrilo como una de las materias
primas. Estimamos que la cantidad de acrilonitrilo almacenada en un parque de tanques es
mayor que 200 t. Los valores de toxicidad correspondientes al acrilonitrilo son: DL50 (oral
rat) = 85 mg/kg; DL50 (dermal rabbit) = 43 mg/kg; DL50 (inhalacion rat) = 3900 mg/m?.
Punto de inflamacion = -1°C. Punto de ebullicién 77°C.

Para la aplicacion del R.D. 886/1988 sobre prevencion de accidentes mayores se define
primero la Actividad:
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"FABRICACION DE FIBRA ACRILICA " Seguidamente se aplicaran los Anexos 1, W, y IV
de este R.D.:

e Segun Anexo I: Es un "PROCESO DE POLIMERIZACION"

e Segun Anexo lll: Es una "ACTIVIDAD DE PROCESO AFECTADA POR LOS ART. 6
2'Y 72 PORQUE, EL ACRILONITRILO TIENE EN ESTE ANEXO IIl EL N® 18, POR
HABER ENTRE PROCESO Y ALMACENAMIENTO UNA CANTIDAD SUPERIOR AL
LIMITE DE 200 t. INDICADO EN DICHO ANEXO III"

e Segun Anexo IV: Es una "SUBSTANCIA MUY TOXICA y "SUBSTANCIA
ALTAMENTE INFLAMABLE

Cuadro 1: Clasificacion de peligrosidad segun anexo IV R.D. 886/88

Sugtancia |; DLA0 (oral BATI £ 5 mokg Lerilonitrilo: DLS0=35 moky

Sugtancia ll: 5= DLE0 £ 25 Mo ez eustancia [ ni ll
_| Sudanciaz
mLy todcas
DL30 nhakacian) Suatancia l; CL30 = 0,1 || Acrilonitrilo; CLS0=3200 mg|.l'm3
AT mantro de aire | Sustanda ll; 0,1=CL50 20,5 Mo ez austanda | ni ll
CL50 (oral rat) < || Acrilontrilo: DL30=35 moaky
mokg peso corpotal = R Rl 25 =2 85 £ 200 egtd incluido
Ghpas DLS0 (cutdnen) Acrilonitrilo: DLS0=43 mokg
e | H < wa 3 o
SUstHAnES (Cermal rabbit) mokg | 20 < DLE0 2 400 473 = 50 o induido
toxcas
= 1
B L Aerilonitilo: CLS0=3200 mgin®
| o 3800 = 2 no induido

m— Gazesinfamables
| A& presion normal es infamakle

Purta de ebullicidn = 20 2C

Liguidoz attamente inflamables Acrilonitrilo
A presion normal: Purto de infamacion -1 2C = 21 1
— Purto de infamacion = 21 1 Punto de ebullicion 77 %2 = 20 T
Purto de ebullicidn = 20 9C Ez altamente infamakle

Liguidoz inflamakles
Punto de inflamacidn = 55 °C
— Guedando en estado liguido bajo presion ytem-
peratura elevados, puede ser motivo de acd-
dertes graves. ' '

Sustandas gue pueden explotar porlallama
| | Sustancias Son maz zenshles a chogues o fotamiento que el dinitrobenceno
explogivas

Por todo ello, la empresa del ejemplo estaria obligada a hacer la declaracién de accidentes
mayores y actualizarla cada cuatro afos. Ademas, segun el Art. 5 de este R. D. estara
obligada a tomar medidas de Autoproteccidn entre las cuales se encuentra la elaboracion
de un PEL

El parque de tanques de la empresa del ejemplo se ha considerado que estaba a una
distancia media inferior a 500 m del resto de grupos de instalaciones.

Para el caso de Alimacenamientos Independientes a mas de 500 m. de otras instalaciones,
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habria que aplicar el Anexo Il, en vez del llI.
Planes de emergencia interior y exterior

Segun la Resolucién del Ministerio de Industria y Energia del 30.1.91, el industrial afectado
por la ley de accidentes mayores estd obligado a dar a la Administracion la informacién
correspondiente para la elaboracién del Plan de Emergencia Exterior (PEE). Por lo que el
PEI debe satisfacer las necesidades de control de la emergencia dentro del recinto de la
instalacién industrial, asi como, las derivadas de la interfase entre el PEl y el PEE.

Entendiéndose como interfase, el conjunto de procedimientos y medios comunes entre
ambos planes, asi como los criterios y canales de notificacién entre la instalacién industrial
y la Direccién del PEE. Ver cuadro 2.

Cuadro 2: Planes de emergencia exterior e interfases

pion arectr

Bases y criterios

PBEM = P lan bésico de
emergends
municipal

PAM = Plan de actuacion
municipal

PAGr = Plan de aduacion
de loz grupos de
actuacion

Guia de respuesta

Si consideramos las categorias de los accidentes en la Industria Quimica. Ver Cuadro 3.
Cuadro 3: Categorias de accidentes en la industria quimica

Cateqons 1
Accidertes
en la Categors 2
induzttia guimics #&iﬂm&m
ORD. Bﬂﬁﬁf&‘éﬂ?ij gat;é .
T B Eé:;{qrm&n;& i ﬁa*f;&d E‘r“EﬂE 1a7
Categona 3 O Autoprotecricn (4. 5°BOE 187)

o Categoria 1: Accidentes con unica consecuencia de dafos materiales en las
instalaciones. No hay dafos de ningun tipo exteriores a la instalacion industrial.

o Categoria 2: Accidentes con consecuencia de posibles victimas y dafios materiales
en la instalacién industrial. Las repercusiones exteriores se limitan a dafos leves o
efectos adversos sobre el medio ambiente en zonas limitadas.

o Categoria 3: Accidentes con consecuencias posibles de victimas, dafos materiales y
graves del medio ambiente en zonas extensas en el exterior de la instalacion
industrial.

Los accidentes de categorias 2 y 3 son los considerados como accidentes mayores. Las

http://www.mtas.es/insht/ntp/ntp_334.htm 29/09/2004



NTP 334: Planes de emergencia interior en la industria quimica Pé4gina 4 de 15

industrias afectadas por el R.D. 886/1.988 tendran que entregar a la Administracion la
informacion correspondiente para la elaboracion del PEE, por lo que dicha informacion, en
principio incluye dos documentos:

o Informacién Basica para la Elaboracion de Planes de Emergencia Exterior (IBA)
o Estudio de Seguridad (ES)

En casos excepcionales, la Autoridad Competente podra exigir un Analisis Cuantitativo de
Riesgo (ACR). Ademas se debera elaborar el PEI. Ver Cuadro 4

Cuadro 4: Informacion del Plan de Emergencia Exterior (del industrial a la administracion)

IB A
Informacion bazica para Diocumento C: El subpoligono
la elaboracidn del PEE

ES Documento D Las sustandas v produdos
Estudio de seguridsc

A

. Deacripcion del subpoligona.
2. Identificacion del fiesyo.
3. Analisis de consecuendas

en &l interior del subpoligono,
zonas de Hesyo, ssadn valo-
res umbrales.

4. Relacidn de accidentes mayo-
res esperados.

ACR
Analisi= cuantitativo del
riesgo (S procade]

—

ldertificacion de oz acddentes que jus-
tifiuen la activacian del PEI.

2. Procedimierto de actuaci an.
3. Direcdon de la emergencia.
FEI 4. Operatividad.
Plan de emeryendia 5. Interfase con el plan de emergencia
interior exterior.

.Fin de la emergenda.
- Inventario de medios disponibles.
.Martenimiento de la operatividad del PEI.

o~ M

Para la elaboracién del PEI se debe tener en cuenta lo que se indica en la Directriz Basica
para la elaboracion y homologacion de los Planees Especiales del Sector Quimico. Segun
ésta los PEI deben contemplar como minimo los puntos que se indican a continuacién:

1. ldentificacién de los accidentes que justifiquen la activacién del PEI, basadas en el
E.S. y en su caso en el ACR. Se describiran los criterios para el inicio de la
emergencia.

2. Procedimientos de actuacion: Se definirdn las normas generales que deberan
emplearse en caso de emergencia. Deberan considerarse, como minimo, los
siguientes casos:

o Incendio.

o Explosion.
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3.

5.

o Fuga de gases téxicos, irritantes o corrosivos.
o Vertido incontrolado de productos peligrosos.

Direccién de la emergencia: Sera obligatoria la presencia continua en la instalacion,
del Director de la Emergencia, o persona en quien delegue quien debera ser
consultado en todas las situaciones que involucren aspectos de la seguridad de ésta.
Asimismo, el Director de la Emergencia sera el interlocutor del Plan de Emergencia
Interior con el Exterior. En el Plan de Emergencia Interior, se describird la cadena de
mando operativa durante emergencias. Se hara relacion de los cargos de las
personas responsables y de los nombres de éstas y se incluiran las formas de entrar
en contacto con ellas.

Operatividad: Se describiran en este capitulo las acciones que debe realizar cada
grupo de personas involucradas en la organizacién de emergencia, en funcion, en su
caso, del tipo de emergencia. Se consideraran los siguientes grupos de personas:

o Direccién del Plan.

Servicios de prevencion y extincidén de incendios de la propia planta.

o

o Servicio sanitario.

o

Departamento de administracién, en su caso:
= Personal en turno de trabajo en instalacién afectada.

= Personal en turno de trabajo en instalacién no afectada.
o Talleres.

Almacenes.

o

o Porteria y centralita.
o Personal ajeno al industrial (visitantes y personal contratista).

Interfase con el Plan de Emergencia Exterior: En este capitulo se relacionan todos
los accidentes de categorias 1, 2 y 3 en cualquier caso, todos aquellos que requieran
la ayuda de medios externos para combatirlo (y que obligaria, por lo tanto, a la
intervencién de medios del Pacto de Ayuda Mutua, si lo hubiere, o del Plan de
Emergencia Exterior). Para cada uno de estos accidentes se incluiria, como minimo,
la siguiente informacién:

o Descripcidon del accidente o los accidentes, de acuerdo con los resultados del

Estudio de Seguridad, o en su caso del Analisis Cuantitativo de Riesgo.

o Instante o situacion, durante la evolucion del accidente y medidas adoptadas.

Tipo de ayuda que debe solicitarse. En particular, inventario de medios del Plan de
Emergencia Exterior que podrian ser necesarios.

Se especificaran también en este capitulo los procedimientos y canales para la
notificacion. En particular, se definira el contenido de la comunicacion para cada
accidente. En cuanto a canales, se definira, como minimo, un medio de
comunicacién primario para la notificacién y uno redundante o secundario.
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En general, se recomiendan sistemas de comunicacidn directos (lineas telefénicas
punto a punto) como medio primario y se reservaran otros medios (teléfono
convencional, radio, etc.) como secundarios.

El capitulo correspondiente a la interfase entre Planes de Emergencia para cada una
de las instalaciones objeto de planificaciéon se incorporara al Plan de Emergencia
Exterior, de acuerdo con la Autoridad responsable de éste.

6. Fin de la emergencia: Se especificaran en este capitulo las condiciones bajo las que
puede considerarse terminada la situacién de emergencia.

7. Inventario de medios disponibles: Medios técnicos méviles y fijos, equipos de
proteccion respiratoria y primeros auxilios, detectores, red de alarmas y finalmente,
medios humanos.

8. Mantenimiento de la operatividad del Plan: Programa de conocimientos basicos del
personal adscrito al Plan.

Programa de adiestramiento del personal de prevencion y extincion de incendios.
Revisiones. Incorporacién de nuevos riesgos e instalaciones.

Definicién y normalizacion de ejercicios y simulacros de actividad del PEI.

Guia de elaboracion de un PEI

Si se parte de la definicion del Plan de Emergencia Interior como la "organizacion y
conjunto de medios y procedimientos de actuacion, previstos en una instalacién industrial o
en instalaciones industriales contiguas, con el fin de prevenir los accidentes de cualquier
tipo y, en su caso, mitigar sus efectos en el interior de dichas instalaciones", se tiene que
realizar una consideracion previa, que sera la guia del posterior desarrollo del PEI. De la
definicién anterior se deben resaltar los conceptos siguientes:

o Organizacion.
o Conjunto de medios.

o Procedimientos de actuacion para prevenir accidentes de cualquier tipo o mitigar sus
efectos.

Se deberia disefiar una ORGANIZACION que sin considerar la CASUISTICA particular de
todos los posibles accidentes en cada area de las instalaciones industriales, contemple
varios GRADOS de emergencia: Conato de Emergencia, Emergencia Parcial, Emergencia
General y Evacuacion, para los que se va a disponer la actuacion particular y especifica de
cada uno de estos GRADOS de emergencia.

Se tiene que conocer los MEDIOS de que se dispone de inmediato en una emergencia en
la instalacién industrial para, en caso necesario, ampliar la lista con, al menos, lo
imprescindible. La lista completa de medios para emergencias debera estar en el PEl y ser
actualizada con el Plan.

Para considerar la CASUISTICA de los distintos tipos de accidentes posibles se
recomienda dividir las instalaciones en varias areas de responsabilidad y en cada una de
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ellas el responsable de la misma debera estudiar las distintas situaciones conducentes a
un caso de emergencia (incendio, explosién, fuga de gases toxicos, irritantes o corrosivos
y vertido incontrolado de productos peligrosos). Se debera evaluar el riesgo de cada una
de las situaciones consideradas, clasificando su GRADO de emergencia y estudiando los
PROCEDIMIENTOS de emergencia especificos para contrarrestarla o para mitigar sus
efectos y por supuesto, las medidas preventivas para evitar que surja la emergencia.

Para la elaboraciéon del PEI debemos considerar las etapas siguientes (Cuadro 5)

Cuadro 5: Etapas en la elaboracién de los planes de emergencia interior

Definicidn de-
CIrganizacion dreas de
respanssbilidad

T —{ Implariacicn |
e Implartadon
Procedimientos | Martenimiento |
de actuacion en
cada area de

responsabilicad

Informacion basica
o Descripcion de los procesos y actividades. Diagrama de flujo.

e Planos:
o De implantacion, urbanistico y topografico. De distribucion de las instalaciones.

o De situacién de la industria respecto al entorno.

Diagrama de Instrumentacion y Tuberias. (P & ).

(0]

o De sistemas de proteccion contra incendios y emergencias.

De sistemas de alarma y comunicaciones.

o

o De caracteristicas constructivas de las instalaciones.

Normas de Seguridad, Instrucciones de Trabajo y Hojas de Seguridad del Producto.

Organigrama de la empresa.

Estudio sobre presencia y distribucion del personal.

Inventario de material de seguridad y proteccion.

Evaluacion del riesgo

El objetivo de este capitulo es el de determinar y valorar las causas de emergencia mas
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previsibles identificando las zonas potencialmente mas peligrosas.

El estudio de la peligrosidad de origen interno tendrd como caracteristicas ser sistematico,
repetible (estructura formalizada) e involucrar a un numero suficiente de personas.

En primer lugar se hara la "Clasificacion de actividad y riesgos", siguiendo el ejemplo
anterior.

Reglamentos especiales (Seguridad en Refinerias, Alimacenamientos MIE-APQO01, etc).
Revision de la normativa legal:

o Reglamento de Recipientes a presién.

o Reglamento, RET de Alta y Baja Tension.

o Ordenanza General de Seguridad e Higiene en el Trabajo. Normas y Cédigos: UNE,
DIN, ASME,. BS, etc.

o Estandares propios: Experiencia, desarrollo y homologacion existente.
Estudio de la Organizacién operativa:

¢ Nivel de vigilancia, nivel de informacién (formacion) y nivel de supervision.
Estudio del entorno:

e Accesos por vias de comunicacién, mar, etc.

¢ Nucleos habitados y locales de publica concurrencia.

o Orografia: Relieve, rios, etc.

e Clima.

o Entorno social.
Se deberd inventariar los riesgos por:

e Incumplimiento de normativa legal.

o Construccion sin cédigo especificado.

e Construccién no estandarizada.

o Deficiente vigilancia, informacion (formacién) o supervision.

e Accesos aleatorios.

o Poblacion bajo zonas de riesgo.

¢ Inundaciones, seismos, desprendimientos y huracanes.
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o Fugas y derrames no controlables.

o Sabotajes, explosiones, incendios, nubes tdxicas, accidentes aéreos, de carretera y
trenes (todo de origen externo).

Finalmente se cuantificaran los riesgos por:

Almacenamientos: Capacidad y naturaleza.

Volumenes retenidos en areas de proceso.

Caracteristicas fisico-quimicas de los productos en proceso.

Centros de control.

Centros de informacion.

Métodos principales de analisis de riesgos en la Industria Quimica
A continuacién se citan los principales métodos cualitativos:
o Andlisis historico de accidentes.

Cuestionarios de chequeo.

¢, Qué sucede si?

AMFE (Andlisis de modos de fallos y efectos).

Indices DOW y Mond.

Método Gretener.

Los métodos cuantitativos son fundamentalmente:
o FTA (Arboles de fallos): Identificacion de combinaciones de fallos humanos y de
equipos que pueden resultar en un suceso indeseado, con sus correspondientes
probabilidades.

o ETA (Arboles de eventos o sucesos): Secuencia de sucesos a partir de un suceso
origen y su probabilidad.

Identificacion de accidentes posibles
Se indican a continuacion los mas conocidos:
o Fuegos sin riesgos de explosion.
o Flash fire (la velocidad del fenémeno impide la huida).

o Pool fire/Jet fire (permite la huida).
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Explosiones (BLEVE).

Deflagracion (UVCE: Explosiones no confinadas).

Deflagracion (CVCE: Explosiones confinadas).

Nubes de gases toxicos y/o inflamables.

¢ Derrames.

Clasificacion de accidentes posibles
Se considerara lo indicado sobre categorias de accidentes y valores umbrales en la
Directriz basica para la elaboracion y homologacion de los Planes Especiales del Sector
Quimico, Resolucion Ministerio del Interior del 30-1-1991 BOE n? 32 del 6-2-91.
Valoracion
El célculo del riesgo total de la planta industrial es:

R=ERi=ZFxC
Siendo:

R = Riesgo total de la planta.

R; = Riesgo de una de las instalaciones.
F. = Frecuencia o probabilidad de accidentes de cada una de las instalaciones.

G, = Consecuencias promedio esperables de los accidentes de cada una de las
instalaciones.

Areas de responsabilidad

Considerando los aspectos de Seguridad y de actuaciones en Emergencia la planta
industrial se divide fisicamente en un cierto numero de Areas con los limites bien definidos
sobre un plano en el que se incluye el terreno, instalaciones, derechos y servidumbres que
estan bajo la competencia de un unico Responsable de Area, que debera tener los
sustitutos suficientes para que en todo momento haya presente en la planta un
Responsable en cada Area.

El Responsable de Area debera desarrollar los Procedimientos de Emergencia de su zona
considerando los accidentes posibles y el estudio de valoracién del riesgo de dichos
accidentes.

Se entiende como Procedimiento de Emergencia, el conjunto de instrucciones a seguir por

el personal especializado que atiende a unas instalaciones, en los casos en que la
situacién se salga de control.

Manual de emergencia
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El objeto del Manual (ver cuadro 6) es poder tener por escrito las previsiones de actuacion
en los distintos grados de emergencia, que involucraran a distintos niveles de personas
que deberan actuar bien organizadas, con el fin de minimizar riesgos personales, darios al
medio ambiente y a las propias instalaciones industriales:
Los grados de emergencia considerados son fundamentalmente:

o Conato.

o Emergencia parcial.

o Emergencia general.

o Evacuacion.
Los tres primeros estan indicados en orden creciente de gravedad. El dltimo puede
acompafar o no a las otras tres situaciones y, segun el grado de importancia, puede ser
evacuacion parcial o total.
Cada situacion de emergencia tiene:

e Un plan de actuacién.

e Una organizacion.

¢ Unos medios de lucha.

Cuadro 6: Contenido basico del manual de emergencia del P.E.I.

| Conatode |
el Comuni cacian
— de stuacion
Emergencia de emerdencia
Situaciones RarCiE|

— de emergencis =
Mo casuistica)

Emergencia

Planoz

— Eacuacion p=—
H_ Proteccidn

— Felacidn de medios

materiales disponibles
contra incendiasy
Procedimiertos EMENIEnc as
de emergencia =
de cada area
| Fresvendian
Evaluadian —
del riesgo Siztemas de contral

I de fesgos

alores umbrales

Conato de emergencia

Es aquella situacion de emergencia que puede ser neutralizada con los medios contra
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incendios y emergencias (CIE) disponibles en el lugar donde se produce, por el personal
presente en el lugar del incidente. (Gupos EPI).

Emergencia parcial.

Es aquella situacién de emergencia que no puede ser neutralizada de inmediato como un
conato y que obliga al personal presente a solicitar la ayuda del Grupo Permanente con
mayores medios contra incendios y emergencias.

En esta situacién y en la siguiente actuaran para neutralizar la emergencia dos grupos, el
Grupo de Lucha (Grupo Permanente) y el Grupo Estratégico. Este ultimo grupo estara
formado por el personal propio del Area de Responsabilidad donde ocurra la emergencia.

Emergencia general.

Es aquella situacion de emergencia que supera la capacidad de los medios humanos y
materiales contra incendios y emergencias establecidas en la planta industrial y obliga a
alterar toda la organizacion habitual sustituyéndola por otra de emergencia, solicitando
ayuda al exterior.

En esta ocasién, ademas de los grupos de Lucha y Estratégico actuaran, el Grupo
Logistico que debera facilitar todos los suministros necesarios a los equipos de Lucha y
llevara el registro de todas las actuaciones y el Grupo de Relaciones Exteriores que tendra
como misién canalizar la informacién sobre el desarrollo de las emergencias
relacionandose con autoridades y medios de comunicacion.

Evacuacion.

Es la situacion de emergencia que obliga a evacuar total o parcialmente la planta industrial
de forma ordenada y controlada.

En este caso se establecen dos niveles de evacuacidén: Concentracion en los puntos de
reunidén establecidos y sefalizados, y la propia evacuacion al exterior del recinto de la
planta industrial.

Cadena de mando y comunicaciones

En cada una de las situaciones de emergencia expuestas, excepto en la de Conato, debe
conocerse exactamente quién manda y con qué competencias. El Manual debe incluir la
designacién de estos mandos, con sus sustitutos, la relacidbn entre ellos y sus
competencias personales.

En cualquier situacion de emergencia debera existir una comunicacién especifica entre el
lugar de la emergencia y el Centro de Control de la emergencia. Estas comunicaciones
deberan quedar bien explicitas en el Manual. El Mando de cada situacién de emergencia,
deberd decidir el lugar de ubicacién del Puesto de Mando que deberd estar en
comunicacién directa con el Centro de Control de la Emergencia (CCE). En primer lugar el
Puesto de mando debera estar en la zona de emergencia.

Debera indicarse en el manual los medios de comunicacion, n? de teléfono, fax, busca

personas, etc., con cada una de las personas de la planta implicadas directamente en las
actuaciones de emergencia.
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Guia de traslado de heridos

En el manual se deben incluir las normas basicas para traslados del personal afectado (un
traumatizado inconsciente, un intoxicado, un quemado ... ), y la informacién basica que
debe acompanar al herido al centro hospitalario que se tiene que indicar para cada caso.

Recursos internos y externos

Se resumird en el manual la relacion de medios técnicos moviles y fijos, equipos de
proteccion respiratoria y primeros auxilios, detectores y red de alarmas.

El manual contendra una lista de teléfonos, fax u otros medios directos de comunicacion
con Proteccion Civil, Bomberos, Ambulancia, Policia, Ayuntamiento.

Empresas vecinas, aeropuerto, puerto y hospitales y clinicas que se adaptara al caso
particular de cada planta industrial.

Se adjuntaran al manual los planos bien definidos de "Distribucién de equipos contra
incendios", "Areas de Responsabilidad”, "Niveles de riesgo", "Vias de evacuacion" y "Vias
de acceso".

Implantacion del PEI

Una vez completadas las etapas de "Informacién basica", "Evaluacion de riesgos”, "Areas
de responsabilidad" y Manual de Emergencia" tal como se ha expuesto en los anteriores
capitulos, tenemos que resumir y redactar en fichas o tarjetas de uso cémodo las
consignas de prevencion y actuacién en caso de emergencia para el personal de la planta,
redactando aparte las consignas para los componentes de los equipos del plan de
emergencia, contratistas y visitantes.

Se debera entregar un ejemplar del Manual de Emergencia a cada empleado,
independientemente de las fichas o tarjetas especificas de su puesto de trabajo.

Se hara un plan de divulgacién y promocion del PEI fijando carteles con un resumen del
mismo en los lugares mas visibles de la planta.

Se organizaran reuniones informativas para todo el personal. Se realizara la denominacién,
formacién y entrenamiento de los componentes de los equipos de emergencia.

Finalmente se debera concretar un plan de realizacion de simulacros con distintos niveles

de emergencia, con el objeto de familiarizar al personal con las sefales de alarma y los
lugares de concentracion.

Equipos de prevencion y de actuacion

La creacion y adiestramiento de grupos de personas con tareas definidas para actuar en
las emergencias es fundamental para una correcta operatividad del Plan.

Los grupos de actuaciébn mas relevantes, aparte de los grupos de direccion de la
emergencia, sanitario o asistencial, logistico y de relaciones exteriores son:

Grupos EAE: Empleados para alarma y evacuacién. Su mision es la de dirigir
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ordenadamente a las personas hacia la salida de emergencia correspondiente. Verificar
que nadie quede sin evacuar y auxiliar a los heridos conduciéndolos hacia el centro de
asistencia designado. El numero minimo en cada grupo sera de tres personas. Todas las
areas de trabajo deben estar cubiertas por los grupos EAE que se estime necesario.

Grupos EPI: Son equipos de primera intervencién. Seran de actuacién directa contra las
causas de la emergencia. Deben tener conocimientos basicos de lucha contra incendios.
Numero minimo de dos personas. Se recomienda que todo el personal de la planta reciba
la formacién imprescindible para ser EPI.

Grupos ESI: Es el equipo de segunda intervencion. Deben tener una formacion vy
entrenamiento mas intensivo. Son los bomberos de fabrica con el equipo y medios
adecuados para intervencién directa.

Mantenimiento del PEI

Se debe partir de que los medios contra incendios y emergencias son los adecuados
segun normas y la valoracion de riesgo realizada. Se tendra un programa de
mantenimiento preventivo y otro de pruebas periddicas de las instalaciones de proteccién
tales como extincion, deteccién y alarmas. Ademas habra un sistema de control anual a
través de auditorias de seguridad.

Se debera realizar un plan de formacion permanente que incluya cursos cortos para el
personal en general de la planta y otros especificos para los componentes de los equipos
del plan de emergencia, incluyendo el entrenamiento necesario para el Grupo Permanente
contra incendios y emergencias.

Cualquier modificacién de las instalaciones debera ir con un estudio previo de seguridad
tipo HAZOP o similar.

La actualizacion del Manual de Emergencia sera anual, adicionando las modificaciones de
las instalaciones y de la organizacién interna del personal que afecten al Plan de
Emergencia Interior.
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