
Es preciso conocerlos para poder repararlos 

Características e 
en el automóvil 

E 12 la actuuiiúad existe 
una graíz r~ariednd de 

pkhticos, de los cuales solo 
tinos pocos se utilizan con 
cierta jrectmtda en la 
fabricación de 
determinados elementos no 
estrclcfrrrales de los 
nutomóu.iles. La reparación 
de estas piezas exige, en 
pinci@'o, el conocimiento 
de los prñsficos que las 
constituyen y de SILS 

caractdticns para elegir el 
proceso de reparación que, 
realizado cowectantente, 
garantice niveles de 
resistencia y nca bado 
similares a los de origen, 

i Joaquín Herrero del Río 

identificación de los plásticos 

E I conocimiento elemental de los plós- 
ticos comienza por diferenciarlos en 
dos grupos principales: 

- Plosticos termoplóslicos. 
- Plosticos termoestobles. 

los plásticos termoplasticos presenton 
uno cierta dureza en frío, pero se reblan- 
decen y fluyen ol colentorse. 

El proceso de colentomiento p r o  ablan- 
dor y el posterior enfriamiento pueden re- 

petirse, prócticomente, de forma ilimitada. 
Gracias a esta especial carocteristico, estos 
plásticos son los que mejores condiciones 
ofrecen poro su posterior reciclado. 

Codo termoplos;ico tiene una iernpero- 
tura específico de reblondecirniento o fu- 
sión, con unas tolerancias, entre 20 y 30°C 
oproximadornente, que no conviene sobre- 
posor poro evitor que el material se de- 
grade. 

Siendo la soldodura el proceso de repa- 
ración más odecuado para este tipo de 
plásticos, el control de lo temperatura de 
troboio es fundomentol paro obtener bue- 
nos resultados. 



. - E P M  - Etíkn, 
no &no h 4 m h n  

2. Pf - Pofktilm, 

3. PA - Polimida. 

4. PC - Policmhtcl. 
PC-Xsnú y. 
PC-A$hci. 

5. ABS - Acrilonitrih bt&- 
m Estireno. 

,6., P. P.O. - Óxido ¿e polifed- 

O l' 
Termeestables 

L b  

a poliamida (PA) 
arde mal, de forma 

,I policarbonato (PC) 
rde mal, de forma 

muy irregular, con un 
color de llama 

amarillo oscuro. Su 
combustibn desprende 

humo negro con 
olor agridulce. 
Chisporrotea 

al arder." 

irregular y con llama 
de color amarillo claro 

y azul. No humea, s i  
bien su combustión se 

caracteriza por un olor 
agrio a cuerno 

quemado. Crepita ' 
al arder." 

ApEcbci- 

Rejillas, 
Tapaeubos, 
Revestimientos exteriores, 
Etc. 

A. Presentan uno bueno resistencia al Se sueldo co~i kicilidcid. 
>liarnido impacto y 01 desgaste, y íacilidad - 

de mecanuadn Pueden ser ton 
ermoplástico) flexibles como lo goma o tan , .  . - 

rígidos como el nylon. 

C. 
dicorbonatos 
dimero LEXAN-PC compuesto 
dímero XENOY-PC compuesto 
hnero ALPHA-PC 

Presentan uno elevada resistencia 
al choque entre -309 y 80°C. Son 
fáciles de reparar y pintor, y 
soportan ternperoturm en homo 
hasta de 1200C. Su estructura es 
rígida con uno bueno elasticidad. 

Al roldor, se deforman con 
facilidad y producen pequefios 
hervidos. Se sueldan entre sí con 
PC, LEXAH, XEWY, ALPHA, 
aunque lo moyor resistencia se 
Atiene cm w propio material. 

Paragolpes, 
Revestimientos de los mismos, 
Spoilen y contoneror, 
Carenodos de motos, 
Rejillas, 
Etc. 

Estructura muy elástico con bueno 
recuperación de la &fomoción 
por impacto. Su aspecto y tacto es 
ceroso. Resiste a lo moyorío de los 
disolventes y ácidos. Su periodo 
etbiico y plástico es superior ol de 
oíros tipos de plosticos. 

Cwece de resistencia al 
cizollumiento. 
il poilii da 70' tiende a td< 
deformarse. . ,>l. 

En el dabarbado de la soldoduv 
se embxo con tacilidod. 

Canoliradores, 
Revestirnientos de poses de ruedo, 
B o ~ ? ~ - , , ,  
Ek. 



.. I 
I policarbonato 

XENOY arde bien. Su 
combustión produce 
una llama irregular, 

ancha y alargado, de 
color amarillo 

grisáceo, y humo 
negro con olor a 

carburo. Chisporrotea ' 
al arder." 

Teniendo en cuento este aspecto, se com- 
prende fccilmente lo necesidad de identi- 
ficar correctomente cada iipo de plóstico 
pora que el proceso de reparación se oius- 
te a sus característicos especíkas. 

Los termoplósticos más utilizados en lo 
fobricoción de componentes del automóvil 
son: 

- Polipropileno (PP]. 
- Polietileno (PE). 
- Policarbonoto (PC]. 
- Acrilonitri!~ -8uiodieno-Estireno (ABS). 
- Poliamida (PA), etc. 

También se utilizan con cierto frecuencia 
mezclas de distintos plósticos para meioror 
o modificar sus propiedades, adoptondo 
las carocteristicos del material o los re- 
querimientos exigidos. Algunas de estos 
rnezclos son: 

PPIEPDM 
PCIPBTP XENOY 
ABS/PC ALPHA, etc. 

Los procesos de traboio y reparación en 
piezas compuestas por estas rnezdos se 
corresponden, generalmente, con los del 
plástico que predomino en su composición. 

TERMOESTABLES 

farillo de PC-AL PHA. 

1 policarbonato 
ALPHA arde bien; 

presenta una llama 
irregular y ancha, de 

color amarillo 
grisáceo. Su 

combustión desprende 
humo negro con olor 

dulzón a goma. 
Chisporrotea 

al arder." 
los plósticos termoestables no se reblon- 

decen ni tluyen cuando se les oplico calor. 

P.P.O. 
&ido de polifenileno 

Tiene uno estntdura semirrigida. Se recomienda utilizar varillas de 
Su rendimiento es grande poro el UM píem viejo para soldar. Se 
uso en elementos eexteriores de' -ueldo con dificultad, originándose 
airtomóvil. Resiste a tos altos no desmmposición superficial del 
twpwaturus del repinto&. 1 motenol. 

Presentan W M ~  estructura rigida, 
semirrigida y flexible. 
Resisten o los acidos diAventes, 
y soportan bien el ca ! or. 

Tapocuba, 
F a l b  de porogolpes, 
Feu ed 205, 

Etc. 
ii Reji os, 

Es& plbsikos no se pueden sddar Conalizddocer de radiadores, 
a 1% fibrm incorpwadrx Poragolpes. 

pero si pueden repmrse. Spoilen y contoneias, 
Revestirnientos exkriores, 
Etc 

Este material se adhiere con 
adhesivos de P.U., EPOXY O de 

libter. Se puede refonor. 
n cantoneras y otros piezos Y r' 

puede calentar, poro corregir las 
deformaciones. 



plásticos termoplásticos se 
detoman con el calor y se pueden 
soMar por cohesihn al ser lleva- 
dos al estado plástico. En este iipo 
de soldadura, no se emplea la IJQ- 
ma «abiefiaa del equipo solda- 
dor, sino que se utilizan hientes 
de calor diferen/es: aire, f r i í - "n  
n dtrasonidos, logrando bsi L. -2- 

andecimiento necesario para 
re se produzco la soldadu 

roestabk, 

Estos plósticos no se rebland 
n ni fluyen con el calor; un c 

lentamien to excesivo provoca 
descomposición sin haber alter 
do apreciablemente su forma. P 
lo tanto, no se pueden soldor, p 

Varillo de PE. 

I etileno propileno 
dieno monómero (PP- 
EPDM) arde bien. Esta 
combustión produce 

llamas de forma 
regular y baja y de 

color amarillo 
y azul. Desprende 

poco humo con olor 
a cera y goma, No 

chisporrotea al arder." 

I polietileno (PE) 
arde mal, con una 

llama corta, de color 
amarillo claro y azul. 
Chisporrotea al arder 

y no humea. Su 
combustión desprende 

olor a cera." 

ro si se pueden reparar con otros 
procedimientos. 

Propiedade caciones - 
miir de WC tiende o 

detormom. En el desbarbado de 
lo soldadura, se embazo con 
facilidcd. 

Posee una estructura e11 
buena recuperación de ia 
defonnocibn por impacto. S- 
aspecto y tocto es ceroso. Se 
sueldo con facilidod. Resiste o lo 

Porogolpe! 
Revestimientos de I<H mismos, 
Revestirnientos interiores y 
exteriores, 
Spoilers, 
Contoneras. 

Calandm y reiillos, 
Topocubos, 
hhucturos de salpic os, 
Spoilers y contonea, 
Conoliradores, 
Accesorios del 'or, 
Corenodos de. ...-. ~ r .  

A tempraiuro de fusión, 
desprende hervidos en lo 
supedicie. 
Con lemperaiuros inferiores a los 
10°C, se agrietan los contornos de 
lo soldadwa. Se embaza con 
facilidad. 

Estnrcturo rn$%&tica con buena 
recuperación de lo deiomioción 
por impacto. Su aspecto y tocto es 
----m. Resiste a lo rnoyoria de los 

ventes. 

Poco resistencia al cizallomiento. 
A partir de 8 7 O C  tiende a 
deformorse. En el desbarbado de 
lo soldadura, se embazo con 
focilidod. 

Conalizadores, 
Revestimientos de pases de ruedo, 
Corcasos de calefacci8n, 
Paragolpes, boterias, 
Revestimientos exteriores e 
interiores. - - 



Varilla de AES. 

"El acriionitriio 
butadieno estireno 

(ABS) arde bien, con 
una llamo alargada de 

color amarillo 
anaranjado. Su 

combustión produce 
humo muy negro con 
olor dulzon a goma. 

Chisporrotea al 
arder." 

GU-P/M-SMCWC 
Resinas de poliestera refonodca c 
fibra de vidrio. 

Un colentomiento excesivo provoca su des- 
composición sin haber alterodo aprecio- 
blernente su iorma. 

Estos plásticos no se pueden soldar, pe- 

I 
ro s i  reparar rnedionte diversos procedí- 1 
mientos. 

Los termoestobles más utilizados en la 
fobricoción de componentes del outomó- 
vil son los resinos de poliéster no satura- 
das, las resinas epoxi (EP) y los poliureta- 
nos (PU!. . . 

En lo moyoria de los cosos, los resinas 
de poliester se encuentran reforzadas con 
cargas minerales o sintéticas para meiorar 
sus coracteristicos mecónicos. 

El refuerzo con cargos o fibras también 
se do, y coda vez con mós frecuencio, en 
los plosticos terrnoplósticos. 

Los poliuretanos, bien sean rígidos, se- 
miflexibles a flexibles, son los plásticos cuyo 
uso se ho incrementado más gracia o su 
gran versotilidod y aunque, en princi?io, 
se les ha definido como iermoestobles, exis- 
'ten algunos tipos con características prc- 
pias de los termop!ósticos. 

Algunos fabriconies de outomóviles han 
tomodo lo iniciaiiva de identificar el tipo 
de plástico del que estón compuestas todos 
oquellos piezas que, por su noturolezo o 

Estos piQfficos son rígidos y 
ligeros. Pueden obtenerse piezas 
en tirados cortas de f m a  
ortesona. 

Presenta una estructura rigida y 
elústico, así c m  una excelente 
adherencia en cualquier plástico, 
excepto en los olefinicos PE, PP y 
otros. Se puede reforzar can 
cargos y fibror 

c 
Vorillc de PP. 

d 1 

El poiipropiieno (PP) 
arde bien, si bien su 

llama es muy irregular 
y alta, de color 
amarillo claro. 

Desprende poco humo 
con olor a cera y 

aceite. Este plastico no 
chisporrotea al arder." 

Es preciso protegerw dd polvo 
que se desprende en el liiado y en 
w monipulacio~ y trobaiur o 
temperatura ambiente con buena 
renovación de aire. No se debe 
mezclar el activodor iunb con el 
c o b h d o r ,  pues existe cierto 
riesgo & explosión. 

El tiempo de secado en 
bbr i~ac ib~  o reparocibn ossitu 
e ~ I n  5 minutos a tempercdwa 
ambiente, obteniéndose así uno 
estrvcturo Roxibte, y 24 horas o 
temperaturas superiores o 60°C 
can estructura más rigida. Su 
mooipulaciiin exige lo pmiección 
del operario. 

Paraqdpes, 
Rejiilas, - 

Conalizodores, 
Portones, 
CapCic, 
Cwrocerias completas, 
Exieriores de aubbuses, 
Corcasos de maquimis, 
IPeterma, 
Connados de mata, 
Ek. 

Como adhesivo en el ensamblaje y 
reparación de piezas de plástico v 
chapa de acero y aluminiio. 

I 



wesfro poro onolizar las car 

de uno porte no vista de lo pieza, es uno analizando las corocteristicas de la com- 
de los métodos mós utilizados, por su sen- bustión: llama, humo, olor, etc. Compo- 
cillez y rapidez, para averiguar con bos- rando estas cor~cterísticos con los de una 
tonte fiobilidod e l  tipo de plástico. tabla de referencia, el plóstico quedo iden- 

l a  identificocion se reolizo fácilmente tificodo. 

A igunos fabricantes 
de automóviles han 

tomado la iniciativa de 
identificar el tipo de 

plástico del que están 
compuestas todas 

aquellas piezas que, 
por su naturaleza o 

tamaño, sean 
susceptibles de una 
nueva recuperación, 
por lo que tanto las 

tareas de reparación 
como de reciclado se 

ven facilitadas." 

Asi pues, el PE, que arde con llamo claro 
y corta, no desprende humo y huele a cera, 
se diferencio claramente del ABS, por ejem- 
plo, que tiene llama largo, desprende hu- 
mo negro y huele o goma m 

B o m  de 
desprsndimiento F e m  del residvo Oler del humo al 

del r68duio lteridro desprendido Autoextinguible en la varilla 

!Si Si Abrgado con toma a Carbonizado Plo Abastonodo con grietas o Dulriin a goma 
cristalizado 

r 

l í í  Si Incandescente Carbonizado b. Abostonado con crúteres DulzOn a goma .:,+ 

No Si Crepita Goteo lento con Goto cristalizada No Pequeh ovoide Eso Agrio a cwmo 
humo quemodo 

Si Si Acaramelado Carbonizada cristalino Si Acaromelodo Agridulce 

Si Si Iiiuindescente Carbonizado en forma No Abastonado con &eres Corburo 
imegulor Be gusomrs muy abierta 

o Si Gota muy Gota plana repelada No Redondeado grueso como Cera 
incondexente vela 

o No Goteo rápida, Gola plarm No kedonddo fino y liso Cera y oceife 
imandescenle crioidizado 


