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Siendo la soldadura una de las especialidades
mias extendidas por los talleres y presentando la mis-
ma unos riesgos fdciles de eliminar a poco-que se
conozcan, nos ha movido a informar sobre los mismos
en el presente articulo.

Vamos a analizar, en primer lugar, los dos tipos
generales de soldadura mediante el siguiente esquema:

SOLDADURA POR ALEACION

Se realiza con aportacion de material por medio
de una varilla o electrodo.

Soldadura eléctrica por arco

Con electrodo refractario.

Con electrodo desnudo en atmdsfera de COj;
N2 Ar (MAG, TIG, MIG).

Con electrodo revestido.

Flujo electromagnético con electrodo.

Miquina arco--aire.

Soldadura por soplete con meterial de aportacicion

Onxiacetilénica
Oxipropano
Oxibutano
Oxihidrica

SOLDADURA POR CALENTAMIENTO SIN APOR-
TACION DE MATERIAL

Por soplete (oxiacetilénico, oxipropano. oxibu-

tano, oxhidrico, etc.).
Por resistencia (¢fecto Joule)
Por puntos

A tope
Por roldanas
Por moletas, ete.

Las soldaduras eléctricas por arco con electrodo
¥ las soldaduras a base de soplete aparecen con dos
condiciones previas importantes, sobre todo desde el
punto de vista higiénico:

1} Focos puntuales de elevada temperatura {al-
rededor de 3.100°C en soplete y entre 3.200°%y
4.000°C en caso de arco eléctrico). Tampoco con-
viene olvidar que en el caso de llama de soplete es.
mayor la potencia calorifica, que en el caso de arco
con electrodo, aunque parezea paraddjico.

2) Tiempos de exposicidn notablemente mds
largos y continuade: que en el caso de soldadura por
resistencia;

Dichos factores incrementan por un lado la pro-
duccién de mayores concentraciones de polvos y ga-
ses o vapores contaminantes. Por otro lado revierten
en tiempos mayores de exposicidn de soldador.

Enumeremos ahora los puntos que por su in-
fluencia se han de tener en cuenta sobre la contamina-
cion:

Manantial de calor

Naturaleza de la chapa a soldar

Naturaleza del electrodo de aportacidn
Naturaleza de los recubrimientos de dicha capa
Naturaleza del revestimiento del electrodo
Didmetro del electrodo

a) Manantial de caler

Las temperaturas superiores a 3.000° C sobre los













