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El sector del automovil se caracteriza por su dina-
mismo. Con relativa frecuencia, los fabricantes
incorporan al mercado nuevos modelos, o bien
introducen mejoras en los vehiculos ya comer-
cializados.

A través de la informacion facilitada por los
medios habituales de difusion, los usuafios -en
general- y los técnicos -en particular- tignen noticia
de las principales caracteristicas
miento, conduccion, comportamient® activQeaa-

'”%m

INTRODUCCION

que precisan para efectuar con rigor su trabajo, en
beneficio de los usuarios y del sector en general.

Estos documentos se centran especialmente en
aspectos de carroceria y pintura y su contenido esta
orientado hacia el estudio de las caracteristicas téc-
—nieas.y la identificacion de los nuevos modelos y
materialés.asi como a la descripcion de cada uno
de sus elementos y a la reparabilidad de la carroce-

funciona==t=j. n ellos se indica, ademds, la forma de suminis-

tee de=los re-mbfos y las sustituciones parciales

sumo y mantenimiento del vehicubp. Pess, estee
informacion no es suficiente para los ;}rofe@na!es‘_’:
del sector, especialmente peritos tasaglores
cos de reparacion, que necesitan el ci)noc:m:ento
previo del detalle constructivo del v@rcu!o y los
condicionantes técnicos que intervieren en su
reparabilidad. —

§J tengfadas por el fabricante.

T

mandal se dedica al estudio monografico
de un automévil determinado, tras su andlisis en el
Taller Experimental de CESVIMAP.

Por uﬁy‘ia, queremos resaltar la importante cola-

La finalidad de los Manuales Descriptivos y de
Reparabilidad de Vehiculos, publicados por CESVI-
MAP, es proporcionara ambos colectivos los datos

#yoracion prestada por los fabricantes de automovi-
les, que se hace patente en las donaciones y
cesiones de vehiculos para su analisis en nuestro
Centro.




1. DESCRIPCION BASICA

El Volkswagen Polo es un vehiculo polivalente de
tipo bajo, con carroceria de dos volimenes y tres
puertas. El grupo motopropulsor se encuentra en
su parte anterior, dispuesto transversalmente,
siendo sus ruedas motrices las delanteras.

1.1. CARACTERISTICAS TECNICAS

* Motor * Espesores de la chapa:
—Posicion: delantero-transversal. Capo delantero....................
. i Aletas delanteras. .......vuovivias,
S"SP"“.S"‘"l Frente delantero...................
—Anterior: independiente, tipo McPherson. | Traviesa infefior....................
—Posterior: brazos acopladosl Traviesa radiador...................
Chapa portafaros ..................
* Direccion st HBIB e wlbammmunnaiseesns ss e
—Tipo: cremallera. = Pilar defaptero.....................
|20 1) o R
* Frenos —=====lecho 3 : o
—Anteriores: disco. Gosmdoale®............ovni
—Posteriores: tambor. CGTESOIR 5557 5 S5 smmmmnnen

......................

—Sistema: servofreno.
—Circuitos: doble en diagonal.

.....................
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1.2. IDENTIFICACION DEL VEHICULO o ——

Las caracteristicas que identifican al vehiculo se
recogen, debidamente codificadas, en distintas
placas situadas en el hueco del motor, segun se
refleja en al figura 1.
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Adhesivo portadatos

Numero de bastidor

Placa del constructor

Fig. 1.—Situacion de las placas de identificacion del vehiculo.




* £l nimero de bastidor esta troquelado en la
chapa del salpicadero. Para localizarlo habrd que
retirar la goma de esta chapa. Consta de diecisiete
caracteres alfanuméricos (letras y nimeros), cuyo
significado se muestra a continuacion.

N.° de bastidor WWWZZZ80ZMY057801

11213 | 3|5 |6|7 |8
Wl Vviwl|lz|z|zZz|8|0|Z|M]|Y | 0|5

1011|1213 |14 |15 (16| 17
7 | 801

o)

Numeros correlativos
de orden de fabricacion

Planta de montaje (segin tabla B)

Indicacion del afo del modelo (segun tabla A)

Constantes del vehiculo

De_signaeiaﬁtrrwe:éewehlculo

£80: VW Polo =—=:7
86: VW Pole-3p (serie 867) =
87: \AALPolo Coupes(serie 871)
87§W@lo C@lc %(sen&_sn)

Constantes

O (L ””“”"”"'””“””"“”“lllln
g

Identificacion mundial del censtructor.
W: Zona geogrdfica (Europa) _::=____ 1: América =
VW: Fabricantes (Volkswagen) —Al:Audi —

;J TABLA A TABLA B
| (afio de fabricacion) (planta de montaje)
cODIGO FECHA ANO DEL MODELO
_ Y: Pamplona
| J Del 1-8-87 al 31-7-88 1988 W: Wolfsburg
‘ H: Hannover
E: Enden
B: Bruselas
N: Neckarsulm
1 L Del 1-8-89 al 31-7-90 1990 K: Osnabriick
M: Puebla (México)
M Del 1-8-90 al 31-7-91 1991 V: Westmoreland (U.S.A.)

S



® La placa del constructor se encuentra rema-
chada en la traviesa superior. En ella se recogen las
caracteristicas siguientes:

@

VOLKSWAGEN AG
tekstpse . |B- 0747
lashueconaigo viv | WVWZZZB0OZMY 057801

K tge =
pSemsgeet [ 1230 kg

BRia” B9 etinto 1880 kg

st = ~
BATEs o |- 630 kg
BMAFE"™" | 2- 620 kg
T z
Tg’o 86'HZ 2 Fabricado bajo licencia de
VOLKSWAGEN AG por SEAT en Espana

45N2921

1. Razon social del constructor.
2. Numero de homologacion del modelo.
3. Numero de bastidor.
4. Peso maximo autorizado
5. Peso maximo autorizado con remolque
6. Peso maximo sobre el eje delantero
7. Peso maximo sobre el eje trasero
8. Cadigo interno del fabricante
86 = Modelo del vehiculo (VW Polo 3 puertas)
MZ = Tipo de motor (segin tabla C)
2 = Codigo de fabricacién.
9. Numero de mando de fabricacion,

9 8
Fig. 2.—Placa del constructor.
MOTORES CLAVE
Motor de MZ
Carburacion 2G
Motor de 3F
Inyeccion PY
M-qlor W
Diésel

El adhesivo portadatos se encuentra pegado en
el refuerzo del faldon trasero. En él se recoge una
informaciéon completa del vehiculo.

- e ——45-N-2921 224 WO
2—————Twwrowae  wuwzzz80 2 HY@S7801
3 — vesTE BEII 682
PR ——POLO STEILH. FOX
T8 %
e 17 AHZ —+——s
? M - L90E 0F——s
- AUSST. 7 DRTIONS
X3C 1AB === === R,
--- ClG HOB 4KC 4GF 3NB[ 9
---R1A JOA BJI ---
e o o T s v

Fig. 3.—Adhesivos portadatos.

1. Numero de mando de fabricacion.

2. Numero de identificacion del vehiculo.
3. Modelo del vehiculo.

4. Aclaracion del modelo.

5. Codigo del tipo de motor.

6. Codigo del tipo de cambio.

7. Codigo de pintura del vehiculo.

8. Codigo del tapizado interior.

9. Codigos de equipos opcionales.
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1.3. ELEMENTOS EXTERIORES
DE MATERIALES COMPUESTOS

Entre los materiales utilizados en la construccion
del Volkswagen Polo, el fabricante introduce dis-
tintos tipos de plasticos en determinados elemen-
tos exteriores que, por su situacion, son suscepti-
bles de rotura en caso de colision. En la figura 4 se
indican dichos elementos, asi como el tipo de
material que se puede emplear para su reparacion.

n||II|II|1-.=:u|||||I|ntr|

1. Rejilla frontal (ABS).

2. Anagrama de la marca (ABS).

3. Paragolpes delantero (PP-EPDM).

4. Moldura de pié de aleta (PP-EPDM).
5. Paragolpes trasero (PP-EPDM).

6. Asidero de portén (PP-EPDM).

Fig. 4.—Elementos exteriores de materiales compuestos.

1.4. DIMENSIONES

La verificacién y control de posibles deformacio-
nes de la carroceria debe realizarse comprobando
las cotas y dimensiones de una serie de puntos
situados en la parte baja del monocasco.

En la figura 5 pueden observarse las principales
cotas del vehiculo, en planta y alzado, con su
mecanica montada.



En la figuras 6 y 7 se sefialan una serie de puntos
de la carroceria y las distancias entre ellos, para
verificar las posibles deformaciones sufridas en el
habitaculo interior, asi como los huecos de puerta.
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A-A" = Primer taladro del larguero delantero. DIAGONALES
B = Tomillo de soporte de sujecion de la barra estabilizadora. A-D = 8805mm
C = Segundo taladro de larguero delantero izquierdo. Koo D 883 mm
D-D" = Tomillo de sujecion del tirante de suspension. E-G = F-GC=1939'8 mm
E-E = Taladro parte exterior de traviesa delantera de piso. G-H =G -H=11226mm
F-F = Taladro delantero de larguero trasero.
G -G = Tomillo anterior de sujecion del tren trasero.
H-H' = Ultimo taladro de larguero trasero.

Fig. 5.—Dimensiones del vehiculo en bancada.




Tomillo inferior de visera quitasol.

Tomillo superior de cinturdn de seguridad.
Tomillo inferior de cinturdn de seguridad.
Esquina trasera del guamecido de techo.

1.380 mm
1.450 mm
1.880 mm
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NOTA: l\_dgg_igﬁat‘;gmadas con gomas y guamecidos montados.

Fig. 7.—Medida del hueco de puerta.

1.5. ELEMENTOS DE LA CARROCERIA
QUE SUMINISTRA EL FABRICANTE

A continuacion se enumeran los elementos de la
carroceria que suministra el fabricante. Cada una de
las piezas esta marcada con un numero y los sub-
grupos de piezas con el mismo nimero, al que se le
anade una letra.
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Fig. 8.—Elementos de la carroceria que suministra el fabricante.
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A) Carroceria completa 21. Traviesa delantera de piso.
(con puertas, aletas y capos) 21a. Soporte de la traviesa delantera de piso.
22. Salpicadero.
1. Aleta delantera. 22a. Parte superior de chapa salpicadero.
2. Capo delantero. 23. Cierre de montante de luna.
3. Bisagras del capo delantero. 24. Medio piso del habitaculo de pasajeros.
4. Torpedo de luna. 25. Cierre del estribo.
5. Puerta delantera. 25a. Guia exterior de asiento.
5a. Panel de puerta delantera. 26. Traviesa de asiento delantero.
6. Tirante de freno. 27. Guia interior de asiento.
7. Bisagras de puerta delantera. 28. Soporte de asiento.
8. Pilar delantero. 29, Traviesa delantera de techo.
8a. Montante de luna. 30. Cierre superior de pilar delantero.
9. Estribo bajo puerta. 31. Cercha anterior de techo.
10. Techo. 32. Cercha posterior de techo.
11. Cierre superior del pilar. 33. Traviesa posterior de techo.
12. Costado de aleta. 34, Refuerzo rigidizador de costado aleta.
13. Faldon trasero. 35. Refuerzo de custodia.
14. Semifaldon. 36. Pase de rueda.
15. Porton trasero. 37. Refuerzo de costado aleta.
15a. Bisagras del porton. 38. Chapa portapiloto.
16. Tapa de gasolina. = 39. Refwerzo de chapa portafaros.
17. Frente delantero. = 40. Conjurtto larguero trasero.
17a. Chapa portafaros. _ == A40a. Parte posterior de larguero trasero.
17b. Moldura embellecedora. = =40b. Refuerzo de larguero trasero.
18. Traviesa inferior. = = | . Tragesa ée piso maletero.
= =|=22. Pise

19. Conjunto pase de rueda-largu
19a. Pase de rueda.
19b. Larguero delantero
19b1. Punta interior de Iargﬂero
19b2. Punta exterior de larguero
20. Traviesa de radiador. =

uerzoemterlor de costado aleta.
44 Refuerza=de costado aleta.

< ML l“@”“"”“““”illlI|||||||||..

45. Refuerzg trasero de piso.
46. Alojapdiento de rueda de repuesto.
__47._Gancho de remolque.

1.6. SECCIONES PARCIALES
AUTORIZADAS POR EL FABRICANTE

Para la reparacion del Volkswagen Polo, el fabri-
cante autoriza la sustitucion parcial de determina-
dos elementos de su carroceria. Este método tiene
la ventaja de producir menos dafos, ya que la
superficie afectada por la reparacion es menor,
limitandose a la zona danada. En ocasiones, tam-
bién se reducen los tiempos de mano de obray los
costes del repuesto, sin que por ello se vean dismi-
nuidas la seguridad ni la resistencia del vehiculo.
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2.1. PARTE DELANTERA

En este apartado se estudian los elementos de la
parte delantera que suelen resultar afectados en
colisiones frontales.

2. REPARABILIDAD DE LA CARROCERIA

= n TS L R PR ]

A) Elementos de la parte delantera
1.

Frente delantero.

1a. Chapa portafaros.

1b. Faro delantero.

1c. Piloto delantero.

1d. Rejilla frontal.

1e. Paragolpes delantero.

. Traviesa inferior.

. Traviesa de radiador.
. Aleta delantera.

. Cap¢ delantero.

. Torpedo de luna.

2.1.1. Frente superior

COMERCIALIZACION

El fabricante comercializa el frente superior com-
pleto como pieza de recambio independiente,
suministrando también por separado las chapas
portafaros y su embellecedor. En la figura 11 se
muestra su comercializacion.

Chapa portafaros

Frente delantero completo

Moldura embellecedora

Fig. 11.—Comercializacion del frente superior.




UNION DE LA PIEZA
El frente superior va unido a la carroceria me-

diante puntos de soldadura. En la figura 12 se mues-
tra su fijacion.

ACCESIBILIDAD
Buena, ya que presenta configuracion abierta en

toda su extension (véase la seccion de la figura
12).

2 puntos al
de larguero

1 tomillo a cada
aleta delantera

's puntos al pase
de rueda en

3 puntos al pase
de rueda en
cada lado

cierre
en cada lado

1 punto al pase y
a la chapa portafaros

1 tomillo a cada

Soporte

Para proceder a la sustitucion del feente superior,
deberan desmontarse previamente dos siguientes

elementos:

® Rejilla frontal.
En la figura 13 se muestra su fijacion.

® Pilotos.

Van fijados segun puede observarse en la figura
14. Se comercializan como pieza de recambio

independiente.

e ———

SECCION A - A’ \ aleta delantera

Traviesa superior

central
Puntos de

soldadura

Moldura embellecedora

12.—Union del frente superior,

-
o

1 ball

4 ballestillas a la traviesa superior

iy
“'“lJ!ir|||||nnum||||||m=|r||qlnnmrnlllllll

esti!ltf::a la
rejilla_fesntal

Encajada por 4 pivotes a
la moldura embellecedora del frente

Fig. 13.—Fijacion de la rejilla frontal.

1 ballestilla al soporte del faro

1 corredera al soporte del faro

Fig. 14.—Fijacion de los pilotos.




* faros.
figura 15. El fabricante comercializa el faro com-

pleto, sin su portalamparas; los elementos del faro

Van sujetos de la forma que se muestra en la

4 tomillos al
soporte de faro

se suministran por separado.

Fig. 15.—Union del faro.

Portalamparas

Soporte de faro

Cristal de faro

Faro completo

2 pivotes al faro

= Fig. 16.—Comercializacién del faro.

3 tomillos a la traviesa

e Paragolpes delantero.
Su fijacion se muestra en la figura 17.

El fabricante comercializa el paragolpes como

pieza de recambio independiente. También sumi-

nistra sus soportes laterales y portamatricula por
2 correderas a las guias

laterales de paragolpes

separado.
En la figura 18 se detalla su comercializacion.

2 tacos a presion al guardabarros

2 tomillos a la traviesa inferior

Fig. 17.—Fijacion del paragolpes.




¢ Traviesa inferior

En la figura 19 queda reflejada su fijacion.

® Cemadura.

Fijada por dos tomillos

Guias laterales

2 tomillos

al paragolpes

Portamatricula

Paragolpes

Fig. 18.—Comercializacion del paragolpes.

® Tacos de apoyo.

1 tomillo al frente
superior

® Placa del constructor.
Fijada por dos remaches.

® Canalizador superior.
® Radiador.

En la figura 20 se muestra su fija

cién.

2 tomillos al frente

Canalizador superior

2 tomnillos
al frente

2 tomillos al radiador

Tomillo

Canalizador

2 pivotes al soporte de radiador

DETALLE A

3 tomillos
a la carcasa

Frente

Radiador

Fig. 20.—Fijacién del radiador.




VOLKSWAGEN POLO
FICHA PRONTUARIO PARA PERITOS TASADORES Y REPARADORES

—1 cordén de latén a
cada montante de luna.

Componente Montaje Espesor s:cr:;i:ﬁgzi Desmontajes previos
FRENTE DELANTERO | Atornillado: * Rejilla.
— 8 puntos al pase de e Pilotos.
rueda a cada lado.  Faros.
— 2 puntos al cierre del e Paragolpes.
larguero a cada lado. * Traviesa inferior.
— 2 tomillos a cada aleta * Cemadura.
delantera. ) 22:305 dZaQ:YO-_ﬁ
I - ® Chapas de identificacion.
la?:rgtso ayla c;::): pc;:‘ Kreram BLENA * Proteccion ventilador del radiador.
cada lado. * Rickacor.
1 somillo a cada aleta ® Tacos de regulacion altura,
Aelartet e Soporte del cap6 (varilla).
 Retirar instalacion eléctrica.
* Guardabarros de aletas.
* Retirar aletas.
CHAPA PORTAFAROS | Soldada: ® Rejillas.
— 5 puntos al frente su- * Paragolpes.
perior. = Piloto.
— 3 puntos al pase. 0,7 mm BUENA * Faro.
—1 punto al embellece- | —== | =
dor del frente y pase. == =
TRAVIESA INFERIOR | Atornillada: H = | o Rejilla.
; — 2 tomillos a cada far- = | ® Paragolpes.
guero. B |
— 1 tomillo al frent =
Atornillado: ] = | * Radiador.
— 2 tomillos a cada far- =
guero. = =
ALETA DELANTERA Atomillada: + = * Rejilla.
—1 tomillo al pase'y | mmm——— e Paragolpes.
frente delantero. * Guardabarros.
— 3 tomillos al pase de * Moldura lateral.
rueda.
— 3 tomillos al pilar de-
lantero. 0.7 mm BUENA
— 1 tomillo al estribo.
— 1 tomillo al soporte de
fijacion de paragolpes.
—1 tomillo a la chapa
embellecedora del frente.
CAPO DELANTERO Atornillado: = Difusores.
— 2 tomillos a cada bisa- * Tuberia de difusores.
gra, 0,7 mm NORMAL * Tacos de apoyo.
* Grapas y tapones.
TORPEDO DE LUNA Soldado: * Protector de calefaccion.
— 40 puntos al refuerzo * Brazos del limpiaparabrisas.
interior. * Motor limpiaparabrisas.
— 2 puntos a cada pase e Luna.
de rueda. 0,7 mm BUENA ¢ Cuadro de mandos.

e Soltartuberia de agua del limpiaparabrisas.
* Cap0 delantero.

* Rejilla.

* Paragolpes.

e Guardabarros.

* Aletas.




VOLKSWAGEN POLO

Componente

Montaje

Espesor

Accesibilidad
en reparacion

Desmontajes previos

PUERTA DELANTERA

Atornillada
— 1tomillo a cadabisagra.
— 1 tomillo a cadatirante.

0,7 mm

BUENA

* Embellecedor de manivela.

* Manivela elevalunas.

* Mando del espejo.

* Embellecedor asidero.

* Asidero.

* Embellecedor de mando interior de
apertura,

* Guamecido de puerta.

® Plastico impermeabilizante.

¢ Embellecedor de espejo.

* Mando regulacion espejo.

* Espejo.

e Luna movil (soltar).

* Cejillas.

* Guia central de luna.

* Luna fija.

* Retirar luna movil.

* Cajetin de luna.

* Elevalunas.

* Mando interior de apertura.

® Cermadura,

® Mando exterior de apertura,

Freno de puerta.

Grapas y tapones.

PILAR DELANTERO

Soldado:
— 36 puntos al cie
pilar delantero.

del

'alllllr

— Cordones de latén al

8
=
o
a
o
Qo
o
e
=
n
e

— 47 puntos al pas% de
rueda. - 3

— 4 puntos al cierre E?g
estribo. =

iy,
iHl
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* Rejilla.

* Paragolpes.

® Guardabarros.

e Aleta,

* Puerta.

* Interruptor de luz interior,

* Luna parabrisas.

Cuadro de mandos.

Goma contomo de puerta delantera.

tado aleta.

— Cordon MIG al pilar
delantero.

— 9 puntos al pase de
rueda.

— 36 puntos al piso y cie-
me de estribo.

(Configuracion cemada)

—&Zmm T . ecido inferior de pilar.
— 26 puntos al refuerzo SSmGeTgCLY counda) . (c];zgmecido su;er?or depp:;r.
lateral de techo. * Goma de ajuste de puerta,
— Soldadura MIG al es- * Moldura vierteaguas.
tribo. ® Espejo retrovisor.
— Soldadura MIG al cos- * Plafén de luz interior.
tado de aleta. * Viseras parasol.
— Sellado al techo. * Soporte central.
* Asidero.
® Retirar guamecido de techo.
* Proteger interior del vehiculo.
ESTRIBO Soldado: * Rejilla frontal,
— 30 puntos al cierre de ® Paragolpes.
estribo. ® Guardabarros de aleta.
— 4 puntos al cierre del * Aleta.
pilar. * Puerta.
— Cordén MIG al cos- DIFICIL * Mokhum 6o st o,
0,7 mm

* Goma contomo marco puerta.

* Guarnecido inferior de pilar.

* Moldura de entrada.

* Asiento delantero.

* Anclaje inferior de cinturén de seguridad,
® Retirar moqueta de piso.

¢ Proteger interior del vehiculo.




VOLKSWAGEN POLO

— 12 puntos al faldo

— 8 puntos al piso ma-
letero.

— 7 puntos al refu
interior.

— 8 puntos a la aleta. =

— 8 puntos a la chapa |

Ko

0

|“||Ill||||

Componente Montaje Espesor ::i:sp'::gg:; Desmontajes previos
TECHO Soldado: * Viseras parasol.
— 25 puntos a la traviesa * Soportes centrales.
delantera. * Espejo.
— Cordén de latén a cada e Luz interior de techo.
montante. ® Luna parabrisas.
— Cordén delaténacada * Lunas laterales.
costado de aleta, e Gomas contomo de puertas.
* Asideros.
— 60 puntos al lateral. 0,7 mm BUENA e Guamecido superior de pilares delanteros
% — 25 puntos a la traviesa y centrales.
trasera. e Bandeja portaobjetos.
 Soporte de bandeja portaobjetos.
* Goma contomo maletero.
e Guamecido de techo.
e |nstalacion eléctrica del porton.
e Porton.
* Moldura vierteaguas.
* Proteger interior del vehiculo.
FALDON Soldado: * Paragolpes.
— Cordones MIG a la ® Resbalon.
chapa portafaros en * Goma contorno maletero.
cada lado. DIFICIL * Moqueta de piso maletero.
— 12 puntos a cada se- _———— ensuoparecentrl e Retirar instalacion eléctrica.
mif;dén_ :_-_:—;ﬁT“"‘ BUENA = o Tuberia de agua del limpialuneta.
— 30 puntos al piso ﬂ'ls_ﬁ'-"E_ en el resto "i==_= e Rueda de repuesto.
letero. £ ——— -1
SEMIFALDON Soldado: E e Paragolpes.
& * Piloto.
ma

* Coma contomo.
¢ |nstalacién eléctrica.

— Cordén MIG al pilar.

— 120 puntos al cierre
de aleta.

portapilotos.
CHAPA Soldada: * Piloto.
PORTAPILOTOS — Soldadura MIG. e Bandeja.
— 20 puntos a la aleta. BUENA * Soporte bandeja. ;
— 26 puntos al refuerzo ensupaisiaiot . IS o S POt
teror: 0,7 mm DIFICIL e |nstalacion eléctrica.
oy « Elevador porton y soporte.
— 8puntosal semifaldon. il s Retirar el guamnecido de techo.
e Proteger interior del vehiculo.
COSTADO-ALETA Soldada: e Goma contomo de puerta.
— 40 puntos al techo. ¢ Resbalon.
— 20 puntos a la chapa ¢ Moldura.
portapilotos. = Par.:zgoipes.
— 8 puntos al semifaldon. : Sit‘clniode paragolpes.
—1 cordén de latn al » Goma contomo maletero.
techo. = Bandeja portaobjetos.
— 23 puntos al pase. 0,7 mm NORMAL « Soporte bandeja.
— 15 puntos al piso y cie- s Asiento y respaldo.
ire de estribo. * Guamecido de aleta.
— Cordén MIG al estribo. * Asidero.
e Cinturon.

e Guarnecido de pilar.
* Luna lateral.
* Guamecido de techo.




VOLKSWAGEN POLQ
Accesibilidad

Componente Montaje - Espesor e Desmontajes previos
en reparacion je

COSTADO-ALETA ® Amortiguador porton,

(Cont.) ® Instalacion eléctrica.

* Moqueta de piso.

* Rueda.

® Grapas y tapones.

® Proteger interior del vehiculo.

PORTON Atornillado: * Guamecido.

— 2 tomillos a cada bisa- * Asidero.
gra. * Cemadura,

* Cilindro de llave.

® Brazo limpialuneta.

* Motor de limpialuneta.

* Piloto de matricula.

® Tacos de regulacion de altura.

® Anagramas,

* Difusor de agua del limpialuneta.

® Instalacion eléctrica.

® Tacos de sujecion de la bandeja porta-
objetos.

* Elevadores de porton.

* Tacos niveladores.

® Luna.

® Grapas y tapones.

BUENA EN GENERAL
Y DIFICIL EN EL MARCO

0,7 mm




® Tacos de regulacion de altura.
Roscados.

® Varilla de sujecion del capo.
® Guardabarros.

En la figura 21 se detalla su fijacion.

® Retirar aletas delanteras.
Su fijacion se muestra en la figura 22.

e Retirar instalacion eléctrica

En caso de proceder a la reparacion del frente
superior se desmontaran unos u otros de los ele-
mentos anteriormente mencionados, en funcion

de la magnitud y localizacion del dano.

2 tacos al paragolp -

4
}
g

5 tomillos al

3 tornillos a la
pase de rueda

aleta delantera

Fig. 21.—Fijacion del guardabarros.

1 tomillo al pase de rueda 3 tomillos al pase de rueda

2.1.2. Chapa portafaros

COMERCIALIZACION

independiente, o bien formando pate dekfrente=

superior (figura 11).

UNION DE LA PIEZA
La chapa portafaros va unida a la=carroceria

T
i

ML

Il

mediante una serie de puntos de soldadura; eaye——

numero y distribucion pueden observarse en la
figura 23.

ACCESIBILIDAD

Buena, ya que presenta configuracion abierta en
toda su superficie.

OPERACIONES PREVIAS PARA
SU SUSTITUCION O REPARACION

Para procedera la sustitucion de la chapa portafa-

ros se desmontaran previamente los siguientes
elementos:

® Rejilla frontal (figura 13).
® Paragolpes (figura 18).

® Piloto (figura 14).

e Faro (figura 16).

En caso de proceder a la reparacion de la chapa
portafaros, se desmontaran unos u otros de los ele-
mentos anteriormente mencionados, en funcion
de la magnitud y localizacion del dano.

AR J

pilar delantero
|—= =K

il
i
ernnlll“”IIII
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:

~y fremte superior '
a la mGkdura

be!@dom

3 tomillos al

1 tomnillo al estribo

1 tomillo al soporte de
fijacion del paragolpes

Fig. 22.—Fijacion aletas delanteras.

5 puntos al frente superior

1 punto a la moldura
embellecedora y
pase de rueda

3 puntos al pase de rueda

Fig. 23.—Union de la chapa portafaros.



2.1.3. Traviesa inferior

COMERCIALIZACION

El fabricante la comercializa como pieza de re-
cambio independiente.

UNION DE LA PIEZA

Esta pieza va atornillada, como puede apreciarse
en la figura 19.

ACCESIBILIDAD

Buena, ya que presenta configuracion abierta. En
la figura 24 se muestra su seccion.

OPERACIONES PREVIAS PARA
SU SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucion de la traviesa infe-
rior se desmontaran previamente los siguientes
elementos:

e Rejilla frontal (figura 13).

SECCION A - A’

Traviesa inferior

® Paragolpes (figura 18).

mencionados, en funcion de la ma@itud
zacion del dano.

i

2.1.4. Traviesa soporte del radiador

“=Fig. 24=Accesibilidad de la traviesa inferior.

J1

[

COMERCIALIZACION

El fabricante la comercializa como pieza de re-
cambio independiente.

UNION DE LA PIEZA

Va atomillada; en la figura 25 se muestra su
union.

ACCESIBILIDAD

Buena, ya que presenta configuracion abierta en
toda su superficie (figura 25).

OPERACIONES PREVIAS PARA
SU SUSTITUCION O REPARACION

Para reparar o sustituir la traviesa del radiador,
unicamente sera necesario retirar el radiador de su
fijacion inferior (figura 20).

2 tomillos a cada larguero

SECCION A - A’

Traviesa de radiador

Fig. 25.—Union de la traviesa soporte de radiador.




2.1.5. Aleta delantera

COMERCIALIZACION

El fabricante la comercializa como pieza de re-
cambio independiente.

UNION DE LA PIEZA

Este elemento se encuentra atomillado (figura
22) a la carroceria.

ACCESIBILIDAD
Buena, en toda su superficie.

OPERACIONES PREVIAS PARA
SU SUSTITUCION O REPARACION
Para proceder a la sustitucion de la aleta delan-
tera se desmontaran previamente los siguientes
elementos:
® Rejilla frontal (figura 13).
® Paragolpes (figura 18).

e Guardabarros (figura 21).
* Moldura lateral.
Pegada.

lh,i“
IH

En caso de proceder a la reparaci
delantera, se desmontaran unos u oteos
mentos anteriormente mencionados, en

””8””
o
u&”
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2.1.6. Capo delantero —

COMERCIALIZACION

El fabricante lo comercializa como pieza de
recambio independiente. Sus bisagras y elementos
de cierre se suministran por separado.

UNION DE LA PIEZA
Va fijado mediante dos tomillos a cada bisagra.

ACCESIBILIDAD

Presenta un acceso normal; en la figura 26 se
muestran los huecos del capo delantero.

OPERACIONES PREVIAS PARA
SU SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucion del capo delantero,
se desmontaran previamente los siguientes ele-
mentos:

® Difusores de agua
Fijados por una ballestilla.

:

Il

E
:

Dificil accesibilidad

Huecos de accesibilidad

Fig. 26.—Huecos del capd.




* Tuberia de los difusores.

Sujeta por cuatro grapas. Bisaggis del capid

* Tacos de apoyo de capo.
® Grapas y tapones.

En caso de proceder a la reparacion del capo
delantero, se desmontaran unos u otros de los ele-
mentos anteriormente mencionados, en funcion
de la magnitud y localizacién del dano.

Tuberia de agua

Difusores del
limpiaparabrisas

2.1.7. Torpedo de luna

COMERCIALIZACION

El fabricante lo comercializa como pieza de
recambio independiente, autorizando una sustitu-

i s i A . Tacos de apoyo de capo
cion parcial de dicha pieza (figura 28).

Fig. 27.—Elementos del capo.
UNION DE LA PIEZA

Va unida a la carroceria mediante un conjunto de
puntos de soldadura, cuyo nimeroy distribuciénse=——F——__

detallan en la figura 29. = Sustituciones parciales

autorizadas por el fabricante

ACCESIBILIDAD =
Buena, debido a su configuracionzabie
(figura 29). :
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OPERACIONES PREVIAS PARA
SU SUSTITUCION O REPARACION -

Para proceder a la sustitucion del torpedo de
luna, deberan desmontarse previamente=los si- -
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guientes elementos. Fig. 28.—Comercializacion del torpedo de luna.

e Protector de calefaccion.,

Fijado por tres grapas.

® Brazos limpiaparabrisas. 2 pugtos de éoldad;'a il i B
. un I nor
Fijados por dos tuercas. o oo il i P

® Motor del limpiaparabrisas.
Fijado por dos tuercas y un tomillo.

® Luna parabrisas.

Calzada.
® Cuadro de mandos. i
* Rejilla frontal (figura 13.) fiﬁl"sﬁa?%ﬁ;ﬂ?m /:5/
® Paragolpes (figura 18).
® Guardabarros (figura 21). SECCION A- A’ Torpedo de luna

* Aletas delanteras (figura 22).
® Tuberia de agua del limpiaparabrisas.
® Capo delantero (apartado 2.1.6).

En caso de proceder a la reparacion del torpedo
de luna, se desmontaran unos u otros de los ele-
mentos anteriormente mencionados, en funcion

de la magnitud y localizacion del dano. Fig. 29.—Uni6n del torpedo de luna.



2.2, PARTE CENTRAL

En este apartado se analizan las piezas exteriores
de la parte central que, con frecuencia, resultan
afectadas en una colision lateral.

m
II|||||||
|

B) Elementos de la parte central

1. Puerta delantera.
2. Pilar delantero.
3. Estribo.

4. Techo.

i
|||IIII
|

2.2.1. Puerta delantera

COMERCIALIZACION

El fabricante la comercializa como pieza de
recambio independiente, pudiéndose adquirir su
panel por separado. Las bisagras y tirante de freno
solo se comercializan por separado (figura 31).
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Puerta delantera

Tirante de freno

Bisagras de puerta

Panel de puerta delantera

Fig. 31.—Comercializacion de la puerta.




UNION DE LA PIEZA

La puertavaatormillada pormedio de unatuercaa
cada bisagra y un pasador al tirante de freno. EL
panel se encuentra plegado en todo su contomo y
soldado por cuatro puntos en los asientos de luna
(figura 32).

ACCESIBILIDAD
Buena, debido a la existencia de huecos (figura
33).

OPERACIONES PREVIAS PARA
SU SUSTITUCION O REPARACION
Para proceder a la sustitucion de la puerta delan-
tera se desmontaran previamente los siguientes
elementos:
® Embellecedor de la manivela elevalunas.
Fijado por siete ballestillas.

® Manivela elevalunas. s

Fijada por un tomillo. =
® Mando del espejo retrovisor exte rﬁf
Encajado a presion.
* Embellecedor del asidero.
Fijado por cuatro ballestillas.
® Guamecido de puerta.
Fijado por dos tomillos y seis graf
* Impermeabilizante.
Fijado por cuatro grapas y pegad

-||..IIlra""""""’""""'”"”””””"””””'l

® Embellecedor del espejo retrovisor. _____————__j

Fijado por dos pivotes.
® Mando de regulacion del espejo retrovisor.
Fijado por dos tomillos y una tuerca.
* Espejo retrovisor.
Fijado por dos tomillos
® Luna movil,
Fijada por dos tomillos.
® Cejillas interior y exterior.
Encajadas a presion.

Plegado y sellado al armazén

4 puntos al armazon

Fig. 32.—Unidn del panel de puerta.

T

\ Huecos de puerta

Fig. 33.—Accesibilidad de la puerta delantera.




® Guia anterior de luna.
Fijada por dos tormillos.
® Luna fija.
Encajada a presion.
® Cajetin de luna.
Encajado a presion.
® Elevalunas.
Fijado por dos tomillos.
® Mando interior de apertura.
Fijado por dos encajes y un pivote.
® Cerradura.
Fijada por dos tomillos.
® Mando exterior de apertura.
Fijado por dos tomillos.
® Tirante de freno.
Fijado por dos tuercas.
® Grapas y tapones.
® Embellecedor del marco de luna.

Pegado.
En caso de procederalla sustitucion de su paneto=—————_
a la reparacion del mismo, se desmontasin unos u =
otros de los elementos anteriormente menciona-
dos, en funcion de la magnitud y loclizacion deF—— _
dano.
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Guia
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Mgy m

Cajetin de luna

Goma contorno lunaija

Luna fija

Embellecedor mando
interior de apertura

Embellecedor de
espejo retrovisor

Mando interior de apertura

Manivela elevalunas

Embellecedor del
marco de luna

@\ Cemadura

Cilindro de llave

Mecanismo elevalunas

Mando exterior de apertura

Impermeabilizante
Tirante de freno

Cristal de espejo retrovisor

Espejo retrovisor

Fig. 34.—Elementos de la puerta delantera.




2.2.2. Pilar delantero

COMERCIALIZACION

Se comercializa completo, autorizando el fabri-
cante su sustitucion parcial. También se suministra
porseparado la parte superior del pilar delantero. En
la figura 35 se muestra dicha comercializacion.

UNION DE LA PIEZA
Esta pieza va soldada, segun se detalla en la

figura 36.

Sustituciones parciales
autorizadas por el fabricante

Pilar delantero

ACCESIBILIDAD
Dificil, debido a su configuracion cerrada. En la

figura 37 se muestra su seccion.

Fig. 35.—Comercializacion del pilar delantero.

OPERACIONES PREVIAS PARA
SU SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion del pilar delantero, deberan
desmontarse previamente los sugunentesW

tos:

Cordon de sellador al techo Soldadura MIG al lateral

18 puntos al cierre
de pilar delantero

Cordﬁg_de laton
al torpedo-de luna

/ 26 puntos al refuerzo
lateral de techo

¢ Rejilla frontal (figura 13).
® Paragolpes (figura 18).
e Guardabarros (figura 21).
e Aleta delantera (figura 22).
e Puerta delantera (apartado 2.2. 1)
e Interruptor de luz interior.
Una ballestilla.
e Luna parabrisas.
Calzada.

® Cuadro de mandos.
e Gomas contorno de puerta delantera.

e Guarnecido inferior de pilar delantero.
Pegado.
e Guarnecido superior de pilar delantero.
Pegado.
e Gomas de ajuste de puertas delanteras.
Fijadas por cuatro grapas.
e Molduras vierteaguas.
Encajadas a presion.
® Espejo retrovisor.
Fijado por un pivote girado.
e Luz interior de techo.
Fijada por una ballestilla y una clema.
® Viseras parasol.
Fijadas por dos tomillos cada una.

e Soportes centrales de viseras.
Fijados por un pivote y dos tomillos.

R

18 puntos al cierre de
montante de luna

22 puntos al pase de rueda

Soldadura MIG al estribo

SECCION B - B’

Pase de rueda

SECCION A - A’
Puntos de
soldadura

Pilar delantero

Cierre superior Puntos de
soldadura

de pilar delantero

Pilar delantero

Fig. 37.—Accesibilidad del pilar delantero.



* Asidero.
Fijado por dos tomillos.

® Retirar guamecido de techo.

Pegado.

* Proteger interior del vehiculo.

En caso de proceder a la reparacion del pilar
delantero, se desmontaran unos u otros de los ele-
mentos anteriormente mencionados, en funcion
de la magnitud y localizacion del dano.

2.2.3. Estribo

COMERCIALIZACION

El fabricante lo comercializa como pieza de
recambio independiente.

4 puntos al cierre de pilar delantero

Soldadura MIG
al pilar delantero

30 puntos al cierre de estribo

UNION DE LA PIEZA ==
Esta pieza va soldada, segiin puede apreciarse en
la figura 38.

FE'H”'

ACCESIBILIDAD

Dificil, debido a la configuracion
forma con su cierre. En la figura 39 se muestra su
seccion.

(LTI

OPERACIONES PREVIAS PARA ______——___
SU SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucion del estribo, se des-
montaran los siguientes elementos:

e Rejilla frontal.

® Paragolpes.

® Guardabarros.

e Aleta delantera (apartado 2.1.5).

* Puerta delantera (apartado 2.2.1).

e Goma contomo marco de puerta.

® Guamecido inferior de pilar delantero.
® Moldura de entrada.

® Asiento delantero.

* Anclaje inferior de cinturon de seguridad.
® Retirar moqueta de piso.

e Proteger interior del vehiculo.

Si se procediese a su reparacion, se desmontarian
unos u otros de los elementos anteriormente men-
cionados, en funcion de la magnitud y la localiza-
cion del dario.

Soldadura MIG
al costado-aleta

36 puntos ai piso
y cierre de estribo

pase de rueda

Fig. 38.—Union del estribo.

SECCION A -A’

Estribo

Cierre de estribo

Puntos de soldadura

Fig. 39.—Accesibilidad del estribo.



2.2.4. Techo

COMERCIALIZACION

Se comercializa como pieza de recambio inde-
pendiente, asi como sus traviesas y cerchas
(figura 40).

UNION DE LA PIEZA

Vaunidaalresto de la carroceria mediante puntos

de soldadura por resistencia y cordones de laton
(figura 41).

ACCESIBILIDAD

Buena, una vez desmontado el guamecido
interior.

OPERACIONES PREVIAS PARA )
SU SUSTITUCION O REPARACION

Traviesa trasera
Cierre lateral

Traviesa delantera
de techo

Traviesa central de techo

Fig. 40.—Comercializacion del techo.

Para proceder a la sustitucion del techo, deberan
desmontarse previamente los siguientes elementes:——
® Viseras parasol (apartado 2.2.2). 2

® Soportes centrales (apartado 2.2.2
® Espejo retrovisor (apartado 2.2. 2)
® Luz interior de techo (apartado

® Luna parabrisas.
Calzada.

¢ [una de cada costado aleta.
Calzada.

® Gomas contomo de puertas.
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25 puntos a la traviesa
delantera de techo

25 puntos a la traviesa
trasera de techo

20 puntos
al lateral

® Asideros.
Fijados por dos tornillos.

® Molduras vierteaguas (apartado 2.2.2).

® Guarnecido superior de pilares delanteros y

40 puntos al
costado-aleta

Cordon de laton a los
Lpilares delanteros en cada lado

Cordon de laton al costado
aleta en cada lado

centrales.
Pegado en su contomo.

® Bandeja portaobjetos.

Fig. 41.—Union del techo.

® Soporte de bandeja portaobjetos.
Fijados por cuatro tomillos y una tuerca cada
uno.
® Goma contomo de maletero.
® Guarnecido de techo.
Pegado en su contorno.
® Instalacion eléctrica de porton.
® Porton.
Fijado por dos tomillos a cada bisagra.
En caso de proceder a la reparacion del techo, se

desmontaran unos u otros de los elementos ante-
riormente mencionados, en funcion de la magnitud

Techo

Goma contomo luna

Masilla selladora

Traviesa delantera de techo

Luna parabrisas

Puntos de soldadura

y localizacion del dano.

Fig. 42.—Seccion parte delantera del techo.



Moldura vierteaguas Techo

Masilla

Cierre de lateral

Puntos de soldadura

Fig. 43.—Seccion parte lateral del techo.

Bisagra del porton

Traviesa trasera

2.3. Parte trasera
de techo

los tomillos délas bisagras X

(T

En este apartado se analizan aquellgs elementos

=
—_

exteriores de la parte posterior de la carroceria que 2
pueden resultar afectados en una colision trasera. Fig. 48.—Seccion parte posterior del techo.

C) Elementos de la parte trasera

1. Faldon trasero
1a. Paragolpes trasero.
1b. Piloto trasero.
2. Semifaldon.
3. Chapa portapiloto.
4. Costado-aleta trasero.
5. Portén trasero.

Fig. 45.—Elementos de la parte trasera.



2.3.1. Faldon trasero

COMERCIALIZACION

El fabricante suministra el faldon trasero como
pieza de recambio independiente.

UNION DE LA PIEZA

Mediante puntos de soldadura y cordones MIG
en la figura 46 se muestra su union

ACCESIBILIDAD

Buena, en general, y por tanto de facil reparacion,
excepto en la parte central, debido al alojamiento
de la rueda de repuesto y a su refuerzo

OPERACIONES PREVIAS PARA
SU SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucion del faldon trasero

deberan desmontarse previamente los siguientes
elementos:

® Paragolpes.

2 puntos al hueco
de rueda de repuesto

Soldadura MIG a cada
chapa portapiloto

28 puntos al piso maletero

12 puntos a cada

semifaldon

Fig. 46.—Union del faldon trasero.

Zonas de buena
accesibilidad

En la figura 48 se detalla su fijacion. ﬁ constructor

comercializa el paragolpes y sus guias Iater&?
como pieza de recambio independiente.

® Resbalon de cerradura.
Roscado.

e Goma contomo maletero.,
® Moqueta piso maletero.
e Retirar instalacion eléctrica.

Puntos de soldadura

Zona de dificil
accesibilidad

SECCION A- A’

Refuerzo de
faldon trasero

Faldon trasero

e Tuberia de agua del limpialuneta. -
® Rueda de repuesto.

En caso de procedera lareparacion del faldon tra-

~._ Piso maletero

sero, se desmontaran unos u otros de los elementos

anteriormente mencionados, en funcion de la mag-
nitud y localizacion del dano.

Fig. 47.—Accesibilidad del faldon trasero

Corredera a la guia lateral

4 tomillos al faldon

4 tomillos al faldon

Fig. 48.—Fijacion del paragolpes.



2.3.2. Semifaldén trasero

COMERCIALIZACION

El fabricante lo suministra como pieza de recam-
bio independiente.

UNION DE LA PIEZA

Va unido mediante puntos de soldadura, segun
se detalla en la figura 49.

ACCESIBILIDAD

8 puntos a la chapa
portapiloto

12 puntos al
faldon trasero

8 puntos al costado
aleta trasero

8 puntos al
piso maletero

7 puntos al refuerzo
interior de aleta

Dificil, debido a su configuracion cerrada.

Fig. 49.—Uni6n del semifaldén trasero.

OPERACIONES PREVIAS PARA
SU SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion del semifaldon trasero, debe-
ran desmontarse previamente los siguientes ele-
mentos:

® Paragolpes trasero (figura 48).
* Piloto trasero.

La fijacion del piloto trasero se muestra=en la |
figura 50.

El fabricante comercializa el portalfmparas y laz _
tulipa como pieza de recambio indlependiente %—z_

(figura 51).

3 tuercas a la
chapa portapiloto

|

@.plm

0.—Fijacion del piloto trasero.

-
o]

® Goma contomo maletero.
® Instalacion eléctrica.
En caso de proceder a la reparaciéredel semifal-
dontrasero, se desmontaran unos u otrosde los ele-
mentos anteriormente mencionados, erm=uncion

JTH TR

Tulipa de piloto

I|||
Iy
(.
LT M

de la magnitud y localizacion del dano.

/ Portalamparas
\/2ballestillas al piloto

Fig. 51.—Comercializacion del piloto trasero.

2.3.3. Chapa portapiloto

COMERCIALIZACION

El fabricante comercializa la chapa portapiloto
como pieza de recambio independiente.

UNION DE LA PIEZA
Va unida mediante puntos de soldadura, segin

Soldadura MIG al lateral

N

20 puntos a la aleta trasera

b
20 puntos al refuerzos

de custodia
Soldadura MIG al faldon "~

8 puntos
~_ al semifaldén

se detalla en la figura 52.

Fig. 52.—Union de la chapa portapiloto.



ACCESIBILIDAD

Normal, dependiendo de las zonas. En la figura
53 se muestran dichas zonas. .

OPERACIONES PREVIAS PARA
SU SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion de la chapa portapiloto debe-

ran desmontarse previamente los siguientes ele-
mentos:

e Piloto trasero (figura 51).

® Bandeja portaobjetos.

» Soporte de bandeja portaobjetos (apartado 2.2.4).
e Goma contorno de porton.

e [nstalacion eléctrica.

e Elevador del porton.

» Soporte del elevador de porton.
Fijado por dos tornillos.

e Guamecido de techo (retirar).
Pegado en su contomo.

En caso de proceder a la reparacion deda<hapa

Dificil accesibilidad

Buena accesibilidad

Fig. 53.—Accesibilidad de la chapa portapilotos.

Costado-aleta trasero

portapiloto, se desmontarian unos u stros de los
elementos anteriormente mencionados, en fun
cion de la magnitud y localizacion

2.3.4. Costado-aleta

r|IIIIIIIi'-HIII|III]:[IIIIIIIHIIIIIIIIIIII!!I’I|

COMERCIALIZACION

El fabricante suministra el costado aleta—CﬁHﬁE——“—':"{F_

pieza de recambio independiente, autorizando las

sustituciones parciales que se detallan en la
figura 54.

UNION DE LA PIEZA

Se realiza mediante puntos de soldaduray cordo-
nes MIG. En la figura 55 se muestra su fijacion.

Sustituciones parciales
autorizadas por
el fabricante

Iy
“'”“II-'-‘|||||||'pfm||n| T

do aleta trasero.

Fig. 54.=Comercializacion del costa

Soldadura
MIG
al estribo

70 puntos al
refuerzo interior de aleta

Cordon de laton
al techo

40 puntos al techo

al lateral 20 puntos a
~N la chapa
portapilotos
50 puntos
al refuerzo
interior
de aleta

8 puntos
al semifaldor

23 puntos
al pase de rueda

15 puntos al piso y
refuerzo interior de aleta

Fig. 55.—Union del costado aleta.



ACCESIBILIDAD

Normal, dependiendo de las zonas limitadas por
sus huecos. En la figura 56 se muestran dichos hue-
cos, asi como sus distintas zonas de accesibilidad.

OPERACIONES PREVIAS PARA
SU SUSTITUCION O REPARACION
Para la sustitucion del costado aleta, se desmon-
taran con anterioridad los siguientes elementos:
® Goma contomo puerta delantera.
® Resbalon de la cerradura.
Fijado por un torillo.
® Moldura de costado aleta.
Pegada y sujeta por dos pivotes.
® Paragolpes (figura 48).
® Guia lateral de paragolpes.
* Piloto (figura 51).
® Goma contomo maletero.
® Bandeja portaobjetos

* Soporte bandeja portaobjetos (apartado2:24y.— — ——

® Asiento trasero y respaldo.
® Guamecido de costado aleta.
Fijado por una grapa y encajado a
* Asidero.
Fijado por dos tomillos.
* Cinturon de seguridad.
Fijado por tres tomillos.
® Guarnecido de pilar.
Pegado

® |una del costado-aleta.
Calzada.
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® Guamecido de techo (apartado 2.2.2).
® Amortiguador de porton.
® Instalacion eléctrica.
® Retirar moqueta de piso.
® Rueda.
Fijada por cuatro tornillos.
® Grapas y tapones.
® Proteger interior del vehiculo.
En caso de reparar el costado aleta, se desmonta-

ran unos u otros de los elementos anteriormente

mencionados, en funcion de la magnitudy localiza-
cion del dano.

Zona de dificil accesibilidad

\ﬁueco de accesibilidad

Fig. 56.—Accesibilidad del costado-aleta luna.
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2.3.5. Porton trasero

COMERCIAUZAC‘GN Zona de dificil accesibilidad

El fabricante suministra el porton como pieza de
recambio independiente, incluyendo sus bisagras,
que pueden adquirirse por separado.

E

UNION DE LA PIEZA

El port6n va fijado mediante dos tornillos a cada
una de sus bisagras.

3
j

860
ACCESIBILIDAD Hueco de accesibilidad /
Unicamente presenta un hueco que permite el
acceso a la mayor parte de su extremo inferior. En la Fig. 57.—Accesibilidad del porton trasero.

figura 57 se detallan las dimensiones de este hueco,
asi como las zonas de diferente acceso.

OPERACIONES PREVIAS PARA 3
SU SUSTITUCION O REPARACION =

Para la sustitucion del porton trasefo se desmon- =
taran los siguientes elementos: e
e Guarnecido.
Fijado por diez tacos.
* Asidero.
Fijado por cuatro tomillos.
e Cerradura. =
Fijada por dos tornillos. —
e Cilindro de llave.
Fijado por dos ballestillas.
® Brazo limpialuneta.
Fijado por una tuerca.
» Motor del limpialuneta.
Fijado por dos tornillos y una tuerca.
* Pilotos de matricula.
Fijados por dos tomillos y cuatro ballestillas.
® Tacos de regulacion de altura.
Roscados.
® Anagramas.
Fijados por dos pivotes.
e Difusor de limpialuneta.
Encajado a presion.
e Instalacion eléctrica.
® Tacos de bandeja.
Encajados a presion.
e Flevadores de porton.
Una ballestilla a presion.




® Taco de elevador de porton.
Roscado.

® Luneta térmica.
Pegada.

® Grapas y tapones.

En caso de reparar el porton trasero, se desmonta-
ran unos u otros de los elementos anteriormente
mencionados, en funcion de lamagnitud y localiza-
cion del daro.

Brazo de limpialuneta

Luneta térmica

Anagrama

Tacos de regulacion de altura

Tacos de los elevadores

del porton Cilindro de llave Anagrama

o ©

—_ Asidero

thor del limpialuneta

1l

i (T

~& Ceradura

{l

(T

Instalacion eléctrica

Guarnecido

Elevadores

Tuberia de agua del limpialuneta

~__ Pilotos de matricula

Fig. 58.—Elementos del porton.
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