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El sector delautomovil se caracteriza por su dina-
mismo. Con relativa frecuencia, los fabricantes
incorporan al mercado nuevos modelos, o bien
introducen mejoras en los vehiculos de gran im-
plantacién entre las preferencias de los auto-
movilistas. ]

Através de lainformacién de los mediasfabitua-
les de difusién, los usuarios en generaky los técni-
cos en particular tienen noticia de I& principales
caracteristicas que afectan al funcion@niento, cge
duccién, comportamiento activo, c@hsum g=imea:
tenimiento, etc... Pero esta inform&cién®n oca=

INTRODUCCION

MAP es proporcionar a ambos colectivos la infor-
macién que necesitan para su trabajo cotidiano y
que no suele ser recogida habitualmente por los
medios de comunicacién del sector. El contenido
esta orientado fundamentalmente al estudio de la

carroceria, elementos de la misma, accesibilidad
parategaracion, etc. Ademas, se recogen aquellos
aspectos e reparabilidad que hacen que cada
vehiculo sezdiferente. Nuestro objetivo es que de

este conocimiento surja la mejor reparacién en
emeticio deglos usuarios y del sector en general.

E!:'n &@nse

siones no es suficiente para los prof&sionges rela=
cionados con la reparacion, especialgnentep
tasadores y técnicos de reparacién. Ainbos necesi-
taran el conocimiento previo del detalle construc-
tivo del vehiculoy los condicionantes&cnicos que
intervienen en su reparabilidad. b

La finalidad de los Manuales Descriptivosy
Reparabilidad de Vehiculos publicados por CESVI-

- cBencia, esta informacién esti espe-
=cialmeste d@‘tmada a los técnicos y profesionales
enen qge decidiry efectuar las posibles repa-
= raciones de s nuevos vehiculos.

Por Gltim& queremos resaltar laimportante cola-
boracién pFestada por los fabricantes de automévi-
les, que=se hace patente en las donaciones y
—=cesiones de vehiculos para su estudio en nues-
tro Centro.




1. DESCRIPCION BASICA

El Renault 14 es un vehiculo polivalente de tipo
medio, con carroceria de dos volumenes y una
sola version de 5 puertas.

Su grupo motopropulsor se encuentra en la parte
anterior, dispuesto transversalmente, siendo sus
ruedas motrices las delanteras.

1.1. CARACTERISTICAS TECNICAS

* Motor * Espesores de chapa
—Posicién: delantero transversal, con el cambio Traviesa SUPETION .........cocvvveevevienereseirneneee. 0,6 MM
integrado en el carter. Chapa portafaros..........cccooeevcvvcniveinierenee. 0,6 MM
—Distribucion: arbol de levas en cabeza. Traviesa inferior........cocoeeveeceeceececieen. 1,5 mm
—Lubricacion: bomba de engranaje. Aleta delanters. .. s 0,6 mm
Capd delamiend.....nwvascsnusmsssmsniss O T
e Suspension Torpedo de luna.....cosmmenisssusasisss 046 M
— Anterior: independiente, tipo Mcpherson. guertla ‘8 (5] 21 (2] v- (IODRBRPRRSTSURR e I S o | %5 1214 ¢
—Posterior: independiente, de brazos longitu- anel puerta delantera............................ 0,6 mm
dinales. POSHa Traserd ....cuuunmnnnnumsans. 0,00 TN
: nel puerta trasera...........viieiniviviinins 0,6 mm
e Direccién = Pliar _a%*la__ntero ............................................ 0,6 mm

—Tipo: cremallera.

;":— Pilar centilsouvemsisnmmasiayse - G.60MM

® Frenos

—Anteriores: disco.
—Posteriores: tambor.
—Sistema: servofreno.
—Circuitos: -delantero: doble.
-trasero: simple.

1.2. IDENTIFICACION DEL VEHICULO

Las caracteristicas que identifican al vehiculo se
recogen debidamente codificadas en distintas pla-
cas, o bien troqueladas en el hueco del motor.

Fig. 1.—Situacion de las placas de identificacion.



e £l namero de bastidor se encuentra troque-
lado en la torreta McPherson derecha del hueco del
motor. Consta de diecisiete caracteres alfanuméri-
cos (nGmeros y letras), cuyo significado se detalla

a continuacion:

Ne° de bastidor: VS5121200B0001716
T 1234|567 |8 ]9 |10]|%11 |12 |13 | 14|15 [1&]|17

v §$ 5(1|12 1|20 0|B|O0O 0O O 1 7 1 6

Numero de orden de fabricacion del vehiculo.

Ano del modelo

A = 80 4
B = 81 D

nn
o 2
w2

00: Constante.

Tipo de Motor.
0 = GTL ; 1218 cm3, 59
GTS ; 1360 cm3, 70

CV.
CV.

2

Tipo de vehigsfo.
21 Rengult 14.
40 = Resgault Superciase=—_
53 = Redault 19%==
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Variante de lascarrageria (
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ructor.
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Codigo de identificacion raundial del co
® V: Zona geogrdfica (Eurapa).

® S: Pais (Espana) F: (Francia).

® 5: Fabricante (Fasa Renaultel: (Regie Renault).
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® La Placa oval esta fijada junto a la torreta dere-
cha de supension, en el pase de rueda. En ella se
recogen los siguientes datos:

=

R-1212

& 17 101 B

89043

D

Homologacion del medelo del vehiculo.
Equipo opcional.

Particularidades del vehiculo.

Numero de fabricacion.
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1.3. ELEMENTOS EXTERIORES DE
MATERIALES COMPUESTOS

En el R-14 se encuentran elementos exteriores
fabricados en distintos tipos de plasticos, los cuales,
debido a su situacion, son susceptibles de rotura en
caso de colision. Estos materiales, ademas de tener
menos peso, ausencia de corrosion y elasticidad en
pequenos golpes, son reparables mediante procedi-
mientos técnicos apropiados, sin perder sus cualida-
des anteriores y proporcionando un buen acaba-
do estético.

En la figura 2 se detallan estos elementos y los
tipos de plasticos con los que se puede efectuar
Su reparacion.

. Paragolpes delantero (G.F.K).
. Rejilla frontal (A.B.S.).

. Molduras laterales embellecedoras (Caucho
. Embellecedores de aleta (P.P. - E.P.D.M.).
. Paragolpes trasero (G.F.K.).

[ R e B

puestos.

1.4. DIMENSIONES

La verificacion y control de posiblé deformacio-
nes de la carroceria del Renault 14 debe realizarse =
comprobando las cotas y distancias éatre un con-
junto de puntos situados en la parte b@ del mo-
nocasco. -

Con este objeto, en la figura 3a se detallan en
planta y alzado las dimensiones mas importantes.
También se indican en las figuras 3b y 3c diversas
medidas interiores, asi como las de los huecos de

puerta.
AA e s r H L3
N a gr G'_'h—-r g g
by - 17
™ e gJ_‘ G 8 8 g
|| -
m = S
A !
A-A’ = Tomillo anterior de sujecion de cuna motor.
B-B' = Tomillo posterior de sujecion de cuna motor.
C-C' =Taladro del refuerzo inferior de pilar delantero y piso. 552 —olle— 6195 —ole- 413 -oftSte— BI6 ——o
D-D’ = Penultimo taladro del larguero delantero.
E-E = Taladro posterior del larguero delantero. DIAGONALES
F-F' = Taladro anterior del larguero trasero.
G-G' = Tomillo posterior de sujecion de suspension. A-C' = CA = 1.363 mm.
H-H’= Taladro posterior del larguero trasero. C-H = H-C' = 1956,2 mm.
I-I" = Taladro de la traviesa trasera. H-I' = I-H" = 1103,8 mm.

Fig. 3a.—Dimensiones del vehiculo en planta y alzado.



Medidas tomadas con gomas y guarnecidos montados

' =Extremo superior de la luna parabrisas.

" =Tornillo anclaje superior de cinturén de seguridad.
" =Tomillo anclaje inferior de cinturon de seguridad. Fig. 3c.—Dimensiones de los huecos de puertas.
" = Extremo superior de luneta térmica.

ODMNom2
| [
oNnwm>

Fig. 3b.—Dimensiones del habitaculo.

1.5. ELEMENTOS DE LA CARROCERIA
QUE SUMINISTRA EL FABRICANTE

A continuacion se relacionan cada una de las piezas
exteriores e interiores del Renault 14 que comercia-
liza el fabricante. Cada grupo de piezas vienegpar—~——__
cado con un niimero y las piezas que fousFan
de dicho grupo se identifican con el mi
al que se le anade una letra.

<%}
s
I
uuul"[Il

Fig. 4a.—Flementos de la carroceria que suministra el fabricante.



A. Carroceria desnuda

Capo delantero.

Bisagras del cap6 delantero.
Torpedo de luna.

Techo.

Moldura embellecedora del frente.
Aleta delantera.

Tirante de freno.

Bisagras de la puerta delantera.

Puerta delantera.

9a. Panel de puerta delantera.

Puerta trasera.

10a. Panel de puerta trasera.

Bisagras de puerta trasera.

Tirante de freno.

Lateral completo.

13a. Pilar delantero.

13b. Estribo bajo puerta.

13c. Pilar central.

13d. Aleta trasera.

13e. Montante de techo.

13f. Refuerzo de anclaje de suspension.
Faldon trasero.

Chapa portapiloto de matricula.
Porton trasero.

Bisagras del porton.

Unit delantero.

18a. Pase de rueda.

Repes SN ke 2

10.

iy
T2
13.

14.
15,
16.
17.
18.

1.6. SECCIONES PARCIALES CON'EjEMP
POR EL FABRICANTE =

Para la reparaciéon del Renault 14 el fabricante = N1

contempla la sustitucion parcial (o e ahorro) de
diversas piezas de la carroceria. De est&orma, gene-
ralmente se consigue un ahorro de tRmpo de la
reparacion, asi como un menor coste. Asfaismo, se

— a

18a1. Panel exterior del pase de rueda.
18a2. Chapa portafaro.
18a3. Pase de rueda interior.
18b. Traviesa superior.
18c. Traviesa inferior.
18c1. Refuerzo y cierre de la traviesa in-
ferior.
18d. Larguero delantero.

. Soporte de bateria.

Parte delantera de la caja de aireacion.

. Refuerzo de estribo.

21a. Cierre del refuerzo de estribo.

. Soporte de asiento trasero.

. Chapa salpicadero.

. Parte trasera de la caja de aireacion.

. Piso.

. Refuerzo pilar delantero.

. Traviesa delantera de techo.

. Traviesa trasera de techo.

. Conjunto de piso maletero.

29a. Larguero trasero.
29a7l. Refuerzo anterior del larguero.
29a2. Refuerzo posterior del larguero.
29b. Piso maletero.

L 29c. Traviesa delantera del piso maletero.
298=Traviesa central del piso maletero.
29e. Refuerzo de piso.

30. Conjun® pase de rueda.

=F— 130a. Pa% de rueda exterior.

i

figurastb se detallan las secciones de ahorro
que recomiefda el fabricante y la zona aproximada
por la que debe cortarse cada pieza.

evitan los danos en las zonas de la carroceria quere=——

hubisen resultado afectadas, tal y como ocurre en
una sustitucién completa.

Pilar central Aleta trasera
v\

Estribo bajo puerta

Refuerzo trasero

=T

Larguero

Pase de rueda exterior
trasero

Fig. 4b.—Sustituciones parciales.

10



2.REPARABILIDAD DE LA CARROCERIA

En este apartado se estudian aquellos aspectos
que estan relacionados con la reparabilidad del
Renault 14, analizandose principalmente la comer-
cializacion de cada pieza, su union con las demas, la
complejidad de su reparacion, en funcion de la
accesibilidad, y los desmontajes previos que han de
efectuarse para su reparacion o sustitucion.

2.1. PARTE DELANTERA
A continuacion se analizan aquellos elementos
de la parte delantera que suelen resultar afectados

en una colision frontal.

Al ELEMENTOS DE LA PARTE DELANTERA

Traviesa superior.
1a. Rejilla frontal.
1b. Faro.
. Chapa portafaro.
2a. Paragolpes.
2b. Piloto delantero.
Traviesa inferior.
Aleta delantera,
Capo delantero.
= Torpedo de luna.
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2.1.1. Traviesa superior

u1!iIII|||||||||||||mm
|
&
U"

COMERCIALIZACION
El fabricante suministra la traviesa superior como

pieza de recambio independiente.

9 puntos, en todo su contorno, a cada chapa portafaros

UNION DE LA PIEZA

Va unida a la carroceria mediante puntos de sol-
dadura por resistencia, segin se detalla en la fi-
gura 6. Fig. 6.—Union de la traviesa superior con el resto de
la carroceria.

ACCESIBILIDAD
Debido a su configuracion cerrada, presenta difi-

cil accesibilidad para su reparacion (figura 7).

Traviesa superior

Seccion A-A’%’

Refuerzo de la traviesa

Fig. 7.—Seccion de la traviesa superior.



OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION
Antes de proceder a su sustitucion, deberan des-

montarse los siguientes elementos:

* Rejilla frontal.
Su montaje se detalla en la figura 8. En esta rejilla

vienen incorporados el anagrama de Renault y una
moldura embellecedora. Estas tres piezas se comer-

cializan por separado.

Moldura embellecedora

2 tomillos a la traviesa
o superior

2 grapas a presion
a la rejilla
3 pivotes a presion a la moldura inferior

* faros.
El fabricante los comercializa completos. En la

Fig. 8.—Montaje de la rejilla frontal

figura 9 se indica su fijacion.

e Cerradura.
Fijada por dos tuercas.

® Retirar soporte de rueda de repuesto.

Fijada por dos tornillos.

e Retirar radiador.

- 3 grapas a presion
a la chapa portafaros

El radiador esta fijado segln se indica

gura 10.
e Retirar instalacion eléctrica.

® Retirar cable de apertura del capo

L IH11!11||||||"
Illl
|

® Grapas.
En el caso de reparar la traviesa Superior, serd

necesario desmontar unos u otros elgmentos, de-
pendiendo de la magnitud y localiza&on del da-

no.

2.1.2. Chapa portafaro

COMERCIALIZACION
El fabricante suministra la chapa portafaro como

pieza de recambio independiente o también for-
mando parte del conjunto del pase de rueda delan-

tero, tal como se detalla en-la figura 11.

UNION DE LA PIEZA
Mediante puntos de soldadura por resistencia,

segun se detalla en la figura 12.

ACCESIBILIDAD
El acceso para el reparador es bueno al no presen-

tar zonas cerradas que dificulten su reparacion.

Conjunto pase de rueda

Fig. 11.—Comercializacion de la chapa portafaro.

21 puntos al pase

de rueda
9 puntos a la traviesa superior

4 puntos al larguero

%

2 puntos al cierre de la traviesa inferior

Fig. 12.—Union de la chapa portafaros con la carroceria.



OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

1 tomillo a la traviesa inferior

Para proceder a su sustitucion, deberan desmon- 2 tomillos a la aleta Absorbedor de pléstico
tarse con anterioridad los siguientes elementos: Soporte del absorbedor

® Paragolpes.
Fijado como se indica en la figura 13.

inferior

Este elemento se suministra sin sus juntas termi-
nales, que se pueden adquirir independientemente
como repuesto original, asi como sus soportes de

mo 1 tornillo a cada soporte lateral
sujecion.

2 tomillos a la traviesa

1 tornillo al larguero

1 tornillo a cada soporte inferior 2 tornillos al paragolpes

® Rejilla (figura 8).
® Fig. 13.—Fijacion del paragolpes delantero.
® faro (figura 9).

® Grapas de sujecion de faro.

- " 2 tornillos al cuerpo del faro
® Tacos de regulacion de altura del capé. »

J

*® Soporte de apoyo del paragolpes, fijado por un
tornillo a cada traviesa inferior.

® Piloto delantero.

||||||

Se suministra la tulipa y el cuerpo pg¥ separado.
Va fijado mediante dos ballestillas ¥ un muelle,
segun se indica en la figura 14. Es nec@sario sudé&s e

montaje para acceder al tornillo de |g aleta=

4 tornillos al
pilar delantero

* Aleta delantera.
Atornillada, segln se detalla en la

[l LT

gura 15.

emontaran
n funcién

@_uumn

En caso de efectuar su reparacion, s
unos u otros de los elementos citados;
de la magnitud y localizacion del dafo.

(il

W

!

“1

Fig. 15.—Fijacion de la aleta delantera.

2.1.3. Traviesa inferior.
COMERCIALIZACION

Se suministra como pieza de recambio indepen-
diente, comercializandose su cierre por separado,

segun se detalla en la figura 16. Traviesa inferior

Refuerzo de traviesa

Fig. 16.—Comercializacion de la traviesa inferior.

UNION DE LA PIEZA

Va unida mediante puntos de soldadura por resis-
tencia, como puede observarse en la figura 17.

13 puntos al larguero

18 puntos por cada lado a
la traviesa inferior

2 puntos a cada chapa portafaro

Fig. 17.—Union de la traviesa inferior al resto de la caroceria,



ACCESIBILIDAD
Dificil, debido a su configuracion cerrada, como

puede apreciarse en la figura 18. Su espesor de 1,5
mm aumenta esta dificultad.
OPERACIONES PREVIAS PARA SU

SUSTITUCION O REPARAGION
En caso de sustituir esta pieza, sera necesario des-

montar los siguientes elementos:

® Paragolpes (figura 13).

Seccion A-A’

j—Traviesa inferior

Refuerzo y cierre de la traviesa inferior

* Soportes de apoyo del paragolpes, fijados por un
tornillo a cada traviesa inferior.

e Retirar cuna motor, fijada como se indica en la

figura 19.

e Retirar radiador (figura 10).
En caso de efectuar su reparacion, habra que des-
montar unos u otros de los elementos citados,

dependiendo de la magnitud y localizacion del

!1]“
|

dano.

“"lmum

2.1.4. Aleta delantera

COMERCIALIZACION
Se suministra como pieza de re

pendiente.

UNION DE LA ALETA
Va atornillada, segin puede ob:

figura 15.
ACCESIBILIDAD

Oy
3
=3

S

S

Buena en toda su superficie, excepto en su zona

posterior, tal como se indica en la figura 20.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Fig. 18.—Seccion de la traviesa inferior.

w

5
3l
2

2 tornillos al bastidor

A
7§\

| | —
a la traviesa inferior

g

|
/
——

arse en la

19.—Fijacion cuna motor.

gy
il
[

|||||I

iy

Iy
Iiillillu|”||”|”.””““

Zona de dificil accesibilidad

Fig. 20.—Accesibilidad de la aleta delantera.

Para proceder a la sustitucion de la aleta, se des-

montaran previamente los elementos siguientes:

® Paragolpes delantero (figura 13).

* Piloto delantero (figura 14).

* Moldura lateral.
Pegada.

En caso de reparar la aleta, habra que desmontar
unos u otros de los elementos anteriores, en funcion

de la magnitud y localizacion del dano.

2.1.5. Capo delantero

COMERCIALIZACION

Se suministra como pieza independiente, no in-

cluyendo bisagras ni elementos de cierre.




UNION DE LA PIEZA

El cap6 va unido a la carroceria mediante dos
bisagras y fijado a cada una de ellas por dos tor-
nillos.

ACCESIBILIDAD

El acceso para el reparador es normal, si bien
resulta mas dificil en aquellas zonas reforzadas por
su armazon, como se detalla en la figura 21.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para sustituir esta pieza se desmontaran previa-
mente los siguientes elementos:

95 40|_g_
|
f K
225 ||| héd |2
¢ U\ (T
o
; 65 3
20 [INF ——F ]
b, | S
K704 f+-256

Fig. 21.—Accesibilidad del capo.

* Moldura.

Encajada a presion.

5 Varilla de sujecion A

® Reshalon de cerradura. del cap6 & Di{usores de agua ‘

Fijado por dos tornillos. y/ J Bisagras
® Gancho de seguridad. \

Unido mediante un tornillo. e

= — ? Moldura embellecedora

* Difusores de agua para limpiaparabgSas y tube- = Resbalon de cerradura
[ = N Ganchdzle seguridad

ras.
Encajados a presion en el capo.

* Varilla de sujecion del capo.
Fijada por cuatro remaches.

Para su reparacion se desmontaran=unos u otros
de los elementos anteriores, segun la [&calizacion y
magnitud del dano.

g. 22.—Elementos del capo.

i
Wy T QI

30 puntos a la caja de aireacion
NN Y - 2 puntos y cordén de

2.1.6. Torpedo de luna

COMERCIALIZACION

El fabricante suministra el torpedo de luna como
pieza de recambio independiente. La rejilla de ai-
reacion también se suministra independientemen-

te.

UNION DE LA PIEZA

Mediante puntos de soldadura, segln se aprecia
en la figura 23.

ACCESIBILIDAD

El acceso para el reparador es bueno, al no pre-
sentar zonas cerradas que dificulten su reparacion.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a su sustitucion deberan desmon-
tarse con anterioridad los siguientes elementos:

® Paragolpes (figura 13).

* Piloto (figura 14).

laton al pilar delantero

5 puntos al pase de rueda

Fig. 23.—Uni6n del torpedo de luna.



e Capo (figura 22).

® Retirar insonorizante del hueco motor.
Fijado por cinco tornillos.
e Retirar tuberias de calefaccion.
® [impialunetas.
Fijados por una tuerca.
* Rejilla de aireacion.
Fijada por cuatro pivotes a presion.

® [una parabrisas.
Calzada.

e Tablero de instrumentos.

Si fuera precisa su reparacion, se desmontarian
unos u otros de los elementos anteriormente cita-
dos, en funcion de la magnitud y localizacion de
dano

2.2. PARTE CENTRAL

En este apartado se estudian los elengéntos exte- =
riores de la parte central que suelen rgsultar afecta-_
dos en las colisiones. =

1. Puerta delantera.
1a. Panel de puerta,
2. Puerta trasera.
2a. Panel de puerta.
3. Pilar delantero.
4. Pilar central.
5. Estribo.

6. Montante de techo,
7. Techo.

Fig. 24.—Elementos de la parte central.

2.2.1. Puerta delantera

COMERCIALIZACION

El fabricante suministra la puerta delantera com-
pleta o sélo el panel (figura 25). Los elementos de

union de la puerta, bisagras y tirante de freno se
comercializan por separado.

UNION DE LA PIEZA

La puerta va unida a la carroceria por medio de
dos bisagras y tirante de freno.

Corddn de laton a
los marcos de luna

El panel de puerta va plegado y sellado en su con-
torno, y ademas va soldado por siete puntos al
armazoén y dos cordones de laton a los marcos de
luna movil.

-

7 puntos al armazon
plegado y sellado

Fig. 25.—Comercializacién de la puerta delantera.




RENAULT 14

FICHA PRONTUARIO PARA PERITOS TASADORES Y REPARADORES

—4 puntos al larguero.

—2 puntos al cierre de la
traviesa inferior.

Componente Montaje Espesor :: x;‘:’r‘:ﬁﬂ Desmontajes previos
TRAVIESA SUPERIOR Soldada: * Rejilla.
—9 puntos a cada chapa * Faros.
portafaros. 5 e Cerradura.
06 DIFICIL 2 . L
6 mm (Confgoracion caitada) f:tlrar soporte de rueda de repues
* Retirar instalacion eléctrica.
* (rapas.
* Retirar radiador.
® Retirar cable de apertura capo.
CHAPA PORTAFAROS Soldada: * Paragolpes.
—21 puntos al pase de ® Rejilla.
rueda. * Faro.
—9 puntos a la traviesa * Grapas sujecion de faro.
superior. 0,6 mm BUENA

Tacos regulacién de altura del ca-
poé.

¢ Soporte de apoyo del paragolpes.
= Piloto.

* Aleta.

TRAVIESA INFERIOR

—36 puntos al cieé de
la traviesa. =

® Paragolpes.

* Soporte de apoyo del paragolpes.
® Retirar cuna motor.

® Retirar radiador.

—2 puntos a cada :i‘lapa
portafaros. £
ALETA DELANTERA Atornillada: % ® Paragolpes.
—3 tomillos al pase de = ® Piloto.
rueda. = j o * Mold i
= NORMBAL oldura exterior.
—4 tornillos al pilar defan- 0.6 mm (Complicadia en su
tero. =l papétrasera)
—1tomilloalachapapro- [—mmew0 01—
tectora del motor.
—1 tomillo a la moldura
embellecedora.
CAPO Atornillado: * Moldura.
—Zr;OmillDS a cada bisa- 0/6 mm NORMAL ® Resbalon de cerra_wdura,
Q B ® Gancho de seguridad.
\ ¢ Difusores de agua y tuberias.
* Varilla de sujecion del capo.
TORPEDO DE LUNA Soldado: e Paragolpes.
—5 puntos al pase de * Piloto.
rueda. * Capé.
—30 puntos a la caja de e Retirar insonorizante del hueco
aireacion. 0,6 mm BUENA motor.
—2 puntos y cord6n de ® Retirar tuberias de calefaccion.
laton al pilar, N )
¢ limpiaparabrisas.
* Rejilla aireacion.
® Luna parabrisas.
e Tablero de instrumentos.
PUERTA DELANTERA Atornillada: * Abridor interior.
—1 pasador a cada bisa- NORMAL * Asidero de puerta.
0,6 mm vy - z
gra. (Dificil en su contomo) * Bandeja portaobjetos.
—2 tuercas al tirante de » Guamedids.
freno.




Componente

Montaje

Espesor

Accesibilidad
en reparacion

Desmontajes previos

PUERTA DELANTERA
{continuacion)

0,6 mm

NORMAL
(Dificil en su contorno)

Cejillas.

Cajetin de luna.

Luna.

Motor elevalunas.
Abridor exterior.
Moldura lateral.
Cerradura.

Motor de ciemre centralizado.
Tirante de freno.
Altavoz.

Motor elevalunas.
Mecanismo elevalunas.
Grapas y tapones.
Instalacion eléctrica.
Espejo retrovisor exterior.
Cilindro de llave.

| PANEL DE PUERTA
DELANTERA

Soldado:

—Cordon de laton a cada
marco de luna.

—7 puntos al armazon.=

—Plegado y sellado e§&
do su contorno.

—

ML
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Abridor interior.
Asidero de puerta.
Bandeja portaobjetos.
Tapa altavoz.
Guamecido.

Luna.

Espejo retrovisor.
Cejilla exterior.
Cajetin de luna.
Cilindro de llave.
Abridor exterior.
Moldura exterior.
Extraer instalacion eléctrica.
Puerta.

PUERTA TRASERA

Atornillada:

—1 pasador a cada bisa-
gra.

—2 tuercas al tirante de
freno.

p

0,6 mm

NORMAL
(Dificil en su contorno)

Abridor interior.

Asidero de puerta.

Bandeja portaobjetos.
Guarnecido,

Luna.

Cejillas.

Cajetin de luna.

Luna fija.

Guia de luna.

Manilla elevalunas.

Abridor exterior.

Moldura.

Cerradura.

Motor de cierre centralizado.
Tirante de freno.

Grapas y tapones.
Instalacion eléctrica.

Soltar pasadores de bisagras.

PANEL DE PUERTA
TRASERA

Soldado:

—Cordon de laton a cada
marco de luna.

—8 puntos al armazoén.

—Plegado y sellado en to-
do su contorno.

0,6 mm

NORMAL

Abridor interior.
Asidero de puerta.
Bandeja portaobjetos.
Guarnecido.

Luna.

Cejillas.

Cajetin de luna.

Luna fija.




s Accesibilidad : :
Componente Montaje Espesor en reparacién Desmontajes previos
PANEL DE PUERTA ® Guia de luna.
TRASERA ) * Manilla elevalunas.
{continuacion) 0,6 mm NORMAL * Abridor exterior.
* Moldura exterior.
® Extraer instalacion eléctrica.
* Puerta.
PILAR DELANTERO Soldado: ® Paragolpes.
—17 puntos al cierre su- * Piloto.
perior del pilar. ® Aleta.
—40 puntos al pase de * Moldura de entrada.
rueda. : * Goma contorno marco de puerta,
—9 puntos al cierre y re- ® Guamecidos inferior y superior
fuerzo de estribo. 56 m DIFICIL del pilar.

—Cord6n MIG al estribo.

—Cordén MIG al mon-
tante de techo.

—Cordon de laton al tor-
pedo de luna.

—2 puntos al torpedo
de luna.

(Configuracion cerrada)

® Luna parabrisas.

Salpicadero.

Puerta delantera.

Retirar moqueta del piso.
Retirar instalacion eléctrica.
Proteger interior del vehiculo.

PILAR CENTRAL Soldado: * Guamecido inferior de pilar.
—4 puntos al montante ® Gomas contorno marcos de puer-
> de techo. = tas.
—Cordén de laton al g5 = Cinturon de seguridad.
cho. N 3 ® Moldura de entrada.
—40 puntos al cierr& e Guamnecido superior de pilar.
—4 puntos al cierregy re-
fugrzo de esmbr%gy emada) | , Sl
= e Plafon de luz interior.
—10 puntos al 95t§}0- * Retirar guarnecido de techo.
: e Retirar instalacion eléctrica.
= ® Resbalén de cerradura.
ESTRIBO Soldado: E * Paragolpes.
—39 puntos al cigre y ¢ Piloto.
refuerzo de estrib& ® Aleta.
—3!- puntos al cierre=de ¢ Cuarnecido inferior del pilar delan-
aleta. = tero.
—Cordon MIG a la aleta. ® Puerta delantera.
—5 {éuntcs al pase de ® Parte inferior del cinturén de se-
rueda. guridad.
—8 puntos al refuerzo de * Moldura de entrada.
la suspension. 0,6 mm _ DIFICIL * Gomas contorno marco de puer-
—Cordon MIG al pilar de- (Configuracion cerrada) tas.
lantero. , ® Guamecido inferior del pilar cen-
—10| puntos al pilar cen- tral.
trai. ® Puerta trasera.
—28 puntos al refuerzo, ® Retirar asiento trasero.
cieme de estribo y piso. ® Retirar moqueta de piso.
* Retirar instalacion eléctrica.
* Embellecedor de aleta trasera.
TECHO Soldado: * Viseras quitasol.
—34 puntos a la traviesa ¢ Comas contorno de marco de
delantera superior. puertas.
—2 cordones de laton a * Plafones de luz interior.
Cc;'x}da montante de te- ® Parte superior del cinturén de se-
0. guridad.
—~84 puntos a cada mon- * Asideros.
tante lateral de techo. 0,6 mm NORMAL o Guamecidos de custodia,
—4 puntos al pilar central ® Luna parabrisas.
y montante lateral de e Portén
—:E:ec;]t?r;tos a la traviesa * Molduras de techo.
trasera y custodia. : énlena. ido intert
—21 puntos a la traviesa i ol
trasera de techo.
MONTANTE DE TECHO | Soldado: » Visera quitasol,
—84 puntos al techo. 0,6 mm DIFICIL ® Gomas contorno de marco de

—5 puntos al cierre inte-
rior de aleta.

puertas.




—38 puntos a su neéerm
de custodia. =
—14 puntos al fald6g.

—3 puntos a la traviésa
trasera.

—28 puntos al pase de
rueda.

—Cordon MIG al estribo.
—8 puntos al refuerzo
de suspension.

—6 puntos al cierre y re-
fuerzo de estribo.
—Cordon MIG al mon-
tante lateral de techo.

—10 puntos al techo.

|.|H|||

__NOSRMAL

0,6 mm

(En su parte
central)

DIFICIL
(En sus extremos
y pase de rueda)

. Accesibilidad : -
Componente Montaje Espesor en reparacion Desmontajes previos
MONTANTE DE TECHO | Soldade: ® Parte superior del ‘cinturén de se-
(continuacion) —5 puntos a la custodia. gu'r(ljdad. . .
—6 puntos al cierre del * Asideros de techo.
pilar delantero. 0,6 oy EAHEH ¢ Guarnecidos de custodia.
—4 puntos al pilar cen- e Luna parabrisas.
tral. * Porton.
—Soldadura MIG al pilar * Molduras de techo.
delantero y aleta tra,s«era, * Guarnecido interior.
—2 cordones de laton al
techo.
FALDON TRASERO Soldado: * Paragolpes.
—20 puntos al refuerzo * Pilotos.
del piso maletero. ; * Resbalén de cerradura.
—24 puntos a la traviesa BUENA * |nterruptor luz maletero.
|3nfer|o:, G (En su parte central) * Coma contorno maletero,
—3 puntos a cada cierre 0,6 mm :
Fae DIFICL it el
—11 puntos a la chapa (En su parte superior y
portapiloto de matri- e inferior) * Soporte de apoyo del porton.
cula. e Piloto de matricula.
—14 puntos al costado de
aleta. e
=, i =
TRAVIESA INFERIOR | Soldada: = = * Paragolpes.
—24 puntos al faldég: = e Pilotos.
—3 puntos a cada caitado DIFICIE * Goma contorno maletero.
de aleta. £ = ° del pi |
. = Moqueta del piso maletero.
—32 puntos al pisoznale- g * Retirar instalacion eléctrica.
tero. E =
COSTADO ALETA Soldado: H Paragolpes.
TRASERA g

Goma cotorno hueco del porton,
Retirar bandeja portaobjetos.

Retirar moqueta del soporte por-
tapandeja_

Retirar asiento.

Resbalon de cerradura.

* Porton.

* Moldura de techo.

* Moldura de entrada.

* Goma contorno marco de puerta.
e Guarnecido de custodia.

* Guamecido pase de rueda.
Embellecedor de aleta.
Asidero de techo.

Retirar guarnecido de techo.

Lado izquierdo: bombona limpia-
luneta.

Lado derecho: boca de llenado
de combustible.

PORTON TRASERO

Atornillado:

—2 tuercas a cada bisa-
gra.

0,6 mm

DIFICIL
{Configuracion cerrada
y huecos muy pequenos)

* Guarnecido de motor limpialune-
ta.

* Brazo y motor del limpialuneta.
® Tacos regulacion altura.

® Tacos laterales del porton.

¢ Cerradura.

® Cilindro de llave.

e Difusor y tuberias del limpialune-
ta.

» Elevadores del porton y sus pivotes
de sujecion.

s Retirar instalacion eléctrica.
* Lupeta térmica.
* Anagrama.

® Crapas y tapones.




ACCESIBILIDAD
Normal, excepto en el contorno, debido a su con-
figuracion cerrada (figura 26).

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

La sustitucion de la puerta completa o del panel
exterior precisa el desmontaje de los siguientes

elementos:

® Mando interior de apertura de puerta.
Fijado por un tornillo.

® Asidero de puerta.
Unido por dos tornillos y un pivote.

® Bandeja portaobjetos.
Fijada por dos tornillos.

e Tapa de altavoz.
Fijada por cuatro tornillos. | —

e Guarnecido interior.

® Luna.
Fijada por una guia al elevalunas.

® [spejo retrovisor.
Fijado por dos tornillos.

* Cejillas exterior e interior
Encajadas por siete grapas a presion.

® Cajetin de luna.
Montado a presion en las pestanas del panel
el armazon.

* Cilindro de llave.
Fijado por una ballestilla.

® Asidero exterior.
Fijado por dos tornillos.

® Moldura lateral.
Pegada.

® Cerradura
Fijada por dos tornillos.

* Altavoz.
Fijado por cuatro tornillos y dos clemas.

e Motor cierre centralizado.
Unido por un tornillo.

Encajado por diez grapas a |:}resi{')r§:E =

.i:
—150— S
?:5 [ ] —1 ¥
110

250
BN Sl

Zona de dificil accesibilidad

Fig. 26.—Accesibilidad de la puerta delantera.

Y




e Conjunto de elevalunas y motor.
Fijado por seis tuercas.

e Tirante de freno.
Unido por dos tuercas.

e Soltar pasadores de bisagras.

Para la reparacién de la puerta o de su panel,
deberan desmontarse unos u otros de los elementos

anteriores, en funcion de la localizacion y magnitud
del dano.

2.2.2. Puerta trasera

COMERCIALIZACION

El fabricante suministra bien la %uert.@?&E

completa, o bien el panel exteriorspor sparadee. =
(figura 28), comercializando aparte |1& bisags
tirante de freno. E

UNION DE LA PIEZA

La puerta va unida al resto de la carroceria por
medio de dos bisagras y tirante de freno. El panel de
puerta va plegado y sellado’en su contorno, y ade-
mas va unido mediante ocho puntos de soldadura
al armazon y dos cordones de laton a los marcos de
luna movil (figura 29).

ACCESIBILIDAD

Normal, excepto en el contorno, debido a su con-
figuracion cerrada (figura 30).

16

Asidero de puerta
Manilla elevalunas Mando de apertura de la puerta

Altavoz
Luna movil

{ Soportes de luna
Tapa de altavoz
jetos

I Elevalunas
Bandeja portaobj

Soporte elevalunas

Guamecido interior

Goma contorno
marco de luna

Cejilla interior y exterior

Cerradura
Caja de cerradura

Armazon de puerta
Tirante de freno

B:sagras L
Motor eievalunas

Cristal del espejo
Espejo retrovisor

2| Resbalon de cerradura

\—E Pulsador

Motor de cerradura
centralizada

Cilindro de llave

Panel de puerta Asidero exterior

Moldura exterior

Puerta trasera

Panel de puerta

2 puntos

{ 3 puntos al armazon
armazon

3 puntos al armazon de puerta

Fig. 29.—Union del panel de puerta trasera.

Zonas dg dificil
1201 accesibilidad

—250—

Fig. 30.—Accesibilidad de la puerta trasera.



OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

‘Lps desrno_ntajes previos a _Ia sustitucion seran —Asidero de puerta
basicamente iguales a los anteriormente menciona- =5 Cuameddo intefior
dos para la puerta delantera, si bien deben tenerse 2 P
en cuenta las siguientes diferencias: osmy/ “HACEHNY { Luna fija

it

Goma contomo luna fija
e _ Goma del soporte de luna

Cejilla interior y exterior {Sopoﬂe de-fiina

® Manilla elevalunas. Mecanismo elevalunas Cerradura

i Resbalon de cerradura
Fijada por una tuerca.

Abridor interior

&—~Cenicero

Manilla elevalunas

* No lleva espejo retrovisor.

Cajetin de luna
® Guia de luna.

Fijada por dos tornillos.

Armazon de puerta

® [una fija a presion en el marco de luna. s
aja de cerradura

ﬁ Instalacion eléctrica
€

Bisagras

Motor de cerradura

Parala reparacion de la puertay de su panel debe- Meadiaci

ran desmontarse unos u otros de los accesorios,
teniendo en cuenta la localizaciébn y extension

del dano. " Panel exterior de puerta

Pulsador

Fig. 31.—Elementos de la puerta trasera.

2.2.3. Pilar delantero

Seccion de ah@wo

COMERCIALIZACION

diente, o bien formando parte del gostags co
pleto, tal como se refeja en la figuras332. =

UNION DE LA PIEZA :
La unién a la carroceria se efectGa mediante pun-

tos de soldadura por resistencia y cordones MIG Fig..33.—Comercializacion del pilar delantero.
(figura 33). —_— =
ACCESIBILIDAD Corddn MIG al rnjintame de techo
ifici i i iA I fioura 7 puntos al cierre
34?IfICI|, debido a su configuracion cerrada (fig A T

2 puntos y cordén de

. | =
latGh:al togedode lune I 20 puntos al pase de rueda

i 3 puntos al cierre y
_ J,[ refuerzo de estribo

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION 20 puntos por cada lado

al pase de rueda .

Para sustituir el pilar delantero deberan desmon- i _
tarse previamente los siguientes elementos: Soldadura MIG al estribo
6 puntos al cierre y refuerzo del estribo

® Paragolpes (figura 13).

Fig. 33.—Union del pilar delantero a la carroceria.

e Piloto (figura 14).

® Aleta (figura 15).

e Moldura de entrada.
Fijada por tres tornillos.

.A‘ Seccion B-B’ Seccion A-A'

i Pilar
delantero
r Refuerzo
Pilar delantero I

Pase de rueda

e Goma contorno marco de puerta. 2
Encajada a presion.

e Guarnecido inferior del pilar.

Fijado por una grapa y pegado. Fig. 3d.—Secciones del pilar delantero.

Elal



e Guarnecido superior del pilar.
Fijado por una grapa y pegado.

® |una parabrisas.
Calzada.

e Cuadro de mandos.

e Puerta delantera.
Ver apartado 2.2.1.

® Retirar moqueta del piso.
e Retirar instalacion eléctrica.
* Proteger interior del vehiculo.
Si su reparacion fuese posible, se desmontarian

unos u otros de los elementos anteriores, en funcion
de la magnitud y localizacion de dano.

2.2.4. Pilar central

COMERC]AL]ZACION

independiente, o bien formando patte del &588-
do completo.

HIIHINI

Su comercializacion, asi como la segcion
rro contemplada por el fabricante, sesndican en la
figura 35.

UNION DE LA PIEZA

tos de soldadura por resistencia y cordones de laton
(figura 36).

Su union a la carroceria se efectia mediantepeR—It—=—="Ciere del p:larﬁ:‘

ACCESIBILIDAD

Su configuracion cerrada dificulta el acceso para
su reparacion (figura 37).

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucién del pilar central
deberan desmontarse los siguientes elementos:

e Guarnecido inferior del pilar central.
Fijado por dos tornillos.

® Gomas contorno de los marcos de puertas.
Encajadas a presion.

* Cinturén de seguridad.
Anclado por tres tornillos.

* Moldura de entrada.
Fijada por siete tornillos.

-~ My

m—.?-—-“—élié

T

= —

Lateral completo

Seccién parcial contemplada
por el fabricante

Fig. 35.—Comercializacion del pilar central.

4 puntos al montante de techo
Cordon de laton

2 puntos, a cada lado,
al cierre y refuerzo
de estribo

20 puntos a cada
lado, al cierre

10 puntos al estribo

Seccion B-B’
Cierre del pilar

& Seccion A-A’

Pilar central

Fig. 37.—Secciones del pilar central.




® Guarnecido superior del pilar central.
Encajado por tres grapas a presion.

* Puerta trasera.
Explicado en el apartado 2.2.2.

® Plafén de luz interior
Fijado por dos tornillos.

® Retirar guarnecido de techo.
Pegado.

e Retirar instalacion eléctrica.

® Resbalon de cerradura.
Fijado por dos tornillos.

* Proteger interior del vehiclo.

En caso de reparar esta pieza, se desmontaran
unos u otros de los elementos citados, depen-
diendo de la magnitud y localizacion del dano.

2.2.5. Estribo
COMERCIALIZACION

recambio independiente, o bien foEmandeEpass
del costado completo; ademas, contegpla una sus-
titucion parcial por seccién de ahorrog Todo ello se

detalla en la figura 38.

UNION DE LA PIEZA =
La union de la pieza se realiza mediante puntos

de soldadura por resistencia y por cordon MIG,
como puede observarse en la figura 39.

ACCESIBILIDAD
Dificil, debido a su configuracion cerrada (figura
40).

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

En el caso de proceder a la sustitucion del estribo,
deberan desmontarse los siguientes elementos:

® Paragolpes (figura 13).
e Piloto (figura 14).
e Aleta (figura 15).

e Guarnecido inferior del pilar delantero.
Véase apartado 2.2.3.

® Puerta delantera.
Explicado en el apartado 2.2.1.

e

Cordon de MIG al costado
3 puntos al cierre de aleta-—LL 5 puntos al pase

de rueda
33 puntos al cierre /

Y refuerj/
Cordon MIG— 7,

a la aleta

8 puntos al refuerzo
de suspension

:r 10 puntos al pilar central

6 puntos al cierre y
refuerzo de estribo
28 puntos al cierre de estribo, refuerzo y piso

Fig. 39.—Uni6n del estribo a la carroceria.

Estribo Cierre de estribo

Refuerzo l

Piso

Fig. 40.—Seccion del estribo.




* Parte inferior del cinturon de seguridad.
Explicado en el apartado 2.2.4.

® Moldura de entrada.
Explicado en el apartado 2.2.4.

* Gomas contorno marco de puertas.
Explicado en el apartado 2.2.4.

e Guarnecido inferior del pilar central.
Explicado en el apartado 2.2.4.

® Puerta trasera.
Explicado en el apartado 2.2.2.

e Retirar asiento trasero
® Retirar moqueta de piso.
e Retirar instalacion eléctrica.

e Embellecedor de aleta trasera.
Fijado por dos remaches.

* Proteger interior del vehiculo.

Si se aconsejase su reparacion, deb&an realizaise
unos u otros desmontajes, en funciog de lasFagre
tud y localizaciéon del dano.

Costado completo

2.2.6. Montante de techo

"“““mnn||nmu||||||||
4
G

COMERCIALIZACION N /
El fabricante suministra el montante de techo | ,, : %
: =7 : : ontante de techo
como pieza de recambio independiente, o bien for-

mando parte del costado completo. Todo ello se
detalla en la figura 41.

Fig. 41.—Comercializacion del montante de techo.

UNION DE LA PIEZA

La union de la pieza se realiza mediante puntos 3 puntos al refuerzo 5 puntos al refuerzo de aleta
de soldadura por resistencia y por soldadura MIG, de pilar Cordon de lat6n al techo
como puede observarse en la figura 42. 60 puntos 3l techio

Cordon de latén al techo | ———
, —/__F-

ACCESIBILIDAD Soldadura MIG

a la aleta
Dificil (figura 46).
8 ;ﬁ:ﬁaéti?mhgrlg al 5 puntos al refuerzo de aleta
OPERACIONES PREVIAS PARA SU 3 puntos al refuerzo del pilar 13 puntos al techo

SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion del montante de techo sera ] . |
necesario desmontar previamente los siguientes Fig: #E—UlniGn el ot de tech.
elementos:

11 puntos al techod 4 puntos al techo y pilar central

* Visera quitasol.
Véase apartado 2.2.6.

® Gomas contorno marco de puerta.
Explicado en el apartado 2.2.4.



Techo

* Parte superior del cinturén de seguridad.
Explicado en el apartado 2.2.4.

* Asideros de techo. e
Explicado en el apartado 2.2.4.
Traviesa delanterax

e Guarnecido de custodia.
Explicado en el apartado 2.2.4.

Traviesa trasera

Fig. 43.—Elementos del techo.

® [una delantera.

Calzada.
® Porton. 21 puntos a la traviesa trasera de techo
60 puntos a cada montante de techo
6 puntos a la traviesa

_ trasera de techo

Explicado en el apartado 2.2.6.

® Moldura de techo.
Explicado en el apartado 2.2.6. Cordén de latén a cada "13 puntos a cada
montante de techo montante de techo
4 puntos a cada pilar central

e Guarnecido interior. 34 puntos a la traviesa
delantera
11 puntos a cada montante de techo

Explicado en el apartado 2.2.6.
. 44.—Union del techo al resto de la carroceria.

En el caso de proceder a la reparacién del mon- Fi
troseie fos =

|lll

mﬂ”

tante de techo, se desmontaran unos u ote
elementos anteriormente mencionadgs; segin la b
magnitud y localizacién del dafio.© = =
g Gomna contorno de luna
2.2.7. Techo | = L i
§ Lun%mbris%
COMERCIALIZACION 3 = g :
. . = = Traviesa delantera de techo
El fabricante lo suministra comoZecam g
dependiente. g ]
= Fig. 4F.—Seccion parte delantera del techo.

Las traviesas y los armazones lateral@s se comer-
cializan también como piezas de recarmgio inde-

pendientes (figura 43). S
UNION DE LA PIEZA

El techo va unido mediante puntos de soldadura
por resistencia y cordones de laton, como puede
Montante de techo

observarse en la figura 44.

Techo

ACCESIBILIDAD
Presenta bugn acceso para gl reparador, una vez
retirado el tapizado interior (figuras 45, 46 y 47). HE: A6 Seceibr paite laterlidel techo.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION
Para la sustitucion del techo serd necesario des-

montar previamente los siguientes elementos:
Techo

* Viseras quitasol.
Vierteaguas

Fijadas por tres tornillos cada una.

® Gomas contorno de marco de puerta.
Explicado en el apartado 2.2.4. Traviesa trasera

® luz de techo.
Explicado en el apartado 2.2.4. Fig. 47.—Seccion parte trasera del techo.

7



® Parte superior del cinturén de seguridad.
Explicado en el apartado 2.2.4.
® Asideros del techo.

Explicado en el apartado 2.2.4.

e Guarnecidos de custodia.
Fijados por seis grapas cada uno.

e [una delantera.
Calzada.

® Porton.

Atornillado mediante dos tuercas a cada bisa-
gra.

® Molduras de techo.
Encajadas por seis grapas a presion cada una.
* Antena.

Fijada por un tornillo.

® Guarnecido interior. a_—
Pegado. y 4
En caso de proceder a la reparaciéndel tech
desmontaran unos u otros de los elefnentosren:

cionados, en funcién de la magnitud¥ locafzaciome.
del dano. -

2.3. PARTE TRASERA

Al igual que en apartados anteriorés, en éste se _=§
analizan los elementos exteriores de lagarte trasera =

HH|I|IHH!!II|IIIIIIIII

que frecuentemente resultan afectados €feuna coli-
sion (figura 48). S

C) ELEMENTOS DE LA PARTE TRASERA

1. Faldén trasero.

1a. Paragolpes trasero.
1b. Piloto.

2. Traviesa inferior.
3. Aleta trasera.
4. Porton trasero.
Fig. 48.—Elementos de la parte trasera.
. Secciones de ahorro autorizadas
2.3.1. Faldon trasero por el fabricante
COMERCIALIZACION

El fabricante suministra conjuntamente el faldon
trasero, el refuerzo del faldon, y la chapa portapiloto
de matricula, comercializandose por separado esta
Gltima, como puede apreciarse en la figura 49. El Faldén trasero
constructor contempla varias secciones de ahorro.

Fig. 49.—Comercializacién del faldon trasero.
A



UNION DE LA PIEZA

El faldon trasero va unido mediante puntos de
soldadura por resistencia, como puede observarse

en la figura 50.

ACCESIBILIDAD

Presenta dificil acceso en su parte superior e infe-
rior y buena en su parte central (figura 51).

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION L

Para proceder a la sustitucion del falon trasero
deberdn desmontarse los siguientes efementos:

® Paragolpes.

Su fijacion se detalla en la figura @
Las juntas terminales se comercializan c
zas de recambio independientes. £

e Pilotos. E
Su unidn se detalla en la figura 53.==-——?.___

Cada uno de sus elementos se sumimistra por

separado.

® Resbalon de cerradura
Fijado por dos tornillos.

® Interruptor de luz de maletero.
Fijado por un tornillo y una clema.

* Goma contorno maletero.
Encajada a presion.

e Moqueta del piso maletero.
e Retirar instalacion eléctrica.

® Soporte de apoyo del porton.
Fijado por dos tornillos cada uno.

* Piloto de matricula.
Fijado por dos tornillos y una clema.
Sifuese precisa su reparacion habria que desmon-

tar unos u otros de los elementos anteriores, depen-
diendo de la magnitud y localizacion del dano.

Piso m%tero
= Chapa portapiloto
- de matricula
Travida inferior

3 puntos a cada refuerzo de aleta

11 puntos al faldon

14 puntos a cada aleta trasera

20 puntos al piso

Fig. 50.—Unién del faldén trasero con la carroceria.

Refuerzo de faldon

F_r

Faldon

i

—Accesibilidad del faldén trasero.

2 tornillos al
paragolpes

2 tornillos a la
aleta trasera

Absorbedores
1 tomnillo a la traviesa inferior Junta terminal

Fig. 52.—Fijacion del paragolpes trasero.

4 tornillos al faldon

Goma de ajuste

4 tornillos a la carcasa del piloto

Fig. 53.—Sujecion del piloto trasero.

Lo B =



2.3.2. Traviesa inferior

COMERCIALIZACION

El fabricante la comercializa bien formando parte
del piso maletero, o bien como pieza de recambio
independiente, contemplando las secciones de
ahorro que se detallan en la figura 54.

UNION DE LA PIEZA

La union de la aleta trasera se realiza mediante
puntos de soldadura por resistencia, como puede
observarse en la figura 55.

ACCESIBILIDAD

Dificil, debido a su unién con el piso maleteroy el
faldon, como puede apreciarse en la figura 51.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Debido a su situacion (figura 54), la traviesa trasera
debera sustituirse conjuntamente con el faldon, ya
que, en caso de danos, ambos resultarian afectados,
por lo que los desmontajes serdn practicamente los
mismos. No obstante, antes de proceder a sk
tucién, deberdn desmontarse los siguigftes ele-
mentos:

® Paragolpes (figura 52).

W
iy,
I

* Pilotos (figura 53).

i

e Goma contorno maletero.
Encajada a presion.

* Moqueta del piso maletero.

e Retirar instalacion eléctrica.

Si fuera precisa su reparacion, habria que des-
montar unos u otros de los elementos anteriores,
dependiendo de la magnitud y localizacion del
dano.

2.3.3. Aleta trasera

COMERCIALIZACION

El fabricante la suministra como pieza de recam-
bio independiente o formando parte del costado
completo, contemplando las secciones de ahorro
que se detallan en la figura 56.

UNION DE LA PIEZA

La union de la aleta trasera se realiza mediante
puntos de soldadura por resistencia y cordones
MIG, como puede observarse en la figura 57.

3L

Secciones de ahorro
.~ contempladas por el
& U fabricante

Fig. 54.—Comercializacién y seccién de ahorro
de la traviesa trasera.

3 puntos a cada costado aleta

N

24 puntos al faldon

Fig.55—Unio6n de la traviesa inferior.

Secciones de ahorro contempladas
por el fabricante

Fig. 56.—Comercializacién y secciones de ahomro
de la aleta trasera.

10 puntos al techo

J—//‘\ s a su refuerzo

16 punto!
.d"'""."-. -
ﬁ 14 puntos al faldén

22 puntos al
refuerzo de aleta

6 puntos a su
refuerzo y refuerzo de
estribo

Soldadura MIG —— 3
al estribo "

3 puntos a la traviesa inferior

28,puntos al pase de rueda
8 puntos al refuerzo de suspension

Fig. 57.—Uni6n de la aleta trasera.




ACCESIBILIDAD

Presenta accesibilidad normal, siendo dificil en la
zona indicada en la figura 58.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucion de la aleta sera
necesario desmontar previamente los siguientes
elementos:

* Paragolpes (figura 52).

® Goma contorno del marco del porton.
Encajada a presion.

® Deposito de agua del limpialuneta.
Sélo en el lado izquierdo.

® Boca de llenado de combustible.
S6lo en el lado derecho.

® Retirar bandeja portaobjetos.

* Retirar moqueta del soporte portaba_r_ﬁ_‘a?.
Pegada.

e Retirar asiento.

e Resbalon de cerradura.
Fijado por dos tornillos.
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* Porton.
Explicado en el apartado 2.2.6.
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* Moldura de techo.
Explicado en el apartado 2.2.6.

* Moldura de entrada.
Explicado en el apartado 2.2.3.

e GComa contorno marco de puerta trasera.
Explicado en el apartado 2.2.4.

® Guarnecido de custodia.
Explicado en el apartado 2.2.6.

® Guarnecido de pase de rueda.
Fijado por tres grapas a presion y pegado.
* Embellecedor de aleta.

Explicado en el apartado 2.2.5.

*® Asidero de techo.
Fijado por dos tornillos.

® Retirar guarnecido de techo.
Pegado.

Dificil acesibilidad

H‘

ll”r

Fig. 58.—Accesibilidad aleta trasera.
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* Proteger interior del vehiculo.

Para su reparacion habra que desmontar unos u
otros de los elementos anteriores, dependiendo de
la localizacion y magnitud del dafo.

2.3.4. Porton trasero

COMERCIALIZACION

El fabricante suministra el portén trasero como

pieza de recambio independiente. Las bisagras se
comercializan por separado.

UNION DE LA PIEZA

El portdn va unido a la carroceria por medio de
dos tornillos a cada una de sus bisagras.

ACCESIBILIDAD

Presenta configuracion cerrada en su contorno y

huecos de pequefas dimensiones, tal como se
indica en la figura 59.

Zonas de dificil accesibilidad
(zonas sombreadas)

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para desmontar el portén trasero sera nece@%

desmontar previamente los siguientes elemé&rtos

i

® Guarnecido de motor limpialunet.
Unido por un tornillo.

® Brazo y motor limpialuneta.

Fijado por dos tornillos y dos clema
xion eléctrica.
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® Tacos de regulacion de altura.
Roscados.

® Tacos laterales del porton.
Encajados a presion.

® Cerradura.

Unida por dos tuercas.

e Cilindro de llave.

Fijado por una ballestilla acerada.

e Difusor y tuberias del limpialunetas.
Encajados a presion.

¢ Flevadores del porton.
Fijados a presion.

® Pivotes de sujecion de los elevadores.
Roscados.

e Retirar instalacion eléctrica.

FOn




® |uneta térmica.
Calzada.

®* Anagrama.
Fijado por dos pivotes a presion.

e CGrapas y tapones.
En caso de reparar el portén, sera necesario des-

montar unos y otros de los elementos anteriores, en
funcion de la magnitud y localizacién del dafo.

Moldura embellecedora
= _ >

Luneta térmica

Goma contorno de luna

BisaTras =

g Motor limpialuneta
____ Escobilla

_ Brazo limpialuneta
Juberia del limpialuneta
Cilindro de llave

Anagrama
Cerradura r @\@%

Difusor del limpialuneta

Guarnecido motor
limpialuneta

Resbalén de cerradura

Elevadores del porton
—— Tacos de regulacion de altura —

Fig. 60—Elementos del portén trasero.

CESVIMAP

Centro de Experimentacion y Seguridad Vial MAPFRE

Junio 1990.






Ht
7
*r
1
-.,—Jl H
I i~ .".ll N
. 1res 1 "
1



CESVIMAP

Centro de Experimentacion y Seguridad Vial
MAPFRE



