PINTURA

PISTOLAS AEROGRAFICAS
¢ Cual eleqir?

La profesionalidad del pintor y el buen uso, regulacion
y mantenimiento de las pistolas facilitardn que se
alcance un acabado de mdxima calidad, con la mds
alta rentabilidad.

Por Andrés Jiménez Garcia
AREA DE PINTURA
@ pintura@cesvimap.com

Los fabricantes de equipos aerograficos dise- comerciales o de transporte se utiliza-
fian pistolas que aunen transferencia, ligereza, ran calderines y equipos aerograficos de
ergonomia, facilidad de limpieza, un manteni- presion. Pero si se van a pintar turismos,
miento minimo y que aporten gran precision y motos o furgonetas, los equipos aerogra-
calidad en los acabados. ficos mas empleados seran las pistolas de
Las pistolas disfrutan de caracteristicas diver- gravedad (con deposito superior) y, en me-
sas en funcién de su uso. nor medida, las de succion (con depdsito
Al ser tan amplia la gama de pistolas aerogra- inferior).
ficas serd muy importante la eleccién de estos e Seleccion en funcion de la pintura:
equipos, adecuandose a las necesidades del ta- Se distinguira por tipo de pintura (fondos
ller y teniendo en cuenta el tipo de vehiculos y acabados) e, incluso, por acabado den-
gue se va a pintar, las pinturas empleadas, el tro de cada tipo de pintura.
volumen de las reparaciones, etc. Hay diferen- e Seleccion en funciéon de la reparacion:
tes criterios: Se utilizaran diferentes pistolas dependien-
e Selecciéon en funcién del tipo de vehiculo: do del tamano de las superficies a pintar:
Si se van a pintar vehiculos industriales, grandes paneles, aplicaciones reducidas en
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el nimero de piezas, trabajos de retoques,
difuminados parciales, etc.

e Seleccion en funcion del tipo de transferencia:
La tasa de transferencia es un parametro
de referencia que indica la cantidad de pro-
ducto depositado sobre la superficie pinta-
da con respecto a la cantidad de pintura
atomizada; afecta positivamente en la re-
duccién de emisiones de compuestos vola-
tiles a la atmosfera (COV).

Proceso de pintado

Las pistolas mas habituales para el pintado de
turismos suelen ser las de gravedad HVLP e hi-
bridas porgque son las mas eficientes, minimi-
zando la pulverizaciéon y el consumo de mate-
riales respecto de las convencionales.
Se emplean durante todo el proceso de prepa-
racion y pintado de las superficies dafadas. Se
utilizan para aplicar algunas masillas, las impri-
maciones, los aparejos y las pinturas de acaba-
do (monocapas, bases bicapas y barnices).
* Preparacion de fondos

Para reponer las pinturas de fondo se destinan
diferentes pistolas, en funcién de la viscosidad
de los productos aplicados y del acabado, ya
sea lijable o humedo sobre humedo, etc.
Suelen ser equipos de gravedad, con sistema
de atomizacion HVLP, generalmente, aunque
también se utilizan equipos hibridos.

> Aplicacion de masillas de poliéster a
pistola. Para estos trabajos se utilizan
equipos HVLP con picos de 2-2.5 mm; de
esta manera se atomizan correctamente
estos productos de rellenoy espesor que,
posteriormente, se van a lijar.
Aplicacion de imprimaciones fosfa-
tantes o de plasticos. Estos productos
demandan un espesor bajo, es decir, po-
Co micraje. Para esta misiéon se usan pis-
tolas HVLP o hibridas, con picos de apli-
cacion de 1.2y 1.3 mm.
Aparejos lijables. Se necesita aportar gran
cantidad de producto para terminar de ni-
velar las superficies que, posteriormente, se
debe rebajar mediante el lijado. Se mane-
jan equipos HVLP y picos de 1.8 mm.
Aparejos humedo sobre humedo. Pa-
ra esta version donde los aparejos no se
ljan el acabado debe ser fino y unifor-
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me, con poco micraje; se destinan equi-
pos hibridos con picos de 1.4 a 1.6 mm.

* Proceso de embellecimiento o aplica-
cion de pinturas de acabado
Para la aplicaciéon de las pinturas de embelleci-
miento se pueden usar tanto pistolas con siste-
mas de pulverizacion HVLP como hibridas, de-
pendiendo del tipo de producto.
> Aplicacion del color monocapa o bri-
llo directo. Este tipo de acabado es
residual en automocion. Su uso, prin-
cipalmente, ha quedado para el vehicu-
lo industrial y comercial. Se aplica con
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HVLP (alto volumen
de aire y baja presion)
Pulverizacion a muy baja presion

Alta tasa de transferencia
Menor consumo de producto
Disminucion de VOC

Mejor ajuste de color

PRINCIPALES CARACTERISTICAS DE LAS PISTOLAS HVLP E HiBRIDAS

HIBRIDAS - EPA - RP - TRANSTECH

Pulverizacion a media presion

Alta tasa de transferencia
Mayor extensibilidad de la pintura
Mas parecidas al sistema convencional

Menor consumo de aire del compresor

equipos hibridos y picos de 1.3-1.4 mm,
ya gque es necesario aportar un éptimo
nivel de extensibilidad y brillo final.

> Aplicacion de las bases bicapas al
agua. lLas pistolas idoneas para estas
pinturas son las HVLP. Presentan una ele-
vada tasa de transferencia, generan me-
nos niebla de pulverizacion y reducen
los compuestos organicos volatiles (voc).
Los colores y acabados metalizados/do-
rados presentan, en su formulacién, un

La correcta elecciéon de

las pistolas aerograficas y
de sus presiones evitara
problemas de colorimetria
e igualacién del color
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alto porcentaje de particulas de aluminio
de diferentes tamafos y formas, dificiles
de atomizar y de colocar correctamente
sobre la superficie pintada. Para solven-
tar estos problemas los fabricantes de
pistolas han desarrollado boquillas espe-
ciales. Mantienen una elevada uniformi-
dad en la presion de aplicaciéon y longi-
tud del abanico, que minimizara el riesgo
de cambios de tono, rafagas o sombras
en el acabado final

> Aplicacion de los barnices. Los bar-
nices mas tecnologicos y utilizados, HS,
UHS, antiaranazos, asparticos, etc., se
deben aplicar con pistolas de atomiza-
cion hibrida. Estos equipos, a diferen-
cia de los HVLP, no presentan limitacion
de presion en la boquilla de salida y tra-
bajan con cabezales que aportan una
mayor velocidad del aire, consiguien-
do atomizar gotas de barniz muy finas.
Estas pistolas hibridas reproducen una
tension superficial del barniz muy simi-
lar a la que traen los vehiculos en origen,
ademas de conseguir un excelente brillo
final. Los picos mas utilizados en estas pis-
tolas para barnizar son 1.2-1.3-1.4 mm.

* Proceso de pequenos retoques o spot
repair
Cada vez son mas comunes las reparaciones
de retoques, también llamadas spot repair, en
los talleres de pintura. Para este tipo de repara-
ciones se emplean pistolas de menor tamano,
mas ligeras y manejables.
> Aplicacion de pequenos retoques y
difuminados. También llamadas smart,



mini, etc., consiguen reducir las su-
perficies de trabajo utilizando bo-
quillas de pulverizacibn mas pequenas.
También pueden presentar atomizacio-
nes HVLP e hibridas.
Estas pistolas consumen menos aire y produc-
to, ya que se utilizan a bajas presiones y con
picos de 0.8 a 1-1.2 mm; también describen
abanicos menores.
Las pinturas de embellecimiento, de bases
bicapas y barnices, son las de mayor coste
econémico.
Las pistolas aerograficas de baja presion, co-
mo las HVLP e hibridas, presentan una elevada
tasa de trasferencia, por encima del 65%, con
mayor reduccién de compuestos organicos vo-
|atiles. Facilitan el mayor ahorro de producto
durante las aplicaciones.
Ademas, la reduccion de las presiones de apli-
cacion minimiza la aparicion de defectos como
motas o pulverizados que obliguen a repetir
trabajos o a dedicar mas tiempo del necesario
a la reparacién de pintura.
La correcta eleccion de las pistolas aerogra-
ficas y de sus presiones evitara problemas

TIPOS DE PINTURA
Masilla de poliéster a pistola

Imprimaciones

Aparejo lijable

Aparejo humedo/humedo
Monocapas

Bases bicapas

Barnices

IPOS DE PISTOLAS Y ATOMIZACIONES

Picos 2 - 2.2/2.5 mm

Picos 1.2-1.3 mm
Pico 1.8 mm
No se recomienda

No se recomienda
Picos 1.2-1.3 mm

No se debe usar

de colorimetria e igualacion del color, consi-
guiendo la tonalidad, brillo y aspecto estético
final deseado.

Por ultimo, haremos referencia a un tipo de
pistolas que ya llevan un tiempo en el mer-
cado. Con un sistema de pulverizado HVLP,
admiten el intercambio de diferentes boqui-
llas de distintas medidas, y se pueden em-
plear en la aplicacién de pinturas de fondo y
acabados @

HIiBRIDA
No se recomienda

HVLP

Picos 1.2-1.3 mm
No se recomienda
Picos 1.3 - 1.4/1.6 mm

Picos 1.3-1.4 mm

No se recomienda,
aunque podria utilizarse

Picos 1.2-1.3-1.4 mm
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