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ANEXO |
Complemento especifico per empleos
Cuanuas
Empleas MEASLAS
I*escias
General de Brigada/Contralmirante .. .. 03.887
Coronel;Capiian de Navie . R0.864
Teniente Coronel/Capitin de Fragata 67.9335
Comandante/Capitan de Corbeta . 37.075
Capitin/Teniente de Navio ... ... ... .. 49,158
Temeate/ Alliéres de Navio . L 24,620
Alférezy Alférez de Fragata ... 18.326
Subohcial Mavor 37.075
Subtereente .0 0 L 49138
Brigada D 42,336
Sarpento Primero .. L 38.326
Sargento A 331842
Cuabo Primero e o . 13.649
Cabo- e 7.195
Soldado, Marincro e o . 3.239
ANEXO {I

Tomplemento de destino y complemento especifico ge Iof Tenientes
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Y TURISMO

28425 (CORRLCUION do erratas del Real Decreto 149571991, de

1 de odiihye. e s¢ diclan 1as Qisposiciones ac
aplicacion do id
Luropeds 8 7307 L. S0Dr¢ T CCIPIeTIeS @ PICSion Sipics,

Adverudas crratas ¢n ¢l Real Decreto 149571991, de t1 de octubre,
por ¢l que s¢ dictan las disposiciones de aphcacién de la Directiva del
Consejo de las Comumidades Europeas 87/404/CEE, sobre recipicntes a
presion simples. publicado en el «Boletin Ofictal del Estado» numero
247, de fecha 13 de octubre de 1991, s¢ procede a su recuficacion.

En la pagina 33347, primera columna . articulo 1. punto 1. pnmer
narrafo. tercera hnea. deonde dice: «.. certificado Ce o». debe decir:
w. . wertificado CE

En el mismo artculo. punto 2. primer parrafo. quinta linca. donde
dicer e tomar las mdormaciones Low. debe dear «. todas las
mformaciones . »,

En la pagina 33347 primera columna. articulo 12, punta 2. tereer

wrafo. ultima linca. dunde dice: «... almacenamicnto. la obiencion .».
debe decir: «.. aimacenamiento. a la obtencion ..».

En la pagina 33348, primera columna. anexo [, apartado [.11 o)
Donde dice: «A,,; = 17 por 100w, debe decir «Agomm = 17 por 100».
Donde dice. «Aqe 2 13 por 100w, debe decir «Agomm = 15 por 100».

En la pagina 33349 segunda columna. aneso 1. apartado 2, segunda
linca. donde dice: «... operaciones de verificaciones ...», debe decir: «..
operaciones de veniticacion L».

MINISTERIO
DE INDUSTRIA, COMERCIO
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REAL DECRETO 14v3/1991, de 11 de ocrubre, por of gite
N el TS ESPOSTCHNTS (e dgiicdci g e id Drechivg
onseio dv fuy Conoridades Luropeas § /A0 /CEE, sobre
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FOCHMCRTCS (. Jrestod Siipies.,

El articule 189 del Tratado de Roma exige gue los Estados miembros
pongan ¢n vigor las disposiciones necesarias para la aplicacion dc las
Directivas comun:tarias,

L! Consejo de ias ¢ omunidades Europeas aprobo la Directiva
8704/ CEE, relaniva a la aproximacion de -las legislaciones de los
Estados miembros ¢n materia de recipientes a presion simpices. de 25 de
Junio de 1987 (pubiicada c¢n el «Diario Oficial de las C omunidades
Europeass numero L 220, de 8 de agosto de 1987\, posieriormente
maodilicada por la Directiva 90,/488/CEE («DOCE» numero L 270, de 2
de aclubre de 1990). Es precisoe. por consiguienie. adaptaria mediange ef
cstablecimicnio de la correspondiente normativa interna.

En su virud. a propuesta del Ministro de Industria. Comercio vy
Tunsmo. de acuerdo con ¢f Conscjo de Estado v previa deliberacion del
Cunscjo de Minisiros en su reunion del dia 4 de octubre de 1961,

DISPONGO
CAPITULO PRIMERD
Ambito de aplicacion, comercializacion y libre circulacion

Articulo L” 1. El presente Reai Decreto se aplicard a los recipien-
les a presion simples fabricados en serie.

2 A los cfectos del presente Real Decreto. se entenders por
recipienic a presion simple {denominado en adelante «recipientes)
cualguier recipiente soldado. somelido a una presion interna relativa
supenior a .5 bar. disefado para contener aire ¢ nitrogena v que no esté
destinado a estar sometido a llama. en las condiciones siguientes:

Las partes y uniones gue intervengan en la resistencia del recipiente
a presion se fabricardn, bien de acero de cabidad no aleado, bien de
alunumio no alcado o de ateaciones de aluminto sin lemplar.

Ei recipiente estara constituido:

Bien por una parte cilindrica de seccion transversal circular. cerrada
por fundos bombeados que tengan su concavidad hacia el interior v/o
por fondos planos. Dichos fondos tendran i mismo ¢je de revoiucion
gque fa parte ¢ilindrica.

bicn de dos fondos bombeados que tengan el mismo eje de
revolucion,

La presion maxima de servicio del recipiente serd infertor o igual
a 30 bar y ¢l producto de dicha presion par la capacidad del recipiente
{PS - V) no sera superior a 10 bar * m”
~ La wmperatura minima de servicio no debera ser inferior a - 50 °C
ni la temperatura maxima supertor a 300 °C para los recipientes de acero
0 a (00 °C par los rectpientes de aluminio o de alcacion de aluminio.
3. Se excluiran del ambito de aplicacion del presente Real Decreto
los siguicnies recipientes:

Los uparatos cspecificamente concebidos para uso nuclear en los
cuales una averia pucda producir una emision de radioactividad.

Los aparatos especificamente concebidos para el equipamiento o
para la propuisién de buques o acronaves.

Los ¢xuntores de incendios.

Art. 2% A partir de la entrada en vigor del presente Real Decreto.
cn ol ternitorio cspanol:

1. Nolo podran ser comercializados v puestos en servicio aguellos
recipicntes a los que se rehicre ¢ articulo 1Y que sausiagan las
dispesiciones del presente Real Becereto v sus anexos. siempre y cuando,
comvenientemente instialados v mantenidos. v ulithzados conforme a su
destine. no comprometan la segunidad de las personas, de los animales
domesucos v de los bienes.

2. No podrd poncrse ningun obstacuto para la comercializacién v
pucsta ¢n servic1o de las recipientes que satisfagan las disposiciones de
ta Directiva 87/304/CEE modalicada por la 90/488/CEE. traspuesias par
¢l presente Real Decreto.

Aart. 3% 1 Los recipientes cuso producto PS * V sea superior a
0.050 bar - m deberin saustacer las exgencias basicas de seguridd
contenadas on of ancxo L

2. Lus recipientes cuye producte PS Vo sca inferior o igual a 0,056
bar * m " deberan fabnicarse scgun las reglas del arte que ¢n esta materta
se ubitheen en algun Estado nuembro de ta CEE 3 Hevar las inscripciones
que se senalan en el punte | del anexo L a oxcepeidn de la marca CE
contemplada en ¢l articule 13,

Arl. Y . Los recipientes provistos do la marca «CE». gue sefale
la contornmidad de los mismos con las nermas nacionales correspondien-
tes que mcorporen las normas armonizadas. cuvas referencias hayan
sido publicadas en o «Dharie Oficial de las Comunidades Europeas» se
presunuran cenformes con las caigencias basicas de segunidad mencio-
nadas en ¢f articuto 3.7

2 Los reciptentes a los que ¢l fabricante ne haya apiicado, o s6io
haya aplicade en parte. las normas menvionadas en el apartado 1. 0 en
ausencia de normas. s¢ presumivdn conformes con las exigencias basicas
menvionadas en el aruculo 3.9 cuando. ras recibir un ceruficado «CE»
de upo. su conformidad cen ¢l modelo autonizado esté certificada
mediante a colecacion de la marca «(CEx.
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sobre los recipientes gue declare conformics a las normas mencionadas
cn el apartada {1 del articulo 4.7 o a un modelo avtonizade. Con dicho
procedimicnto de declaracion de conformidad CE ¢l fabricante quedara
somctudo ?l contral CE cuando ¢l producto PS'V sca superior a
(.2 bar'm".

2. El controb CEE tiene como {in velar. de conformidad con tas
disposiciones del apartado 2 del articulo 12, por la correcta aplicacion
por parte del fabricanic de las obligaciones que se derivan del apar-
tado 2 det articelo 11, Correra a cargo del Orgamismo de control
autenzadeo que hava eapedido ¢l ¢ertificado CE de bipo mencionado en
ol aricuto 8.” cuando tos recipicntes se fabriquen de conformidad con
un modolo autonizado. o. cn caso contrario. de aquei al que se haya
cnviade el informe tecnico de construccion. segin lo previsto en el
primer guin de 1a letra 23 del apartado | del aruiculo 6.9

Art. 11, . Cuande cl fabricanie empice ¢l procedimento del
articuto 0. deberd. antes de comenzar fa fabricacion. entregar al
Organismo aulonizado que hava extendido ¢l certificado Ce de tipo o ¢l
certificado de adecuacien un documento que defina los procesos de
fabricacion, asi como ¢l conjunto del sistema de disposiciones precsta-
blecidas que se aplicarin para garanuizar la conformidad de los recipten-
1cs con Ias normas corlempladas ¢n el apartado | del articulo 4.° o con
¢l modelo autonizado.

Este documento incluira. en particular:

a) Una descripeidn de los medios de fabricacion v comprobacion
apropiados para la construccion de los recipientes.

by Un capediente de control que describa los examenes vy los
cnsavos adecuados con sus modalidades v frecuencias de cjecucion, que
se deberin efeciuar en ¢l proceso de fabricacion.

¢) El compromiso de realizar examenes y cnsavos con arrcglo al

-pediente de controb contemplado anteriormente ¥ llevar a cabo un
ensaso hidriwlice o. medianie ol acucrde de ta Administracton compe-
lente, un ensayo acumatco. on cada recipiente fabricado, a una presion
de prucba igual a 1.3 veces la presion de caleulo.

Tales examencs v ensavos deberan efectuarse bayo la responsabilidad
de personal cualificado, que tenga la suficiente independencia con
respecto a los servicios encargados de la produccion, v quedar reflejados
cn un informe.

@) La Direccion de los lugares de fabricacion v almacenamiento. asi
como la fecha en la que comience la fabricacion.

2, Ademis. cuando ¢l producta PS'V sea superior a 0.2 bar'm’, el
fabnicante debera autorizar ol acceso a los citados Jugares de fabricacion
v almacenamiento al Organismo encargado det control CE para gue
pucda cfectuar los controles. permitiendole tomar muestras de los
recipientes y proporcionandole tomar las informaciones necesarias, v en
particular:

EI expedicnie 1écnico de construccion.

El informe de controi

El ceruificade CE de tipo o ol centificado de adeucanion. en su caso.
L'n informe sobre los exdmencs v prucbas efectuados.

Art. 120 |0 El Qrganismo de control autorizado que hava exien-
dide o certificado CE de tipo o ¢l certificado de adecuacidn deberd
exianar, antes de comenear la fabricacion, ¢l decumento contempiado
en el apartado 1 del articulo L1, asi como cl expediente téenico de
construccion coptemplado en ¢l punto 3 del anexo . a fin de certificar
la conformidad de los nmismos. cuando los recipientes no se tabniquen

arrvglo 2 un modeloe auionzado. |

2 Ademas. cwando ¢l producto PS-V sca superior a 0.2 bar'm”, ¢l
Organismo debera. en la fase de fabricacion:

Asegurarse de que o} fabnicante comprueba efectivamente los reci-
picntes fabricados en seric. de confornmdad con la letra ¢} del apar-
lado | del articuio 11

Proceder. sin previo aviso. on los lugares de fabricacton o almacena-
WIeNLe. 1a obiencion de retiptomes para fines de comrol.

Ei Organismo proporcionari a la Administracion competenie y. si asi
lo sohicitaren 4 Jos demas Organismos aulornizados. a los demas Estados
mivmbros v 4 la Conusion de lu CEE. copia del acta de los controles,

CAPITULO (11
Marca CEE

Art. 130 1. La marca CE. asi comeo las Imscripciones previsias en
¢l punto | odel anexo L. deberan ljarse de manera visible, legible e
tdeleblbe en el recipicnte v on una placs deseriptiva cologada de forma
mamos tble sobre o reaipienie,

La marca CE eostara constitaida por la sigla «CE». las dos oltimas
cifras del ano duranie of cual se hava fijado la marca v ¢l namero
distintive det Qeganismo de control autorizado encargado de 1a compro-
bavion CE o del control CE.

2 Se prehibe colocar subie loy recipientes marcas ¢ inscrpciones
que pucdan crear confusion con la marca CE.

Mo Cuandu se compruebe que 1o rrarca CE ha sido fijada
wdeindamente en recipientes:

Novcontprmes con el modelo autanizado.

Conformes con un modele aulorizado gue no responda a las
evgenciay basicas conlempladas en el articulo 37

o conformes ¢n o que se reficre a jos recipientes contemplados en
Fa letra o) del apenado | del articulo 6. con las nermas contempladas
er ¢l apartade 1 del articulo 4. que les corresponden:

["ara los cuales ¢l fabricante na respete las obligaciones que en virind
del articule 11 le incumben, ¢l Organismo encargado de! controt CE
debera informar a la Administracion competente v. st procede. retrar el
certificade CE de upe.

DISPOSICION ADICIONAL

Toda decision adoptada en aplicacion del presente Real Decreto por
la que se testrinia la comercializacion y/o 12 puesia en servicio de un
recipiente. s¢ justificara de forma precisa v sera noiificada al intersado,
dentro del plazo maximo de dicz dias. indicando los recursos que contra
la mysma precedan, organo ante el gue hubiercn de presentarse y plazos
para interpenerlas,

DISPOSICION TRANSITORIA

S operpeicio de Yo andicado on el articuto 1.° se autoriza la
comurciahzacion y/o utthzacion hasa el | de julio de 1992 de los
recipienies a gue se refiere ¢l presente Real Decrelo que se ajusten a las
preseripeiconcs del Reglamento de Aparatos a Presion v su [nstruceton
Téenica Complemeniana MIE-AP 17, vigentes con anteriondad a la
entrada en vigor de este Real Decreto.

DISPOSICIONES FINALES

Primera.-El Regiamento de Aparatos a Presion aprobade por Real
Decreto 1244716979, de 4 de abnil. y modificade por Real Decreio
50741982, de 15 de encro. y ©n particular su instruccion técpica
complemeniara MIE-AP 17, referente a instalaciones de tratamiento y
almacenamiento de are comprimido, aprobada por Orden de 28 de
jumo de 1988, quedan modificados en cuanto se opongan las prescrip-
ciones del presente Real Decreto v exclusivamente en lo que se refiere
a los reorpiemacs a presion simpies. definidos en el articule L.° de éste.

Scgunda.~Se faculia al Ministro de Industria. Comercio y Turismo
para dictar las disposiciones necesartas para el desarrotio v cumpli-
miento ded presenie Real Decreto.

Tercera.-Lo dispuesto en ¢l presemie Real Decretle no obsiara para
quc ¢l Gobierno pueda cstablecer los requisitos necesarios para asegurar
la proteccion de los trabajadores que utibicen los recipientes a que se
refiere oste Real Decreto, sin que ello pueda imphear modificacion de
los vecipientes tespectio de 1as espectficaciones senaladas en et mismao.

Cuarta.-El presente Real Decreto entrard en vigor a partir del dia
stiguente al de su publicacion en el «Boictin Oficial del Esladow.

Mado en Madrid a L1 de octubre deid9)
IT"AN CARLOS R.

FIostinusteg de Industna, Comercie
+ Tunismio
JOSE CLO 10 sRANZ A AARTINE S

ANEXD 1
Exigencias basicas de seguridad
I Materiales

Los matenales deberdn scleccionarse en funcion de la uvnlizacion
pressta de los recipentes v en funcion de les puntos 1.1 a 1.4,

1.1 Partes somendas a presion.-Las materiales uulizados para la
Gabricacwen de las paries someudas a presion. menciponades cn el
articule 1. deberan:

Poder soldarse.

Scr ductiles ¥ tenaces para que en case de ruplura a la temperatura
minima de servicio. esta No provoeque ninguna iragmentacion ni fractura
de upo fragl

Ser nsensibies al envejecimiento.

Para los recipientes de acero. los matertales deberin responder.
ademas. a las disposiciongs cxpuestas en ¢l punto 1.1.1. ¥ para los
recipienies de aluminio o de aleacion de alumimio. a las que figuran en
ol punto 11,2,

Diwhos materiales deberan ic acompanados de una ficha de controt.
del upo descrito en ¢l anexo I claborada por el fabrnicante del material.

I.1.1 Recipienies de acero~Los aceros de calidad sin aleacion

deberan responder a las disposiciones siguientes:
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FLouso a gue se destine el weeipenie,
Las condiconas de mantenimiento 3 de imslalicion necesarios pard
garantizar la scguridad de los reciprentes,

Estaran redactadas en of wdioma o ¢n loshdiomas ofictales det Estado
mienthro de desting

3. Expediense lecmco de consirnecion

E! expediente técnico de consteuccion debera contener una descrip-
c1on de las téonicas v operaciones utilizadas con ¢f fin de sanstacer las
cuagenonirs baswas mencionadas on ¢l articule 3 0 las normas menciona-
das ¢n ol apartado | del articulo 3. y on parucular:

a) LU'n plan de fabricacién detallado del tipo de recipiente,
h)  Las insirucciones. )
c) U'n documento en el que se describan:

Los materiales utilizados.

Los procedimientos de soldadura utilizados.

Las mspecciones utilizadas. )

Todos los datos pertinentes relativos a la concepaion de tos reciprentes.

En of momento cr que se apliquen tos procedimicnios previstos en
log articules 11 a 14, dicho expediente debera comprender ademas:

iy Los certificados relatives a la calificacion apropiada del método
operativo de soldadura v de los soldadores u operadores.

1) La ficha de inspeccion de los materiales empleados para la
fabricacion de las partes v de las uniones que contribusan a la resistencia
del recipienie a presian.

itiy L'n informe sobre los cxamenes y cnsavos efectuados o la
descripcron de los controles considerados.

4. Defimiciones v simbolos
4.1 Defiaciones:

a) La presion de cilculo «P» es la presion relativa elegida por el
fabricante vy utilizada para determinar ¢l espesor de [as partes sometidas
A presion. )

by La presidon mavima de servicio «PS» es la presion relativa
masvima gque pucde cpercerse en conrdiciones mormales de utilizacion.

¢} La temperatura minima de servicio «Tq,.» ¢$ la temperatura
cstabilizada mas baja de la pared del recipienie en condiciones normaies
de utilizacién.

d)  La iemperatura maxima de servicio « T ©5 12 temperatura
estable mis clevada de la pared del recipiente en condiciones normales
de untizacion.

¢} El limite de elasticidad «Rgy» s ¢l vaior. a ia temperatura
maxima de servicio Tipay

Bien del limite supcrior de fluencia Rgy. para los mateniales que
presenten un linte aferior y superior de fluencia. '

Bicn del limie convencional de ciasticidad Ry 0.2

Bien del imite convencional de clasticidad Ry 1.0 para el aluminio
sin alcar.

Y Categorias de recipienies:

Los recipientes forman parte de la misma familia si solo difieren del
prowlipe en cuanto al diametro. con tal de gue se respeten las
presenpeiones mencionadas en los punios 2.1 1 v 2.1.2 del anexo [, v/o
cn cuante a la longiud de su parte cilindnca dentro de los sigutentes
limires:

Cuando ¢l modelo esté constituido, ademas de por los fondos. por
una o por vanas virolas. las variantes deberan comprender al menos una
virela,

Cuar do ¢l modcio esté constitinde unicamente por dos fondos
bombeados, las vananies no deberan comprender virolas.

Las varnaciones de longiud. que entranen modificaciones de las
aberturas vio tubuladuras, deberdn indicarse en el plan de cada vanante.

2) Lous lotes de recopicnies eslaran constituidos como maximo por
3.000 reciprentes del mismo modclo. )

Ry Ewrste fabricacton en seric. con arreglo a la presente Directiva,
cuands varios recipicntes de un mismo modelo se fabrican scgun un
proceso de fabricacion continue durante un periedo dado. de acuerdo

-con un diseAao comun ¥y mediantc unos mismos procedtmientos de

fabricacion.

1} Ficha de controk: Documento ¢n el que el fabricanie cenifica que
el producto sunuimistrado se ajusta a las caracteristicas del pedido v en
el que espone los resultados de las prucbas rutinznas de coatrol de
fabrivacion. ¥, en particuiar, 12 composicion yuimicd v §as caraciensticas
mecanicas. reahizada 1an1o en producios fabricados en ¢l imismo procese
de preduccion coma en ¢l suministro, pero no necesariamente on los
productos cntregados.

1.2 Simbolos:

A = alargamiento de rotura (L = 5,63« S0, porcentage.

Lo = alaigamienie Jde rotars (L
KOV = energia de rotura, J ome
P = presion de caleubo, bar
PS = presion de servicw, bar.
I, = prueba de presion midrostatica o neumatica, bar.
R,0.2 = iimite convencional de ctasticidad al 0.2 por 100 66, N/mm-.
Riq = limue ge elasticidad a la wemperatura maxima de servicia,
Nimme. .
R.q=limite superior de fluencia, N/mm-,
R = resistencia a fa traccion a (eniperatura aminente. N/mm®,
R mox = fesistencia maxama a la wraccion. Nymme
Ry o = lirmate convencional de etasucidad al 1.0 por 100, N/mm-.
‘mas = temperatura maxima de senvicio. C
Toun = temperatura mumma de servicio. C
V = capacidad del reciprente. 1.

fAEmmE porcentage,

ANEXO I

Criterios minimos para la designacion de los organismos de control

t. El orgamsmo de control, su director v el personal encargado de
llevar a cabo las operaciones de sernificacion. no podrin ser el disenador, el
constructor. el proveedor o ¢l insialador de los recipientes que ellos
contreden, ni ¢l mandatano de ninguna de estas personas. No podein
intervenir directamente ni como mandatartos en el diseno, la construccion,
fa comerciaiizacién o ¢l mantemimicnto de dichos recipientes. ERo no
cxcluye la posibilidad de un intercambio de informaciones técnicas entre el
construcior ¥ e} orgamtsmo de control.

2. El organismao de control + ¢l personal encargado deberdin llevar a
cabo las operaciones de verificaciones con plena responsabitidad profesional
y picna compeencia téena. v deberdn estar libres de ioda presion o
incracion, especialmente de caricter financicro. que pueda influenciar su
opimon o los resuliados de sus controles v, en particular. las que procedan
de personas o grupos de personas inleresados en los resultados de las
veriicaciones.

1 El organmismo de control deberd disponer del personal v poscer los
medios necesanos para realizar de modo adecuado las tareas 1écnicas y
administrativas relacionadas con la ejccucion de tas venficaciones. También
debera tener acceso al matenal necesano para las venficaciones de caracter
cxeepeional.

4. El personal encargado del control deberd tener

Una buena formacton técmica v profesionai.

U'n conocimicnto satisfaciono de las prescnpeiones relativas a los
conlroles que efectue v una practica suficiente de, dichos controles.

La aptnud necesana para elaborar los certificados. actas e informes
necesanos en Jos que se reflcjen fos controles etectuados,

5. Debera garantizarse la ymparcialidad del personal encargado del
control. La remuneracion de cada agente no estara en funcién del nimero
de controles que efectue ni de los resultados de dichos controies.

6 El organismo de controt debera suscnbur un seguro de responsabili-
dad civil. a menos que esta responsabilidad este cubserta por el Estado. con
arrcglo a la legistacion nacional. o que los controles sean efectuados
directamente por el Estado miembro.

7. El personat del orgamismo de control estard sujeto al secreto
profcsional respecto de todo 1o gue conozcea en el ejercicio de sus funciones
(salvo con respecto a las autondades adnunistrativas competentes en el
marco del Real Decreto al que acornpana of presenie anexo).

MINISTERIO
PARA LAS ADMINISTRACIONES
PUBLICAS

REAL DECRETO [496/1991 de 11 de octubre, por el que
s maddifica of artcute 30 del Real Decreto 41371987, de 6
de marzo. por el gue se establece la estriciurd orgdnica de
fa Comusion Permanente de la Comisedn fiterministerial
de Crenct v Teonciona
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La dispesicion adicional seeunda de la Ley 13/1986. de 14 de abnl,
de Fomento v Cootdinacian Geaeral de la investigaoion Ciensifica v
Téenica, autenza al Gobierno para definir la estructura organica de la
Comision Permanente de la Conusion Intermnisterial de Ciencia y
Tecnologia. Defimda ésta mediante ¢f Real Decreto 115/8987, de 6 de
marzo. s¢ adseribe en virtud de o dispoesicion transitona primera en
concerdancia con el articule 77 2 de la citada Ley 1371986, al Minsterio
de Educacion vy Ciencia a trmves de la Secretaria de Estado de
Linversidades ¢ Investigacion




