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MAQUINA PARA FABRICACION 
DE CUERO SINTETICO. 
Análisis de riesgos por el método de NIS. 
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1. EL PRODUCTO Y SU ELABORACION proceso de calentamiento (Polimerización), elaborar el 
POR 115 MAQUINA cuero sintético 

l La máquina, objeto de este estudio, se denominaITE 2. POSICION DE LA MAQUINA EN CICLO 
y esta formada por una serie de equipos y hornos coloca- 1 GLOBAL DEL PROCESO DE PRODUCCION. 
dos en linea que en conjunto constituyen una unidad de 
fabricación, cuyo proceso es continuo obteniéndose, El proceso de producción de este cuero está formado 

l 
como producto final, cuero sintético. por las fases siguientes: 

Básicamente el esquema de fabricación es el siguien- 1 1.: Preparación pasta P.V.C. 
te: 

ELEMENTO PRODUCTO 
Materia Prima ................ Pasta deP. V.C. 
Materia Auxluar ............. Lámina deproducto textil 
Sistema de transporte ... Lámina depapel 

La pasta de P.V.C., se elabora en equipos ajenos a la 
máquina ITE, se deposita en recipientes que se condu- 
cen manualmente hasta los Encoladores. 

El producto textil y el papel, están recogidos en bobi- 
nas que se colocan en la máquina ITE. 

La pasta de P.V.C. se deposita sobre la lámina de pa- 
pel, que sirve de cinta transportadora. Los dos primeros 
hornos se emplean para secar esta pasta. 

En la máquina Dobladora se une la lámina de produc- 
tos textil con la pasta de P.V.C. que transportan la lámi- 
na de papel, y en el último horno, se producela fusión de 
la pasta de P.V.C. con el textil, formando un producto 
único, uniforme y homogeneo que es el cuero sintético. 

Resumiendo: la máquina ITE realiza, a lo largo de sus 
distintos equipos (Encoladores, Refrigeradores, Hornos, 
etc.) el transporte de un producto básico (Pasta de 
P.V.C.), al cual se le añade otro textil para mediante un 
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Za:   labor ación en la máquina ITE del cuero sintético. 
Grabado del cuero sintético. 

La máquina ITE, cuyos riesgos en materia de seguri- 
dad se analizan, constituye el medio para la realización 
de la 2Vase de todo el proceso. 

La última fase se reduce a colocar la bobina de cuero 
sintético en una pequeña máquina independiente, cuyo 
trabajo consiste en efectuar un grabado en la línea de 
cuero. 

Finalizado el grabado, se vuelven a formar bobinas 
con el producto ya terminado, para enviarlo a otras fac- 
torias que lo emplean como materia prima en la fabrica- 
ción de calzado, bolso, carteras, tapiceria para sillones, 
etc. y en general, todos aquellos productos que empleen 
cuero sintético para sustituir al natural. 

3. DESCRIPCION DE LA MAQUINA 

3.1 Caractensticas generales 

Las caracteristicas más importantes de la máquina 
son: 
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a) Potencia instalada 
35 KW. 

b) Capacidad de producción 
500 metros de cuero sintético en una hora. 

C) Dimensiones 
La máquina ITE ocupa una longitud total de aproxi- 
madamente unos 50 metros. 
El ancho es de 3 metros. 
Las alturas de cada equipo que la conforman son: 
-Acumulador: 3 metros. 
- Encoladores (E, y E,): 1 metro. 
-Hornos: 2'50 metros. 
-Refrigerador (R,): 2'50 metros. 
-Refrigerador (R,): 1'70 metros. 
- Encolador (E,): 1'70 metros. 
- Dobladora (D,): 3 metros. 
-Refrigerador (R,): 2'50 metros. 
- Liadora de cuero (L,): 0'80 metros. 
- Liadora de papel (L,): 0'80 metros. 

d) Operarios 
1 Jefe de Máquina. 
3 Operarios filos en los encoladores. 
1 Operario para trabajos diversos. 
TOTAL: 5 operarios. 

3.2. Caractensticas de la Máquina 

Fabricación de cuero sintético mediante tracción. 

Tipo de máquina: ITE. 

Velocidad: 6 mlminuto mínimo. 10 mlminuto máximo 

Materia prima: Lámina de papel. Lámina de P.V.C. Lá- 
mina de producto textil. 

Lámina depapel: Espesor 0'2 m. Largo 2.000 m. máxi- 
mo. 1.000 m. mínimo. 

Producto textil: Expesor 0'3 mm. Largo 400 m 

Producto terminado (Cuero sintético): Expesor 0'6 m. 
mínimo. 2'4 m. máximo. Largo 400 m. 

La instalación está formada por: 

1" Acumulador de láminas de papel (A). Figura 1. 
2' Encolador (E,). Figura 2. 
3" Horno de Secado (HS,). Figura 2. 
4' Refrigerador (R,). Figura 2. 
5' Encolador (E,). Figura 3. 
6' Horno de secado (HS,). Figura 3. 

7" Refrigerador intermedio (R,). Figura 3. 
8 O  Encolador (E,). Figura 4. 

Dobladora (DI). Figura 4. 
9' Horno de secado (HS,). Figura 5. 

10' Refrigerador (R,). Figura 5. 
11' Despegue (D,). Figura 6. 

-Liado de cuero sintético (L,). Figura 6. 
-Liado de papel (LJ. Figura 6. 

BOBINAS 

RODILLO MOTOR 

ROOLLLO GUIA 

RODILLO IMPULSOR 

MANDO DE ARRANQm, PARO 
Y CAMBIO DE vEL0crn.m 
PULSADOR DE EMERGENCIA 

CABLE DE EMERGENCIA 

LAMINA DE PAPEL 

LAMINA DE PAPEL Y P W R A  
IMPREGNACION DE PVC 

LAMINA DE PAPEL Y SEGUNDA 
IMPREGNACION DE PVC 

LAMINA DE PAPEL Y TERCERA 
IMPREGNACIONDE PVC 

LAMINA DE PRODUCTO TEXTIL 

LAMINADE PAPEL t la. 2'Y 38 
IMPREGNACION PRODUCTOTMTIL 

MMINADE PAPEL t CUERO SlNTEllCO 

CUEROSlNlETlCO 

Esquema de máquina para la fabricación 
de cuero sintético. 

4. PRINCIPIOS BASICOS DEL PROCESO 
Y FUNCIONES DE LA MAQUINA 

La lámina de papel viene en bobinas que se colocan en 
un dispositivo (a), que permite el desbobinado. La lámi- 
na se introduce manualmente por los rodillos guía (b), 
solapada con el final de la lámina de la bobina anterior- 
mente colocada. La bobina se detiene accionando una 
palanca cuyo mecanismo bloquea tres cilindros guías 
(4. 

A continuación la lámina pasa por el acumulador, el 
cual tiene dos clases de movimientos: Vertical y hori- 
zontal, actuando de forma automática en función de la 
velocidad de toda la máquina. (Figura 1) 
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A = Acumulador de laminas de papel. b = Rodüios guía. 
a = Soponede bobinas. c = Cilindros guía. 

Ugura 1 

Apartirdelacumulador, laláminadepapelpasapor el introduce en un Horno de Secado HS, y continua hasta 
Encolador E,, en el que queda impregnada de PVC, se un Refrigerador R,, (Figura 2). 

~ - 

6.3 
6.4 E,= Encolador. R,= Refrigerador 

HS,= Horno de Secado. 

Figura 2 

La siguiente operación consiste en que la lámina de La lámina resultante, formada por el papel triplemente 
papel pasa por el Encolador E, y se dirige hacia la Dobla- impregnado de PVC y la lámina de producto textil, se in- 

El proceso se repite pasando la lámina de papel im- 
pregnada de PVC a través del Encolador E,, Horno de 
Secado HS, y Refrigerador Intermedio R,, (Figura 3). 
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dora D, en donde se une con la lámina de producto textil 
situada en una bobina que se coloca mediante un poli- 
pasto (1) en la parte superior de la máquina. (Figura 4). 
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troduce en elHomo de Secado HS,, pasando a continua- y al acumulador de la máquina (bobina de pa- 
ción por el Refrigerador R,, (Figura 5). 

La última operación es la realizada en la enla máquina Las distintas operaciones son realizadas por 4 traba- 
Dobladora D, formada por dos equipos: La Liadora de jadores y 1 Jefe de Máquina. Los puestos fijos de trabajo 

13.2 
13.3 E,= Encolador. R,= Refrigerador 
13.4 HS,= Hornode secado. 

25.2, ] 1-'25.1 

26.2 
21.1 
21.2 
21.3 22.3 27.1 
21.4, i 27.2 

\i 
"28.1 

20.1 ,' E3 DI 
20.2 
20.3 E,= Encolador. 
20.4 D,= Dobladora. 

1 = Polipasto. 

Cuero L,, en donde se embobia el producto terminado 
(Cuero sintético) y la Liadora de papel L,, en donde se 
embobia la lámina de papel que seMrá para ser em- 
pleada de nuevo al principio de la operación, (Figura 6). 

Una vez formadas las bobinas de cuero y papel, se 
transportan mediante un polipasto a una carretilla, iie- 

1 vandolas al almacen de productos t e m a d o s  (bobina 

HS,= Hornodesecado. R,= Refrigerador. 

Figura S 

están en las Encoladoras (E,, E, y Es), efectuándose una 
serie de reglajes, tantode los rodiiios como deldispositi- 
vo donde se deposita la pasta de PVC. Asimismo, en la 
Dobladora (D,) ha de realizarse el reglaje del rodiiio mo- 
tor y el rodiiio guía, en función del espesor de la lámina. 

Con respecto al mando de la máquina, ha de indicarse 
que todas las encoladoras tienen mando de arranque, 
paro y cambio de velocidad. En cuanto a la Máquina de 
Despegue (D,), dispone de 2 mandos de arranque, paro 
y cambio de velocidad. 

Todos estos mandos funcionan sincronizados de for- 
ma que al actuar uno de eilos se envía la orden a toda la 
máquina. 

A la salida de los Homos de Secado (HS,, HS, y HS,), 
están colocados unos pulsadores para el paro de la má- 
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L, L2 
D,= Dobladora. 2= Despegue. 
L,= Liadoradecuero. L,= Ladora de papel. 
1= Polipasto. 

Figura 6 

1 . . . . .  Transporte bobina de papel 
2 ....... Colocación bobina depapel 

1 quina. Asimismo, en el lugar donde se colocan las bobi- 
I nas de producto textil, parte superior de la Dobladora 

D,, existe un dispositivo para la parada de emergencia. 
A efectos descriptivos se indican a continuación, to- 

das las fases del trabajo. 

ACUINLAMR (Al 

3 ......... Bloqueopara detenerbobina 
4 ......... Colocarlámina depapelporrodillos 

WrCOWlDOR (%I 

12 ......... Transporte recipiente pasta PVC 
13 ......... Colocación dispositivo travase PVC 

al encolador 
14 ......... Montaje Cajethpara depositarPVC 

......... 15 Reglajemáquina encoladora 

......... 16 Vigiancia funcionamiento encolador 

5 ......... Transporte recipientepasta de PVC 
6 ......... Colocación dispositivo trasvase PVC 

al encolador 

HORNO DE mxm @y 
17 ......... Vigilancia equipos de medida 

MFMGERADOR m X 0  &l 

18 ......... Vigilancia funcionamiento refrigerador 

BNCOWDORlEj 

1 ~ í i K J i A ü O R  (El) DOBLADORA D I )  

......... 
i 

11 Vigüancia funcionamiento refrigerador 24 ......... Transporte bobina producto textil 

7 ......... Montaje cajethpara depositarpastaPVC 
8 ......... Reglajemáquina encoladora 
9 Vigilancia funcionamiento encolador ......... 

HORNO DE SECADO (IISI) 

10 ......... Vigilancia equiposdemedida 
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19 ......... Transporte recipientepasta PVC 
......... 20 Colocaciónm dispositivo trasvasePVC 

al encolador 
......... 21 MontajecajethparadepositarPVC 
......... 22 Reglajemáquina encoladora 

23 ......... Vigilancia funcionamiento encolador 
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25 ......... Colocación bobina en dispositivo sujeción 
26 ......... Situarláminap. textiiporrodillosguia 
27 ......... Reglajeroddlosmotory guía 
28 ......... Vigdancia solapa láminapape1tPVC 

con lámina p. textii 

HORNO DESEADO (HSJ 

29 ......... Vigilancia equipos 

31 ......... Vigilancia formación bobina de cuero 

32 ......... Enganchebobina enpolipasto 
33 ......... Transportebobina 
34 ......... Depositarbobina sobre carretilla 
35 ......... Colocarcilindropara formación bobina 
36 ......... Situarlámina de cuero en cüindropara 

formación bobina 

W R A  DE PAPEL (41 

37 ......... Vigilancia formaciónbobina depapel 
38 ......... Enganchebobina enpolipasto 
39 ......... Transportebobina 
40 ......... Depositarbobina sobre carretilla 
41 ......... Colocarciündrospara formación de bobina 
42 ......... Situarlámina depapel en rodillobobina 
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1 2 3 4 5 6 
Factarderlesgo Motivo Cofuecnensia Iledidai 

Opmdnnes Situiciónm~tica Riniodepiigm delp.li(po posible p m n t i v u  
O O del wiiem 

1. Transpone bobmade 
papelencarretilla 

2. Colocaciónbabina de 
papel endisposit~vo 
de sulecibn 

3. Bloqueo bobina 
de papel 

4. C o l m r b m a  de 
papel por rodillos 

STransponerecipiente 
pastaPVC 

6. Colocacióndispasitivo 
trasvase PVC encalador reclplente golpeconla 
alencolador 62Caidaherramientas laherramienta, hendas 6.2Métodadetrabaj0, 

sobretrabajador ocasionadaspor la caizadode seguridad 
6 3 Herramientas enmal herramienta 6.3 Revisibnherramientas 

estado 
64Utilizaciónincorrecta 6.4 Métadade trtabajo 

delas herrarmentas herramientas 

7. Montale caletinpara 7.1 Golpes, choquescon como la6 comola6 comola6 7 1 Metodo de trabala 
depositarpastaPVC I encalador 

N 7 2 Herramientas en mal 7.2 Revisibn herramientas 
estado 

7 3UtuizaciÓn incorrecta i 
1 1 7.3 Metodode trabaja 

deias herramientas 

1.1 Caidabobinadela 
carretilla 

1.2 Vuelcocarretilla 
13Caidasanivel 

2.1 Defectodelelevador 

22Desprenduniento 
de bobina 

2 3Atrapamientoentre 
bobina y cuelo 

- 

3.1 Atrapamientomn 
rodulos guia 

4 1 Atrapammos, 
golpes, choques 

5.1 Caidasanivel 

6.1 Golpes y chooescon 

Mediode transpone 

Bobina de papel 

Bobina de papel, 
Dispositivodesbobmador 
elevador 

Rodüiosguia 

Vuelco delmediode 
transporte (guia, 
construccion suelo, e tc)  
Cada bobina 

l 

Caidabobina, 
Oscrialabob~na 
Sebiowean los 
dispositivos 

Manipulanon 

Rodilloidereenvio Defecto en rodamiento 
oensureten 

Mediode transporte ' Vuelcodelmedio de 

Exconaciones 
Contusiones 
Fracturasóseas 

Contusiones, 
excoriaciones,golpecon 
la bobina. fracturas 
óseas 

Aplastamientos 

1.1 Suleción bobina 

1 2Equilibrado carga 
1.3 Suelos antideskantes, 

calzadoantideslizante 

2 1Mantenmienta 
preventiva 

2.2 Pestillode seguridad 
enenganche 

2.3 Metodode trabalo 

-- 

3 1  Resguardos 

Rudo , Vibraciones 

Exconaciones 

4 1 Resguardos,Útdes 
awuliares 

5.1 Sueloantideshzante, 
calzadaantideslizante 

6.1 Metodo detrabalo 

tianspone lguia, 
construcción, suelo. etc ) 

Contusiones 

Encoladar, Superficiemadecuada Caida, golpecon el 



2 3 4 5 6 
Factor de neiao Motim Consecuencia W d a a  1 

8 Reglaledelencolador 8 1Atrapamientocon Encolador 
rodillo 

8 2Herramientaenmal 
1 estado 
8 3 Utilizacion incorrecta ' ' deherramienta 1 

Mai~pulanón Caida, hendaporla 8.1 Resguardo 
superficieinadecuada. laherramienta, 
herramienta 8 ZRevisiÓnherramientac 1 

9.1 Resguardo. Utiles 
awuliares detrabelo 

- 

l , 

1 

13 1 Metododetrabalo 

13 ZMetododetrabalo 
henamientas 

13 3 Revision 
herramientas 

13 4 Metodo de trabalo 

9 Inspeccion 
fucionamientodel 

comola 5 

13 Colocaciandisp~sitivo 13 1 Golpes ychoques 
trasvasePVC con encolador 
al encolador 13 2Caidaherramientas 

1 sobre trabajador 
1 3  3Herramientasenmal 

estado 
13 4 Utilizacionincorrecta 

herramientas 

IIV~gilancia - . 
funcionamiento del 
refrigerador 1 I 

12 1 Sueloantideslizante, 

comola 6 

9.1 Atrapamientocan 
rodUlo 

. . 

cdzadoantideshzante 

14 Montalecaletin 
pa~adepositar 
pastaPVC 14 2Revision 

herramientas 
14 3Metodode trabalo 

14 1 Golpesychaques I como la 7 
conencolador 

14 2Herramientasenmal 
estada 

14 3Utiliaacionincorrecta 
herramlenta~ 

14 4Contactocon 
pasta PVC 

comola 7 

14 4Guan te~  
deproteccion 

- 

comala 8 comola8 

encalador 
, .. 4 

10 Vigllanciaequipos 1 - - 
demedidadelhorno 1 

I 

coma la7 

como la 8 

- 

l 

como la 5 19 1 Suelo antideshzante 1 cdzadoantideshzante 

15 Regla~edelencolador ~15.1 ~ t r a ~ a m i e n t o c o n  comola8 , comola8 
1 rodillo 
152Herramientaenmal 

estado 
153Utilizacionincorrecta 

20 Colocacion dispositivo 20 1 Golpes y choques comola 6 comola 6 
trasvasedelencolador 1 conencolador 

comola 8 ! 15lResguardo 

152Revisi6n 
herramientas 

15 3Metodode trabalo 
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herramientas 8 

18. Vigiiancia - 

funcionamiento 
delrefngerador 

l .  

16. Vigilancia 16.1 Atrapamientacon 
funcionamiento rodillo 
encolador 

L~- ~. .- L - -p 

, comola9 Tla9 S 16.1 Resguardo,"tlles 
i aunliares de trabalo 

comola9 

1 
. - 

1 
17Vigilanciaequipos 1 -  - 

de medidadel horno 1 

- 
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1 2 3 4 5 6 
Factor de rieago Motivo Conreniencia Medidas 

Openciotu. Situ~ciónciilica Ruit~dspiigm dd Wgm +\e preventivar 
O 0 del peligm 

ZlMonta~ecaletinpara 
depositarpastaPVC 

comaia 7 

20.2 Caida herramienta 
sobreel trabaiador 

20.3 Herramienta enmal 
estado 

20 4Utdizaci6n incorrecta 
delas herramientas 

21.1 Galpesychoques 
conencolador 

212Herramientaenmal 
estad* 

21.3 Utdizacion 
incorrecta 

comola7 como la 7 

- 

22. Reglale 
del encolador 

23 Vigdancia 
funcionamiento 
encalador 

24Transportebobina 
productotextil 
encarretdla 

25. Colocación bobina en 
~ I S P O S I ~ ~ V O S U I ~ C ~ O ~  

26 Situarlámina 
producto texulipo~ 
rodillos guia 

- 
27Reglalerodüos 

-- 
28 Vigilanciasolape 

lamuias de papel 
y textd - 

29Vigilanciaeqoipas 
demedidade horno 

20.2 Metodo de trabalo 

20.3 Revision herramienta 

20 4Metodadetrabalo 

21.1 Metododetrabalo 

21 ZRevisianherramienta 

213Metodode trabala 

delas herramientas 
21 4Contactocon 

pastaPVC 

22 i Atrapamientocon 
roddlo 

22.2Herramientaenmal 
estado 

22.3Utilicacian 
incorrecta herramienta 

23lAtrapamientocon 
rodillo 

24 1 Caidabobina 
delacarretilla 

24.2 Vuelcocarretilla 
243Caidasanivel 

25.1 Defecto del pohpasto 

261 Caidas a distinto 
mvel 

26 2Atrapamientocon 
rodillas 

26.3 Choques y golpes 
conladobladora 

27 1 Atrapamientocan 
rodillos 

27 2Herramientasenmal 
estado 

273Utilizacionincorrecta 
herramientas 

28lAtrapamientocon 
rodillos 

. 

-- 

comala8 :omola8 

I 

-- 

comala8 

21 4Guantes 
deprotección 

22 IRecguardo 

222Revision herramienta 

223M6tododetrabalo 

231 Resguardo, "tiles 
auxüiaresdetrabajo 

24.1 Sulecionbobina 

24.2 Equiiibradocarga 
24.3 Sueloantideslizante, 

calzado antideslizante 

25.1 Mantenimiento 
preventivo 

252Pestilloseguridaden 
ganchos, metodo 
de trabajo 

261 Plataformade trabalo 
conbarandillas 

262Resguardo. 
dispositivo parada 
deemergencia 

26 3Mbtodode trtabalo 

27 1Resguardo 

272Revisibn 
herramientas 

273Metododetrabala 

28 1Resguardo 

- 

-- 

comala9 

Mediade transporte 
Bobinaproducto textil 

Bobina producto textil. 
elevador.escalera 
osmilar 

Lamina producto textil, 
rodilia.escalera 
osimdar 

Dobladora 

comala27 

- 

1 
comola9 

comola 1 

Caidadela bobuia. 
Oscdan6ndela bob~na 
sujeciondeldispositivo. 
vuelcodela escalera 

Superficieinadecuada 
sobrelalaescalera 
amaqma,vuelcodela  
escalera, asperezalámina 
productotentu 

Mamppulanon 
superhcieinadecuada. 
herramienta 

- 
como la 27 

- 

comola 9 

comola l 

Contusiones, 
excoraciones golpecon 
labobuia,calda,fractura 
ósea 

Calda fracturasóseas 
heridas enlas manos 
ylacara 

Caida, 
Aplastamiento 
hendaporherramienta 

como la 27 

. 
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1 2 3 4 5 6 
raMi&tiqa Motiva Cwuemmai Medldaa 

Opmicionn Situaaómaitica Piinto&pligm u* p m n t l v u  
O o d e l p b  

l 
- 

. 

30. Vigilancia 
funcionamiento 
delrefrigerador 

- - - 

31Vigilanciaformacih 
bobinadecuero 
sintetico 

32. Enganche bobina 
cuerosintetico 
enpolipacto 

33. Transpone bobina 
cuerasmt6tico 
conpolipasta 

34Depositarbobina 
cuerocint~tico 
encarretilla 

35. Colacarciluidro 
paraformanónbobina 
cuerosmtetico 

en cilindro para 
36 Situar laminadecuero 

formación bobina 

37Vigilanciaformacih 
bobinade papel 

38,Enganchebobma 

Bobinadecuero 
sintético 

Elevador. bobinadecuero 
sintetica 

311 Atrapamientocon 
rodillo 

321 Choques y golpes 

.. 
33.1 Defectodel polipasto 

33.2 Desprenduniento 
bobina 

341Defectodelpolipasto 

34.2 Desprenduniento 
bobina 

343Atrapamiento entre 
babinay carretilla 

35.1 Atrapamientocon 
dispositivodesujecidt, 

cilindra 
36.1 Atrapamientoco" 

37 IAtrapamientocon 
rodillo 

381 Choquesygolpes 
papelenpolipasta 

- 

39Transportebobina 
papelcon polipasto 

Manipulan6n 
superficie 

I--- 
Rupturadelcable 
tupturadelgancho, 
defectoaparatodeizar 
bobma 

cable rupturadelgancho, 
defectoaparatodeizar, 

- 

39.1 ~efectodeipohpasto comola33 comola33 

Aplastamiento 31 1 Resguardo 
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comola 32 comola 32 
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preventivo 
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comola 32 comola32 

39.2 Pestillode segundad 
enganchos 

32.1 Métodode trabajo 

' 33 1 Mantenimiento 
preventivo 
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34.1 Mantenuniento comala32 
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Elevador 
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40.2 PesWlo segundad 

la bobma 

formación bobina caidadelabobina 
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- 

bobina enganchos 
40 3Atrapamientoentre 40 3 Metodade trabalo 
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1Atrapamientocon ' comola35 icornola35 comola35 41.1 Metododetrabala 
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metodade trabalo 

371 Resguardo 

comoia 32 

- 

381 Metododetrtabajo 

- 
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i ~- 

como la 36 42 1 Atrapamiento con como la 36 
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comola36 
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Este texto presenta de forma con- 
densada, pero rigurosa, los aspectos 

ca. Cada capitulo consta de una breve 
presentación inicial, seguida de ane- 
xos, impresos en cartulina, en los que 
se tratan aspectos puntuales que com- 
plementan el tema de forma operativa, 
facilitando asi su utilización como pron- 
tuario o como medio didactico. 
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