








SEGURIDAD

troduce en el Horno de Secado HS,, pasando a continua-
cién por el Refrigerador R, (Figura 5).

La ultima operacion es la realizada en la enla maquina
Dobladora D, formada por dos equipos: La Liadora de

de cuero} y al acumulador de la maquina (bobina de pa-
pel).

Las distintas operaciones son realizadas por 4 traba-
jadores y 1 Jefe de Maquina. Los puestos fijos de trabajo
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203 E,= Encolador.
20.4 D,= Dobladora.
1 = Polipasto.

Figura 4

Cuero L,, en donde se embobina el producto terminado
{Cuero sintético} y la Liadora de papel L,, en donde se
embobina la lamina de papel que servira para ser em-
pleada de nuevo al principio de la operacién, (Figura 6).

Una vez formadas las bobinas de cuero y papel, se
transportan mediante un polipasto a una catretilla, lle-

vandolas al almacen de productos terminados (bobina
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estdn en las Encoladoras {E,, E, yE,), efectudndose una
serie de reglajes, tanto de los rodillos como del dispositi-
vo donde se deposita la pasta de PVC. Asimismo, enla
Dobladora (D,) ha de realizarse el reglaje del rodillo mo-
tory el rodillo guia, en funcion del espesor de la lamina.

Con respecto al mando de la maquina, ha de indicarse
que todas las encoladoras tienen mando de arranque,
paro y cambio de velocidad. En cuanto a la Maquina de
Despegue (D,), dispone de 2 mandos de arranque, paro
y cambio de velocidad.

Todos estos mandos funcionan sincronizados de for-
ma que al actuar uno de ellos se envia la orden a toda la
maquina.

A la salida de los Hornos de Secado (HS;, HS, y HS,),
estan colocados unos pulsadores para el paro de la mé-
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D,= Dobladora.
L,= Liadoradecuero.
1= Polipasto.

2= Despegue.
L,= Ladcra de papel.

Figura 6

quina. Asimismo, en el lugar donde se colocan las bobi-
nas de producto textil, parte superior de la Dobladora
D,, existe un dispositivo para la parada de emergencia.

A efectos descriptives se indican a continuacién, to-
das las fases del trabajo.

ACUMULADOR {A)
... Transporte bobina de papel
2 v, Colocacion bobina de papel
i RN Blogqueo para detener bobina
4 ......... Colocarldmina de papel por rodillos
ENCOLADOR (E,)
5 i Transporte recipiente pasta de PVC
6 ... Colocacion dispositivo trasvase PVC
alencolador
7 . Montaje cajetin para depositar pasta PVC
8 ... Reglaje mdquina encoladora
... Vigilancia funcionamiento encolador
HORNO DE SECADO (HS,)
10 ... Vigilancia equipos de medida
REFRIGERADOR (E,)
1. Vigifancia funcionamiento refrigerador

ENCOLADOR (E,)

12 .. Transporte recipiente pasta PVC

13 ... Colocacion dispositivo travase PVC
al encolador

4 ... Montaje Cajetin para depositar PVC

15 ... Reglaje mdquina encoladora

16 ... Vigilancia funcionamiento encolador

HORNO DE SECADO (HS,)

17 . Vigilancia equipos de medida

REFRIGERADOR INTERMEDIO (R,)

18 ... Vigilancia funcionamiento refrigerador

ENCOLADOR (E))

19 ... Transporte recipiente pasta FVC

20 ......... Colocaciénm dispositivo trasvase PVC
al encolador

21 ... Montaje cajetin para depositar PVC

22 .. Reglaje mdquina encoladora

23 ... Vigilancia funcionamiento encolador

DOBLADORA (D]

24 ... Transporte bobina producto textil
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25 ... Colocacion bobina en dispositivo sujecion

26 ......... Situarldmina p. textil por rodillos guia

27 i, Reglaje rodillos motor y guia

28 ... Vigilancia solapa ldmina papel+PV(C
con ldmina p. textil

HORNO DE SECADO (HS,)

29 ... Vigilancia equipos

REFRIGERADOR (R,)

30 ... Vigilancia funcionamiento refrigerador

LIMPIADORA DE CUERO (L,)

31 ... Vigilancia formacion bobina de cuero

372 .. Enganche bobina en polipasto

33 s Transporte bobina

M ... Depositar bobina sobre carretilla

35 .. Colocar cilindro para formacion bobina

36 ........ Situarldmina decueroen cilindro para
formacién bobina

LIADORA DE PAPEL (L,)

Vigilancia formacion bobina de papel
Enganche bobina en polipasto
Transporte bobina
Depositar bobina sobre carretilla

Colocar cilindros para formacion de bobina
Situar ldmina de papel en rodillo bobina

depositar pasta PVC

encolador

I 7.2 Herramientas en mal
estado

7.3 Utilizacién incorrecta
de las herramientas
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1 z 3 4 5 6
Factorderiesgo Motivo Consecuencia Medidas
Operaciones Situacién critica Punto de peligro del peligre posible preventivas
0 & del peligro
1. Transportebobinade | 1.1Caidz bobinadela Medio de transporte Vuelco delmedio de Exceriaciones 1.1 Sujecion bobina
papel encarretilla carretilla transporte (guia, Contusiones
1.2 Vuelco carretilla Bobina de papel construceion, suelo, etc.) | Fracturas dseas 1.2 Equilibrade carga
1.3Caidas anivel Caida bobina 1.3 Suelos antideslizantes,
calzado antideslizante
2.Colocacion hobinade | 2.1Defectodel elevador | Bobina de papel, Caida bobina, Contusiones, 2.1 Mantenimiento
papel en dispositivo Dispositive desbebinador | Oscila fa bobina excoriaciones, golpecon | preventivo
de sujecion 2.2 Desprendimiento elevador Se bioquean los la bobina, fracturas 2.2 Pestillo de seguridad
de bobina dispositives oseas enenganche
2.3 Atrapamiento entre 2.3 Métodode trabajo
bobina y suelo
3. Bloqueo bobina 3.1 Atrapamiento con Rodillos guia Manipulacion Aplastamientos 3.1 Resguardos
de papet rodillos guia
4. Colocar lamina de 4.1 Atrapamientos, Rodilios de reenvio ‘ Defecto entodamiento | Ruido 4.1 Resguardos, utiles
papel por rodillos golpes, choques DEnsuretén Vibraciones auxiliares
5. Transporte recipiente | 5.1 Caidas a nivel Medic de transporte | Vuelco del medio de Excoriacicnes 5.1 Suelo antideslizante,
pastaPVC transporte (guia, Contusiones calzado antideslizante
construccion, suelo, etc.)
6. Colocaciondispositivo| 6.1 Golpes y choques cen | Encolador, Supetficie inadecuada Caida, golpe con el 8.1 Métode de trabajo
trasvase PVC encolador Disposttivode trasvase | sobrelamaquina, recipiente, golpeconla
alencolador 6.2 Caidaherramientas laherramienta, hendas | 6.2 Método de trabajo,
sohre trabajader ocasionadas por la calzado de seguridad
6.3 Herramientas en mal herramienta 6.3 Revisién herramientas
estado
6.4 Utilizacion incorrecta 6.4 Métodode trtabajo
de las herramientas herramientas
7. Morntaje cajetinpara | 7.1Golpes, choquescon | comola comolab comolab 7.1 Método de trabajo

7.2 Revision herramientas

7.3Meétodo de trabajo
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1 2 3 q 5 6
Factorderiesgo Motivo Consecuencia Medidas
Cperaciones Situacion critica Puntode peligro del peligro posible preventivas
0 <& del peligro
l
30. Vigilancia - - - - -
funcionamiento
del refrigerador |
31. Vigilancia formacién | 31.1 Atrapamientocon | Bobina de cuero Manipulacidn Apiastamiento i 31.1 Resguardo
bohina de cuerc rodillo ) sintético superficie caida
sintético
32.Enganche hobina 32.1Choquesygoipes | Elevador, bobina de cuero| Ruptura del cable Contusiones, golpe 32.1Métodode trabajo
cuero sintético sintético ruptura del gancho, alcaerla bobina
enpolipasto - defectoaparatodeizar | oaloscilarésta
bobina cogida
33. Transporte bobina 33.1 Defecto del polipasto| comola 32 comola 32 comola 32 | 33.1 Mantenimiento
cuero sintético preventivo
con polipasto 33.2Desprendimiento 33.2 Pestillo seguridad
bobina enganchos
34. Depositar bohina 34.1 Defectodel polipasto| comola 32 comola 32 como la 32 34.1 Mantenimiento
Ccuero sintético asicomo asicomo asi como heridas por el preventive
encarretilla 34.2 Desprendimiento mediode transporte 34.2 Pestille seguridad
bobina enganchos
34.3 Atrapamiento entre 34.3Métodode trabajo
bobinay carretilla
35. Colocar cilindro 351 Atraﬁamlento con | Cilindroformacion bobina | Ruptura del cable, Cogida, contusiones 35.1 Método de trabajo
para formacién bobina |  dispositive de sujecion | cuerc sintético ruptura del gancho, golpe al caer opor oscilar
cuero sintético Elevador bobina, herramienta la bobina
36, Situar laminade cuerc| 36.1 Atrapamientocon | Liminha cuero, cilindre Superficieinadecuada, | Contusiones, cogida, 36.1 Utlles auxiliares
encilindro para cilindro fermacién bobina caidadelahobina desprendimento de trabajo,
formacion bohina cuero sintético oherramienta ~ método detrabaio
37 Vigilarcia formacion | 37.1 Atrapamiento con - - - 37.1Resguardo
bobina de papel rodillo
38. Enganche bobina 38 1Choquesygolpes | Bobinapapel, elevador:  |Rupturadelcable, comola 32 38.1 Métododetrtabajo
papel en polipasto cable ruptura del gancho,
gancho defectoaparatodeizar,
bobina
39. Transporte bobina 39.1 Defecto del polipasto| comola 33 comola33 comola 33 39.1 Mantenimiento
papel con polipasto : preventivo
39.2 Desprendimiento 39.2 Pestillode seguridad
I bobina enganchos
40. Depositar bobina 40.1 Defecto del polipasto| comola 34 comoladd comcla 34 40.1 Mantenimiento
papel en carretilla preventivo
1 40.2 Desprendimiento 40.2 Pestillo sequndad
bobina enganchos
40.3 Atrapamiento entre 40,3 Método de trabajo
bobina y carretilla
41 Colecar cilindropara | 41.1 Atrapamientocon  comecla3b comola 35 comola3s 41.1 Método de trabajo
formacion papel dispositivo de sujecion
42.Situarlamina de papsl| 42.1 Atrapamientocon | comola 38 comola 36 compla 36 42.1Utiles auxiliares

encilindro para
formacion bobina

cilindro

de trabajo,
métode detrabajo

42

N°58 - SALUD Y TRABAJO - 1986



SEGURIDAD

FINDEL CICLO

|
L
b4
o
Q
4
. 5
i [TH
% <
; s
i <
! 19
i 0]
| «
i a]
|
r
b
{
3
g3
23
N°58—SALUD Y TRABAJO— 1986 43






