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JUAN CARLOS
. El Ministro de Industria.

ALFONSO ALVAREZ MIRANDA

El artículo 2.° del Decreto 516/1972, de 17 de febrero, facultó
al Ministerio de Industria para variar el número y contenido
de los anexos técnicos al Reglamento de Recipientes a Presión,
para adaptarlos en cada momento a lo que la experiencia y el
progreso tecnológico aconsejen.

La necesidad de adaptar las prescripciones que resultan de
los anexos I y"UI del referido Reglamento a las exigencias del
Acuerdo Europeo sobre el Transporte Internacional de Mercan­
cías Peligrosas por Carretera (A. D. RJ, justifica la reforma
de los aludidos anexos. Por otra parte, la gran difusión de los
extintores de incendios, postula la adición de un nuevo anexo
al repetido Reglamento, a efectos de normalizar los citados
recipientes.

En su virtud, y de conformidad con 10 prevenido en el artícu­
lo 2.° del Decreto 516/1972, de 17 de febrero, este Ministerio
ha tenido a bien disponer:

Primero.-Se modifica el anexo 1 del vigente Reglamento
de Recipientes a Presión,. 'sustituyéndose en el grupo 2.° del
apartado A, Gases comprimidos, la referencia a ..El gas de hulla
comprimido por la de ..El gas de petróleo comprimido».

Segundo.-En el anexo III del Reglamento de Recipientes a
Presión se incluirán en la lista de gases los que a continuación
se indican con los valorea que se cónsignan:

de las válvulas aun estando cerrada la toma o salida del
fluido.

No se permitirá el uso dé válvulª,s de seguric;lad de paso
directo ni de palanca con contrapeso, pero se podrá autorizar
la instalación de discos de rotura como órgano limitador de
presión.

La descarga de las válvulas de seguridad y, en su caso,
de los discos de rotura, deberá realizarse de tal forma que
se impida eficazmente que el fluido evacuado pueda .produ­
cir daños a personas o a cosas.

En los depósitos fijos para anhídrido carbónico líquido
a baja presión y temperatura, {U>í como en las cisternas des­
tinadas al transporte de gases de 108 grupos 11, 12. Y 13, se
exigirá la instalación de dos válvulas de seguridad de ma­
teria adecuada, especialmente del tipo de ..cierre deformable.
resistente al frío, que recupere la forma primitiva aun cuan­
do por expansión se haya. producido algún pequeño cristal
de hielo que quede aprisionado entre el cierre y el asiento

-de la válvula.
En ningún caso se instalará, entre un generador, aparato

o recipiente y su válvula de. seguridad, una válvula de cierre,
a no ser que esté dotada de un dispositivo eficaz que impida
su maniobra por persona no autorizada.•

"'6. Válvulas de llenado y vaciado en cisternas dt*tinadas
al transporte de gases licuados.

Además de poseer las válvulas de cierre destinadas a las
maniobras de carga. y descarga habrá de cumplirse que, excep­
ción hecha de aquellos orificios destinados a accesorios. tales
como manómetro, indicadores de nivel, válvulas de seguridad.
etcétera, las bocas destinadas al trasiego de fluido, tanto en
fase de gas como en fase líquida, deberán ir provistas de
un dispositivo de retención y seguridad, tales como válvulas
de retención. válvulas de exceso de fluido o válvulas de cierre
rápido, que evUen ía salida de fluido en caso de accidente.
Cuando se trate de gases tóxicos o combustibles, dichos dis.
positivos de cierre quedarán en el interior de la cisterna.•

Artículo segundo.-Par el Ministerio de Industria se dic­
tarán las disposiciones necesarias por las modificaCiones es·
tablecidas 6"ll el artículo anterior.

Artículo tercero.-El presente Decreto entrará en vigor al
día siguiente de su publicación en el ..Boletín Oficial del_
Estado", excepto en cuanto suponga mayores exigencias, que
sólo serán aplicables a las cisternas que_se construyan a
partir de los seis meses de su publicación.

Así 10 dispongo por el presente Decreto, dado en Madrid a
cinco de diciembre de mil novecientos setenta y cinco.

ORDEN de 5 de diciembre de 1915 por la que se
modifican los anexos que se citan yse adiciona
el anexo XIV del Reglamento de Recipientes a
presión.

Ilustrísimo señor;
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Artículo -primero.-Se modifica el artículo dieciocho del Re­
glamentt> de Recipientes a Presión, aprobado por Decre~ dos
mil cuatrocientos cuarenta y tres/mil novecientos sesenta y
nueve, de dieciséis de agosto, 'cuyos apartados uno y seis que­
darán redactados en la. forma que sigue:

..l. Válvulas de seguridad.

Todo generador de gas o vapor, fijo'o móvil, llevará, por lo
menos, dos válvulas de seguridad independientes, reguladas a
la presión de titnbre, como máximo, con órganos de regulación
precintabIes.

Las cisternas destinadas al transporte de gases del grupo 11,
que no estén en comunicación permane-nte con la atmósfera,
y las que contengan gases de los grupos 12 y 13 deberán estar
provistas de dos válvulas. de seguridad independientes, con ór~

ganas de regulación precintables. Cada. válvula est~rá concebida.
de forma que permita el escape de gases de la cisterna de tal
modo que la presión no sobrepase, en ningún momento, en más
del 10 por lOO, la presión .de servicio indicada en la cisterna.

Para cisternas -que no estén- en comunicación con la atmós·
fera y contengan gases del grupo 11, así como para las c~ster­

nas que transporten gases del grupo 13, una de las válvulas
referidas podrá reemplazarse por un disco de ruptura, debida­
mEmte calibrado, que ceda a una presión inferior a la de la
prueba de la cisterna.

Las cisternas. dedicadas al transporte de los gases especifica­
dos en el anexo l, excluidos los gases licuados de los grupos lI,
12 Y 13, antes indicados, podrán no Hevar válvulas de seguri­
dad, siempre que al solicitar la aprobación de sus prototipos
se especifique la solución adoptada, justificándola debida y sa~
tisfactoriamente. .

Las botellas de más de 100 Íitros, así como los recipientes
para el transporte, deberán atenerse a ,lo especificado en los
párrafos anteriores para las cisternás.

Las válvulas de seguridad a instalar en las cisternas, bote~

lIas y recipientes pa~ el transporte estarán debidamente prote­
gidas contra los golpes.

Los recalentadores de agua y los secadores y recalentadores
de vapor que puedan permanecer, aunque ,sea a,ccidentalmenté,
baío presión, con independencia del generador, llevarán, como
minimo, un~ válvula de seguridad, con órganos de regulación
precintables, regulada a la presión de timbre, como máximo.

Los recipientes de vapor con presión de timbre Inferior a la
del generador que lo alimenta deberán llevar una válvula de
seguridad cuando su capacidad 'sea inferior o igual a un
metro cúbico y dos cuando su capacidad sea mayor.

Cuando en una instalación se monte un reductor de pre­
sión deberá instalarsE!' despuós de éste una válvula de seguri­
dad que evite toda .sobrepresión en el sector de presión redu~

cida.
No se considerarán como válvula de seguridad los expansio­

nadoresde vapor ni los purgadores automáticos.
Todo aparato industrial o recípiente en cuyo interior se al­

macenen fluidos a presión Hevará, por lo menos, una válvula
de seguridad, regulada a la presión de timbre, como máximo,
con órganos de regulación precintables. Quedan excluidos de
esta prescripción las botellas y botellones para transporte de
gases con capacidad igual o inferior a 100 litros.

Todas las válvulas de seguridad deben ser de elevación
total, sistema de resorte, debiéndose cumplir la condición de
que la elevación de la válvula deberá ser ayudada por la
presión del fl~ido evacuado, de tal forma que la elevación
asegure una sección de paso a través de la válvula, igual
a) 80 por 100 de la sección neta de paso ,en el asiento después
de la deducción de la sección transversal de los obstáculos
en el orificio, debidos a las guias y a la· forma del cuerpo
de la válvula en la posición de elevación máxima.

El conjunto de las .válvulas de seguridad deberá bastar
para dar salida a todo el fluido producido o alimentado en
cualquiera de las condiciones de funcionamiento sin que puede.
a~entar la presión en el interior del generador, aparato o
recIpiente más de un 10 por 100 de la· presión de precinto

por los países europeos. de las cisternas. botellas y cualesquiera
otros recipientes que se fabriquen en España y se desUnen al
tl'anspurte de gases comprimidos, licuados o disueltos a presión,

Se considera, por ello, conveniente introducir en el citado
Reglamento.. algunas modificaciones relativas a las válvulas de
seguridad en cisteTnas y recipientes.

En su virtud, a propuesta del Ministro de Industria y pre­
via deliberación del Consejo de Ministros en .su reunión del
día siete de noviembre ,de míl novecientos setenta y cinco.

DISPONGO,
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Grupo
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9

;\fnlloclorotrifJ uoretano
MonocJorodifluoretano ........................

8." b}
8. ~ b)

10
JO

JO
10

1,20
0,99

En el mismo anexo se sustituyen los valores que en el mis fiO se expresan por los qUe a continuación se establecen:

Presión mínima de prueLa
para las cisternas

G a s \" s

!'vlor:ücJorotri fl uoroti leno
MOllociorodiflllormonobromometano

Grupo

8.° b)
R." b}

Con prolecdón
calorifuga

15
10

Sin protección
(;a1olifuga

17
10

Peso máximo
de líquido
por litro

de capacídad

kg.

1,13
1,61

Tercero.-Se adiciona al mismo Reglamento el anexo XIV,
cuyo texto se inserta como anexo' de la presente Orden.

Cuarto.-Las prescripciones CQntenidas en el anexo a que
se refiere el número anterior se aplicanin a todos los tipos
de extintores cUya aprobación se solicite a partir de la publi­
cacón de la presente Orden en el -Boletin Ofícial del Estado".

A partir de la misma fecha será aplicable a todos los extin~

tonJs. existentes o de nueva fabricación, lo establecido en el
anexo para los reUmbrados'.

Los tipos de extintores s..probados con anterioridad qUe no
r:ump1an las pre,;cripciones del anexo, con excepción de las
pn~vcnídas para el retímbrado, habrán de ajustal'se a las mis­
mas en el plazo de dos a.nos, solicitando ante la Delegación
Provincial del Ministerio de Industria que corresponda la mo­
dificación correspondiente, que se tramitará de acuerdo con lo
djspue~to en el articulo 7 del Reglamento de Redpientes a
Pres·ól1.

Transcurrido el pla.zo señalado en el pRrrafo anterior no
podrán L1bricarse extintores cuyos prototipos no se ha,yan
ldRptado a las pre:'icripcioncs del anexo.

Lo que comunico a V. 1. pant Stl conocimiento y efectos
Dio.,? gm;:rde a V. L muchos a110S.

I\1<:ldrjd, (5 de diciembre de un:;

Al VAHEZ lvHHANDA

Ilmo. Sr. DiNctor gpn:mil de lnduslr:a<, Sit!eromclalúrgicas y
N:.lv:lles.

ANEXO

\\:F,\:O XIV DEL RECLA\'ÍENTO DE HECIPIENTES A PRESION
.;\NEXO XIV. EXTlNTül-,ES DE ¡;':;CE"WIOS

Clasificación.

Sl' incluyen en este anexo los extintun.'s de incend!os de
unlquier tipo, móviles G filOS.

CC'il"ídenmdo el procedimiento de impuhión de la carga
l'xtintOta se clasificarán en:

J. Extintores permanen temen te presurizadus.

al Agente extintor, anhídrido carbónic:o, que pruI;orciona su
propia presión de impul",ión.

bJ Agente extintor en fases líquida y gaseosa, cuya presión
de impulsión se consigue mediante su propia tensión de vapor
y n,trógeno propelente, añadido en el recipiente durante la
fa bricación del extintor (hidrocarburos halogenados).

el Agente extintor líquido O sólido pulverulento, cuya pre·
sión de impulsión se consigt18 por nitrógeno o anhídrido car­
bónico propeJente, añadido en el rec:piente durante la fabrica·
ción del extintor.

2. Extintores cuya presurízación se fealil.a en e¡ momento
de ~u. empleo.

al Agente extintor liquido o sólido puh:-erulento, cuya pre­
sión de impuh;ión se consigue por un gas propelente, contenido
en una botella o cartucho, que es aportado en el momento de
Ja utilización del extintor.

b) Agente extintor liquido, cuya presión de impulsión so
consigu\'1 por un gas producido por, una reacción química que
tiene lugar en el interior del recipi('nte en el momento de su
utilización.

U. Cálculo de 1011 recipientes.

El cálculo de 105 recipientes correspondientes a Jos extintores
del grupo 1, a), así como el de las botellas de gas impulsor
de CO2 y N2 , de capacidad en agua superior a 8 litros, so hará­
de acuerdo con 10 'Üspecifiotdo en la Norma UNE, relativa al
<"cálculo, construcción y recepción de botellas de acero sin sol­
dadura para gll~eS comprimidos, licuados y disueltos...

El cálculo del espesor del recipiente en Jos dem¿s casos se
hará teni~ndo en cuünta lo sigui'€'nte,

1." Se empleará una fórmula suficienl-ernente experim.entada.
que deberá j Llstificarse citando el código de. diseño o norma
de construcción adopt8.cta, siendo pr·=feribh:s las normas UNE.

2. ~ Se adnüUrú,l1 como materialss, el acero al carbono, ace~

ro inoxidable o aleaciones espc'.:iaies de aluminio, y en los re­
cjpient.es infeliores a 2,5 litros, el material plastico.

3." Cuando se tratf~ de acero, se tomara como coefíciente de
trabajo, como máxtmo, el 85 por 100 del límite elástico, conside­
rando. el extiatDr' a. la presión de prueba. Con lo,,; ctemás ma·
terj.ales se justificará el valor adopt.-adQ para coeficil'nte de
trabajo.

En todo casales espesores calculados se incremen [.arún se­
gun las c,'U'aetGrí.c;ticai'; del agente extintor y 01 ambiente en que
vaya á situm'se el aparato con objeto de compr:'Dsar Jos efectos
de corrosión .

Se admi;jrá en los extintores de anhídrido carbónico del
gnlpo 1. al, y en las botellas implusoras de gas (CO;) y N2),
ia const,ruccícn en b0tellas soldadB.s hasta una capacidad de
8 litros. ParA l'.H'tyor v8Jumen deberán confeccionarse sin sol·
dadura.

En los fJxtintores de polvo yagua. con o sin aditivos, se
fijará el límite do llcnado con una indjcadón exterior.

liT. Elementos accesorio,<;.

1. ExtinLores f:omprerdidos en el apartado 1, aJ.

l.a váivula d,s descarga de gas irá provísta de un disco de
seguridad tarado El una presión de 190 kg/cm 2 (-',:-]0 por 100),

2. Extintores clilmpr0ndjdos en el apartado 1. el.

Irún provistos de un manómetro indicador de la presión in­
terior, protegido contra la acción del producto extintor con·
tenido para que no impida su correcto funcionamiento.

3. Extintcres comprendidos en los apartados 2, a), y 2 bJ,

El recipiente extintor ira. provisto de una válvula de segu·
Tidad tarada a una presión de 0.80 de! valor de la presión d-e
prueba, siempre que su capacidad seu superior a tres litros,
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En- el cas~ de los extintores del grupo 2, aJ, cuando se em~lee

un botellín de GOt tomo gas impulsor que tenga una capacidad
superior a 0.4 litros, irá provisto, en su válvula de descarga
de gas, de un disco de 5€guridad tarado a una presión de
19Q kg/cm2 (± 10 por 100l.

IV.. Pruebas, timbrado y retimbrado.

L08 extintores del grupo 1, al, y botellines impulsores de
anhídrido carbónico se probarán a 225 kg/cmt ; los botellines
de nitrógeno empleado como·· gas propulsor se probarán a
225 kg/cm2•

En los extintores restantes, no provistos de válvula de se­
guridad, se tomará como presión de prueba 1,5 reces la pre·
slón que pueda adquirir el recipiente cuando esté sometido
s, 1~ temperatura máxima de servicio, que se tomará, como
minimo, de 50° e .

La primera prueba de presión de "los extintores incluidos en
los grupos 1, b>. 1, el; 2, al, 'y 2; bl (con exclusión de los bo­
tellines impulsores>, podrá hacerse por muestreo, siempre que
el lote sometido a la prueba agrupe aparatos del mismo tipo
que hayan sido construidos en la misma factona y bajo idén­
ticás condiciones. Se tomará para ello un mínimo del diez por
ciento del lote, escogido al azar, con un núnimo de cinco ex­
tintores. Si el· resultado de la prueba hecha en cada uno de
los extintores de la muestra es satisfactoria, se otorgará la
conformidad· a la totalidad del lote. En caso contrario, se so­
meterán a la pruéba todos los extintores del lote uno por uno.

Esta prueba sera renovada cada cinco afias. En los extinto­
res de los grupos 1, bl; 1, el; 2, a), y 2,- b), se harán como má­
ximo tres retlmbrados,. debiendo retirarse el extintor después
de los veinte atios, no admitiéndose en este caso la prueba
por muestreo, ,

Las recargas de los extintores se harán por los fabricantes
de los mismos o por otro industrial en quien aquél delegue,
reconocido por la Delegación de Industria correspondiente.
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V. Placas y etiquetas.

El extintor debe ir provisto, ai menos, de una placa de tim­
bre (excepto los de grupo 1, aJ, que llevarán laS inscripciones
reglamentarias para las botellas de gases) y de una etiqueta
d't' características.

La placa de timbre contendrá-. el número de registro del
aparato, la presión de timbre y las fechas de timbrado y pri~

mero, segundo y tercer retimbrado (ver croquis anexo). La fi­
jación de esta· p'laca sera permanente, bien por remaches· o
soldadura. autorizándose en los extintores que carezcan de
elementos de soporte para la misma y cuyo volumen sea infe­
rior a cuatro litros, que la placa sea adherida por otro medio.
siempre que garantice su inamovilidad. .

La etiqueta de caracteristicas debe contener los siguicnte's
datos, como mínimo:

- Temperatura máxima y mínima de servicio.
- Productos contenidos y cantidad de los mismos.
- Tipos de fuego sobre los que no debe utilizarse el ex~

tintar.
- Instrucciones de empleo.

VI. Aerosoles.

Los aerosoles podrán ut.ilizarse como extintores siempre que
cumplan las normas anteriores.

VII. Exti'ltores instalados en vehiculos de transporte.

Los extintores instalados en vehículos de transporte de per­
sonas o de mercancias, además de cumplir las normas antf'l'io­
tes, estarán sujetos a los preceptos fijados para ellos por las
disposiciones legales vigentes.

0.111 MINISTERI~ DE INDUSTRIA .f>
DELEGAC ON PROVINCIAL

,. ¡¡; De, •• , .. :, . ,. , .. , . ,i • ,.

Ni pe: liEGIStRQ_. \

nF
PRESION DE TIMBRE

F"CHU~.I''''fJ'J._PI
TIMBRE'

kg,lcm 2 , J="F'("141l1~! RIJ!MFiRAQ

O O

FECHA CE TIMBRACC ,

Jl!~A 22 REflt-lBRAOD

Nota .. La fecha se indicará con el número del mes y las dos últimas cifras del afio,
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MINISTERIO DE COMERCIO
RESOLUCION de la .DireccíÓnGeneral de Política
Arancelaria e Importación pIOr la qUe se fijan los
cupos globales para el ailo 1978.

De conformidad con lo previsto en la Orden ministerial
de 30 dQ abril de 1963, y en ~ cumplimiento.· esta Dirección

General de Política Arancelaria e Importación ha tenido a
bien fijar los cupos globales que regirán durante el año 1976,
que son los lue figuran en la relación adjunta.

Oportunamente, y para general conocimiento, se. anunciará
en el -Boletín Oficial del Estado_ la apertura de cada uno de
los cupos globa.les, de acuerdo con 10 dispuesto en 'la Orden
ministerial de 5 da agosto de 1959.

Madrid, 26 de diciembre de 1975.-El Director general, Jaime
Requeijo.


