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RECUBRIMIENTOS
METALICOS

CARACTERISTICAS GENERALES DEL
SECTOR

Sabemos que es ingente la cantidad de produc-
tos en los cuales se emplea, para su acabado, un reves-
timiento en cualquiera de sus modalidades que mds
tarde explicaremos.

Los revestimientos son la etapa final de muchos
productos y constituyen un conjunto homogéneo,
que comportan soluciones pricticas y originales en
cuanto al control fundamental de la corrosion de los
elementos y las interpretaciones adecuadas de los en-
sayos de corrosidn.

FASES DE PRODUCCION

DESCRIPCION DE PROCESGS

Se entiende por revestimiento metilico a todo
lecho de metal esparcido sobre una superficie, de

manera que la estructura del metal quede bastante
homogénea.

Se entiende por tratamiento de superficie toda
modificacion estructural y superficial de las superfi-
cies. La modificacion de la estructura se extiende mds
al espesor de la misma que a su homogeneidad y viene
caracterizada por:

— Un efecto térmico: tratamiento térmico de
superficie

— La difusion de un metal o un metaloide: tra-
tamiento de aporte

— La formacién de un compuesto nuevo: trata-
miento de conversion,

Segin la norma MFA 91-010, existe un no-
menclator a base de simbolos quimicos y cifras, facti-
ble de utilizarse internacionalmente.

Para los revestimientos metilicos, la notacién
comprende el simbolo quimico seguido del espesor
evaluado en micras.




Circunstancialmente se puede indicar, entre pa-
réntesis, el proceso, bien sea por medic de un nombre
- o por un nimero convencional en cifras romanas con
los siguientes significados:

— Bafios Electroliticos

— Barios Quimicos

— Recubrimiento por Inmersién en metales
fundidos i

— ‘Recubrimiento por Ancdizado

- Recubrimiento por metalizacion a pistola.

Vamos a dar un somero resumen de cada proce-

50.

Recubrimientos Electroliticos

- Los mas utilizados sen los de Ni, Cr, Cu, Zn,
Cd, Sn, Pb, Ag y Au. Por electrolisis se depositan
igualmente aleacciones: Cu—Zn (Laton); Cu—3n;
Sn--Ni; Sn—Zn, etc...

También se emplea para obtener una proteccion
adecuada contra la Corrosién mediante la utilizacion
de las propiedades metdlicas de ciertos metales. Asj se
utilizan el cromo y el niquel en las técnicas denomi-
nadas de cromo duro v niquel grueso.

Se distinguen diversas gamas de espesores segQn
sea el metal base, acero, aleacién de Cu y aleacidn de
Zn.

Sobre el acero se deposita una colada de Ni o de
una aleacion de Cu y Ni de espesores equivalentes.
Sobre el Zn se deposita obligatoriamente una primera
capa de Cu, de espesor igual por lo menos a 8 it El
bafio de Cu aplicado siempre sobre el Ni se trata sepa-
radamente en la norma anteriormente mencionada.

La norma francesa preconiza las clasificaciones
siguientes, en las que las cifras nos indican los espeso-
Tes en micras:

( " CUADRO 1

Baiios de Ni y Ni—Cu sobre acero:

Ni 50 Ni Cu 50
Ni 40 Ni Cu 40
Ni 30 Ni Cu 30
Ni 20 Ni Cu 20
Ni 10 ' Ni Cu

10 J

Es preciso indicar que se estima indispensable
tener, al menos, un espesor de 10 # de Nio de Ni-Cu
para proteger adecuadamente al acero.

(" CUADRO 2

Baiios electroliticos de Ni sobre Cu y Ni 20
aleaciones de Cu: Ni 10
.Ni §

Baiios electroliticos de Ni—Cu sobre Zn y aleacio-
nes de Zn:

Ni Cu 50
Ni Cu 40 Ni Cu 20
NiCu30 NiCuls

Baiios electroliticos de Cr sobre Ni:

Cr 1 h
Cr 025
_/

Cr 05
Recubrimientos por inmersion en bafios de metal fun-
dido .
El revestimiento de galvanizacion en caliente,
obtenido por inmersion del metal base en un bafio de
Zn fundido. se caracteriza por el concepto de espesor
















