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INTRODUCCION 
La evolucion que ha experimentado la consiruccir5n en el I 

ultimo cuarto de siglo con la utilizacion de maquinha  
, moderna, avawados tipos de estnictura. nuevos sistemas de 

trabajo. etc.. ha conseguidri un mejoramiento ). perfecciona- 
micnki de las ucnicas consvuctivas en su conjunto: no obs- 
tante, una panc, las estructuras de albatiilcna. han sufrido un 
estancamiento en sus metodos de trabajo, continuando los sis- 
temas convencionales de conswccion en este tipo de esiructu- 
ras aunquc se utilice dc alguna forma nueva maquinaria pero 
solo a un minimo de aprovechamiento. 

Este tipo de estructura convencional, en la actualidad, solo 
se utiliza para edificios cuya altura máxima no exceda de 4 o 5 
plantas ( 1  2 - 15 meüns). Todo esto nos indica claramente que 
a pesar. y por eso, de ser un tipo de estructura en pmceso de 
recesion. presenta gravedad e incidencia elevada en la acciden- 
labilidad del sector de la consiruccion. 

CARACTERISTICAS DE LOS 1 MATERIALES UTiLIZADOS. 

Ladrillos. 
En este tipo de cdificaciones las paredes de carga se reali- 

zan con ladrillo hueco ii macizo. tales como ladrillo macizo 
manual. ladrillo macizo mecánico, ladrillo agujereado "Gen", 
ladrillo doble hueco "tochana", que son las denominaciones 
mas comentes en la zona de Cataluña. 

Los ladrillos tienen forma dc paralepipedos y sus medidas 
cn Cataluña son aoroximadamcnte de 29 de lareo w r  14 de " .  
ancho. y su g r u c ~  es vanable segun la clase de ladrillo, 
pudiendo tener 4.5. 5.2. 7. 7.5. y 10 cm que son las mas 



corrientes. Se obtienen de la cocion de tierras arcillosas en hor- 
nos adecuados. 

Los ladrillos manuales se fabrican moldeandolos manual- 
mente, y presentan caras rugosas; los mecanicos son moldea- 
dos con maquinas llamadas "Galleteras o prensas". y cocidos 
en hornos de fabrica intermitentes o continuos. 

Los ladrillos son unidos entre si mediante el "mortero". 
mezcla de cementos portland con arenas. y en dositicacioncs 
adecuadas. . 
Viguetas. 

Se suelen utilizar en los forjados varios tipos de viguetas 
existentes en el mercado. siendo en la actualidad las mas 
utilizadas: 

- Vigueta semirresistente de  hormigón armado. 
Esta formada por una armadura base de celosia, com- 
puesta por redondos y fleje de acero con refuerzos, de un 
limite clastico superior a 5 0  Kglmml. y una zapatilla 
base de hormigon sobre los aceros dc absorción de los 
momentos positivos y de una dimension de 4.5 cm. de 
canto y 12 cm. de ancho. 

-Vigueta resistente de hormigón armado. 
Este tipo de vigueta esta formada por una armadura base, 
de alma de redondos de acero con Imite elastico superior 
a 5 0  Kg/mm2., y de hormigon que cubre los menciona- 
dos aceros. Tiene forma de T invertida. de unas dimen- 
siones de 12 a 15 cm. de base y de 15 a 20 cm. de altura. 
con un gosor  de 4,s o 5 cm. 

-Viguetas resistentes de hormigon pretensado. 
Estan formadas w r  armaduras tensadas. de un limite 
elistico superior a 50 Kg/mm2, tanto en la base como en 
el alma de la vigueta: su forma es de doble 1. siendo la 
parte inferior mas ancha que la superior. 
En la formacion de la vigueta, se tensan los redondos dc 
acero antes de ser hormigonada. suprimiendo dichas ten- 
siones unos dias despues, siendo absorbidas por el hormi- 
gon que forma la vigueta. 

Aceros. 
Para los esfuerzos negativos se utilizan redondos de un 

limite elastico igual o superior a 50 Kglmml. 

Elementos de relleno. 
En la formación de los forjados, interviene como elemento 

de relleno unas piezas denominadas .'bovedillas" que pueden 
ser de hormigon aligerado. de ceramica o de cualquier material 
aligerante apropiado. 

Hormigón. 
Una ijez que se han realizado las paredes de carga y pre- 

sentado las viguetas con las correspondientes bovedillas se prc- 
cede al hormigonado. mediante hormigon de 175 Kg/cm2. de 
resistencia caractcnsticas y formando una capa de compresion 
variahlc. siendo la mas utilizada entre 3 o 4 cm. de altura. 

DESCRIPCION DE LOS METODOS DE 
TRABAJO. 

Fabrica de ladrillo en paredes de carga. 
Primeramente sc realiza el replanteo de la pared a cons- 

tniir y a continuacion se colocan unos regles con la ayuda de la 
plomada. para que sirva de gula a la pared en el alzado, a los 
cuales se sujetan unos cordeles o cuerdas que serviran de guia 
para la conecta colocacion de las hiladas y se subirán a 
medida que sc vaya elevando la pared de carga. 

Una vez realizados los preparativos se precede a colocar la 
primera hilada de ladrillii. guiandiinos p > r  el cordel tendido que 
iremos clcvand<i ü medida que vaya creciendo en altura la 
fahrica de ladrillo. 

Una \,e7 que la parcd ha crccido y Ilcgad<i a una altura de 
1.20 a 1.30 m. aproximadamente. se procede a realizar un 
andamio de caballetes y a continuar elevando la parcd hasta 
los 2.80 m. de altura. aproximadamente. que tienen las plantas 
tipo. Estos andamios se componen de unos caballetes, metali- 
cos r> dc madera. de altura variable pero comprendida entre 
1.10 y 2 m. 



La Iormacion de las paredes del edificio, se suelen hacer 
casi siempre desde el interior. sobre todo en aquellos edificios 
que postenomente llevan un acabado exterior, (rebozado de 
cemento portland mas estucado o pintado). Cuando la pared 
queda vista, sin ningun recubrimiento, su construccion debe 
realizarse desde el exterior, pues desde el interior no se deja tan 
bien terminado y ademas se agrava el riesgo de caida por tener 
que constmirse volcandose el operario hacia el exterior. 

Esto suele ocurrir ouando la empresa no dispone de anda- 
mios tubulares caso de gran frecuencia en la constmccion. 

Una ver alcanzado el nivel deseado se procede a construir 
cl forjado, pasando postenomente a repetir todas las operaci- 
nes indicadas. pero con el agravante, en cuanto a riesgos, de 
estar creciendo en altura. 

Cuando se realizan paredes exteriores de fabricas de ladr- 
Ilo vislo. se suelo utilizar andamios de puentes volados y de 
mechinales a fin de poder hacer la fábrica de ladrillo desde el 
cxtcrmr. 

Formación de forjados. 

Colocación de viguetas. 

Las viguetas llegan a la obra en camiones. desde los cuales 
se descargan y transportan a algun lugar del centro de trabajo 
para su posterior utilizacion « bien. en algunos casos. son col* 
cadas directamente sobre las paredes de carga previamente 
construidas. 

La elcvacir>n de las viguctas sc realira generalmente 
mcdiantc alguno dc los sistenias siguientes: 

- Elcvacion niediante m a s  torrc. 
E lcvac i r~n  mediante vehiculo gni t .  

- Elevacion manual. 
Las viguctas son colocadas mci ic la g u a .  « cualquier 

i~tro  iiicdio de elcvaciuii. sobre lai paredcs de c:irga. Los traba- 
jadores se situan directamente sobre las paredes. o bien sobre 
unos andamir~s de caballetes adosados a estas. desde donde 
acompaiian y recogen las viguetas que postenomente son dis- 
tribuidas y presentadas en toda la longitud de las paredes. Para 
situar en su sitio las viguetas. utiliran las bovcdillas. que co lo  
cziii cntrc Ikis ii$uctas al principio y al final de cada Iinca. 



Los andamios de caballetes se instalan en el interior del 
1 edificio, si bien en algunos casos se instalan andamos tubula- 

res perimetrales, los cuales van creciendo al mismo tiempo que 
el edificio v sobre ellos se situan los orodudores aue realizan 
estas operaciones de rewgida, distribución y colocación de 
las viguetas. 

Apunialamiento. 

Una vez que se ha finalizado la presentación de las vigue- 
tas. se orocede a realizar su aountalamiento inferior. aue sera 
variable en cantidad y calidad segUn el tipo de vigueta a apun- 
talar (vigueta resistante o vigueta semirresistente), siendo este 
ultimo caso el m.& negativo, por lo cual se procede a realizar el 
apuntalamiento inferior mediante unas sopandas en sentido 
perpendicular a las viguetas con unas distancias entre sopandas 
de 1,50 m. Estas piezas son recogidas sobre unos durmientes 
situados sobre el forjado inferior. La separación entre puntales 
es variable, quedando comprendida entre 1 y 1,5 m. segun las 
caracteristicas del forjado, y según se haya previsto su rapida 
utilización posterior en la construcción del edificio. 

Colocacidn de bovedillas, armaduras y honnigonado. 

Una vez se han presentado y colocado todas las viguetas 
con los apuntalamientos n e c e s h ,  se procede a ir repartiendo 
y colocando las bovedillas. Esta operación se suele realizar de 
dos formas diferentes: 

a) Se colocan los palets de bovedillas sobre dos de las 
viguetas presentadas y transitando sobre las propias 
viguetas, se procede a ir instalando las bovedillas entre 
las mencionadas viguetas y cubriendo todos los espacios 
entre las mismas. Cuando se han colocado varios tramos 

de forjado se continua colocando los palets de bovedillas 
sobre las zonas ya cubiertas por estas y desde alli, se van 
repartiendo en todas las superficies del forjado. 
En algunos casos se utilizan pasarelas de tablones para 
no pisar las bovedillas. 

b) Colocación de los palets de bovedillas transportados por 
la gnia, sobre el forjado inferior, ya honnigonado, desde 
el cual, se reparten dichas bovedillas por las viguetas. 
Esta operación la realizan los operanos situindose sobre 
andamios de borriquetas de una altura aproximada de 
1.50 cm. y que correra a toda la longitud de las viguetas, 
y en sentido paralelo a las mismas, a fin de que el opera- 
rio vaya colocando las mencionadas bovedillas entre las 
viguetas. Las bovedillas se las va suministrando otro 
operario situado sobre el forjado inferior ya construido. 
Una vez colocadas en todo el forjado, o en una zona 
determinada, segun su superficie. se suele transitar sobre 
este forjado en construcción. 
Para, desde alli, continuar colocando las bovedillas que 
nos suministr6 la gnia y que dejaria sobre la zona con 
bovedillas colocadas, se utilizan, en algunos casos, pasa- 
relas de tablones para acceder a las distintas zonas del 
fojado~ 

Par"& robn hwdillar 

Una vez. repartidas todas las bovedillas. se procede a 
colocar las armaduras necesarias para el conjunto del 
forjado. 
Cuando se han colocado las bovedillas, amaduras y se 
han encofrado los cantos del forjado se procede a hormi- 
gonar dicha superficie. 
El honnigonado se suele realizar con hormigón prefabri- 
cado y transportado mediante camiones hormigonera. 
En este caso es necesario que exista gnia torre o de cual- 
quier clase para la elevación de las tolvas llenas de hor- 



migon, las cuales son transportadas con la p a  y 
vertidas sobre el conjunto vigueta-bovedilla por los ope- 
rarios que, a conünuacion, proceden a ir extendiendo la 
masa de hormigón sc4re toda la superficie del forjado y 
regleindolo a fín de dejar uniforme toda la superficie del 
fojado. Esta operacion se realiza pisando sobre las 
viguetas y en algunos casos, sobre pasarelas de madera 
colocadas para tal tin. 

Encofrado de los cantos del forjado. 

En este tipo de construcciones se suele encofrar el canto 
del forjado a fm de dar la altura adecuada al mismo; esta ope- 
racion se puede realizar una vez colocadas las bovedillas. 

Se utilizan tablones de escuadra rectangular de 7.5 cm. de 
espesor por 23 cm. de anchura y de longitud variable (4 a 6 
m.). wlocados de canto y sujetos mediante latiguillos a punms 
fijos. En algunos casos se apoyan los puntales en salientes 
construidos para tal fin. 

Desencofrado y desapuntalamiento del forjado. 

El desencofrado de los cantos del forjado se suele realizar a 
las 24 o 48 horas despues del hormigonado. Esta operacion se 
realiza desde el forjado ya hormigonado y por un minimo de 
dos trabajadores para poder retirar los tablones utilizados 
como encofrado. Los operarios se situan en el mismo canto del 
forjado para cortar los latiguillos o retirar los apunialamientos 
a nivel inferior. 

El apuntalamiento se retirara a los 21 dias del hor- 
migonado. 

En primer lugar se quitan los puntales situados en las zonas 
intermedias de los tablones, dejando Unicamente aquellos que 
los sujetan p > r  los extremos. y, de estos, aquellos que no ten- 
gan los extrcmos unidos. Finalmente, se suprimen los puntales 
externos. realizando esta operacion dos o tres operarios que 

D 

bajen a la vez la sopanda de madera. Esta operación se repite 
en todos los apuntalamientos colocados al forjado. 

RIESGOS ESPECIFICOS. 
Una vez analizadas las fases de trabajo para la construc- 

cion de un edificio de estructura de fabrica de ladrillo, procede- 
mos a desglosar a continuacion los riesgos detectados. 

Formación de fábrica de ladrillo (paredes) 
Riesgos. 

Caida de altura de personas desde los fojados. 
Calda de altura de personas desde los andamios de 
bomquetas. 
Caida de altura de personas desde los andamios de puentes 
volados. 

Agente material. 

Aberturas exteriores e interiores. 
Aberturas exteriores e interiores. 
Andamios de puentes volados. 

Formación de los forjados. 
Riesgos. 

Caida de objetos. 
Caida de altura de personas desde las paredes o jacenas. 
Caida de altura de personas desde los forjados en wns- 
tniccion. 
Caida de altura dc personas desde los forjados en cons- 
truccion. 
Caida de altura de personas en el encofrado de los canms de 
forjado y desencofiado. 
Caida de altura de personas. 

Agente material. 

Viguetas y bovcdillas. 
Aberturas interiores y exteriores. 
Viguetas y bovedillas. 
Rotura de bovedillas. 
Aberturas exteriores e interiores. 
Aberturas extcriores e interiores. 

MEDIDAS PREVENTIVAS. 
En los antenores apartados se han descrito los sistemas de 

trabajo en la ejecucion de las estructuras de albaiiileria. as] 
como 1k>s riesgos especifiws de las mismas, por lo que a conti- 
nuacion vamos a estudiar las medidas preventivas a dichos 
riesgos. 



Riesgos en la formación de fábrica de ladrillo 
(paredes). 

Los trabajadores en el replanteo. y al empezar a cons- 
truir las paredes, se exponen a caer al vacio. 
Cuando se sinian en los andamios de bmque tas  para 
continuar elevando la pared, se exponen tambien a caer 
al vacio al presentar nuevamente la zona abierta al 
exterior. 
Cuando se sihian sobre los andamios de puentes vola- 
dos, tienen que acceder a los mismos por sitios arriesga- 
dos. Su montaje y desmontaje es peligroso. presentando 
siempre la caida al vacio, y su construccion general- 
mente es pow estable y resistente. 
Otro riesgo de caida al vacio lo constituye el que la 
pared en fase de construcción todavia no presenta la 
suficiente resistencia para soportar el empuje lateral de 
150 Kg/ml. 

Para la prevencion de estos riesgos se han utilizado las 
medidas preventivas tales como redes de prevencion o rec* 
gida, las cuales presentan dificultades de instalacion. sobre 
todo en las paredes sin ventanas ni huecos abiertos donde se 
puedan sujetar, por lo que solamente nos podrian ser utiles en 
casos concretos, es decir, edificios con gran cantidad de aberh- 
ras en las paredes o en los patios interiores, en los cuales las 
redes de recogida estarin instaladas una planta por debajo de 
la zona de trabajo. 

La sujecion de estas redes se realizara en todos los puntos 
posibles procurando que en su colocacion no quede ningún 
hueco o zona sin cubrir. 

O r o  tipo de medidas preventivas utilizadas ha sido las 
barandillas que se han ¡¿lo colocando en todos los perimewos 
abiertos, pero que posteriormente han tenido que ser retiradas 
para construir la nueva pared volviendo a presentar los riesgos 
indicados. No obstante, este tipo de barandilla nos sera muy 
util para proteger todas aquellas zonas abiertas en las cuales no 
vayan a elevarse paredes sino barandillas metalicas posterio 
res. tales como balcones de fachada o de oatio interior aunaue 
en el momento de la sustitucion por la barandilla definitiva, y 
mientras dure dicha operacion, se vuelven a presentar los ries- 
gos de caida de altura. 

Estas barandillas protectoras pueden ser algunas de las 
existentes en el mercado, o bien fabricadas en la propia obra 
por los operarios, teniendo especial cuidado, en ambos casos 
de que sean estables, ngidas y resistentes. a fin de soportar 
como minimo 150 Kg/ml. en empuje lateral. En su consuuc- 
cion se pondra especial cuidado de que dispongan de rodapie, 
barra intermedia y la barandilla propiamente dicha. 

En la utilización de las barandillas hay que tener especial 
cuidado de que. en t a lo  momento. esten instaladas en su sitio 

r i  peticctamente. Asimismo. hay que tener claro y presente que 
una barandilla mal instalada o con dificiente construccion, 
resistencia inferior a 150 Kg/ml.. puede ser mas peligroso que 
si no existiera proteccion en dicha zona. 

Otra proteccion que puede ser utilizada en algunos casos, 
es el cinturon de seguridad, si bien solo es aceptable para ope- 
raciones muy especiales y en las cuales el operario no precise 
realizar desplazamientos. El cintumn de seguridad se anclara a 
un punto fijo, solido y resistente, procurando que la cuerda sea 
lo mas corh posible y que no permita caer al vacio para evitar 
los traumas fisicos y psiquiws de la caida y tiron posterior. al 
quedar sujeto por el cinturon. 

Como medida preventiva mas eficaz esta el andamio tubu- 
lar metalico que se instala en todo el pfrimetro abierto del 
edificio y que se eleva a medida quc este va creciendo hasta 
lleiliir :I cerrarla totalniente. 

Actualmente existen en el mercado andamios tubulares 
pctiectamente estudiados y totalmente prefabricados que per- 
miten efectuar la formacion de las paredes del edificio desde su 
exterior. situacion muy importante cuando se quieren dejar vis- 
tos los paramentos o para realizar posteriormente los revoques, 
estucados, aplacados o revestimientos de dichos paramentos. 
pero cubriendo en todo momento y durante todo el proceso de 
construccion del editicio las aberturas exteriores. 

En la elcvacion del andamio tubular a instalar y en su for- 
macion en obra se ha de tener en cuenta las siguientes 
observaciones: 

C o l o c a r  en los apoyos de los andamios tubulares unas 
bases que permitan el reparto dc las cargas puntuales de 
los mismos a fin de mejorar su solidez y estabilidad. 

- Lis  montantes del andamio mctalico deberan de ensam- 
blarse perfectamente y utilizar pasadores o bridas de 
sujecion. 



-Los arriostramientos entre montantes se realizaran con 
cruces de San Andks en número suficiente, asi como 
mediante latiguillos al edificio en constmcción y. a 
medida que se va elevando en altura. en cantidad sufi- 
ciente para la estabilidad del andamio tubular. 

-Los tablones que forman el piso del andamio presentaran 
un sistema de unión o sujeción, de modo que no puedan 
moverse ni dar lugar al basculamiento. deslizamiento o 
cualquier otro movimiento pliproso. 

Andomlo iubulvr mur ddFc8enir corrczendo de 10s pisos de ondomiu. 
plardomur de r m k o .  y los pocas existenres con inrulicienls n." dr iabloncs.de 
bomndillur. b a m  inlrrmadra y mdopie. 

-Los pisos de los andamios estarh formados por el sufi- 
ciente numero de tablones de forma que se evite la 
existencia de huecos en los mismos. 

En la zona posterior de los andamios tubulares se instala- 
r h  barandillas rigidas de 0.90 m. de altura minima. compuesta 
de rodapie de 0.15 m. de altura minima, barra intermedia y 
barra superior o pasamanos, ofreciendo el conJunto ana resis- 
tencia minima de 150 Kg. por metm lineal. 

El acceso a los distintos pisos del andamio sera mediante 
una escalera prefabricada y adosada a dicho andamio. La 
escalera debe disponer de barandilla completa. 

La anchura ideal del andamio debera ser aquella que nos 
permita tener 0.60 cm. de anchura libre del piso, dado que 
dicha anchura es la ideal paca poder realizar los distintos traba- 
jos de albaíiilena, si bien podra ser superior siempre que se 
cubran totalmente. 

La separacion entre el andamio tubular perimetral al edifi- 
cio y este, puede ser variable siendo aconsejable dejar la dis- 
tancia suficiente para poder realizar los distintos trabajos de 
rebozado. aplacado. estucado, etc. pero no debiendo de ser 
mayor de 35 o 40 cm.. en cuyo caso se requerira una barandi- 
lla delantera. 



Riesgos en la formación de los forjados. 
El riesgo de caida de objetos desde los distintos elementos 

de elevacion que utilicemos siempre esta presente, derivhndose 
de algunas de las siguientes causas: 

Deficiente utilizacion de eslingas y cadenas. 
Deficientes plataformas de transporte de materiales. 

*Carecer de sistemas de seguridad los aparatos ele- 
vadores. 
Deficiente mantenimiento de los aparatos elevadores. 

Para la solucion de dicho riesgo se tendran en cuenta las 
siguientes observaciones: 

- Awplar pestillo de seguridad a los ganchos de suspension 
de cargas. 

Efec tuar  la sujecion de las piezas dificiles (varillas. pffi- 

les. etc.) siempre por dos puntos de amarre. de forma que 
se evite balanceos. desplazamientos, etc. 

-Utilizar viga-soporte auxiliar sujeta al gancho del apa- 
rato elevador por su centro y provista de dos ganchos de 
amarre en sus extremos para sujecion de cargas. 

-No  se deberan utilizar eslingas cuyos ramales formen un 
ángulo superior a los 909 

-Escoger las eslingas (cables. cadenas o aparatos de eleva- 
cion (horquillas. pinzas aiticuladas) apropiados a la carga 
a transportar. 

L a s  plataformas de transporte de materiales estarán p r o  
tegidas en todo su contorno por rebordes, paredes, etc., a 
fin de impedir el desprendimiento de los mismos. 

Efectuar  al menos bimestralmente una revision a fondo 
de los elementos de los aparatos de elevacion (cables, fre- 
nos. contactos electncos y sistemas de mando). 

L 
Andamio tuhulor i o n  oc<esonu lurrnil poro umplioi-ion de lupr>ficir dc 
imha," 



En la formacion de los forjados tenemos como riesgo mas 
importante el de caida de personas desde alturas. por las 
siguientes causas: 

Si tuarse los trabajadores sobre paredes de 15 o 30 cm. o 
jacenas de 15 cm. de espesor como maximo para recoger. 
presentar y colocar las viguetas y bovedillas. 

Transitar por zonas de forjados en formación sin pasare- 
las sobre las bovedil!as. 

T e n e r  que situarse los trabajadores sobre los bordes de 
los forjados para el encofrado y desencofrado de los can- 
tos de los forjados. 

Transi tar  los trabajadores durante la formacion de los for- 
jados. junto a zonas con abemras exteriores e inte- 
riores. 

/onu en Ioit' de h o m i ~ i i n u d o .  con mrrdiiius i.olorudm i i iy i~ i iu i  pura 
riiiinhuilal Ct7mo obirn.0. no exlrien pasomios en 10 lona can buiedillor 
r,>ioiudo< 

Para ias soluciones de dichas situaciones de riesgo se ten- 
dran en cuenta las siguientes observaciones: 

S e  prohibira terminantemente el recoger. presentar y 
colocar las viguetas, dcsde las paredes de carga o jace- 
mas, debiendo hacer dicha operación desde unos anda- 
mios de bomquetas instalados sobre el forjado interior y 
adosado a las paredes sobre las que tengan que descansar 
las viguetas. 
lgualmentc se palran instalar las viguetas desde los anda- 
mios tubulares perimetrales al edificio. descritos an- 
teriormente. 
De esta forma las viguetas son transportadas por la gma 
u otro sistema de elevación y colocadas sobre las paredes 
de carga por los operarios situados en zonas con protec- 
cion o sio riesgo de caida de altura superior a 2 m. 

- En la colocacion de las bovedillas, se prohibira terminan- 
temente el instalarlas situándose los operarios sobre las 
viguetas ya presentadas. debiendo realizarse su coloca- 
cion desde unos andamios de hmquetas por debajo de 
las viguetas y cn sentido paralelo a las mismas que se 
iran desplazandii a medida que sean cr>locadas las baran- 
dillas cntre viguetas. 
Una ve7 instalada una zona de bovedillas y homige 
nado. se puede continuar colocando lar boi,edillas desde 
la Lona hormigonada y desde pasarelas situadas sobre las 
Lonas crin hvcdillas instaladas. 

L a  recogida de viguetas. transpmadas por la gma. 
debera realizarse desde andamios de borriquetas instala- 
das en la planta inferior: nunca situados I<is obreros sobre 
las jaccmas y paredes de carga. 

S icmpre  que sc tenga que transitar snbrc forjados en 
constmccion con bovedillas coliicadas. se instalaran 



pasarelas de 0.60 m. de anchura minima (formados por 
tablones. etc)  colocados sobre los elementos resistentes a 
tin de evitar la caida de los operarios motivada por la 
posible rotura de alguna bovedilla. 

E n  la liirmacion de los costeros del forjado los operarios 
deberán de realizarlo desde andamios tubulares perime- 
vales al edificio. o en su defecto. desde andamios de 
bomquctas situados sobre el ultimo forjado. 

L a  proteccion de las aberturas exteriores e interiores. 
durante la formacion del forjado, y a ese nivel. presenta 
grandes dificultades, tales como no poderse instalar redes 
en las zonas exteriores ni colocar barandillas a no ser el 
sistema de barandilla incomorada al foriado. Dara lo cual . . 
previamente se instalan durante el honnigonado unos car- 
tuchos sobre los cuales se colocan las barandillas: si bien 
este sistema no nos protege durante la operacion de hor- 
migonado del brjado. 

A n t e  estas dificultades observamos que el mcjor sistema 
de proteccion y prevencion es el andamio tubular meta- 
lico que ya hemos comentado anteriormente y que. en su 
formacion. siempre ira un nivel mas elevado que el dc 


