








sobrepasa. Para la mayoria de Jos contaminante suele adoptarse.
cuando no se da un valor conereto. la mitad de su valor limite.

Toma de muestras

En el Cuadro | se indican las tareas seleccionadas para Ly
toma de muestras ambientales,

Los procedimicnios gendricos de captacion y andlisis se
recagen eit e Cuadro 4.

Para obtener informacidn sobre las materias primas utiliza-
das se han seguido dos vias:

« Toma de datos de las materias que se estaban utilizando
en el momento de la visita a las empresas,

+ Peticion de informacidn a las casas suministradoras de
productos mediante las fichas de seguridad de pigmentos
y colorantes.

RESULTADOS

Riesgos ligados a los procesos de trabajo

Los diferentes riesgos considerados han aparecido 1267
veces en ef conjunto de las 482 tareas estudiadas.

De la misma forma gue resulta habituad que una tarea pre-
serle mds de un riesgo. tambidn 1o es que un tabajador este
sometido a varios resgos, blen porque los ariginz la dnica tarea
gue realiza o bicn porgue a o largo de su jornada laboral realiza
diferentes tureas.

En el Cuadre 3 se tabula el conjunto de riesgos higidnicos
detectados junto con la frecuencia relativa de deteccion de cada
uno en relacion con el nimere toial de los mismos v L recuen-
cin de exposicion de los trabajadores respecto al niimere total
de exposiciones.

Ambas variables, riesgos v exposiciones. se distribuyen en
los tres niveles de valoracion indicados anteriormente. ofrecien-
do una panorimica general de lu significacion de cada viesgo.

Por su frecuencia de aparicion ¥ por ¢l ntimero de pobla-
¢idn lahora! afectada destacan los siguientes riesgos higiénicos:

+ Exposicion a ruido.
« Presencia de humedad excesiva,
« Conlucto con picles. Cuero y agentes quimicos,

o Inhalacion de amoniace.
« Iphalacion de dioxido de arutre.
» Inhalacion de sulfuro de hidrogeno.

Analisis de los riesgos mas significativos
Exposicién a raido

El ruido se ha considerade como riespo potencial en 334
tareas, gue suponen un 70.3% del total de fas estudiadas. Ne-
pando el nivel sonoro, en el 319 de Jos cases. a superar los 83
dB Ay y o enel 10%. los 90 dB (A,

Del andlisis de la distribucion de este riesgo por tareis
puede deducirse que se encuentra pricticamente en lodas T
fases del procese productivo, resultando dilel]l excluirle de
alguna de cllas.

El nivel sonero medido sobrepasa los 85 dB (A) en mas de
50% de las valoradas en las siguientes tarcas:

» Tarcas de carga v descarga de bombos en los tres proce:
s0s ¢ los que se han considerado estas tareas.

» Operaciones de descarnado v dividido,

« FEscurrida vy cortado en hoja,

+ Rebajado.

+ Escurrido v estirado.

* Ablandade.

o Esmeriado y desempolvado.

L coanto a las medidas de control adeptadas por Tu
empresas, puede deduciese de los datos obienides que el 737
de las iareas valoradas carecen de control. mientras que en
26% este control es marginal o resulta inadecuado y sdlo en ¢
1 ¢l control es adecuado.

Estos tesultados indican que la pricticy wtalidad de la-
tarcas, incluyendo lus que tienen wi nivel sonoro mds alto, carc
cen de comrol o este contrel no es el adecuado.

Presencia de humedad excesiva

En algunas de las tarcas mas caracteristivas de esta activ:
dud mdusirial se emples eran cantidad de agua. por lo que ~.
considert fa posible presenicia de humedad excesiva como

I'iC_\'gt‘ A tener en cuenla.

CUADRO 4
PROCEDIMIENTOS DE CAPTACION Y ANALISIS DE MUESTRAS AMBIENTALES

Soporte

Analisis

Contaminante

Tube de Difusion

Lectura directa

S0
H.O. 0. NH, B

Tube colorimétrico de aspiracion

[ectura directa

H.S. Nichlas deidas

Filtro de PV Pesuda

Pols o de cuero

Fiitra de Ester de celutasa

Espec. Abs Aldimica

Cromo (1D, Pizmentos Metdhicos

Muestreador Pasivo

Cromatrografia Gises t

Filiro de Ester de cclulosa Espec. UVIVIS H.S0)
Borboteador ] Electrodo especitico HC
Borboteador -I Lspec, UVIVIS \ Formaldehido

Vapores orgidinicos
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CONDICIONES DE TRABAJO Y SALUD

CUADRO 5
RIESGOS HIGIENICOS DETECTADOS
Distribucién de la valoracién Distribucidn de la valoracién
Denominacién del riesgo ) {global) {2) tglobal)

1 2 3 i 2 3
Inhal. part. neum. I.1 100 - - 0.5 100 - -
Inhal. pigmentos 0.2 1Ot - - 0.3 100 T -
Inhal, vapores organicos 3.3 97 3 4.2 9% 2
Inhal. polvo de cuero 1.3 %) 1.4 160
Inhal. sulluro de hidrdgeno 5.3 97 i 3.5 9 |
Inhal. amoniaco g1 | 70 2 | 71 70 o [T
Inhal. Dicxido de azufre 6.6 3y 51 7 Y FER BT I
Inhal. Formaldehido 1.6 100 2.4 ’ 100 o T
Inhal. Comp. Cromo 1.8 100 1.9 7 100 - ~
Inhal. Acidos (sin especilicar) 0.9 10} 07 7 100 - ]
Contacto con piel curada 1.3 62 13 25 B 57| s 5|
Contacto con dcidos y dlcalis 2.7 76 1% o i (R 7% 1% 4
Contacto con compuestos de cronmoe 1.8 87 13 - .4 87 13
Contacto con cuero 6.8% 2 201 74 7.6 2 24 74
Contacto con disolventes 2.1 7% 22 - 20 ) s I 20 i 74
Contacto con enzimas 0y 91 ' 0.6 9l Y -
Contacto con otros agentes quimicos 6.27 85 15 B 83 o 13 ]
Exposicion a ruido 6.8 49 4] 10 R 48 42 18 ]
Disconfort por calor 3.6 100 449 49 100 )
Humedad excesiva 6or | 2% 10 2% 177 Y +4 s
Total (1) y (2) 10)0) 10

1y Frecaencia relativa de deteccion del Resge con vesperior al w7 ot de veces gue aparecen todos o riesgos constderudos (1367).
21 Frecuencia de exposicien af rivsgo (robajadores cxpiestos) con respecto al 187 torl de exposiciones 1 31225)

La humedad excesiva afecta de forma decisiva a la sensa-
cidn de confort o de calor al incidir sobre la humedad ambien-
tal, por otra parte ciertos niveles de humedad favorecen el desu-
rrollo de microorganismos con posibles efectos nocivos para la
salud.

Los criterios para la evaloacion de este riesgo se indicaron
en el Cuadro 3.

Las tareas en donde la presencia de humedad ticne mais
importancia son las siguientes:

* Carga y descarga de hombos, en los tres procesos en los
que se ha consideradu esta tarea.

* Humectacion y pelambre.

* Precurtido y curtido.

¢+ Precurticidn, tintura y engrasc.

+ Descarnado.

e Dividido.

* Apilado y recortado.

* Escurrido y cortado en hojas.

* Rebajado

» Escurrido y estirado
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Mas del 80% de las tarcas consideradas se han valorado con
los mdices =27 0 737 de acuerde con los criterios establecidos:
noe obstunte, en la prictica totalidad de los casos se considera
yue las medidas de control adoptadas son adecuadas.

Contactos con pieles, cuero y agentes quimicos

Ao largo de wodas las etapas que componen la curticion de
pieles se utilizan una gran varicdad de materias primas y pro-
ductos guimicos.

El contacto con estos materiales y productos puede originar
dunos para el trabujudor. Algunos de aquellos, como determina-
dos disalventes. pueden penetrar a través de la piel e incorpo-
rarse al torrente sanguineo: olros, comao las sustancias que pre-
sentan un cardeter deido o bhdsico fuerte, presentan un cfecty
corrosivo: oros, la mayorfa. presentan ctectos Titantes con
mayor o menor intensidad. y algunos pueden producir efectos
de sensibilizacion,

El contacto con las picles curadas. ain sin iniciar los proce-
sos de curticion, puede presentar un riesgo de infeccion para el
trabajador.
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una parte, en las aguas residuales que contienen materia orgdni-
ca en descomposicion v, de otra, por la utilizacion de sulluros
alealinos utilizados fundamentalwente en la tacen de humecta-
cidn y pelambre.

El sulfuro de hidrgeno es un gas incoloro, de densidad
superior a la del aire, con un olor caracteristico a huevos podri-
dos. Este olor permite detectar concentraciones hajas, inferiores
a | ppm. pero para concentraciones del orden de 150 ppim sc
produce una pardlisis del nervio olfutive que elimina la posibili-
dad de detectar su presencia.

Presenta una accidn local en el organismo humano, irritan-
do las mucosas, ¥y una accion sobre el sistema nervioso. Ung
concentracion ambiental de 700 ppm produce rdpidamente la
muerte.

Se ha estudiado la presencia en cl ambiente de este conta-
minante en las tareas correspondientes a los procesos de: Ribe-
ra: Curticién; Recurticidn, lintura y engrase.

En ninguno se encuentran concentraciones ambientales sig-
nificativas. ya que en el 100% de las tareas estudiadas dichas
concentraciones son inferiores a la mitad det valor limite adop-
taddo ([0 ppm o 14 mg/m¥), correspondiendo por lo tanto & un
indice de valoracion =17,

Hay que destacar. sin embargo, que el riesgo mayor que
supone la presencia de este contaminante en la industria de cur-
tidos se presenta cuando, de forma accidental, disoluciones
alcalinas ricas en sulfuros se ponen en contacto con disolucio-
nes dcidas, produciéndose una fuerte cmision de sulfuro de
hidedgeno que puede ocasionar accidentes muy graves.

La adecuacidn de las medidas de control adoptadas, en rela-
cidn con la posible inhalacidn de estos pases, amoniaco, dioxi-
do de azufre y sulfuro de hidrégeno —que en principio pueden
presentarse pricticamente en las mismas tareas— viene determi-
nada por a concentracion ambiental del contaminante detecta-
da, es decir, cuando. en condiciones habituales de trabajo. las
concentraciones ambientales son interiores a los valores limite
adoptados, se consideran adecuadas, considerdndolas inadecua-
das en caso contrario,

La medida de control mds frecuente retlejada en las encucs-
tas es la ventilacion general natural.

MATERIAS PRIMAS

El sector productivo estudiado se caracteriza por la utiliza-
cion de una gran cantidad de productos quimicos que permiten
obtencr un producto acabado apto para utilizar en maltiples
operaciones, a partir de pieles curadas o de picles gue han sofri-
do algan tratamiento posterior,

Para obtener datos relativos a estas materias primas se han
seguido dos caminos:

« Informacion directa, mediante la cumplimentacion de
cuestionarios en el momento de realizar la visita a las
CImnpresas.

« Informacion indivecta, facilitada por las casas suminisira-
doras mediante fichas de seguridad de los pigmentos y
colorantes mds utilizados en las industrias de la region.
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Entre los resultados mis relevantes obtenidos a partir de los
datos recogidos en los cuestionarios sc citan los siguien-
es:

* El tipo de piel procesada en las 19 empresas estudiadas
es de vacuno. con un consumao diario. en la época en que
realizaron las visitas, de 161.000 Kg.

« Las pieles de partida se distribuyen de la siguiente forma:

Piel curada............... 324
Piel curtida .............. 300
Piel tripit...coovoveeeeeen, 3%
Sin especificar.......... 15%

e Por paises de procedencia. la distribucion de las pieles
utilizadas es la siguiente:

Espafia.......... e 57%
Resio Europa........... 26%
América del Sur ... 2%

“

A

Otros paises...........

+ En las tareas de humectacion y pelambre que se presen-
tan en el 47% de las empresas estudiadas, el 8% en peso
de los productos utilizados corresponde a sulfuro sodico,
hidroxido céleico y sulfhidrato sédico. Se utilizan tam-
hién compuesios enzimdticos.

» Las tarcas que completan el proceso de curticion se han
presentado en el 63% de las empresas estudiadas. En
ellas el 84% en peso de los productos utilizados corres-
ponde a curticntes con crome, clorure sadico v diversos
dcidos: sulfiirico, formicu, ete.

* En ¢l 90% de las empresas estudiadas se presenta el pro-
ceso de recurticion.

La enumeracion de los productos utilizados en las diversas
tareus de este proceso presentan mds diticultad al crecer, de
torma importante, el niimere de sustancias con nombres comer-
ciales que no s relacionan directamente con su naturalesa qui-
mica,

El 30% cn peso de los productos utilizados son carbonato y
bicarhonato sédico. formiate sadico, amoniaeo y diversos dei-
dos: férmico. oxilico y sulfiirico.

Un 13% aproximadamente de los productos utilizados son
recurtienies con predominio de 105 gue contiencn ¢romo.

* Las diversas tareas que se incluyen en ¢l proceso de aca-
bado se distribuyen de forma muy irregular: el pigmenta-
do por pistola aerogrifica se da en el 84% de las empre-
sas: el pigmentado con rodillos, en el 68%: le sigue en
wnportancia la utilizacion de mdguina de cortina con el
25% y. finalmente. la tintura por inmersion en el 3% de
las empresas.

Los vapores orgdnicos detectados en el ambiente de estas
tareas han sido el acetato de butilo. butil glicol. etilenglicol. iso-
propanod y el metoxipropunol.

Para obtener informacion mis detaliada del grupo de los
colorantes y pignientos. se ha solicitado informacion a las casas
suministradoras habituales de las Empresas que fucran encues-
tadas. En respuesta a esta solicitud se han recibido 271 fichas
de seguridad correspondientes a diversos productos.
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