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INTRODUCCION

El sector del automovil se caracteriza por su dina- que precisan para efectuar con rigor su trabajo, en
mismo. Con relativa frecuencia, los fabricantes in- beneficio de los usuarios y del sector en general.
corporan al mercado nuevos modelos, o bien in- Estos documentos se centran especialmente en
troducen mejoras en los vehiculos ya comerciali- aspectos de carroceria y pintura y su contenido esti
Zados. orientado hacia el estudio de las caracteristicas téc-

A través de la informacion faci!itadm la identificacion de los nuevos modelos y
medios habituales de difusion, los usuags engene- |  materidgs, asi como a la descripcion de cada uno de
ral y los técnicos en particular tienengoticia de las | sus elem@gtos y a la reparabilidad de la carrroceria.
principales caracteristicas de funciogmiento, ¢ En ellos se Bdica, ademds, la forma de suministro de
duccién, comportamiento activo, c@sumo %ecamb@s y las sustituciones parciales contem-

tenimiento del vehiculo. Pero, esta snformdgioreao 551&;_5 por éf fabricante.

es suficiente para los profesionales Gl se&r, espee. Cage Magual se dedica al estudio monogréfico
cialmente peritos tasadores y técniros deteps dewFrautormovil determinado, tras su andlisis en el
cién, que necesitan el conocimiegto prévio def=| Ter Expedmental de CESVIMAP.

detalle constructivo del vehiculo y I condicionan- Por tiltink, queremos resaltar la importante cola-

s técni ue i ienen en su réparabilidad. e . e
e lecnigon ques inery en g boracion grestada por los fabricantes de automavi-
les, quesse hace patente en las donaciones y ce-

_siones=de vehiculos para su andlisis en nuestro
Centro.

La finalidad de los Manuales Desz%?@fvos y de
Reparabilidad de Vehiculos publicados peeLESV/I-
MAP es proporcionar a ambos colectivos los datos



1. DESCRIPCION BASICA

El Fiat Tempra es un vehiculo de tipo medio, con
carroceria de tres volimenes y cuatro puertas.

Su grupo motopropulsor se encuentra en su parte
anterior, dispuesto transversalmente, siendo sus
ruedas motrices las delanteras.

1.1. CARACTERISTICAS TECNICAS

* Motor
e [ ]
—Posicién: delantero-transversal. Espesores de la chapa
Frente SUPETION .....occiveiimnuerecessinissininnnies T mm
e Suspension:

Traviesa INferior ........cveviimeeerserenisnnsnas 1 mm
—Anterior: independiente, tipo MacPherson, con Aleta delantera

= Pllar delantlio: .o 1 mm
—Tipo: de cremallera. i %&mtml%é .............................................. 1T mm

.......................................... 0,7 mm
barra estabilizadora. Capd delantero .......vmrvsmenisscssersenes 0,7 mm
— Posterior: independiente, de brazos longitudi- Puerta delantord i sssemssmivmssmsmnsraes 0,7 mm
nales, muelles helicoidales, amortiguadores hidrau- Panel de puerta delantera ...........cccooeeee. 0,7 mm
licos y barra estabilizadora. g Ut [TASETA ..ccicivinississsissssisssnsnanassarianans 0,7 mm
= Panel déspuerta trasera .........ccoveeininns 0,7 mm

* Direccion

== | BERHBO ......Bocrererrnee 0,7 mm
* Frenos E = | B me 0,7 mm
—Anteriores: disco. S = | Aeta @era 5. 0,7 mm
— Posteriores: tambor. = == SEERASEIN ......osociomsssississibissiissasiisizess 0,7 mm
—Sistema: servofreno hidraulico. DOMBIBIONO  ovuoseessnss iscasiiinsiasiiingiss 0,7 mm
—Circuito: doble circuito en X. == Capo traSErOS......o.sevrssesssscssscusssissssissssissans 0,7 mm

1.2. IDENTIFICACION DEL VEHICULO

Los datos para la identificacion del vehiculo se
recogen, debidamente codificados, en distintas pla-
cas situadas en el mismo. En la figura 1 se indica la
localizacion de estas placas.

Placa de pintura

Ne de bastidor

Placa del constructor

Fig. 1.—Situacion de las placas de identificacion del vehiculo.



* El nimero de bastidor se encuentra troque-
lado en la torreta derecha de suspension. Consta de
diecisiete caracteres alfanuméricos (nGmeros y le-
tras), que indican distintas caracteristicas del vehi-
culo, como tipo, modelo, afio de fabricacion, etc.

N° de bastidor: ZFA15900007149833

A continuacion se detalla el significado de cada

codigo.
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LN% correlativos de orden de fabricacion

Constante del vehiculo

Modelo del vehiculo

159 = Tempra

160 = Tipo

146 = Uno

138 = Regata=
154 = Cropm

Codigo de identificacio
ZLA = lancia Industri
ZAR = Alfa Romeo
ZFA = Fiat
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* La placa de constructor que esta fijat
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traviesa superior del frente delantero, contiene los

siguientes datos:

FIAT AUTO SPA 1
H B - 1508 2
E ZFA 1590005 07149833 3
m 1575 kg — 4 1. Razon social del constructor.
2675 Kg 5 2. N° de homologacién del vehiculo.
1- 850 Kg 6 3. N° de bastidor.
4. Peso maximo autorizado.
2= 850 Kg - 7 5. Peso maximo autorizadg con remolque,
MOTORE-ENGINE 159A3000 ——— 8 6. Peso méximo autor@zado sobre el eje delantero.
VERSIONE VERSION 159AD54A — |9 L o rastor ez bl Ry,
N PER RICAMBLN® FOR sPARes 7 144978 10 9. Version de la carrocerfa (segun tabla B).
10. Cédigo para recambios.
Fig. 2a.—Placa del constructor.
TABLA A
MOTOR 1.372 cm? 1.581 cm?3 181le Diésel T.d.5
CODIGO 159 A 2.000 | 159 A 3.000 | 159 A 4.000 | 160 A 7.000 | 160 A 6.000




TABLA B
1T/5(/9|AD|514 [A
N¢ de Puertas
4A : 4 puertas
5A : 5 puertas
3A : 3 puertas
N¢ de Velocidades
5 : 5 velocidades
4 : 4 velocidades
Tipo de Motor
AD : 1.581 cms3
AA :1.372 cm3
AM = 181em?
AG = Diésel
Al = Turbodiésel
Modelo ;
159 = Tempra H
160 = Tipo
146 = Uno
138 = Regata = =
154 = Croma = =

1.3. ELEMENTOS EXTERIORES DE =
MATERIALES COMPUESTOS =

Entre los materiales utilizados en la constra
del Fiat Tempra se encuentran distintos tipos de
plasticos. Los elementos exteriores realizados con
estos materiales son susceptibles de roturas en coli-
siones. Estos materiales, ademas de presentar una
resistencia elevada, menor peso y ausencia de co-
rrosion, son reparables mediante procedimientos

[ l

* La placa de identificacion de la pintura se
encuentra en la tapa interior del capé maletero; en
ella se recogen los siguientes datos.

Verniciatura iori.lg}ré‘aie1 | vaint
Peinture originale/Origina ntin;
Originalisckﬁerung}pigtado %ﬂﬂginsﬁ PPG ' 1

BIANCO

Colore/Treinte/colour
Farbton/color

Codice/Code/Codigo 210 ———

IVIMIX - LACRIT

occhi e
IVILUX - REFLEX

Rivefragature

=———-1 Fabricante CE la pintura.

ominacién del color.

= igo de pBtura.
4. Cé de c&or para retoques.

m

Mg 111110

g. 2b.—Placa de pintura.
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0s apropiados, sin perder sus cualidades ante-
riores y proporcionando un buen acabado estéti-

Co.

En la figura 3 se detallan los tipos de plésticos con
los que se puede efectuar la reparacion de cada uno

de estos elementos.

Paragolpes delantero (PP).

Rejilla frontal (parte interna) (ABS-PC Alfa).
Rejilla frontal (parte externa) (PA).

. Tapacubos de la rueda (PP).

Molduras laterales (PVC).

. Paragolpes trasero (PP).
. Soporte de matricula (poliéster reforzado con fibra de vidrio).

Moldura bajo pilotos (poliéster reforzado con fibra de vidrio).

CENT U R WS

Embellecedor de custodia (poliéster reforzado con fibra de vidrio).

Fig. 3.—Elementos exteriores de materiales compuestos.




1.4. DIMENSIONES

La verificacion y el control de posibles deforma-
ciones que afectan a la estructura del vehiculo deben
efectuarse en bancada, comprobando las cotas de
un conjunto de puntos situados en la parte baja
del monocasco.

En la figura 4 se detallan estos puntos, asi como
una serie de diagonales para verificar, por compara-

cion, las posibles deformaciones en los elementos
de la carroceria sometidos a grandes esfuerzos.

Enlas figuras 5y 6 se indican las medidas del habi-
taculo de pasajeros y de los huecos de puertas, de
modo que sirvan de orientacion para la reparacion
de estas partes de la carrocerfa.

30

2
208 .
2125

& B-B' = Tomillo en el soporte de sujecion del paragolpes.
o C-C' = Taladro central de larguero.
D-D' =Tomillo exterior de sujecion de puente motor.

A-A" =Taladro anterior de larguero.

t' =Taladro posterior de larguero delantero.

E-
F-F
G-G¢'
H

|

= Tormnillo anterior de sujecion de suspensién trasera.
=Tomillo posterior de sujecion de suspension trasera.
= Taladro posterior de larguero derecho.

= Taladro posterior de larguero izquierdo.

DIAGONALES

A-D' 1.451 mm.
D-F 2171 mm.
1.312 mm.
1.257 mm.

nn uou

Fig. 4.—Dimensiones del vehiculo.

A-C = A-C = 1.630 mm

B-C' = B-C = 1.510 mm

C-D" = C-D = 1.850 mm

A-A" = Borde superior de luna parabrisas.

B-B' = Tomillo superior de cinturon de seguridad.

C-C' =Tomillo inferior de cinturon de seguridad.

D-D’ = Borde superior de luneta térmica.

Nota: Medidas tomadas con gomas y guarnecidos montados.

Nota: Medidas tomadas con gomas y contornos de puertas
montacdos.

Fig. 5.—Dimensiones del habitdculo de pasajeros.

Fig. 6.—Medidas de los huecos de puertas.



1.5. ELEMENTOS DE LA CARROCERIA
QUE SUMINISTRA EL FABRICANTE

Para la reparacion del Fiat Tempra, el fabricante
comercializa las diferentes piezas o conjuntos de
piezas que se indican en la figura 7. Cada grupo esta

marcado con un nimero y los recambios que for-
man parte de un grupo se identifican con el mismo
ndmero, al que se anade una letra.

= L
0

Fig. 7.—Despiece de la camoceria.

A) Carroceria sin puertas, aletas ni capos.
1. Capé delantero (*).
2. Bisagras del capé delantero (°).
3. Aleta delantera (%).
4, Puerta delantera (*).
4a. Panel de puerta delantera (7).
4b. Bisagras de puerta delantera (*).
5. Tirante de freno de puerta delantera (*).
6. Puerta trasera (*).
6a. Panel de puerta trasera (*).
6b. Bisagras de panel de puerta trasera (*).
Tirante de freno de puerta trasera.
. Marco de luna parabrisas.
. Lateral.
9a. Estribo.

© 0o N

10. Techo.

11. Marco de luna de custodia.

12. Aleta trasera (*).

13. Faldon trasero.

14. Capb trasero (%).

15. Bisagras del capo trasero (7).

16. Frente superior (*).

17. Traviesa inferior.

18. Cierre de traviesa inferior.

19. Gancho de remolque delantero (*).
20. Larguero delantero.

21. Cierre de larguero.

22. Soporte de bateria (*).

23. Soporte de sujecion de paragolpes.



24. Panel frontal de salpicadero. 34. Traviesa delantera de techo.
25. Traviesa de salpicadero. 35. Cercha de techo.
26. Refuerzo de salpicadero. 36. Traviesa trasera de techo.
27. Salpicadero superior. 37. Cierre de lateral.
28. Traviesa de sujecion de tablero de a bordo. 38. Piso maletero con largueros.
29. Refuerzo de union de chapa salpicadero a 38a. Larguero trasero.

pilar delantero. 39. Cierre de aleta trasera.
30. Refuerzo de pilar delantero. 39a. Pase de rueda.
31. Cierre de pilar central. 40. Chapa portapiloto (*)
32. Refuerzo de pilar central. 41. Bandeja portaobjetos.
33. Cierre de estribo. 42. Gancho de remolque trasero (*)
() Hementos no suministrados con la carroceria.

1.6. SUSTITUCIONES PARCIALES
CONTEMPLADAS POR EL FABRICANTE

Para la reparacion del Fiat Tempra, el constructor la carroceria que no hubiesen resultado afectadas,
contempla la sustitucién parcial de diversas piezas tal y como ocurre en una sustitucion completa.
de la carroceria. De esta forma, se consigue un aho- En la figura 8 se detallan las secciones de ahorro
rro en el tiempo de la reparacion asi como un menor que recomienda el fabricante y la zona aproximada
coste. Asimismo, se evitan los danos en las zonas de por la que ha de realizarse dicha seccion.

Piezas exteriores =_=== uﬂ?@zas interiores

Lateral

Fig. 8.—Secciones parciales autorizadas por el fabricante.

11




En este apartado se describen los aspectos rela-
cionados con la reparabilidad del Fiat Tempra, anali-
zandose principalmente la accesibilidad, la comer-
cializacion del repuesto, su union con los demas
elementos y los desmontajes previos que han de
efectuarse para su sustitucion o reparacion.

2.1. PARTE DELANTERA

En este apartado se analizan los elementos de la
parte delantera que suelen resultar afectados en una
colision frontal.

2.REPARABILIDAD DE LA CARROCERIA

A. Parte delantera.

1. Frente superior.
1a Rejilla frontal.
1b Faro y piloto.

2. Traviesa inferior.
2a Paragolpes.

3. Aleta delantera.

4. Capo delantero.

2.1.1. Frente superior

COMERCIALIZACION

El fabricante lo suministra como pieza de recam-
bio independiente.

UNION DE LA PIEZA

Su union al resto de la carroceria se realiza por
medio de tornillos, cuyo ndmero y disposicion se
muestran en la figura 10.

1

2 tornillos a la aleta
delantera en cada lado

2 tornillos a la
traviesa inferior

Fig. 10.—Union del frente.




ACCESIBILIDAD

~ Buena, debido a su configuracion abierta. En la
figura 11 se presenta su seccion.

SECCION A - A’

r — ~Frente superior

Fig. 11.—Accesibilidad del frente superior.
OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucion del frente superio

I3 . . . [__
se desmontaran previamente los siguieptes~ole-  — —
mentos:

* Rejilla frontal.

Su fijacion se muestra en la figuraZi 2.

ity

QT

i

I |||

|||H"""mmmm"“"""
1l

i

I”“I

1
|

al so

h]

orte del faro

Fig. 12.—Fijacién de la rejilla frontal.
Compuesta por tres parfes, que se comercializan
por separado (figura 13).

] . Parte interior de la rejilla
Parte exterior de la rejilla

Fijados por 2 grapas
cada uno

\,
Z
i 7
Distintivos
de la marca Fijada por 8 tacos a
la rejilla exterior
Anagrama (pegado)

Fig. 13.—Comercializacion de la rejilla frontal.




® Faros y pilotos.

Los pilotos se pueden desmontar bien por sepa-
rado, o bien con los faros (figura 14).

Los faros se comercializan con los pilotos, pudien-
dose adquirir estos Gltimos por separado (figura
15).
® Bocinas.

Fijadas por una tuerca cada una.

1 guia al faro

4 tornillos al
frente superior

Fig. 14.—Fijacion del faro y piloto.

Piloto delantero

e Cerraduras.
Fijadas por tres tornillos.

Conjunto faro-piloto.

Fig. 35.—Comercializacion del faro y piloto.

e Retirar parte superior de anclaje de radiador (fr-

gura 16).

e Tacos de apoyo de capo.
Roscados.

e Placa del constructor.
Fijada por dos remaches.

e |nstalacion eléctrica.
Fijada por cuatro grapas.

e Grapas y tapones.

® Pegatinas.

En caso de proceder a la reparacion del frente
superior, deberan desmontarse unos u otros de los
elementos anteriormente mencionados, en funcion
de la magnitud y localizacion del dano.

2 tornillos al frente superior 2 :
P 3 tornillos al radiador

2 pivotes a la traviesa
del radiador
4 tornillos al

radiador 2 tornillos en cada lado

a los largueros.

Traviesa de radiador.

Fig. 16.—Fijacion del radiador.




2.1.2. Traviesa inferior.

COMERCIALIZACION

El fabricante la comercializa como pieza de re-

cambio independiente. Su cierre se suministra por
separado (figura 17).

Cierre de la traviesa inferior

UNION DE LA PIEZA

Fig. 17.—Comercializacion de la traviesa inferior.

La union de la traviesa inferior al resto de la carro-
ceria se refleja en la figura 18.

18 puntos a su cierre

E”w

4 puntos al larguero
en cada lado

;lrff”fr

IIIIIIIIII!%IIIIIIIIHl!!IIIIIIIII 4

.—Union de la traviesa inferior.

T-—f‘i;punt a su cierre
= 3 puntos al cierre
= = de larguero en
= = e cada lado
T = Fig 18
ACCESIBILIDAD =

‘h
|
q||||||||Iittl

La traviesa inferior presenta una configuraciom—— |
cerrada, por lo que su reparacion resulta dificil
(figura 19).

W

SECCION A - A’

Traviesa inferior
Cierre de la traviesa inferior

Puntos de soldadura

Fig. 19.—Seccion de la traviesa inferior.




OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para su sustitucion sera necesario desmontar pre-
viamente los siguientes elementos:

* Rejilla frontal (figura 12).

* Paragolpes delantero.

El paragolpes se comercializa como pieza de

recambio independiente. En la figura 20 se muestra
su fijacion.

® Radiador (figura 16).
® faros y pilotos (figura 14).
® Bocinas.

® |nstalacion eléctrica.
Fijada por cuatro grapas.

® frente superior (figura 10).

En caso de proceder a la reparacion de la travess=—r

inferior, deberan desmontarse unos u oss de los
elementos anteriormente mencionadogen funcion
de la magnitud y localizacion del dai®.

“ﬂ|||||
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2.1.3. Aleta delantera.
COMERCIALIZACION

El fabricante la comercializa como ®ieza d
cambio independiente.

““|||||||||||m:mm||uuu||||||||||||||||||||||||||u
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UNION DE LA PIEZA

Su union queda representada en la figura 21.

ACCESIBILIDAD

En general, presenta muy buena accesibilidad,
una vez retirado su guardabarros (figura 22).

-1

Cuia al soporte en cada lado

3 tacos al guardabarros en
# cada lado

2 tomillos al soporte de
la traviesa inferior

2 ballestillas al soporte
de la traviesa inferior

2 tomnillos al soporte de
la punta de larguero

Fig. 20.—Fijacion del paragolpes.

——
—

!

1 tornillo al soporte
de la torreta de suspension

i
it
i"lllIlllllllllllllilllllrlIIlll'l!llIllll|||I||I|I|||I|||II|II||"

1 tomilio_fsoporte
de paragdlpes \

2 tornillos al =
frente superior =

1 tornillo al soporte de paragolpes

I~ 1 tomillo al
torpedo de luna

1 tomillo al estribo

Fig. 21.—Union de la aleta delantera.

Zonas de dificil
accesibilidad.

Zona de buena accesibilidad

Fig. 22.—Accesibilidad de la aleta delantera.




OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucion de la aleta delantera 3-grapas al protector P pe—

deberén efectuarse los siguientes desmontajes: lateral de motor A

* Rejilla frontal (figura 12).

3 pestanas a la aleta

® Paragolpes delantero (figura 20).
* Piloto delantero (figura 14)
® Guardabarros (figura 23)

1 tornillo a la aleta
® Piloto lateral.

Fijado por una ballestilla. 3 tacos al paragolpes

* Moldura.
Pegada.

32 _ Fig. 23.—Fijacion del guardabarros.
® Parte lateral de la rejilla de aireacion. 8 L

Fijada por dos tornillos.

® Retirar capo.

En caso de proceder a la reparacion de la aleta
delantera, deberan desmontarse unos u otrosdetes————_
elementos anteriormente mencionadosn funcion =
de la magnitud y localizacién del dafis. =

2.1.4. Cap6 delantero.

IIIIIIiI!iEEIIII||IIIIJIIIIIIlIIIIIIIIIH
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COMERCIALIZACION

El fabricante lo comercializa com@& pieza de re-
cambio independiente, asi como sus3isagras.

UNION DE LA PIEZA

Va fijado en su parte posterior por medio de dos
tornillos a cada bisagra.

ACCESIBILIDAD

En la figura 24 se muestran los huecos de acceso
que presenta su armazon. Zonas de dificil accesibilidad

e— B3

s

Huecos del capd

Fig. 24.—Accesibilidad del capé delantero.



OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucion del capé delantero
deberdn desmontarse previamente los siguientes
elementos:

e |nsonorizante o guarnecido de capo.
Fijado por veintidos tacos.

* Goma de ajuste delantera.
Fijada por once tacos.

Fijado por dos tornillos.
|

® Apoyo de varilla de sujecion.

Fijado por una ballestilla.

2.2. PARTE CENTRAL

En este apartado se recogen las piezas exteriores
que suelen resultar dafiadas en un impacto lateral y

que son objeto de reparacion o sustitucion en
numerosas ocasiones.

e Resbalén de cerradura y gancho de seguridad.

Resbalon y gancho

Bisagras

Goma de ajuste é

o
o

Igﬁ.

Taco de apoyo
de varilla

Insononzante

|

il
il
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Fig. 2§—Elementos del capo delantero.

hh
h
|l|E[|IIIII|||||IIIIIIIIII

Fig.

26.—Elementos de la parte central.

B. Parte central.
1. Puerta delantera.

1a Panel de puerta delantera
2. Puerta trasera.
2

2a Panel de puerta trasera.
3. Lateral.
4. Techo.

2a




FIAT TEMPRA

FICHA PRONTUARIO PARA PERITOS TASADORES Y REPARADORES

Componente Montaje Espesor ::“m;i:i;i::?l Desmontajes previos
FRENTE SUPERIOR Atornillado: * Rejilla frontal.
—4 tornillos a la aleta. * Faros y pilotos.
—2 tornillos a la traviesa * Bocinas.
inferior. * Cerraduras.
1 mm BUENA e Retirar parte superior de radiador.
* Tacos de apoyo de capo.
* Placa del constructor.
* Instalacion eléctrica.
* Crapas y tapones.
* Pegatinas.
TRAVIESA Soldada: * Rejilla.
INFERIOR —30 puntos a su cierre. * Paragolpes.
—38 puntos al larguero. * Radiador.
—b6 puntos al larguero y 1 mm DIFICIL * Faros y pilotos.
cierre. (Configuracion cerrada) * Bocinas.
* |nstalacion eléctrica.
* fFrente superior.
_———
= —=
ALETA Atornillada: £ = at * Rejilla frontal,
DELANTERA —1 tornillo al estriié. E*—_,_:-_ * Paragolpes delantero.
—2 tomillos al s@porte = * Piloto delantero.
de paragolpes. = S = ® Cuardabarros.
—2 tornillos al frefie su- g UENAE * Piloto lateral,
perior. g = * Moldura.
—1 tornillo al sopcgte de ® Parte lateral de la rejilla de airea-

la torreta de s@pen-
sion. E
—1 tornillo al to

E-ﬁ[[lll
o]
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cion.
Retirar capd.

de luna. __;——? 4
CAPO Atornillado: * Insonorizante de capo.
DELANTERO —2 tomillos a cada bisa- * Goma de ajuste delantera.
gra. 0,7 mm NORMAL ® Resbalon de cierre y gancho de
seguridad.
* Apoyo de varilla de sujecion del
capo.
PUERTA Atornillada: * Bandeja portaobjetos.
DELANTERA —1 tornillo a cada bisa- * Embellecedor de asidero.
gra. Asidero.
—2 tuercas al tirante de Embellecedor de abridor interior.
freno. Guamecido.
Impermeabilizante.
0,7 mm BUENA Mando interior de apertura.

Varilla de abridor interior.

Soltar elevalunas.

Guia de luna.

Armazoén.

Instalacion eléctrica.

Luna y elevalunas.

Embellecedor interior de espejo
retrovisor.




Componente

Montaje

Espesor

Accesibilidad
en reparacion

Desmontajes previos

PUERTA
DELANTERA
(Continuacion)

® Espejo retrovisor.

* Cejillas,

e Coma contorno de luna.

® Cerradura.

* Mando exterior de apertura.

* Adhesivo de marco de puerta.
® Moldura exterior.

PUERTA
TRASERA

Atornillada:
—1 tomillo a cada bisa-

gra.
—2 tornillos al tirante de
freno.

0,7 mm

BUENA

* Manilla elevalunas.

* Embellecedor de asidero.

® Asidero.

* Embellecedor de abridor interior.
* Guarnecido.

* Soltar tomillos del elevalunas.
¢ Mando interior de apertura.
* Armazon.

* Soltar instalacion eléctrica.
e Guia de luna.

e Luna y elevalunas.

* (Cejilla exterior.

e Cejilla interior.

* Goma contorno de luna.

* Luna fija.

e Cajetin de luna central.

* Cerradura.

* Mando exterior de apertura.
* Adhesivo de puerta.

* Goma de puerta.

* Moldura exterior.

PILAR
DELANTERO

Soldado:

ral.

—15 puntos al cierre.
—33 puntos al refuerzo
y larguero.
—Soldadura MIG al estri-
bo.
—3 puntos al piso y re-
fuerzo de pilar.
—4 puntos al torpedo
de luna.
—15 puntos al montante
de luna.

—Soldadura MIG al%&-
-

DIFICIL
(Configuracion cerrada)

* Moldura de entrada.

s Goma contormno de puerta.
® Retirar goma vierteaguas.
e Cuadro de mandos.
e |nstalacion eléctrica.
¢ Puerta delantera.
* Aleta trasera.
* Rejilla.

* Faros y pilotos.

* Paragolpes.

Guardabarros.

Frente superior.

Capo delantero.
Limpiaparabrisas.

Rejilla de aireacion.
Guarnecido superior de pilar.
Luna parabrisas.’

Retirar moqueta de piso.
Proteger interior del vehiculo.

PILAR
CENTRAL

Soldado:

—Soldadura MIG al late-
ral.

—Soldadura MIG al estri-
bo.

—14 puntos al cierre.
—24 puntos al refuerzo
y cierre.

1 mm

DIFICIL
(Configuracion cerrada)

Asiento trasero.

Moldura de entrada trasera.
Moldura de entrada delantera.
Cinturén de seguridad.

® Guamnecido inferior de pilar cen-
tral.

* Guamecido superior de pilar cen-
tral.

® Retirar guarnecido superior de pi-
lar delantero.




Componente Montaje Espesor :: ::;'::;'gﬂ Desmontajes previos
PILAR ® Retirar guarnecido de custodia.
CENT_RAL_, ® Guia de regulacién de altura de
(Continuacion) B
cinturon.
® Gomas de contomo de puertas.
® Resbalon de cerradura.
* Puerta trasera.
* Bisagras de puerta trasera.
* Pegatina exterior de pilar central.
* Interruptor de |uz interior.
* Moqueta de piso.
e Instalacion eléctrica.
* Proteger interior del vehiculo.
ESTRIBO Soldado: * Asiento trasero.
—65 puntos al cierre de * Molduras de entrada.
estribo. * Guamecido inferior de pilar cen-
—5 puntos al cierre de tral.
pilar delantero y lar- * Rodillo de cinturdn de seguridad.
guero. 5 * Gomas contorno de puertas.
—Soldadura MIG al gifar * Interruptor de luz interior.
delantero. §== * Puertas.
—6 puntos al refuliizo y * Aleta delantera.
cierre de pilar c@ftral. * Moqueta de piso.
—Soldadura MIG S pilar e |nstalacion electrica.
AN central. = * Proteger interior del vehiculo.
—5 puntos al cidle de
estribo y piso r?:ilalete-
ro. =
—Soldadura MIG a Reale-
ta trasera. =
—b6 puntos al pase E
rueda. =__‘=—ﬁ
TECHO Soldado: * Viseras parasol.
—24 puntos a la traviesa ® Soportes de viseras parasol.
delantera de techo. & Cristal luz interior.
— —Cordon de laton al la- ® Luz interior.
N ; teral. * Asideros,
b ST I —50 puntos al cierre de ® |uz trasera de techo.

lateral,

—18 puntos a la custo-
dia.

—Cordon de laton a la
custodia.

—15 puntos a la traviesa
trasera de techo.

0,7 mm

BUENA

Soporte de sujecién de cortini-
llas.

Guamecidos superiores de pilares
delanteros.

Cinturén de seguridad.

Retirar guarnecido de custodia.
Guarnecidos de pilares centrales,
Asientos traseros.

Bandeja portacbjetos.

Coma contorno de luna,

Luna trasera.

Moldura de custodia.

Pegatina embellecedora de pilar
central.

Goma vierteaguas.

Coma contorno marco de puer-
tas.




Componente

Montaje

Espesor

Accesibilidad
en reparacion

Desmontajes previos

TECHO
(Continuacion)

* Brazos limpiaparabrisas,

* Rejilla de aireacion.

* Luna parabrisas.

* Capo delantero.

* Goma contorno de luna.

* Tapon de hueco de antena.
* Guamecido de techo.

* Proteger interior del vehiculo.

FALDON
TRASERO

Soldado:

—18 puntos a la chapa
portapilotos.

—12 puntos al refuerzo
de aleta.

—28 puntos al piso ma-
letero.

—8 puntos al larguero.

sera. F

0,7 mm

NORMAL
(Dependiendo de su zona)

—2 tornillos a la aleta tra=—=

CHAPA
PORTAPILOTOS

g

Soldada:
—9 puntos al faldoa.
—10 puntos al refiierzo
de aleta. E
—1 tornillo a la aletra-
sera. =

* Paragolpes trasero.

* Absorbedores.

* Guarnecido de faldon.

* Guamecido de chapa portapilotos.
* Rueda de repuesto y herramienta.
* Moldura bajo piloto.

® Pilotos traseros.

* Goma contorno maletero.

e Reshalon de cerradura.

* Proteccion de piso maletero.

¢ Paragolpes trasero.

* Moldura bajo piloto.

* Guarnecido de faldén.

e Guamnecido de chapa portapiloto.

* Retirar guarnecido lateral de aleta
trasera.

® Coma contorno maletero.

* Piloto trasero.

® Aleta trasera.

* Goma contorno de luna.

e Cinturon de seguridad.

* Guarnecido de custodia,

gra.

(Dependiendo de su zona)

ALETA Atornillada: * Guarnecido de custodia.
TRASERA —6 tomillos al refuerzo de * Goma contomo de luna.
aleta. * Moldura de custodia.
—1 tornillo a la chapa 0,7 mm DIFICIL ® Paragolpes trasero.
portapilotos. * Moldura bajo pilotos.
—1 tomillo al faldon. ® Guarnecido chapa portapilotos.
—1 tomillo al refuerzo * Coma contorno maletero.
de custodia. * Piloto trasero.
CAPO Atornillado: * Cerradura.
TRASERO —2 tomillos a cada bisa- * Motor de cierre.
0,7 mm NORMAL e Cilindro de llave.

* Pilotos de matricula.
* Anagramas.

* Portamatricula.

e |nstalacion eléctrica.




2.2.1. Puerta delantera

COMERCIALIZACION

El fabricante suministra este elemento como pie-
za de recambio independiente, incluyendo las bisa-

gras. Su panel exterior y sus bisagras también se
comercializan por separado (figura 27).

Tirante de freno

Bisagras

Panel de puerta delantera

UNION DE LA PIEZA

Vafijada mediante un tornillo a cada bisa
tuercas a su tirante de freno.

Fig. 27.—Comercializacion de la puerta delantera.

Su panel se encuentra unido al armazon por una
serie de puntos, cuyo nimero y distribugion se refle= e
jan en la figura 28. H = =

-
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ACCESIBILIDAD

Plegado y sellado en
todo su contorno

15 puntos al armazon
de puerta

Fig. 28.—Union del panel de puerta delantera.
Presenta un buen acceso, debido a las amplias

dimensiones del hueco del armazén. En la figura 29

se muestra su accesibilidad (figura 29).

Zonas de dificil accesibilidad

Zonas de buena accesibilidad

Fig. 29.—Accesibilidad de la puerta delantera
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OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucion de la puerta delan-
tera, deberan desmontarse previamente los siguien-

tes elementos:

® Bandeja portaobjetos.
Fijada por seis tornillos.

e Embellecedor de asidero.
Fijado por dos tornillos y una ballestilla.

® Asidero.
Fijado por dos tornillos y una clema.

* Fmbellecedor de abridor interior.
Fijado por cuatro ballestillas.

® Guarnecido.
Fijado por cinco grapas.

Pegado.

* Mando interior de apertura. H
Fijado por una ballestilla y a corregera.

e Varilla de abridor interior.
Fijada por una grapa.

=

e Soltar elevalunas.

* Guia de luna.
Fijada por dos tornillos al armazon.

® Armazon.

COs.
® [nstalacion eléctrica del armazon.
Fijada por cinco grapas.
® luna y elevalunas.
* Embellecedor interior del espejo retrovisor.

Fijado por dos ballestillas.

* [spejo retrovisor.
Fijado por tres tornillos.

* /mpermeabilizante.

Fijado por dos tornillos y dos grapa\_==‘.a=_

Fijado por cinco tornillos, dos tuercas y dos ta-

En los modelos equipados con espejo de regula-
cién eléctrica, serd necesario desmontar la parte
inferior del salpicadero y el soporte de la caja de fusi-
bles, para asi soltar las clemas de la instalacion eléc-
trica del espejo retrovisor, ya que no se encuentran

en la puerta.

M
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* Cejillas.
Encajadas a presion.

® Goma contorno luna.
Encajada a presion.

Cerradura.
Fijada por tres tornillos.

Mando exterior de apertura.
Fijado por dos tuercas.

Adhesivo de marco de puerta.
Pegado.

® Moldura exterior.
Pegada.

En caso de proceder a la reparacion de la puerta
delantera o a la sustitucién del panel, deberan des-
montarse unos y otros de los elementos anterior-

mente mencionados, en funcion de la mag []177s By S

localizacion del dano.

2.2.2. Puerta trasera.

COMERCIALIZACION

El fabricante la comercializa como pieza de re-
cambio independiente, incluyendo sus bisagras.
Estas se suministran también por separado, asi co-
mo su panel exterior.

(Embellecedor de abridor interior

Embellecedor de asidero
Miando elevalunas
3
Asidero
Mando interior de apertura

Bandeja portaobjetos

Cejilla exterior

Cejilla interior

Guarnecido interior

Goma contormno de luna

mbellecedorEterior ﬁé ) ] Adhesivo
ejo retragisor e ﬂ/ decorativo

\Cerradura

ﬁMando exterior

de apertura

Moldura lateral

~\Espejo retrovisor

Instalacion eléctrica

Fig. 30.—Elementos de la puerta delantera.

Puerta completa

Tirante de freno

Bisagras de puerta

Panel de puerta
trasera

Fig. 31.—Comercializacion de la puerta trasera.



UNION DE LA PIEZA

Va fijada mediante un tornillo a cada bisagra y dos
tuercas a su tirante de freno.

Su panel exterior se encuentra unido al armazon
por una serie de puntos, cuyo nimero y distribucion
se reflejan en la figura 32.

ACCESIBILIDAD

Su acceso es bueno, debido a los huecos existen-
tes en su armazon. En la figura 33 se muestra su
accesibilidad (figura 33).

"
11]
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OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucion de la puerta trasera
deberan desmontarse previamente los siguientes
elementos:

* Manivela elevalunas.
Fijada por una grupilla.

e Embellecedor de asidero.
Fijado por dos tornillos y una ballestilla.

* Asidero.
Fijado por dos tornillos.

e Embellecedor de abridor interior.
Fijado por cuatro ballestillas.

e Guarnecido.
Fijado por nueve grapas.

e Mando interior de apertura.
Fijado por una ballestilla y a corredera.

I\i
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Plegado y sellado en
todo su contomo\

5

18 puntos al armazon

Fig. 32.—Union del panel de puerta trasera.

Buena accesibilidad

|I|||||||||||II“"|“

Dificil accesibilidad

P

——-—_':':_-:Fig. 33.—Accesibilidad de la puerta trasera.



® Armazon.
Fijado por cinco tornillos, dos tuercas y dos ta-

COS.
* Soltar instalacion eléctrica del armazon.
Fijada por cuatro grapas.

® Guia de luna.
Fijada por dos tornillos.

® [una y elevalunas.

¢ Cejilla exterior.
Fijada por una grapa y a presion.

e Cejilla interior.
Encajada a presion.

e (Goma contorno de luna.

e |una fija.
Fijada a presion.

e Cajetin central de luna.
Fijado por dos tornillos.

e Cerradura.
Fijada por tres tornillos.

* Mando exterior de apertura.
Fijado por dos tornillos.

e Adhesivo de puertas.
Pegado.

e GComa de puerta.
Fijada por cinco tornillos.

e Moldura exterior.
Pegada.

En caso de proceder 4 la reparacion de la puerta
trasera o a la sustitucion del panel, deberdn des-
montarse unos u otros de los elementos anterior-
mente mencionados, en funcion de la magnitud y
localizacion del dano.

Embellecedor mando exterior de apertura

; : Luna maovil
Mando interior

de apertura Cejilla interior

Embellecedor de asidero

&Midero

Namivela elevalunas

Cejilla exterior

Luna fija

L—Gama contorno de luna )
Goma contorno

luna fija
Guias de luna

Cajetin central de luna
Adhesivo marco
de puerta
Moldura exterior ——————> {
Goma protectora de puerta

Mando exterior de apertura

Cerradura -
Mecanismo elevalunas

s Tirante de freno

Fig. 34.—Elementos de la puerta trasera.
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2.2.3. Pilar delantero.

COMERCIALIZACION

El fabricante comercializa el pilar delantero Gnica-
mente formando parte del lateral. Su refuerzo inte-

Refuerdo de pilar
rior se suministra por separado (figura 35).

delantero

Sustitucion parcial J\

autorizada por el
fabricante
Fig. 35.—Comercializacion del pilar delantero.
UNION DE LA PIEZA
El pilar delantero va soldado seglin se detalla en la
figura 36.

»f

Soldadura MIG al lateral
15 puntos al montante de luna [

M

,,

mrnmg
Q
(o]

= = / _al——-—- 15 puntos al refuerzo
18 pus®s a suFefuerzo- |f [/ y larguero
R [0 delagero )

A

\Soldadura MIG al estribo

ACCESIBILIDAD

Dificil, debido a su configuracion cerrada (figura
37).

Seccion A-A’

Seccion B-B’
La@uem—"}—m

Puntos de
soldadura

tMontante de luna

€

ierre de pilar delantero
Pilar delantero

Pilar delantero

Refuerzo de pilar

Fig. 37.—Accesibilidad del pilar delantero.




OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucion del pilar delantero,
deberan desmontarse previamente los siguientes
elementos:

* Moldura de entrada.
Fijada por tres tornillos y un taco.

* Goma contorno de puerta.
Encajada a presion.

® Retirar goma vierteaguas.
® Cuadro de mandos.

® |nstalacion eléctrica de puerta y espejo retrovi-
sor.

® Puerta delantera (apartado 2.2.1.).

e Aleta delantera (figura 21).

—Rejilla frontal (figura 12).
—Faros y pilotos (figura 14).
—Paragolpes (figura 20).
—~QGuardabarros (figura 23).
—Frente superior (figura 10).
—Cap6 delantero (apartado 2.2.4

R

—

® Limpiaparabrisas.
Fijado por una tuerca.

;||||I|ﬂHIIIII|m
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® Retirar rejilla de aireacion.
Fijada por nueve tornillos.

® Guarnecido superior de pilar.

® [una parabrisas.
Pegada.

® Retirar moqueta de piso.
* Proteger interior del vehiculo.

En caso de proceder a la reparacion del pilar
delantero, deberan desmontarse previamente unos
u otros de los elementos anteriormente menciona-
dos, en funcion de la magnitud y localizacion del
dano.
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2.2.4. Pilar central.

COMERCIALIZACION

El fabricante comercializa el pilar central tnica-
mente formando parte del lateral. Su cierre y su
refuerzo inferior se suministran como piezas de
recambio independientes (figura 38).

UNION DE LA PIEZA

La union del pilar central queda reflejada en la
figura 39.

Lateral completo

Cierre de
pilar central

Refuerzo de pilar central

Sustitucion parcial
autorizada por el fabricante.

Fig. 38.—Comercializacion del pilar central.

Soldadura MIG al lateral

7 puntoga su cierre
en cadafado /

ntos asu refuerzo
tre en &da lado

e
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___7_——_5 Soldadura MIG al estribo

ACCESIBILIDAD

Dificil, debido a su configuraciéon cerrada. En la
figura 40 se muestra su seccion.

JE

SECCION A - A’ SECCIONB - B/
Cierre de & G_I
pilar central
Puntos de Pilar central Pilar central
soldadura
Refuerzo de pilar central Cierre de pilar central

Fig. 40.—Accesibilidad del pilar central.




OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucion del pilar central,

deberan desmontarse previamente los siguientes
elementos:

® Asiento trasero.
Fijado por dos tornillos.

® Moldura de entrada trasera.
Fijada por cinco tornillos.

® Moldura de entrada delantera (apartado 2.2.3).

® Guarnecido inferior del pilar central.
Fijado por tres tornillos.

® Cinturon de seguridad.
Fijado por tres tornillos.

® Guarnecido superior de pilar central.
Fijado por un tornillo y dos tacos.

® Retirar guarnecido superior de pilar

delagtero.
Fijado por un tornillo.

I
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® Retirar guarnecido de custodia.
Sujeto por un tornillo.
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Fijada por un torillo. E
* Gomas contorno de puertas.

Encajadas a presion. =

® Resbalon de cerradura.
Fijado por dos tornillos.

® Puerta trasera (apartado 2.2.2.).

La puerta trasera lleva clema eléctrica en el pi-
lar central.

® Bisagras de puerta trasera.

Cada bisagra fijada al pilar por dos tornillos.

® Pegatina exterior de pilar central.
Fijada por una tuerca y pegada.

® [nterruptor de luz interior.
® Moqueta de piso.

e [nstalacion eléctrica.

® Proteger interior del vehiculo.

En caso de proceder a la reparacion del pilar cen-
tral, deberan desmontarse unos u otros de los ele-
mentos anteriormente mencionados, en funcién de
la magnitud y localizacion del dafo.
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2.2.5. Estribo.

COMERCIALIZACION

El fabricante suministra el estribo como pieza de
recambio independiente o formando parte del late-
ral. Su cierre también se puede adquirir por sepa-
rado. En la figura 41 se presenta su comercializa-
cion.

UNION DE LA PIEZA

El estribo bajo puertas va soldado a la carroceria.
En la figura 42 se muestra su fijacion.

ACCESIBILIDAD

Dificil, debido a la configuracién cerrada que
forma con su cierre. (figura 43).

0

Lateral completo

Sustitucion parcial autorizada
por el fabricante

Cierre de estribo

Sustitucion parcial autorizada
por el fabricante

Estribo

Fig. 41.—Comercializacion del estribo.

Soldadura MIG al pilar central
3 suntos al r%rzo y cieme 16 puntos al cierre de estribo
le pilar centraEen cada lado )
= = 5 puntos al cierre
= £ : de estribo
11 puEkps al cigrre de estribo y piso maletero
== 2 p al laguero
SEREEF 70 dezlar Soldadura
£ MIG a la
Soldadura MIG aleta trasera

6 puntos al pase de rueda

|
\
N

1 3 puntos al refuerzo de

pilar y larguero

38 puntos al cierre de estribo

Fig. 42.—Uni6n del estribo.

SECCION A - A’

Cierre de estribo

Estribo

Piso

Puntos de soldadura

Fig. 43.—Accesibilidad del estribo.




OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucion del estribo deberan

desmontarse previamente los siguientes elemen-
tos:

® Asiento trasero (apartado 2.2.4.).
® Molduras de entrada (apartado 2.2.3. y 2.2.4).

® Guarnecido inferior de pilar central (apartado
2.24.).

® Rodillo de cinturén de seguridad.
Fijado por un tornillo.

® Gomas contorno de puertas.
*® [nterruptor de luz interior.
® Puerta delantera (apartado 2.2.1).

® Puerta trasera (apartado 2.2.2.).

® Aleta delantera (apartado 2.1.3.).

Para desmontar la aleta delantera g&|
rarse previamente:

—Rejilla (figura 12).
—Faros y pilotos (figura 14).
—Paragolpes (figura 20).
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* Moqueta de piso.

® [nstalacion eléctrica.
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* Proteger interior del vehiculo.

En caso de proceder a la reparacion del estribo
deberan desmontarse previamente unos u otros de
los elementos anteriormente mencionados, en fun-
cion de la magnitud y localizacion del dano.

2.2.6. Techo
COMERCIALIZACION

El techo se suministra como pieza de recambio

independiente, asi como sus traviesas y cierre lateral
(figura 44).
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Techo

Traviesa trasera
de techo
Traviesa delantera de techo

Cercha central de techo

Cierre lateral

Fig. 44.—Comercializacién del techo.
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UNION DE LA PIEZA

Va unida a la carroceria mediante puntos de sol-

dadura y cordones de laton (figura 45).

ACCESIBILIDAD

En general, presenta buen acceso para el repara-
dor, unavez retirado su guarnecido. En las figuras 46,

47 y 48 se muestran las secciones frontal, lateral y
trasera del techo.
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trasera de techo

[‘!5 puntos a la traviesa

Cordon de laton
- a cada custodia

24 puntos a la traviesa
delantera de techo

% L9 puntos a
cada custodia
Cordon de laton a

25 puntos al cierre de
cada lateral cada lateral
Fig. 45.—Union del techo.
Techo
Masilla
Goma contorno de luna

"

Traviesa delantera de techo
Adhesivo
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—Seccion parte delantera de techo.

EHNHIHIIIHI+

Techo

Lateral

Cierre lateral

Puntos de soldadura

Fig. 47.—Seccion parte lateral de techo.

Techo

Masilla

Goma contorno de luna
Luneta térmica

Adhesivo

Traviesa trasera de techo

Fig. 48.—Seccion parte trasera de techo.



OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucion del techo deberan
desmontarse previamente los siguientes elemen-
tos:

® Viseras parasol.
Fijadas por dos tornillos.

® Soportes de viseras parasol.
Fijados por un tornillo.

e (ristal de luz interior.
Fijado por dos ballestillas.

® [uz interior.
Fijada por dos ballestillas y una clema.

* Asideros.
Fijados por dos tornillos cada uno.

® [uz de techo trasera.
Fijada por dos ballestillas y una clema.

Eliu"“l’
|

e Soporte de sujecion de cortinillas.
Fijado por un tornillo cada uno.
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® Guarnecidos superiores de pilarg d
(apartado 2.2.3.). E

 Cinturén de seguridad.
Fijado por un tornillo.

* Retirar guarnecido de custodia (apartado 2.2.4).

e Guamecidos de pilares centrales (apartado 2.2.4).

® Asientos traseros.

® Bandeja portaobjetos.
e Goma contorno de luna.

e [una trasera.
Pegada.

® Moldura de custodia.
Fijada por un pivote y dos tuercas.

e Pegatina embellecedora de pilar central (apartado
2.24).

® Goma vierteaguas.
Encajada a presion.

e Goma contorno marcos de puertas.

11



® Brazos limpiaparabrisas.
Fijados por una tuerca cada uno.

® Rejilla de aireacion.
Fijada por nueve grapas.

® Capo delantero (apartado 2.1.4.).
Sera preciso su desmontaje para el de la luna

parabrisas.
® [una parabrisas.
e Goma contorno de luna.

® Tapon de hueco de antena.

® Guarnecido de techo.
Fijado por ocho tacos y dos tornillos.

® Proteger interior del vehiculo.

En caso de proceder a la reparacion del techo,
deberan desmontarse unos u otrosde los elementos

anteriormente mencionados, en funcion.gefa mag-

i

nitud y localizacion del dano.

=

2.3. PARTE TRASERA

En este apartado se analizan los elementos que
suelen resultar afectados en una colision trasera

(figura 49).

C. Parte trasera.
1. Faldon trasero.
1a. Piloto trasero.
1b. Paragolpes trasero.
2. Aleta trasera.
3. Capo maletero.

Fig. 49.—Elementos de la parte trasera.
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2.3.1. Faldén trasero.

COMERCIALIZACION
El fabricante lo comercializa como pieza de re-
cambio independiente.

UNION DE LA PIEZA
El faldon trasero va soldado al resto de la carroce-
ria tal como se indica en la figura 50.

ACCESIBILIDAD
Dificil en las zonas de sus refuerzos y buena en el
resto. En la figura 51 se muestran dichas zonas.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucion del faldon deberan
desmontarse previamente los siguientes elemen-

tos:

® Paragolpes trasero.

El paragolpes va unido por una serie de tornillos y

tacos. En la figura 52 se detalla su fijacion.

El paragolpes trasero se comercializa como pieza
de recambio independiente. Unicamente se sumi-

nistran por separado sus absorbedores.

* Absorbedores.
Fijados por un tornillo cada uno.

® Guarnecido de faldon.
Fijado por dos tornillos y ocho tacos.

® Guarnecidos de chapas portapilotos.
Fijados por dos tacos cada uno.

9 puntos a la chapa portapilotos
en cada lado

2 tornillos a las
aletas traseras

6 puntos
al refuerzo de aleta
trasera en cada lado

8 puntos al larguero trasero
28 puntos al piso maletero

Fig. 50.—Union del faldon.

|

Zona de dificil accesibilidad

Zona de buena
accesibilidad

SECCION A - A’

Faldon trasero

jiTraviesa inferior
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Puntos de soldadgira

I
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““Em

maletero

1%

Fig. 51.—Accesibilidad del faldon trasero.

Corredera en el soporte de la . .
P 2 tornillos al faldon

aleta trasera a cada lado

1 taco al faldon

6 tomillos a la proteccion &
de piso maletero

2 tomillos al faldon
3 tacos al guardabarros

en cada lado

Fig. 52.—Fijacion del paragolpes.



® Rueda de repuesto y herramienta.
! Fijada por una tuerca.

e Moldura bajo piloto.

Fijada por dos tornillos.

e Pilotos traseros.

e (Goma contorno maletero
e Reshalon de cerradura.
|

Fijado por dos tornillos.

® Proteccion de piso maletero.
Fijado por dos tornillos.

la magnitud y localizacion del danoz
|

f

2.3.2. Chapa portapilotos

En la figura 53 se muestra la fijacion del piloto.

La tulipa del piloto se puede adquirir formando
parte del piloto completo o por separado (figura
54). :

3 tornillos a la chapa portafaros

Fig. 53.—Fijacion del piloto trasero

1 tornillo al piloto

COMERCIALIZACION
El fabricante la comercializa como pieza de re-
cambio independiente.
UNION DE LA PIEZA
La chapa portapilotos va unida a la carroceria
mediante una serie de puntos de soldadura, cuyo

namero y disposicion quedan reflejados en la fi-
gura 55.

o

10 puntos al refuerzo

1 tornillo a la aleta
de aleta

trasera

9 puntos al faldén

Fig. 55.—Union de la chapa portapilotos.




ACCESIBILIDAD
Buena, en general.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucion de la chapa portapi-
lotos, deberan desmontarse previamente los si-
guientes elementos:
® Paragolpes trasero (figura 52).
® Moldura bajo piloto (apartado 2.3.1.).
® Guarnecido de faldon (apartado 2.3.1.).
® Guamecido de chapa portapiloto (apartado 2.3.1.).

® Retirar guarnecido lateral de aleta trasera (apar-
tado 2.3.1.).

® Coma contorno maletero.
® Piloto trasero (figura 53).

® Aleta trasera (figura 56).

"

I

Para desmontar la aleta trasera se3
anterioridad los siguientes elemento,

—Goma contorno de luna.

—Cinturon de seguridad.
Fijado por un tornillo.

—Guarnecido de custodia (apartado 2.3.4.)

Para proceder a la reparacion de la cRapa portapi-
lotos, deberan desmontarse unos u otrosde |os ele-
mentos anteriormente mencionados, en fu
la magnitud y localizacion del dano.
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2.3.3. Aleta trasera

COMERCIALIZACION

El fabricante la comercializa como pieza de re-
cambio independiente.

UNION DE LA PIEZA

La aleta trasera va atornillada segtin queda refle-
jado en la figura 56.

etiraran cop=——_

1 tomillo al refuerzo

de custodia
\ _ i.\ 1 tomnillo a la chapa
s \ lpurtapilow

2 tornillos al refuerzo
de aleta

2 tomillos al refuerzo de aleta

1 tornillo al faldon

\

\Z 2 tomnillos al refuerzo

de aleta

Fig. 56.—Unién de la aleta trasera.
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ACCESIBILIDAD
Una vez desmontada, presenta un buen acceso.
Si no se efectiia su desmontaje, el acceso para su 5 e e ki
reparacion queda limitado a la zona sombreada en arade silicl aopeaiblicly
la figura 57. ;
ch?bue-na accesibilidad
OPERACIONES PREVIAS PARA SU Fig. 57.—Accesibilidad de la aleta trasera.

SUSTITUCION O REPARACION

Para llevar a cabo la sustitucion de la aleta trasera,
deberan desmontarse previamente los siguientes
elementos:

e Guarnecido de custodia (apartado 2.2.4).

e Goma contorno de luna.

e Paragolpes trasero (figura 52).

e Moldura bajo pilotos (apartado 2.

e Guamecido chapa portapilotos (apa

e Goma contorno maletero.

® Piloto trasero (figura 53).
En caso de proceder a la reparacion de la deateT—

sera deberan desmontarse unos u otros de los ele-

mentos anteriormente mencionados, en funcion de
la magnitud y localizacion del dafo.

2.3.4. Capo trasero

COMERCIALIZACION

El fabricante lo comercializa como pieza de re-
cambio independiente, asi como sus bisagras.

UNION DE LA PIEZA
Fijado mediante dos tornillos a cada bisagra.

ACCESIBILIDAD

El acceso para su reparacion queda limitado a
unos pequenos huecos (figura 58).

Huecos del capo

Fig. 58.—Accesibilidad del capo.




OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucion del cap6 trasero,

deberan desmontarse previamente los siguientes
elementos:

e Cerradura.

Fijada por dos tornillos y una clema.
* Motor de cierre.

Fijado por dos tornillos y una clema.

e Cilindro de llave.

Fijado por una ballestilla y grapa de ajuste

* Pilotos de matricula.
Fijados por una ballestilla y una clema cada
uno.

® Anagramas.
Pegados.

® Portamatricula. e
Pegado.

e [nstalacion eléctrica.

En caso de proceder a la reparagdon d&F capi
maletero, deberan desmontarse unogu otres de lo=
elementos anteriormente mencionad®s, en

de la magnitud y localizacién del dado.
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%*Cerradum.

Pilotos de matricula
Cilin de llave
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)
cierre centralizado \,\,
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Instalacion eléctrica

T Portamatricula

CESVIMAP

Centro de Experimentacion y Seguridad Vial MAPFRE
Octubre 1991.

Fig. 59.—Elementos del capo.
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