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El sector del automovil se caracteriza por su dina-
mismo. Con relativa frecuencia, los fabricantes in-
corporan al mercado nuevos modelos, o bien in-
troducen mejoras en los vehiculos ya comerciali-
zados.

A través de la informacion facilitada _pestos—|
medios habituales de difusion, los usuarigsen gene-
ral y los técnicos en particular tienen ndticia de las
principales caracteristicas de funcionaniento, o=
duccién, comportamiento activo, corBumo y sas8-

tenimiento del vehiculo. Pero, esta :rgormagn'@

INTRODUCCION

que precisan para efectuar con rigor su trabajo, en
beneficio de los usuarios y del sector en general.

Estos documentos se centran especialmente en
aspectos de carroceria y pintura y su contenido esta
orientado hacia el estudio de las caracteristicas téc-
==prieasy la identificacion de los nuevos modelos y
materiales, asi como a la descripcion de cada uno de
sus elemerios y a la reparabilidad de la carrroceria.

ellos se inglica, ademds, la forma de suministro de
s=fecambids y las sustituciones parciales contem-
dagpor eEfabn'canre

es suficiente para los profes:onafes dé sectg, espe=
cialmente peritos tasadores y técnic®s detepais
cién, que necesitan el conocimiento previo a
detalle constructivo del vehiculo y losgondicionan-
tes técnicos que intervienen en su re?mrabfﬁdad

La finalidad de los Manuales Descn@_vos y de
Reparabilidad de Vehiculos publicados por
MAP es proporcionar a ambos colectivos los datos

Por ufnmcg queremos resaltar Ia importante cola-
boracion pgestada por los fabricantes de automovi-
les, que_g& hace patente en las donaciones y ce-
es=rle vehiculos para su andlisis en nuestro
Centro.



El Renault Clio es un vehiculo polivalente de tipo
medio, con carroceria de dos volimenes y tres o
cinco puertas. Su grupo motopropulsor se encuen-
tra en la parte anterior, dispuesto transversalmente,
siendo sus ruedas motrices las delanteras.

1.1. CARACTERISTICAS TECNICAS

° Motor
—Posicion: delantero-transversal.

¢ Suspension
—Anterior: independiente, tipo Mcpherson, con

triangulos inferiores, muelles helicoidales con

amortiguadores hidraulicos telescopicos y barra es-

tabilizadora (salvo en motor 1.2).
—Posterior: independiente. Brazos tirados con

dos barras de torsion transversales, amortiguadores
hidraulicos telescopicos y barra estabilizador

® Direccion
—Tipo: de cremallera.

* Frenos
—Anterniores: disco (ventilados en la

—Posteriores: tambor.
—Sistema: servofreno hidraulico.

—Circuitos: doble circuito en X.

1.2. IDENTIFICACION DEL VEHICULO

1. DESCRIPCION BASICA

* Espesores de la chapa

TIAVIESA SUPBHAOE i 1,5 mm
CHapa POrEaros iassisissimimiios 1,5 mm
Lraviesa IteHor aas e wanisns 1,5 mm
Al ABIANTEIRA i miisisibiis 0,7 mm
Cap0 delantenn ... 0,7 mm
Puerta delaitel st 0,7 mm
Panel de puerta delantera ....................... 0,7 mm
Puerta trasera ......ccoveveeereeevseeeerereeresreesnns 0,7 mm
e puerta trasera ............cccocveriennene 0,7 mm
T Cr T 0,7 mm
0,7 mm

Pilar o R RTIG ee

Las caracteristicas que identifican al vehiculo se
recogen, debidamente codificadas, en distintas pla-
cas, situadas en el vehiculo. En la figura 1 se indica la

localizacion de estas placas.

Numero de bastidor

Placa del constructor

Fig. 1.—Situacion de las placas de identificacion del vehiculo




* El ndmero de bastidor se encuentra troque-
lado en la torreta derecha de suspension. Consta de
diecisiete caracteres alfanuméricos (nimeros vy le-
tras), que indican diversas caracteristicas del vehi-
culo, tales como tipo, modelo, fecha de fabrica-

cion, etc.
A continuacion se detalla el significado de cada
codigo:
Ne de bastidor: XLBLX143ELC144871

819 (10]11(12]13

141516 |17

112(3|4|5|6|7
vV § 5|{B|5 73|10 5/ M|0 1 0 3 5 4 6
Nos correlativos de orden de fabricacion
Ano defabricacion: M
M=1991
Constantes
==—==__ Motorizacié____r_t‘===
& =
£2—1171 cmd__ 4-51.721 cm3
E 313905 BeLy  6-5.870 cm?
Malico @ veiod B
48: R21 S §
53: RE9 57&Clio £

Variants de la carroceria 7

B=5 puertas = C=3 puertas =

VS5: Codigo de Identificacion Mundial del constructor

V—Zona geografica (Europa)

S—Pais (Espana) F—(Francia)
5—Fabricante (Fasa Renault) 1:(Regie Renault)

e La Placa del constructor esta fijada en la
torreta derecha de suspension Mcpherson; en ella

figuran los siguientes datos:
(i)
!

FABRICACION DE

(a) Ai AUTOMOVILES RE-
NAULT DE ESPANA S.A.

(b) B-1453

| QvS5B57305 @
oy | ) MO103546 ()
(d) 1330 Kg
(e) 2080 Kg
(n 1 - 0720 Kg
(@ 2 - 0680 Kg

(a) Razdn social del constructor.
{b) Nimero de homologacion del modelo.
(c) Nimero de bastidor.

(d) Peso maximo autorizado.
{e) Peso maximo autorizado con remolque.

i Peso maximo en el eje delantero.
(g Peso maximo en el eje trasero.

(h) Modelo del vehiculo.
(i) Particularidades del vehiculo.

() Nivel de equipamiento.

(kl  Equipo opcional.
Il  Ndmero de placa oval.

(m) Cédigo de pintura.



1.3. ELEMENTOS EXTERIORES DE
MATERIALES COMPUESTOS

Entre los materiales utilizados en la construccion
del Renault Clio, se encuentran distintos tipos de
plasticos. Los elementos exteriores realizados con
estos materiales son susceptibles de roturas en coli-
siones. Estos materiales, ademas de presentar una
resistencia elevada, menor peso y ausencia de

corrosion, son reparables mediante procedimientos
técnicos apropiados, sin perder sus cualidades ante-
riores y proporcionando un buen acabado estético.
En la figura 2 se detallan los tipos de plasticos con los
que se puede efectuar la reparacion de cada
elemento.

Elementos de plastico
. Rejilla delantera (Xenoy).

. Paragolpes delantero (PP-EPDM), 3 %_1
. Spoiler de paragolpes (PP-EPDM).

. Tapacubos de rueda (PA).

. Molduras laterales (Caucho). &_

L= a L Sl e

. Paragolpes trasero (PP-EPDM).

= —_
-

Fig. 2.—EEmentos exteriores de materiales c@mpuestos.

1.4. DIMENSIONES H H

La verificacion y el control de posibles déformas | &8 pueslan véificar las posibles deformaciones en
ciones que afectan a la estructura del gehicé debé=| Sfos elementos de la carroceria sometidos a gran-
efectuarse en una bancada, comprobando [aSeatas——gesesHerzos

de un conjunto de puntos situados eg la parte b n las figurds 4 y 5 se indican las medidas del habi-
del monocasco. E taculo de pagajeros y de los huecos de puertas, de

En la figura 3 se detallan estos punf@s, asi como modo que sifvan de orientacion para la reparacion
una serie de diagonales para que, por comparacion, de estas pattes de la carroceria (pilares y techo).

———— e —

i

A-A’ = Tormillo anterior de sujecion de la cuna motor.
B-B' = Taladro anterior de larguero delantero.

C-C' = Tomnillo posterior de sujecion de la cuna motor.
D-D’ = Taladro central de larguero delantero.

E-E' = Taladro posterior de larguero delantero.

F-F* = Taladro anterior de larguero trasero.

P r— G-G' = Tomillo de fijacién de la suspension trasera.
o o f? { : g h H-H' = Segundo taladro de larguero trasero.
A 3 9 |5 I-I' = Tercer taladro de larguero trasero.
%7 ; CiEe— % gl g J-J' = Ultimo taladro de larguero trasero.
o
el
it (4] d
© o DIAGONALES
o 4 9 I i
s T B-D = 1.217,2 mm.
E B-D' = 1.204,5 mm.
D-G = 1.882,3 mm.

D-G" = 1.893,1 mm..
G-)1=G-)'= 1.122,4 mm.

68035 297 | 403 871 375 71

Fig. 3.—Dimensiones del vehiculo.



C-B = C-B' = 1.455 mm.

C-A = C-A' = 1.570 mm.

C'-D = C-D’' = 1.800 mm.

C-C' =Tomillo inferior de cinturén de seguridad.
A-A" =Borde superior de luna parabrisas.

B-

B’ =Tomillo superior de cinturon de seguridad.
D-D" =Borde superior del guarnecido de techo.

Nota: medidas tomadas con los guarnecidos montados.

Fig. 4.—Dimensiones del habitaculo de pasajeros.

Nota: medidas tomadas con gomas y guamecidos montados.

Fig. 5.—Medidas de los huecos de puertas.
1.5 ELEMENTOS DE LA CARROCERIA QUE
SUMINISTRA EL FABRICANTE

Para la reparacion del Renault Clio el f#bricante
comercializa las diferentes piezas o cghjuntos de

piezas que se indican en la figura 6. Cada grupoesta___
marcado con un nimero y los recangbios quetsr —
man parte de un grupo se identificanon el g55m0
numero, al que se le anade una letra.

A (T

Fig. 6.—Despiece de la carroceria,




Fig. 7.—Variantes

de tres puertas.

A. Carroceria desnuda sin puerta :g‘if__TT capoés

Bisagras del cap6 delantero (*).
Capo delantero (*).
Aleta delantera.
Techo.
Lateral.
5a. Conjunto aleta trasera-pilar gentra
5b. Pilar delantero.
5c¢. Estribo.
5d. Parte superior de lateral.
. Tirante de freno de puerta delant
Bisagras de la puerta delantera.
Puerta delantera (*).
8a. Panel de puerta delantera ().
. Tirante de freno de puerta trasera (*).
. Bisagras de la puerta trasera (*).
. Puerta trasera (*).

11a. Panel de puerta trasera (*).
. Portén trasero (*).

12a. Bisagras del portén trasero (*).
. Frente delantero.
13a. Frente superior.
13b. Chapa portapiloto.
13c. Traviesa inferior.
Gancho de remolque (*).
Pase de rueda delantero. Completo.
15a. Cierre del pase de rueda.
15b. Pase de rueda.

15b1. Parte anterior del pase de rueda.

15c¢. Parte anterior del larguero delantero.
15d. Cierre del larguero delantero.
Parte posterior del larguero delantero.
16a. Soporte de elevacion del larguero.
. Chapa de separacion del vano motor.
. Chapa salpicadero motor.
. Montante de luna parabrisas.
. Cierre del pilar delantero.

r- 3

BVl B ed

|||||||||||||||||umu

ter(").
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14.
5.

—

22. Travies&trasera de techo.
23, oporte_anterlor de asiento delantero.
o - osterior de asiento delantero.
PE de gabutaculo de pasajeros.
S erzcecentral de piso.
==Frre de estribo.
28. Piso maBtero completo.
28a. Pig maletero.
28a1. Cierre de soporte de sujecion del
F tren trasero.
,_sﬁ raviesa central del piso maletero.
28c. Soporte de fijacion del depdsito de com-
bustible.
28d. Refuerzo lateral del piso maletero.
28e. Larguero trasero.
28e1. Gancho de remolque.
Refuerzo de aleta trasera y pilar central.
Pase de rueda trasero.
Faldon trasero.
31a. Refuerzo de faldon trasero.
Chapa portapiloto.

29.
30.
31,

32.

Variantes para la carroceria de 3 puertas

33. Lateral completo.

33a. Pilar delantero.

33b. Costado-aleta trasera.
33c. Parte superior del lateral.
33d. Parte inferior del lateral.
Refuerzo de costado aleta.
Refuerzo de pilar central.
Pase de rueda trasero.

34.
35
36.

(*) Pieza no suministrada con la carroceria des-

. Traviesa delantera de techo.

nuda.



1.6. SUSTITUCIONES PARCIALES
CONTEMPLADAS POR EL FABRICANTE

Para la reparacion del Renault Clio, el constructor
contempla la sustitucion parcial de diversas piezas
de la carroceria. De esta forma se consigue un aho-
rro en el tiempo de la reparacion, asf con un menor
coste. Asimismo, se evitan los dafios en las zonas de

la carroceria que no hubiesen resultado afectadas,
tal y como ocurre en una sustitucion completa.

En la figura 8 se detallan las secciones de ahorro
que recomienda el fabricante y la zona aproximada
por la que ha de realizarse dicha seccién.

Traviesa delantera

Pilar delantero

Montante de lateral

g L Chapa de separacion

\ de vano motor

VERSION 3 PUERTAS

Maontante de lateral

Aleta trasera

Refuerzo anterior
de aleta

Costado aleta trasera

Y

Refuerzo interior
de aleta trasera

Parte inferior de lateral (estribo)

Fig. 8.—Secciones parciales autorizadas por el fabricante.



En este apartado se estudian y describen los
aspectos relacionados con la reparabilidad del
Renault Clio, analizindose principalmente la ac-
cesibilidad, comercializacién del repuesto, su union
con los demés elementos y los desmontajes previos
que han de efectuarse para su sustitucion o re-
paracion.

2.1. PARTE DELANTERA

Se analizaran, en este apartado, los elementos de
la parte delantera que frecuentemente resultan
afectados en una colision frontal.

2.REPARABILIDAD DE LA CARROCERIA

Al Elementos de la parte delantera.

1. Traviesa superior.
1a. Rejilla frontal.
1b. Faro delantero.
1c. Piloto delantero.
1d. Paragolpes delantero.
1da. Piloto antiniebla.
2. Chapa portafaros.
3. Traviesa inferior.
4. Aleta delantera.
5. Capo delantero.

s «

L

»

2.1.1. Traviesa Superior

COMERCIALIZACION

El fabricante suministra la traviesa superior como
pieza de recambio independiente, o formando
parte del frente delantero.

En la figura 10 se muestra dicha comercializa-
cion.

Secciones parciales contempladas
por el fabricante

Frente delantero

Fig. 10.—Comercializacion de la traviesa superior.




UNION DE LA PIEZA

Va unida a la carroceria mediante puntos de sol-
dadura por resistencia. En la figura 11 se indica el
numero de puntos y su disposicion.

ACCESIBILIDAD

En la figura 12 se observa la configuracién abierta

de esta pieza, que presenta buen acceso para el
reparador.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion de la traviesa sufgerior deberan =

desmontarse previamente los siguieftes elemen-
tos:

® Rejilla frontal.
En la figura 13 se muestra su fijacion.

® Faros y pilotos.
En la figura 14 se presenta su fijacion.

El faro y piloto se comercializan como piezas de
recambio independientes la Optica no se suministra
por separado.

® Goma de ajuste de capo.

(3 puntos a cada chapa portapiloto

6 puntos a cada pase de rueda

~"_2 puntos a cada chapa portapiloto

Fig. 11.—Uni6n de la traviesa superior.

Seccion A-A’

m

—_— b

n_}r Traviesa superior

1T [

. 12.5Accesibilidad de la traviesa superior.

Il lllIIlIII!

I!!IIIIIIIIIIIIIH

1 pivote a cada faro

."d”"/
//
h
1 tomillo a cada

1 tomillo a la
chapa portafaros

Fig. 13.—Fijacion de la rejilla.

3 tornillos a la traviesa superior

1 tomnillo a la moldura de faro
1 tomillo a la
chapa portafaros

1 ballestilla del
piloto al faro

2 guias al faro

1 pivote al faro 1 grapa guia al faro

Fig. 14.—Fijacion de los faros y pilotos.



® Paragolpes.

En la figura 15 se detalla la union de este ele-
mento. El fabricante comercializa cada una de sus
piezas por separado (figura 16).

qu

||Fllmﬂ||I|||III|IIIIIIIITIIH-]||I"
I

iy

® Retirar aletas delanteras.
En la figura 17 se muestra su fijacién.

* Soportes de fijacion del radiador.
Fijados por un tornillo cada uno.

® Placa del constructor.

Fijada por dos remaches.
® Soporte de apoyo de la varilla del capé y ti-
rante.

Fijado por dos tornillos.

En caso de proceder a la reparacion de la traviesa
superior se desmontaran unos u otros de los ele-
mentos anteriormente mencionados, en funcion de
la magnitud y localizacion del dano.

2 pivotes a cada
aleta delantera

1 tornillo a cada
aleta delantera

2 tornillos al
guardabarros en
cada lado

2 tuercas a la cuna motor

1tuercaala
traviesa inferior

Fig. 15.—Fijacion del paragolpes.

8 grapas al

paragolpes
(cada lado)

Molduras embellecedoras

1 tomnillo de regulacion de altura

2 tomi@ al paragolpes

F- 3
—

——

Fig. 16.—Elementos del paragolpes.

3 tomnillos al pase

1 tornillo a la
traviesa superior

1 tomillo al soporte
del pilar delantero

1 tornillo al pase

il | pil
e 1 tomillo al pilar

delantero (seccion A-A')

1 tomillo al pilardelantero

Seccion A-A’ Pilar delantero

Aleta delantera

Masillaselladora

. -
Plistioo adbesivo Tomillo de fijacion

Fig. 17.—Fijacion de la aleta delantera.




comercializacién.

2.1.2. Chapa Portafaros

COMERCIALIZACION

El constructor comercializa la chapa portafaros
como pieza de recambio independiente, pudién-
dose adquirir también formando parte del frente
delantero completo. Las bisagras del cap6 han de

ser soldadas, ya que el fabricante no las suministra
con la chapa portafaros (figura 18).

UNION DE LA PIEZA

En la figura 19 se muestra su fijacion.

ACCESIBILIDAD

Presenta buena accesibilidad; en Iffigura 20
muestra su seccion.

m
|

HMIIHIMIIIIII

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

A
i

JJHNW

® Rejilla (figura 13).

® Faro y piloto (figura 14).

|||1i11'|JillIIIIIIIIIIII|u|;
ff”l
r“'

® Paragolpes (figura 15).

|

M

* Soporte de sujecion del radiador (apartado
Z001),

* Capo.
Fijado por dos tuercas a cada bisagra.

® Bisagra.

—— S
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Fig. 18.—Comercializacion de la chapa portafaros.

s a la travi rior ; i
¢ punid Syiesa supe 3 puntos a la traviesa superior

3 puntos a la bisagra del

capo delantero
1 punto al larguero y

a la traviesa inferior
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Seccion A-A’

Chapa portafaros

Fijada por una grapilla.

Fig. 20.—Accesibilidad de la chapa portafaros.

® Retirar instalacion eléctrica.

En caso de proceder a la reparacion de la chapa
portafaros se desmontaran unos u otros de los ele-

mentos anteriormente mencionados, en funcion de
la magnitud y localizacion del dano.

2.1.3. Traviesa inferior

COMERCIALIZACION

La traviesa inferior se suministra como pieza de
recambio independiente, o formando parte del

Frente delantero

Traviesa inferior

frente delantero. En la figura 21 se muestra dicha

Fig. 21.—Comercializacion de la traviesa inferior.



UNION DE LA PIEZA

1 punto a cada chapa portafaros
y larguero delantero

4 puntos a cada chapa
portafaros

5 puntos a cada
pase de rueda

En la figura 22 se detalla el nimero y situacion de
los puntos de union de la traviesa inferior.

4 puntos a cada larguero

2 tornillos a la cuna motor

Fig. 22.—Union de la traviesa inferior.
ACCESIBILIDAD

Presenta buen acceso para el reparador, debido a
su configuracion abierta (figura 23).

= o= Seccion A-A'
= =

im|||||

Traviesa inferior
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OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

=

Fig. 23 5-Accesibilidad de la traviesa inferior.
=

2 tacafoscados al|

3 remaches al soporte
frassfe superior

del electroventilador
1 pasador al eje del motor
del electroventilador

Para la sustitucion de la traviesa inferior Se=des-____l =
montaran previamente los siguientes elementos:

* Rejilla frontal (figura 13).
e Faros y pilotos (figura 14).
e Paragolpes (figura 15).

e Gancho de remolque.
Fijado por un tornillo.

4 tomillos al
radiador

e Bocina.

i . 2 pivotes al soporte de unién
Fijada por un tornillo y una clema. de la cuna motor
e Toma de aire de admision.

4 tornillos al
radiador

—(Canalizador de aire

e Aireador del colector de admision.
Fijado por dos tornilos y una clema.

Fig. 24.—Fijacion del radiador.
e Radiador de motor.
Su fijacion se indica en la figura 24.

® Soporte de toma de aire.
Fijado por un remache.



e Retirar fijacion delantera de la cuna motor.

Unida por dos tornillos, como se indica en la
figura 25.

® |nstalacion eléctrica.

En caso de proceder a la reparacion de la traviesa
inferior, se desmontaran unos u otros de los ele-

mentos anteriormente mencionados, en funcion de
la magnitud y localizacion del dano.

2 tornillos al bastidor

2.1.4. Aleta delantera

2 tornillos a la traviesa inferior

COMERCIALIZACION

Fig. 25.—Fijacion de la cuna motor.
Se suministra como pieza de recambio inde-
pendiente.

UNION DE LA PIEZA

Va atornillada, segiin se observa en la-
AT <

ACCESIBILIDAD

I
"y,

Buena, en general, excepto en las z
das de la figura 26.

as soraiea-

T -

Zona de buena accesibilidad

OPERACIONES PREVIAS PARA
SU SUSTITUCION O REPARACION
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Para procedera la sustitucion de la aleta defentera |
se desmontaran previamente
mentos:

los siguientes ele- '
e Guardabarros.

Zonas de dificil accesibilidad
En la figura 27 se indica su fijacion.

* Piloto (figura 14).

Fig. 26.—Accesibilidad de la aleta.
® Paragolpes (figura 15).

2 remaches al pase de rueda
Solo se retira de su unién con la aleta.

e Retirar media rejilla de aireacion.
Sujeta por dos tornillos.

e Taco de apoyo de capo.

1 tuerca a la
= P cuna motor
Fijado por una ballestilla y pegado.
e Anagrama del modelo.

Fijado por dos ballestillas.

1 tomnillo a
la aleta

1 pivote al larguero

2 tornillos al paragolpes
En caso de proceder a la reparacion de la aleta
delantera, se desmontaran unos u otros de los ele-

mentos anteriormente mencionados, en funcion de
la magnitud y localizacion del dafio.

‘5 pivotes al pase de rueda

Fig. 27.—Fijacion de los guardabarros.



2.1.5. Cap6 delantero
COMERCIALIZACION

Se suministra como pieza de recambio indepen-

diente, no incluyendo bisagras ni elementos de
cierre.

UNION DE LA PIEZA
El capo delantero va unido a la carroceria por dos

bisagras y fijado a cada una de ellas mediante
dos tuercas.

ACCESIBILIDAD

El acceso para el reparador resulta dificil, debido a

lo reforzado de su parte anterior; no obstante, en la

figura 28 se muestran las medidas de los huecos de 310 210
su armazon.

h

Huecos de accesibilidad
del capo delantero
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8.—Huecos del capo delantero.

;

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucion del capGeielantero g

se deberdn desmontar previamente los siguiertes—
elementos:

O
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® Anagrama de la marca.
Fijado por dos pivotes.

® Tacos delanteros de apoyo del capo. Anagrama
Encajados a presion. X

Gomas traseras de apoyo

® Tacos traseros de apoyo del capo.
Fijados por dos remaches cada uno.

® Grapa de sujecion de varilla.

* Varilla de sujecion de capd.
Fijada por un remache.

Varilla de sujecion
® Tapones. del capd

® Pegatinas interiores del fabricante.

Bisagras del capo

En caso de proceder a la reparacion del capo
delantero, se desmontaran unos u otros de los ele-
mentos anteriormente mencionados, en funcion de
la magnitud y localizacion del dafio.

Tacos delanteros de apoyo

Fig. 29.—Elementos del capé delantero.



2.2. PARTE CENTRAL

_ En este apartado se estudian los elementos exte-
riores de la parte central, que resultan afectados con
frecuencia en las colisiones laterales.

B) Elementos de la parte central

1. Puerta delantera.
1a. Panel de puerta delantera.
2. Puerta trasera.
2a. Panel de puerta trasera.
3. Pilar delantero.
4. Pilar central,
5. Estribo.
6. Techo.

2.2.1 Puerta delantera

COMERCIALIZACION

El fabricante comercializa la pueta delantera
completa, 0 sélo su panel. Las bisagras el tirante de
freno se suministran por separado (figea 31).

UNION DE LA PIEZA

La puerta va unida a la carroceria por medio de
dos pasadores atornillados y tirante de freno. Lleva
conexion eléctrica maltiple en el pilar delantero.

EL panel va plegado, sellado y con catorce puntos
de soldadura. En la figura 32 se muestra su
union.

Puerta delantera

Bisagras de puerta
delantera
Panel de puerta delantera

Fig. 31.—Comercializacion de la puerta delantera.

. Plegado y sellado en
- | todo su contorno

14 puntos al
armazon

Fig. 32.—Uni6n del panel de puerta delantera.



ACCESIBILIDAD

Presenta una accesibilidad normal. En la figura 33
se muestran sus huecos y zonas de acceso.

Dificil accesibilidad

Huecos de accesibilidad

350

Buena accesibilidad

Fig. 33.—Accesibilidad de la puerta delantera.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucion de la puerta delan-
tera, deberan desmontarse previamente los siguien-
tes elementos:

e Embellecedor interior del espejo retrovisor.

Fijado por dos pivotes a presion y unasgtia.

n—-—-—
F 4

Fijado por un tornillo.

£ h Y
e Soporte de mando de regulacion. = =
Fijado por tres tornillos. § ~ ——" Eg
e =
; : W AN
® fEspejo exterior. s = = = s
- 2 . N -~ 4 = g
Fijado por tres tuercas. E — = =
* Mando interior de apertura. %: % =§
1 £

* Embellecedor de asidero.
Fijado por tres ballestillas y dos faros.

® Asidero.
Fijado por dos tornillos.

® Bandeja portaobjetos.

Fijada por cuatro tornillos, una grapa y dos cle-
mas.

® Apoyo de grapa de bandeja.
Fijado por un tornillo.

e Guarnecido.
Pegado vy fijado por siete grapas.

e Cejilla interior.
Encajada a presion.

e Cejilla exterior.
Encajada a presion.

e Luna movil.
Una grapa al elevalunas.



RENAULT CLIO

FICHA PRONTUARIO PARA PERITOS TASADORES Y REPARADORES

—2 tomillos a la r_&na
motor.

Atornillada:

—1 tomillo a la t
superior.

—3 tomnillos al pas&
—1 tomillo al sopcge de
pilar delantero.
—2 tomnillos al pil& de-
lantero. s
—1 tomillo al pase.

iesa

HERAEBBA g

i

Componente Montaje Espesor ::?:::::‘gﬂ Desmontajes previos
TRAVIESA SUPERIOR Soldada: ® Rejilla.
—b6 puntos al pase de * Faros y pilotos.
rueda en cada lado. * Coma de ajuste de capo.
—5 puntos a cada chapa 1,5 mm BUENA ¢ Paragolpes.
portafaros. ® Retirar aletas delanteras.
e Soportes sujecion radiador.
* Placas del constructor.
* Soporte de apoyo de varilla del
capo y tirante.
CHAPA PORTAFAROS Soldada: * Rejilla.
—4 puntos a la traviesa * Faro y piloto.
inferior. * Paragolpes.
—1 punto al larguero y tra- * Soporte de sujecion de radiador.
viesa inferior. = Retirar instalacion eléctrica.
—5 puntos a la traviesa 1,5 mm BUENA * Capo.
superior. * Bisagras.
—3 puntos a la bisagra
del capo,
TRAVIESA INFERIOR Soldada: * Rejilla frontal,
—5 puntos al pase en * Faros y pilotos.
cada larguero. = Paragolpes.
—4 puntos al larguero en * Gancho de remolque.
cada larguero. * Bocina.
—1 punto al larguero y 1,5 mm BUENA * Toma de aire de admision.
chapa portafaros. . Venti}adc:; d:l carburador.
—4 puntos a la chapai= B * Retirar radiador.
portafaros, g-__ g

f
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* Soporte de toma de aire.
® Retirar cuna motor.
* |nstalacion eléctrica.

o)
gy, <
o

* Guardabarros anterior y posterior.
= Piloto.

® Paragolpes.

® Retirar media rejilla de aireacion,
* Taco de apoyo de capd.

* Distintivo del modelo.

CAPO DELANTERO

Atornillado: =
—2 tuercas a cada bisd==

gra. TS == |

ORMAL

® Anagrama.
* Tacos traseros de apoyo del capo.
* Tacos delanteros de apoyo del ca-

po.

* Varilla soporte de capo.

* Tapones.

® Pegatinas interiores del fabricante.

PUERTA DELANTERA

Atornillada:
—1 pasador atornillado a
cada bisagra.
—2 tuercas al tirante de
freno.

0,7 mm

NORMAL

* Embellecedor interior del espejo.
* Soporte del mando de regulacion
del espejo.

* Espejo retrovisor.

* Abridor interior.

e Embellecedor del asidero.

* Asidero.

* Bandeja.

* Apoyo de la grapa de la bandeja.
* (uarnecido.

* Cejilla interior.

* (Cejilla exterior.

* Luna movil.

* Cajetin de luna.

* Embellecedor del marco de luna
movil.

* Mecanismo elevalunas.

* Conjunto cerradura motor cierre
centralizado.

* Cilindro de llave.

* Abridor exterior.

* Moldura exterior.

* Tirante de freno.

* Grapas y tapones,

* |nstalacion eléctrica.

PUERTA TRASERA

Atornillada:
—1 pasador atornillado a

cada bisagra.

0,7 mm

NORMAL

* Asidero.
* Abridor interior.
* Manilla elevalunas.




Componente

Montaje

Espesor

Accesibilidad
en reparacion

Desmontajes previos

PUERTA TRASERA
(Continuacion)

—2 tuercas al tirante de
freno.

0,7 mm

NORMAL

* Bandeja.

* Guarnecido.

Soporte de abridor interior.
Cejilla interior.

Varilla de seguro.
Elevalunas.

Cejilla exterior.

Guia posterior de luna.
Luna fija.

Luna movil.

Cajetin de luna.
Cerradura.

Manilla exterior.
Moldura exterior,
Instalacion eléctrica,
Grapas y tapones.

PILAR DELANTERO

Soldado:

ral.
—1 cordén MIG al estri-
bo.

—14 puntos al cierre.
—19 puntos al pase y re-
fuerzo de pilar.
—7 puntos al estribo. =
—7 puntos al piso yZre
fuerzo de elevacic’zfs?e-
—38 puntos al piso. =

—4 puntos al mogtante
inferior de lunaZpara-
brisas.

—1 cordon MIG al late- :

o Guardabarros.

¢ Piloto.

® Retirar paragolpes delantero.

* Brazos limpiaparabrisas.

¢ Difusor de agua.

® Retirar paragolpes.

s Aleta delantera.

* Goma de ajuste de puerta (reti-
rar).

e Tirador de regulacion de cinturdn.

* Tomillo superior del cinturon.

* Guarnecido superior del pilar cen-

tral.

* Guamecido del montante de te-

cho.

® Salpicadero.

* Guamecido superior del pilar de-

lantero.

* Tornillo inferior del cinturon.

* Moldura de entrada.

s Goma contorno de puerta.

* Puerta delantera.

* |una parabrisas.

® Retirar instalacion eléctrica.

¢ Retirar tuberia de agua del limpia-

luneta.

e Retirar moqueta del piso.

* Proteger interior del vehiculo.

PILAR CENTRAL

Soldado:
—1 cordon MIG al late-
ral.
—2 cordones MIG al es-
tribo.
—32 puntos al cierre y
refuerzo.
—6 puntos a su refuerzo y
refuerzo de estribo.
—11 puntos al cierre de
estribo y refuerzo inte-
rior de aleta trasera.
—4 puntos al techo y al
cierre del lateral.

—4 puntos al cierre de
lateral.

0,7 mm

DIFICIL

* Goma ajuste de puerta.

Tirador de regulacion de altura del
cinturén de seguridad.

® Cinturén de seguridad.
Guarnecido de pilar central.
Guarnecido de montante de te-
cho.

Soporte de regulacion de altura de
cinturon de seguridad.

Moldura de entrada.

Resbalon de puerta delantera.
Retirar gomas contorno de puerta.
Rodillo de cinturon.

Retirar instalacion eléctrica.

Retirar tuberia del difusor.

Retirar moqueta del piso.

Puerta trasera.

Viseras parasol.

Soportes centrales de viseras.

¢ Tulipa de luz interior.

® Plafon de luz interior.

® Carcasa de plafon interior.

* Asideros.

¢ Embellecedor de cinturon de se-
guridad.

= Cinturon de seguridad trasero.

* Guarnecido de montante.




Componente Montaje Espesor ::c .:;':i:':z: Desmontajes previos
PILAR CENTRAL *® Guamecido superior de pilar de-
{Continuacion) lantero.
* Bandeja portaobjetos.
® Abatir asientos traseros.
* Resbalon de respaldo trasero.
* Guarnecido de aleta trasera.
. af)ones, de acceso a los tomillos
del portén.
* Guamecido de techo.
* Moldura vierteaguas.
* Proteger interior del vehiculo.
ESTRIBO Soldado: * Tirador de regulacion de cinturén
—1 cordén MIG al pilar de seguridad.
delantero. * Cinturén de seguridad.
—1 cordon MIG al pilar * Guarmnecido de pilar central.
central. * Moldura de entrada.
—1 cordéon MIG a la * Rodillo del cinturén.
aleta. * Asiento trasero.
—7 puntos al piso y refuer- * Retirar cinturdn de seguridad tra-
zo de elevacion. Sero.
—14 puntos al piso y cie- 0,7 mm DIFICIL * Moldura de pie de aleta.

rre de estribo.

—6 puntos al pase y re-
fuerzo de pilar delante-
1o.

—7 puntos al cierre del
estribo.

—8 puntos al cierre €€
estribo y refuerzo iate-
rior de aleta trases®

—3 puntos al pase d& rue-
da trasero. £

—10 puntos al ciefte
estribo y refuerz& inte-
rior de aleta traséZa.

—4 puntos al refuego in-
terior de aleta trasera y
cierre de estribo. =

—Plegado y sellado & pa-
se de rueda traser&

e

Gomas contomno puertas delantera
y trasera.

Instalacion eléctrica.

Tuberia de difusor.

Puerta trasera.

Moqueta piso (retirar).

Proteger interior del vehiculo.

TECHO

Soldado:

—18 puntos a la traviesae=

delantera de techo.
—19 puntos al montante
lateral a cada lado.
—16 puntos a la traviesa
trasera.
—1 cordon de latén a
cada lateral.
—1 cordédn de laton a ca-
da aleta trasera.

0,7 mm

BUENA

* Viseras parasol.

® Soportes centrales de viseras.

® Tulipa de luz interior.

* Plafén de luz interior.

* (Carcasa de plafon interior.

* Asideros.

* Tirador de seguro de cinturon de
seguridad.

® Cinturdn de seguridad.

* Cuarnecido pilar central.

* Guamecido de montante.

* Guarnecido superior de pilar de-
lantero (retirar).

* Bandeja portacbjetos.

* Abatir asiento trasero.

* Embellecedor tomillo del cinturon
trasero.

* Cinturon trasero.

® Resbalon del respaldo de asiento
trasero.

* Guarmecido de aleta trasera.

* Goma contormno de maletero.

* Guarnecido de porton.

* Instalacion eléctrica del portén.

e Etlevadores del porton.

* Tapones de acceso a las bisagras del
porton.

* Porton,

* Moldura vierteaguas.

* Antena.

* Brazos del limpiaparabrisas.

* Rejilla de aireacion.

* Luna.

* Guamecido de techo.

® |nstalacion eléctrica.

* Proteger el interior del vehiculo.




—2 puntos a cada chapa
portapiloto y piso.

—12 puntos a cada cha-
pa portapilotos.

—8 puntos al piso male-
tero.

—2 puntos al refuerzo de
faldén y chapa portapi-
loto a cada lado.

—20 puntos al refuerzo
de faldon.

ibilidad { 2
Componente Montaje Espesor :: ';::::’:“ién Desmontajes previos
FALDON TRASERO Soldado: * Pilotos.
—6 puntos a cada lar- DIFICIL EN SU PARTE ® Paragolpes.
guero y chapa porta- SUPERIOR, BUENA EN LA | ® Goma contorno maletero.
pilotos. 0,7 mm INFERIOR * Resbalon de cerradura.

* Guarnecido de maletero.

* Guarnecido de pase.

* Apoyos frontales de paragolpes.
* Rueda de repuesto.

¢ Soporte tubo de escape.
 Instalacion eléctrica.

* Grapas y tapones,

CHAPA PORTAPILOTOS

Soldada:

—11 puntos a la aleta.

—12 puntos al refuerzo
faldon.

—5 puntos al pase.

—b6 puntos al larguero y
faldon.

—2 puntos al piso y fal-
don.

—2 puntos al faldén y re-
fuerzo de faldon.

—3 puntos al refuerzo in==

terior de aleta.

Bandeja portaobjetos.

Abatir respaldo.

Embellecedor de tomillo de cintu-
on.

o Cinturon trasero.

* Resbalén de respaldo de asiento.
» Retirar guamecido de montante.
* Guarnecido de aleta trasera.

* Piloto.
L]

L]

L]

L 2

L]

Paragolpes.

Coma contorno de maletero.
Moqueta de pase de rueda.
Retirar moqueta de piso.
Instalacion eléctrica,

ALETA TRASERA

——

Soldada:

—1 cordon MIG aElate-

s

ral.
—1 cordén MIG aEestri-
bo.
—20 puntos al refierzo
interior de aleta.
—11 puntos a la
portapilotos.
—Sellado y plegado %ja-
se de rueda, =

um:_:pmuu
'U
{1}

0,7 mm

T

I

ENA ENSSU
PARTE CENERAL
DIFICIL ES EL
RESTS

* Bandeja portaobjetos.

* Abatir respaldo.

* Embellecedor del tomillo del cin-
turén.

Anclaje del cinturon trasero, parte
superior.

Resbalon de respaldo de asiento.
Guamecido de montante.
Guarnecido de aleta.

Retirar moldura de entrada.
Tomillo inferior del cinturdn trasero.
Guarnecido de pie de aleta.
Resbalon de puerta trasera.
Goma contormno de puerta,

Retirar goma ajuste de puertas.
Goma contorno maletero.

Llave de rueda.

Guarnecido maletero.

Rodillo de cinturon.

Piloto.

Paragolpes,

Instalacion eléctrica.

Grapa y tapones.

Rueda.

Llave de rueda (lado izquierdo).
Boca de llenado {lado derecho).
Proteger interior del vehiculo.

PORTON

Atornillado: .
—1 tuerca a cada bisa-
gra,

Guarnecido de portén.

Brazo de limpialuneta.

Motor del limpialuneta.

Goma guia del limpialuneta.
Difusor de agua.

Cerradura.

Cilindro de llave,

Motor de cierre centralizado.
Asidero.

Aireadores del porton.

Soportes de tirante de la bandeja.
Tacos de regulacion de altura.
Luneta térmica.

Tuberia de agua.

Instalacion eléctrica.

Elevadores de capo.

Tapones para registro de acceso a
las bisagras de capé.




® Cajetin de luna.
Encajado a presion.

e Fmbellecedor del marco de luna movil.

® Mecanismo elevalunas.
Fijado por dos tornillos y tres tuercas.

® Cerradura y motor del cierre centralizado.
Fijado por tres tornillos y varilla.

e Cilindro de llave.
Fijado por una ballestilla.

* Mando exterior de apertura.
Fijado por dos tuercas.

® Moldura exterior.
Fijada por seis grapas y un tornillo.

® Tirante de freno.
Fijado por dos tuercas.

® Grapas y tapones.

Bandeja portaobjetos

Luna movil

Mando interior de apertura

ACe;iila interior

Embellecedor del marco
de luna movil

Embellecedor interior
de espejo retrovisor

_ Motor de cierre
centralizado

® [nstalacion eléctrica.
Fijada por cinco grapas.

En caso de proceder a la reparaciéa de |3 e
delantera o a la sustitucion de su pané, se desmon-
taran unos u otros de los elementos @teriormente
mencionados, en funcion de la magnitad y localiza-
cion del dano. =

2.2.2 Puerta trasera

COMERCIALIZACION

El fabricante comercializa la puerta trasera com-
pleta, o sélo su panel exterior. Las bisagras y tirante
de freno se suministran por separado (figura 35).

—— ———a
—— %Mecamsmo elevalunas

5 @—Cenadura
Cristal de

espejo

Espejo retrovisor

%______

Moldura exterior

I e bt | Mando exterior de —
nstalacion eléctri apertura

Cilindro de llave—

Fig. 34.—Elementos de la puerta delantera.

Puerta trasera
Tirante de freno
Panel de puerta trasera

Bisagras de puerta
trasera

Fig. 35.—Comercializacion de la puerta trasera.



UNION DE LA PIEZA

Va unida a la carroceria mediante dos tornillos a
cada una de sus bisagras. Su panel va plegado y
sellado en todo su contorno y soldado por diecio-

cho puntos de soldadura.

ACCESIBILIDAD
Su acceso es normal; en la figura 37 se muestran
sus huecos y zonas de distinta accesibilidad.

w

'
J

I

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION =

Para la sustitucion de la puerta tras&a deberan
desmontarse previamente los siguientessglemen-
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Plegado y sellado en todo su contorno

18 puntos al armazdn
de puerta

Fig. 36.—Union del panel de puerta trasera.
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Accesibilidad de la puerta trasera,
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Fig. 37,
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tos:

® Asidero.
Fijado por un tornillo.

® Mando interior de apertura.
Fijado por un tornillo.

e Manivela elevalunas.
Encajada a presion.

® Bandeja portaobjetos.
Fijada por siete tornillos.

® Guarnecido interior.
Fijado por siete grapas y pegado.

® Soporte del mando interior de apertura.

® Cejilla interior.
Encajada a presion.

® Retirar varilla de seguro.
Fijada por dos grapas.



* Mecanismo elevalunas.
Fijado por cuatro tornillos y otros dos a la luna.

® Cejilla exterior.

Fijada por dos grapas. Guia posterior de luna Eeibiellenadior el

marco de luna

® Guia posterior de luna.

Fijada por tres tornillos. Luna movil

Cejilla interior
® [una fija.
fzﬁ\sld(f:ro

® Luna movil.
Encajada a presion.

Luna fija

Cajetin de luna

Manivela elevalunas

® Cajetin de luna.
Encajado a presion.

* Cerradura.
Fijada por tres tornillos. ?
Cenicero y

®* Mando exterior de apertura.
Fijada por un tapén y dos tuercas.

Mando interior de apertura

Guarnecido interior
Mator de cierre_
centralizado

Cerradura

= b'
Bandeja pS&aobjetos Cejilla exterior 7
"ﬁ{

l“

* Moldura exterior
Fijado por un tapon y dos tuercas.

® [nstalacion eléctrica.
Fijada por una grapa.
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® Grapas y tapones.
En caso de proceder a la reparacionge la puerta
trasera o a la sustitucion de su panel, sedesmonta-
ran los accesorios anteriormente mencionades—en |
funcion de la magnitud y localizacion del dano.

Instalacion eléctrica |
Moldura exterior J

Tirante de freno
Mando exterior de apertura

Fig. 38.—Elementos de la puerta trasera.

Lateral completo

2.2.3. Pilar delantero

COMERCIALIZACION
El pilar delantero se suministra como pieza de re-

cambio independiente, o formando parte del lateral
completo. El fabricante contempla la seccién parcial

que muestra la figura 39.
Su refuerzo interior no se comercializa por sepa-

Pilar delantero

Seccién parcial
autorizada por el
fabricante

rado.

Fig. 39.—Comercializacion del pilar delantero.



UNION DE LA PIEZA

La union del pilar delantero se efectiia mediante
puntos de soldadura por resistencia y soldadura
MIG, cuyo nimero y distribucion quedan reflejados

en la figura 40.

ACCESIBILIDAD

Dificil, debido a su configuracion cerrada (figura

41).

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion del pilar delantero
desmontarse previamente los siguientes
tos:

e Guardabarros (figura 26).
® Piloto delantero (figura 14).
® Retirar paragolpes delantero (figura 15).

® Brazos de limpiaparabrisas.
Fijados por una tuerca cada uno.

® Difusor de agua.
Encajado a presion.

e Retirar rejilla de aireacion.
Fijada por cinco tornillos.

® Aleta delantera (figura 17).

® Retirar goma de ajuste de puerta.
Nueve grapas.

8 puntos al cierre de pilar

4 puntos al montante de

luna parabrisas Soldadura MIG al lateral

7
_.-6 puntos al cierre de pilar delantero
11 puntos al pase de rueda

i
8 puntos al pase_ g :
de rueda " 7 puntos al cierre de estribo

!
\— Soldadura MIG al estribo

8 puntos al piso

7 puntos al piso y
refuerzo de elevacion

Fig. 40.—Unio6n del pilar delantero.

Seccion B-B’

Pase de rueda delantero

Refuerzo de
pilar delantero

de pilar delantero

Pilar delantero

Puntos désoldadura
= Puntos de soldadura

Eig- 41.—Accesibilidad del pilar delantero.

deberarm——
elemen-

e Tirador de regulacion de altura del cinturén.



® Tomillo de anclaje superior de cinturon de se-
guridad.

® Guarnecido del pilar central.
Encajado en el pilar.

® Guarnecido del montante de techo.
Fijado por cuatro grapas.

® Guarnecido superior del pilar delantero.
Fijado por dos grapas y un tornillo.

e Tornillo inferior del cinturén de seguridad.

® Moldura de entrada.
Fijada por seis pivotes y tres grapas.

* Goma contorno de puerta.

® Puerta delantera.

Se desmonta mediante los tornillos de sus bisa-
gras y la clema exterior de su instalacion eléctrica.

® Luna parabrisas.
Pegada.

® [nstalacion eléctrica.
Fijada por dos grapas.

® Tuberia de agua del limpialuneta.
* Moqueta de piso.
® Proteger interior del vehiculo.

En caso de proceder a la reparacion del pilar
delantero, se desmontaran unos u otros de los ele-
mentos anteriormente mencionados, en funcion de
la magnitud y localizacion del dano.

2.2.4. Pilar central

COMERCIALIZACION

El fabricante no comercializa esta pieza como
recambio independiente; Gnicamente puede ad-
quirirse formando parte del lateral completo, o del
lateral sin pilar delantero, autorizandose una sec-
cion de ahorro para su sustitucion (figura 42). El
constructor tampoco suministra su refuerzo interior
por separado.

Lateral completo

Conjunto aleta
trasera-pilar central

Seccion parcial del
pilar central
contemplada por
el fabricante

Fig. 42.—Comercializacién del pilar central.




UNION DE LA PIEZA

La union del pilar central se efectia mediante
puntos de soldadura por resistencia, como se indica

en la figura 43.

ACCESIBILIDAD
Dificil, debido a su configuracion cerrada (figura
44).

Pl
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OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucion del pilar central

deberan desmontarse previamente los siguientes
elementos:

® Goma de ajuste de puerta (apartado 2.2.3).

* Tirador de regulacion de altura de cinturon.

e Cinturon de seguridad.
Fijado por dos tornillos.

® Guarnecido de pilar central (apartado 2.2.3).

® Guarnecido de montante de techo (apartado
2.2.3).

® Soporte de regulacion de altura del cinturén de
seguridad.

Fijadg por un tornillo.

® Moldura de entrada (apartado 2.2.3).

* Gomas contorno de puerta.

4 puntos al techo y cierre del lateral

Soldadura MIG al

[‘lateral en cada lado
—

= 2 puntos al cierre de
lateral en cada lado

16 puntos al cierre de pilar
central en cada lado

6 puntos a su refuerzo

/ y refuerzo de estribo

Soldadura MIC a la
— aleta trasera

11 puntos al cierre de estribo

Soldadura MIG
al estribo

Fig. 43.—Union del pilar central.

Seccion B-B’

Hueco para el rodillo
del cinturon de seguridad

Pilar central
Refuerzo de pilar central
Puntos de soldadura

Cierre de pilar central




® Rodillo de cinturén.
Fijado por un tornillo.
® Retirar instalacion eléctrica (sélo en el lado iz-
quierdo).
Fijada por dos grapas.
® Retirar tuberia del difusor del limpialuneta (s6lo
en el lado izquierdo).

® Retirar moqueta de piso.

® Puerta trasera.
Se desmontara mediante los pasadores de sus

bisagras y clema exterior de la instalacion eléc-
trica.

® Guarnecido de techo.
Para la sustitucion del guarnecido de techo se
desmontaran previamente los siguientes acceso-

ros:
—Viseras parasol. e
Fijadas por dos tornillos cada una. = =
—Soportes centrales de viseras. E.é?‘_ ===§
Fijados por un tornillo cada uno. £ = H

—Tulipa de luz interior.
Fijada por dos ballestillas.

:
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—Plafon de luz interior.
Fijado por dos ballestillas y una cl
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—~Carcasa de plafon interior.
Fijada por dos tornillos, dos pivotes y una cle-

ma.

—Asideros.
Sujetos por dos tornillos cada uno.

—Embellecedor de cinturon de seguridad trase-
ro.
Encajado a presion.

—Cinturén de seguridad trasero.
Su parte superior va fijada mediante un tornillo.
—Guarnecido del montante lateral de techo (apar-
tado 2.2.3).
—QGuarnecido superior de pilar delantero (aparta-
do 2.2.3).

—Bandeja portaobjetos.

—Abatir asientos traseros.

—Resbalon de respaldo trasero.



—QGuarnecido de aleta trasera.
Fijado por cinco tornillos.

—Tapones de acceso a los tornillos del porton
Encajados a presion.

—Cuarnecido de techo.
Pegado.

® Moldura vierteaguas.
Fijada por ocho grapas.

e Proteger interior del vehiculo.

En caso de proceder a la reparacion del pilar cen-
tral, se desmontaran unos u otros de los elementos

anteriormente mencionados, en funcion de la mag-
nitud y localizacién del dafio.

2.2.5 Estribo

COMERCIALIZACION =

El fabricante comercializa el estribascomo pieza
de recambio independiente o formagido parte
lateral completo. También contempl.g para

tucién, la posibilidad de realizar vagias

-@'
5
parc:ales (figura 45).
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UNION DE LA PIEZA

Va unida a la carroceria mediante puntos de sol-
dadura, cuyo nimero y distribucion se muestran en
la figura 46.

-Lateral completo

Secciones parciales autorizadas
por el fabricante

=
= e

Fig. 45.—Comercializacién del estribo.

Plegado y sellado
—Soldadura MIG al pilar delantero el i
Soldadura MIG al
pilar central
2 puntos al refuerzo interior
de aleta trasera y cierre de
pilar central

Soldadura MIG a
la aleta trasera |

7 puntos al cierre de estribo

3 puntos al pase de rueda y
refuerzo del pilar delantero 10 puntos al refuerzo
de aleta y cierre

L 3 puntos al pase de rueda y

3 puntos al pase
de rueda

14 puntos al piso y
cierre de estribo

7 puntos al piso y 8 puntos al cierre de
refuerzo de elevacion i

estribo y refuerzo interior

refuerzo de pilar delantero

de aleta trasera

Fig. 46.—Union del estribo.



ACCESIBILIDAD

_ Dificil, debido a su configuracion cerrada; en la
figura 47 se presenta su seccion.

Seccidon A-A’

Cierre de estribo

Estribo
Piso

Puntos de soldadura

Fig. 47.—Accesibilidad del estribo.
OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucion del estribo se des-
montaran los siguientes elementos:

e Tirador de cinturén de seguridad (apartado
2.2.3).

® Rodillo de cinturon de seguri
2.2.4).

® Asiento trasero
Encajado en dos patillas.

e Retirar cinturon trasero.
Fijado por un tornillo.

* Guarnecido del pie de aleta.
Fijado por un tornillo y una ballestilla.

e Gomas contorno de puerta.
Encajadas a presion.

® |nstalacion eléctrica.
Fijada por ocho grapas.

e Tuberia de agua del limpialuneta (sélo en el
lado izquierdo).

® Puerta trasera (apartado 2.2.2.).
* Moqueta de piso.
* Proteger interior del vehiculo.
En caso de proceder a la reparacion del estribo, se
desmontaran unos u otros de los elementos ante-

riormente mencionados, en funcion de la magnitud
y localizacion del dano.



Presenta buena accesibilidad, una

2.2.6 Techo

COMERCIALIZACION
El fabricante comercializa esta pieza como recam-

bio independiente. Sus traviesas sélo se suministran
por separado. En la figura 48 se detalla la comerciali-
zacion del techo, asi como una seccioén parcial con-

templada por el fabricante.

UNION DE LA PIEZA
Su union se refleja en la figura 49.

wh
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ACCESIBILIDAD

tapizado interior (figuras 50, 51 y 52)

-

Seccion parcial contemplada
por el fabricante

Traviesa trasera de techo7

]—Traviesa delantera de techo

Fig. 48.—Comercializacion del techo.

traviesa deldmtera
de techo %

&7 retirado el

16 puntos a la traviesa
trasera de techo

3 Cordon de laton a
77 cada aleta trasera

19 puntos a cada montante
lateral y cierre de lateral

Cordén de laton a cada pilar delantero

ig. 49.—Union del techo.
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Goma contorno de luna

Techo

Traviesa delantera de techo

Puntos de soldadura

Fig. 50.—Seccion parte delantera del techo.

Lateral

-:;Techo

Puntos de soldadura

Cierre de lateral

Fig. 51.—Seccion parte lateral del techo



OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion del techo sera necesario des-
montar previamente los siguientes elementos:

® Guarnecido de techo (apartado 2.2.4).

* Tirador de regulacion de altura del cinturon (apar-
tado 2.2.3).

Bisagra del porton

Techo
Puntos de soldadura

Traviesa trasera de techo

Hueco de acceso a las tuercas
Tuerca de sujecion de sujecion del porton

del porton

Fig. 52.—Seccion parte trasera del techo.

* Tornillo superior del cinturén de seguridad. tor=

e Guarnecido de pilar central (apartadﬁi.f&).

* [nstalacion eléctrica del porton.

u"'ﬁl
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* Goma contorno maletero. E§E= =
: = == E
® Guarnecido de porton. E = _%;E = = £
Fijado por diez grapas. I € = s £

* Flevadores de porton.
Encajados por una grapa a presion.

o
4
||

u

* Porton.
Fijado por dos tuercas.

* Moldura vierteaguas (apartado 2.2.4).

® Antena
Fijada por dos tuercas y clema.

® Brazos de limpiaparabrisas.
Fijados por una tuerca cada uno.

® Rejilla de aireacion (apartado 2.2.3).

® |una parabrisas.
Pegada.

* [nstalacion eléctrica.
* Proteger interior del vehiculo.

En caso de proceder a la reparacion del techo, se
desmontaran unos u otros de los elementos ante-

riormente mencionados, en funcion de la magnitud
y localizacion del dano.
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2.3. PARTE TRASERA

Al igual que en los apartados anteriores, se anali-
zaran los elementos exteriores de la parte trasera,
que frecuentemente resultan afectados en una coli-
sion trasera (figura 53).

C) Elementos de la parte trasera.

1. Faldon trasero.
la. Paragolpes trasero.
1b. Piloto trasero.

2. Chapa portapiloto.

3. Aleta trasera.

4. Porton trasero.

—

2.3.1. Faldon

Secciones parciales contempladas
por el fabricante

COMERCIALIZACION E

El fabricante comercializa el faldéngtras
pieza de recambio independiente, y & refucra
faldon por separado (figura 54). g

Faldon trasero completo

Fig. 54.—Comercializacién del faldon trasero.

UNION DE LA PIEZA

El faldon trasero va unido mediante puntos de 12 puntos al refuerzo de faldén
soldadura por resistencia y cordones, como puede
observarse en la figura 55.

12 puntos a cada
chapa portapilotos

2 puntos a su refuerzo

8 puntos al piso y chapa portapiloto

\
6 puntos a cada chapa
portapiloto y larguero
trasero

2 puntos al piso y chapa
portapiloto en cada lado

Fig. 55.—Unio6n del faldén trasero.



ACCESIBILIDAD

: Presenta zonas de distinta accesibilidad. En la
figura 56 se muestran dichas zonas y la seccion
del estribo.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucion del faldon trasero se
desmontaran con anterioridad los siguientes ele-

mentos:

® Pilotos.

® Paragolpes.

El fabricante comercializa el paragolpes como
pieza de recambio independiente, incluyendo su
moldura externa.

e Goma contorno de maletero.

® Resbalon de cerradura.
Fijado por un tornillo.

® Retirar moqueta del piso maletero.

Dificil accesibilidad
Buena accesibilidad

Seccion A-A’

Faldon trasero
Refuerzo de faldon

_—Piso maletero

Puntos de soldadura

Fig. 56.—Accesibilidad del faldon trasero.

=

= “‘-—:-—._:_..;_portapigntos

1 pivote a la chapa portapilotos

Esparrago de sujecion

Paiomﬁa de sujecion
a travégde la chapa

S Encajada en la chapa portapilotos

._f?.—Fijacién de los pilotos traseros.

0 a cada aleta trasera

20 grapas al paragolpes

7 tornillos al
faldon trasero

1 tomillo a
cada guardabarros

Fig. 58.—Fijacion del paragolpes.



® Retirar guarnecido lateral del maletero.

® Soportes laterales.
Fijados por dos tornillos cada uno.

* Rueda de repuesto.
Fijada por un tornillo.

® Gancho de sujecion de rueda de repuesto.
Fijado por dos tornillos.

® Soporte del silencioso del tubo de escape.
Fijado por dos tornillos.

® [nstalacion eléctrica.

® (rapas y tapones.

En caso de proceder a la reparacion del faldon tra-
sero, se desmontaran unos u otros de los elementos
anteriormente mencionados, en funcion de la mag-

nitud y localizacion del dafo.

W

UNION DE LA PIEZA

= . ™

4 el A
2.3.2. Chapa portapiloto EE = = E=E= - %
il 7 ]
COMERCIALIZACION = =¥§:= £
El = =

El fabricante comercializa la chaf@ portapiloto = g
como pieza de recambio independieate. = F ]
F

La chapa portapiloto va unida mediante pT,rﬁlbs—=*——_¢
de soldadura por resistencia, como se indica en la

figura 59.

ACCESIBILIDAD

Presenta buena accesibilidad en toda su super-
ficie, debido a su configuracion abierta.

5 puntos al pase de rueda

3 puntos al refuerzo interior
de aleta trasera

6 puntos a la aleta trasera

6 puntos al larguero

faldén -5 puntos a la aleta trasera
Y

12 puntos al refuerzo del faldon

Fig. 59.—Uni6n de la chapa portapiloto.



OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para sustituir la chapa portapilotos deberan des-
montarse los siguientes elementos:

® Bandeja portaobjetos.
Encajada.

® Abatir respaldo.

* Fmbellecedor de tornillo de cinturon.
Encajado a presion.

® Anclaje superior del cinturon de seguridad tra-
sero.

Fijado por un tornillo.
® Resbalon de respaldo de asiento.

® Retirar guarnecido del montante lateral (aparta-
do 2.2.4).

* Guarnecido de aleta trasera (apartado 2.2

® Piloto (figura 56).

® Paragolpes (figura 58).

il

e (Goma contorno de maletero.

=
H

H

|

* Moqueta de pase de rueda. E

e Retirar moqueta del piso maletero=

* [nstalacion eléctrica.
Fijada por dos tuercas.

En caso de proceder a la reparacion de la chapa
portapilotos, se desmontaran unos u otros de los
elementos anteriores, en funcion de la magnitud y
localizacion del dano.

2.3.3. Aleta trasera

COMERCIALIZACION

El fabricante comercializa la aleta trasera for-
mando parte del lateral completo o del conjunto
aleta trasera-pilar central, autorizando en ambos
casos las mismas secciones parciales. Todo ello
queda reflejado en la figura 60.
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- Lateral completo

Secciones parciales
contempladas por
el fabricante

Fig. 60.—Comercializacion de la aleta trasera.



UNION DE LA PIEZA Soldadura MIC al lateral

Su union varia segun se realice la seccion parcial.
En la figura 61 se muestra la unién de la seccion que
abarca mas supefficie.

14 puntos al refuerzo
interior de aleta

\ 6 puntos al refuerzo
. ‘ de aleta

6 puntos a la chapa
portapilotos

5 puntos a la.

2 chapa portapilotos

.

Soldadura MIG
al estribo

Sellado y plegado al
pase de rueda

Fig. 61.—Union de la aleta trasera.

ACCESIBILIDAD

Presenta un solo hueco de acceso, lo que limita la
accesibilidad a una pequena zona, que se muestra
en la figura 62.

uu“

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucion de la dfeta trasera i
deberan desmontarse previamente los sigtientes ==

elementos:
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® Bandeja portaobjetos.
® Abatir respaldo trasero.

e Embellecedor de tornillo de cinturén de segu-
ridad.
Encajado a presion.

® Anclaje superior del cinturon de seguridad trase-
ro.
Fijado por un tornillo.

® Resbalén de respaldo trasero.

¢ Guamecido de montante lateral (apartado 2.2.3).
® Guamecido de aleta trasera (apartado 2.2.6).

® Retirar moldura de entrada {apartado 2.2.3).

e Tomillo inferior de cinturon.

® Guamecido del pie de aleta (apartado 2.2.5).



® Resbalon de cerradura.
Roscado.

® Goma contorno de puerta trasera.

® Retirar goma de ajuste de puertas.
Fijada por siete grapas.

® (Coma contorno de maletero.
e Guamnecido lateral del maletero.
* Moqueta del piso maletero.

e Rodillo de cinturon.
Fijado por un tornillo.

* Piloto (figura 57).

® Paragolpes (figura 58).

® [nstalacion eléctrica.

® Boca de llenado (lado derecho).

® |lave de rueda (lado izquierdo).
Fijada por tres grapas.

® Rueda trasera.
Fijada por cuatro tornillos.

® Grapas y tapones. %

* Proteger interior del vehiculo. =

En caso de proceder a la reparacion de la aléta
sera, se desmontaran unos u otros de los elementos
anteriormente mencionados, en funcion de la mag-
nitud y localizacion del dano.

2.3.4. Porton trasero

COMERCIALIZACION

El fabricante comercializa el porton trasero como
pieza de recambio independiente, incluyendo sus
bisagras; no obstante, estas ultimas pueden adqui-
rirse por separado. El constructor na comercializa

su panel.

UNION DE LA PIEZA

El portén va unido a la carroceria por medio de
una tuerca a cada una de sus bisagras, completan-
dose el cierre con el resbalén y mecanismo de la

cerradura.

ACCESIBILIDAD

El portdn trasero presenta una configuracion ce-
rrada en sus partes laterales y superior. En la zona
inferior, los huecos facilitan el acceso para el repara-
dor. En la figura 63 se muestran las medidas de

estos huecos.

|

L

il

b,

“.Huecos de accesibilidad del porton

Fig. 63.—Accesibilidad del portén.




OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucion del porton trasero,
deberan desmontarse con anterioridad los siguien-
tes elementos:

e Guarnecido de porton.
Fijado por diez grapas.

® Limpialuneta.
Fijado por una tuerca.

e Motor del limpialuneta.
Fijado por tres tomillos y una clema.

e Goma guia del limpialuneta.
Encajada a presion.

e Difusor de agua.
Encajado a presion.

e Cerradura.

e Cilindro de llave.

Fijado por una grapa y una varilla S\ cierre cafe——

tralizado. E = E
e Motor de cierre centralizado. § & =& B 5
Fijado por un tornillo, una grapa yeuna dema = H

e Asidero.

Fijado por cuatro tornillos y pegad E%uﬁ anagra-
mas van fijados por grapas. =

* Aireadores del porton.
Fijados por un tornillo cada uno.

e Tacos de ajus-te con la bandeja portaobjetos.
Fijados por una ballestilla cada uno.

e Tacos de regulacion de altura.
Roscados.

e [uneta térmica.
Calzada.

e |nstalacion eléctrica.
Fijada por dos grapas.

e Tuberia del limpialuneta.

e Flevadores del porton.
Fijados por una ballestilla cada uno.

Pivote roscado de los elevadores del porton.

® Grapas y tapones.



* Tapones de acceso a los tomnillos del portén.

En caso de proceder a la reparacion del porton, se
desmontaran unos u otros de los elementos ante-
riormente mencionados, en funcion de la localiza-

cion y magnitud del dafo.

Abril 1991.

Coma contorno

de luneta

Elevadores del
portén

@f \\k Cilindro de llave
I 3 Cerradura

f/ =
[ Tacos de aiste con

Brazo del limpialuneta—

Escobilla del limpialuneta

Luneta térmica

Motor del limpialuneta —

N ;
Bisagras

acos de regulacion
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ocas de aireacion

Difusor de agua
\

//
Tuberia de agua J

del limpialuneta
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#Hterior

la bandg#@F portaobjetos

Instalacion eléctrica—!

Fig. 62.—Elementos del portén.
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