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En la actualidad, existe una amplia gama de
furgonetas circulando por nuestras calles y
carreteras, concebidas principalmente para
transporte y reparto de cargas no pesadas.

Estos vehiculos, aunque presentan algunas
caracteristicas comunes con los vehiculos
industriales pesados y con los turismos, tie-
nen una personalidad propia. Los paneles de
la carroceria se pueden reparar con técnicas
parecidas a las de los turismos, pero suelen
ser mucho mas grandes; por otra parte, su
nivel de equipamiento va creciendo y cada
dia es mas sofisticado.

Estas particularidades de las furgonetas, que
por diferencia o similitud toman como refe-
rencia a los camiones y turismos, deben ser
conocidas por los profesionales de la repara-
cién y tasacion.

Por lo tanto, el objeto de este manual es
ofrecer a ambos colectivos una informacion
amplia y de fdcil acceso sobre estos vehicu-
los.

INTRODUCCION
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En cada Manual Descriptivo y de
Reparabilidad de Furgonetas se efectua, en
primer lugar, una descripcion basica de las
caracteristicas técnicas de la furgoneta obje-
to de estudio, sus dimensiones, los elemen-
tos de la carroceria que suministra el fabri-
cante y las sustituciones parciales que per-
mite. A continuacion, se centra en aspectos
de comercializacion, union y accesibilidad de
las piezas exteriores de la carroceria. La ulti-
ma parte del manual analiza los elementos
mecanicos de la furgoneta.

Para la redaccion de estos manuales se ha
llevado a cabo un amplio trabajo de analisis
e investigacion sobre cada uno de sus ele-
mentos en los talleres e instalaciones de
CESVIMAP. Los métodos empleados para
ello son analogos a los utilizados en los turis-
mos y motocicletas que hasta ahora se vie-
nen realizando en nuestro Centro.
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La nueva Daily es un vehiculo de reciente implanta-
cién en el mercado, y que ha venido a sustituir a los
modelos de la anterior gama Daily.

1.1. CARACTERISTICAS TECNICAS

* Motor y transmisién

- Posicion: Delantero longitudinal, con traccién a las
ruedas traseras.

* Suspension

- Anterior: Independiente, de doble brazo y con
ballesta transversal y amortiguadores.

- Posterior: Eje rigido con ballestas, amortiguadores y
barra estabilizadora. Dispone, opcionalmente, de sus-
pension neumatica.

* Direccién
Tipo: Cremallera servo-asistida hidraulicamente.
* Frenos
- Anteriores: Discos macizos.
- Posteriores: Discos macizos.
-Sistema: Dos circuitos hidraulicos independientes,

servofreno de vacio y corrector de frenada sobre el eje
trasero.

1. DESCRIPCION BASICA

Su carroceria puede disponer de hasta 4 longitudes
de carga y 3 alturas de techos, asi como de rueda trase-
ra simple o doble, opcién ésta reservada para algunos
modelos.

¢ Carroceria

Furgén monocasco integral, fabricado en acero
estampado, que forma una capa protectora de acero en
la cabina, con montantes reforzados por un larguero
transversal.

* Bastidor

Construido en acero de alta resistencia, con largue-

ros de seccion en [, y con travesafos de seccion circu-

lar remachados al bastidor. Las medidas y longitudes
varian segun versiones.

* Espesor de la chapa

Paneles exteriores de la carroceria... 0,8 mm

1.2. IDENTIFICACION DEL VEHICULO

Las caracteristicas que identifican al vehiculo se
recogen, debidamente codificadas, en la placa del cons-
tructor y en la de identificacion de la pintura.

Numero de bastidor J

/4 — Placa del constructor

‘Placa de identificacion de pintura

Fig. 1.- Situacion de las placas de identificacion del vehiculo
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« El nimero de bastidor esta troquelado en la parte

delantera del larguero derecho del bastidor. codigo.
112(3(4|5/6(7 8 9|10 |11 (12 |13 |14 (15 |16 |17
ZC FIC|35/71 0/0O|D| 1 1 2 8 0 5
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A continuacién, se detalla el significado de cada

Numeros correlativos de orden de fabricacion

Planta de ensamblaje
5: Suzzara
D: Valladolid

Tipo de bastidor:
0: Normal
1: reforzado

Motorizacion
710:28c.c.

105 C.V.

M.M.A. del vehiculo

32: 3.200 kg
35: 3.500 kg
42: 4.200 kg

Tipo de traccion:
C: trasera
D:4x4

Z; Zona geografica (Europa)
ZC: Pais (Italia)
ZCF: Fabricante (IVECO)

ZCF: ldentificacion mundial del constructor
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* La placa del constructor va remachada en el
frente delantero.

En la figura 2, se indican los datos recogidos en ella.

f— IVECO SPA o
2 C- 1665 L o
4 3500 Kg 4. Masa maxima autorizada.
5. Masa méxima autorizada con remolque.
S 9500 Kg 6. Masa maxima autorizada sobre el eje delantero.
6—— 1- 1650 Kg 7. Masa maxima autorizada sobre el eje trasero.
7 1 2 2240 Kg 8. Modelo.
3. K 9. Distancia entre ejes.
g 10. Tipo de motor.
4- Kg 11. Pais de fabricacién.
Type N of axles 12. Potencia del motor.
8— 1— 35811 = 14 13. Valor corrector de humos.
Wheelbase Corrected 14. Namero de ejes.
oL — e 1 1,0 13
Engine type Eng. power KW -
10— - 814043C | 78 | (SR
Made in
11 SPAIN eco

Figura 2.- Placa del constructor

La pegatina que recoge los datos de identificacion de
pintura esta pegada en el refuerzo interior de la aleta
delantera izquierda. En la figura 3, se indican los datos
que recoge.

Pintado original

PPG

Color

BIANCO

IC 334

Codigo

PER RIROCHI E
RIVENRNICIATURE

DELFLEET-
DELTRON

1. Fabricante de pintura
2. Color

3. Caédigo de color

4. Tipo de pintura

Figura 3.- Placa de identificacion de pintura
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1.3. DIMENSIONES

Las deformaciones que pueda sufrir el vehiculo en
los elementos portantes sometidos a grandes esfuerzos
(largueros, traviesas, pases de rueda, etc.) han de ser
verificadas mediante la comprobacién de las cotas y
dimensiones de una serie de puntos situados en el bas-
tidor. De otra forma, el vehiculo podria presentar proble-

CESVIMAP

mas de maniobrabilidad, desgaste de ruedas y, en
general, disminuiria su seguridad activa y pasiva. En la
figura 4, se sefalan las principales cotas del vehiculo.
En las figuras 5 y 6, se apuntan las medidas exteriores
mas significativas del vehiculo.

A - A’ = Tomillo delantero de la punta de chasis.
B - B' = Tomnillo del tirante de la direccidn.

C - C' = Soporte de fijacion de la cabina

D - D' = Fijacion delantera de la ballesta.

E - E' = Fijacion trasera de la ballesta.

A-C=A - C'=1.950 mm
C'-D=C-D'=1.302 mm
D'- E=D-E'= 1.586 mm

Figura 4.- Cotas de la estructura

¥
o>
1
r |

A. Distancia entre gjes .......... 3.300 mm
B. Longitud total .................... 5.077 mm
C. Voladizo trasero ............... 1.079 mm
D. Altura de carga ..... e 695 mm
E. Altura total ............ weeens 2.645 mm
F. Anchura total ...................... 1.996 mm

Figura 5.- Medidas del habitaculo

Medidas tomadas con gomas y guarnecidos montados

Figura 6 .- Medidas de los marcos de las puertas
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1.4. ELEMENTOS EXTERIORES DE
MATERIAL COMPUESTO

Entre los elementos exteriores de la IVECO DAILY
se encuentran los fabricados en distintos tipos de plasti-
cos que, debido a su situacién, son susceptibles de rotu-
ra en caso de colision.

Estos materiales, ademas de ser mas ligeros, evitan
la corrosion y presentan cierta elasticidad en pequenos
golpes. Asimismo, son reparables mediante procedi-
mientos técnicos apropiados, sin perder sus cualidades.
Proporcionan un buen acabado estético. En la figura 7,
se detallan estos elementos y los tipos de plasticos con
los que puede efectuarse su reparacion.

.- Paragolpes delantero >PP<

-~ Rejilla frontal >ABS<

.- Moldura de aleta >PP<

.- Moldura de puerta delantera >PP<
- Boca de llenado >PP<

- Moldura de costado central >PP<
.- Moldura de costado trasero >PP<
.- Punta de paragolpes >PP<

.- Moldura de puerta trasera >PP<
10.- Estribera de acceso >PP<

11. Moldura costado >PP<

CENO O S WN

Figura 7.- Elementos exteriores de materiales compuestos

1.5. ELEMENTOS DE LA CARROCERIA
SUMINISTRADOS POR EL FABRICANTE

En las figuras 8, 9, 10 y 11 se muestran las piezas
exteriores de la carroceria del IVECO DAILY, las corres-
pondientes al despiece interior, las referentes al bastidor
y las variantes mas comunes, respectivamente.

Despiece exterior

1.Cap¢ delantero.

1a. Bisagras del cap6.
2.Cierre superior.
3.Soporte del faro.
4 Aleta delantera
5.Cierre del pase de rueda.
6.Bisagra superior.

10

7.Bisagra inferior.

8.Puerta delantera.

9.Guia inferior.

10. Puerta lateral.

11. Guia lateral.

12. Guia superior.

13. Conjunto pilar delantero-pilar central.
14. Costado central inferior.
15. Costado central superior.
16. Costado trasero inferior.
17. Montante lateral del techo.
18. Costado trasero superior.
19. Torpedo de luna.

20. Techo delantero.

21. Techo trasero.

22. Bisagra superior.

23. Bisagra inferior.

24. Puerta trasera.

25. Pilar trasero.
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Figura 8.- Despiece exterior de la carroceria

Despiece interior

Ty
2.

o ~NOO e W

9.

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.

Frente delantero.
Chapa del salpicadero.
2.a. Torpedo de luna.

. Refuerzo de la bisagra superior.

. Cierre del pilar delantero.

. Refuerzo de la bisagra inferior.

. Travesano del piso delantero.

. Escalén de acceso.

. Refuerzo de unién de la chapa del salpicadero.

Cierre del estribo.

Traviesa delantera del piso.
Traviesa central de piso.
Traviesa trasera del piso.
Piso delantero.

Cierre del pilar central.
Traviesa delantera del techo.
Cercha delantera del techo.
Cercha central del techo.
Cercha trasera del techo.
Traviesa trasera del techo.

20.
21.
22.
23.
24,
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.

Cierre del montante del techo.

Cierre de la parte delantera.

Refuerzo de cierre del montante.
Estribo bajo puerta.

Refuerzo del estribo.

Cierre del costado central.

Traviesa del piso trasero.

Piso trasero.

Pase de rueda.

Traviesa trasera.

Faldén trasero.

Cierre del costado trasero.

Soporte de la rueda de repuesto.
Cierre del pilar trasero.

Refuerzo del pilar trasero.

Refuerzo del pase de rueda.

Cierre del pase de rueda.

Refuerzo del pilar de la puerta corredera.
Cierre del pilar de la puerta corredera.
Larguero del techo.

11
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Figura 9.- Despiece interior

Despiece del bastidor

1.

Bastidor
1.a. Traviesa delantera.

1.b. Consola de sujecion de la carroceria.
1.c. Consola de sujecion de la carroceria.

1.d. Traviesa de la caja de cambios.
1.e. Soporte de la véalvula de frenos.

1.f. Consola de sujecién de la carroceria.
1.g. Soporte delantero de la ballesta.

1.h. Soporte de amortiguador.

1.i. Soporte trasero de la ballesta.

1.j. Consola trasera de la carroceria.

1.k. Traviesa trasera.

12

Figura 10.- Despiece del bastidor




Despiece de la variante mas comiin:
1. Traviesa del techo.
2. Traviesa superior de la pared trasera.
3. Refuerzo de la pared trasera.
4. Traviesa inferior de la pared trasera.

5. Pared trasera.

(@) CESVIMAP

VERSION CHASIS CABINA

Figura 11.- Despiece de la variante mas comun

13
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1.6. SUSTITUCIONES PARCIALES
CONTEMPLADAS POR EL FABRICANTE

En la documentacién proporcionada por el fabricante | coste. Asi mismo, se evitan los dafios en las zonas de la
no figuran las sustituciones parciales que pueden reali- | carroceria que no hubiesen resultado afectadas, como
zarse sobre las piezas de la IVECO DAILY. En CESVI- | ocurre en una sustitucién completa.

MAP se han efectuado sustituciones sobre las piezas
mostradas en la figura 12, consiguiéndose un ahorro en
el tiempo de la reparacion y, por lo tanto, un menor

PILAR DELANTERO PILAR CENTRAL B ARITIARERD

Figura 12.- Sustituciones parciales

14




A continuacién se detallan las caracteristicas de los
elementos exteriores mas importantes del vehiculo, en
cuanto a reparabilidad, comercializacion del repuesto y
métodos para su sustitucién. En el caso de procederse
a la reparacion de alguna de estas piezas, se realizarén
los desmontajes necesarios, en funcion de la localiza-
cién y extension del dafio.

2.1. PARTE DELANTERA

En este apartado se analizan los elementos de la
parte delantera de la Iveco Daily que resultan afectados
con frecuencia en un impacto delantero.

2. REPARABILIDAD DE LA CARROCERIA

CESVIMAP

Elementos de la parte delantera

1. Paragolpes delantero
2. Rejilla frontal

3. Frente delantero

4. Piloto delantero

5. Faro delantero

. Aleta delantera

. Capo delantero

~N

Figura 13.- Elementos de la parte delantera

15
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2.1.1. Paragolpes delantero

- Comercializacion

El fabricante comercializa el paragolpes delantero
como pieza de recambio independiente.

- Union de la pieza

En la figura 14 se muestra la fijacién de este
elemento.

- Método de sustitucion

« Guardabarros (fijado mediante 7 tornillos).
* Paragolpes delantero.

2.1.2. Rejilla frontal

- Comercializacion

El fabricante comercializa la rejilla frontal como pieza
de recambio independiente.

- Unién de la pieza

La rejilla frontal va fijada mediante tornillos, como se
muestra en la figura 15.

16

1 tornillo al soporte
lateral en cada lado

2 tornillos a cada

larguero
; A

Figura 14.- Unién del paragolpes delantero

__~ 4grapas al frente delantero

2tornillosal

/ frente delantero  //
7/

Figura 15.- Union de la rejilla frontal




2.1.3. Frente delantero

- Comercializacion

El frente delantero se comercializa como pieza de
recambio independiente.

- Union de la pieza

El frente delantero va atornillado al resto de la carro-
ceria, como se muestra en la figura 16.

- Método de sustitucion

- Cierre del capé (fijado por 3 tornillos).

- Soltar el cable del cierre.

- Rejilla frontal (figura 15).

- Adhesivos negros de los bordes de los faros.
- Placas de identificacion.

- Tacos de regulacion del capé.

- Grapa de sujecién de la varilla del capé.

- Faros delanteros.

- Frente delantero.

- Accesibilidad

El frente delantero esta cerrado practicamente en
toda su totalidad. Su accesibilidad se limita a pequefios
huecos. En la figura 17 se muestran sus secciones.

2.1.4. Piloto delantero

- Comercializacion

El fabricante lo comercializa como pieza de recambio
independiente.

- Unién de la pieza

En la figura 18, se muestra su fijacion.

CESVIMAP

- 4 tuercas al cierre
de aleta

SECCION A- A’ SECCION B-B’
_Cierre de Cierre de
Frente ~ frente — frente
delantero ~~ f
Frente
delantero

Figura 17.- Accesibilidad del frente delantero

2 tuercas a la aleta delantera

Figura 18.- Union del piloto delantero

17
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- Método de sustitucion
Para el lado izquierdo:

* Bateria.
 Soltar el muelle y la clema.
* Piloto delantero izquierdo.

Para el lado derecho:

* Tapa del filtro de aire.

« Elemento filtrante.

* Soltar muelle y clemas

¢ Piloto delantero derecho.

3 tuercas al frente delame(o

2.1.5. Faro

- Comercializacion

El faro se comercializa como pieza de recambio
independiente.

Figura 19.- Fijacion del faro

- Union de la pieza

En la figura 19 se muestra la fijacion del faro.

- Método de sustitucion
Para el lado izquierdo:
 Bateria.
» Soltar las clemas de instalacion eléctrica.
* Faro izquierdo.
Para el lado derecho:
* Tapa del filtro de aire.
* Elemento filtrante.

« Soltar las clemas de la instalacion eléctrica.
* Faro derecho.

18



2.1.6. Cap6 delantero

- Comercializacion

El fabricante comercializa el cap6 incluyendo sus
bisagras; si bien, éstas pueden adquirirse independien-
temente (figura 20).

- Unién de la pieza

El cap6 esta fijado mediante 2 tornillos a cada bisa-
gra.

- Método de sustitucion

* Rejillas de aireacion (fijadas mediante 5 ballestillas
cada una).

» Gancho de seguridad del capé (fijado por 2 torni-
llos).

* Tapones de cierre (a presion).

* Pegatinas.

» Capé delantero.

- Accesibilidad

El acceso queda reducido a los huecos que presenta
el armazon (figura 22).

CESVIMAP

Bisagras del cap6

éapé delantero

Figura 20.- Comercializacion del cap6 delantero

!ﬁl i
Cap6 delantero . ‘f/ == ———-\.\B|sagras

Tapones \ Rejilla de
\ , aireacion
= /

¥ <

;"lr \l\
Gancho de Pegatinas
seguridad

Figura 21.- Elementos del capé delantero

Zona de dificil
/ accesibilidad

Huecos de
accesibilidad

Figura 22.- Accesibilidad del capé delantero

19
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2.1.7. Aleta delantera

3 tornillos al

- Comercializacion \
;; 3 tornillos al
. o [ pilar delantero
El fabricante comercializa la aleta delantera como

pieza de recambio independiente.

- Unién de la pieza -

il/

2 tornillos al pase de rueda

La aleta delantera esta unida al resto de la carroceria
mediante tornillos, cuyo nimero y distribucién se mues- Figura 23.- Unién de la aleta delantera
tran en la figura 23.

- Método de sustitucion

* Paragolpes delantero.

* Piloto de intermitencia.

» Moldura del pase de rueda (fijada por 10 tornillos).
* Embellecedor del espejo (fijado por 1 tornillo).

* Puerta delantera.

« Anagrama (pegado). Zona de dificil accesibilidad y

« Soltar instalacion eléctrica.

« Piloto lateral.

¢ Pegatina del contorno del piloto.

» Antena (solo en el lado derecho). Fijada por 1
tuerca.

* Aleta delantera.

Zona de buena accesibilidad

- Accesibilidad

- Figura 24.- Accesibilidad de la aleta delantera
El cierre interior de la aleta unicamente permite el

+ acceso a una pequefia zona, a través del piloto de inter-
mitencia (figura 24).
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2.2. PARTE CENTRAL

En este apartado, se analizan las piezas de la parte
central que comercializa el fabricante y que son suscep-
tibles de sufrir dafios en colisiones laterales.

Elementos de la parte central

1. Puerta delantera

2. Conjunto pilar delantero - pilar
central

3. Costado central inferior

4. Costado central superior

5. Puerta corredera

6. Estribo bajo puerta lateral

7. Techo delantero

8. Techo trasero

Figura 25.- Elementos de la parte central

2.2.1. Puerta delantera

- Comercializacion

El fabricante comercializa la puerta delantera como
pieza de recambio independiente, al igual que sus
bisagras (figura 26). y

Bisagras de puerta

Puerta delantera’

Figura 26.- Comercializacion de la puerta delantera
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- Unién de la pieza

La puerta delantera esta fijada mediante tres tornillos
a cada bisagra. El tirante del freno se une a la carro-
ceria por dos tornillos.

- Método de sustitucion

* Manilla elevalunas (a presion).
= Mando interior de apertura (fijado por 1 tornillo).
» Bandeja portaobjetos (fijada por 5 tornillos).
« Guarnecido interior (fijado por 2 tornillos y
10 grapas).
» Cajetin de luna (a presion).
* Guia delantera de luna.
» Luna movil (fijada por 2 tornillos y 10 grapas).
* Cajetin de luna (a presion).
 Guia delantera de luna.
« Luna movil (fijada por 2 tornillos a la guia).

* Espejo retrovisor (fijado por 3 tornillos).

» Guia trasera de luna (fijada por 3 tornillos).
« Varillaje de cerradura.

* Mando exterior de apertura (fijado por 2 tornillos).
* Cerradura (fijada por 3 tornillos).

» Cilindro de llave (fijado por 1 grapa).

» Elevalunas (fijado por 1 tornillo).

* Guia de luna (fijada por 2 tornillos).

* Luna fija.

» Cejillas de luna.

* Moldura exterior.

* Puerta delantera.

Gomade lunafija, |
Luna fija

Mando interior

Manilla
elevalunas ——

Guarnecido —

Bandeja
portaobjetos

Elevalunas -~

Bisagras <

Freno de puerta’

. Jll Pl
\ { P
II‘| I||I
|III III
.—'r“"
\
=

Ceijillas de luna

_ Luna mévil
___Ca;'etl'n de luna

\Gufa de luna

_-Cerradura

Cilindro de llave
|

"Manilla exterior

™ Moldura

Figura 27.- Elementos de la puerta delantera
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- Accesibilidad

El acceso para el reparador queda limitado a los
huecos que presenta su armazoén. En la figura 28, se
muestran dichos huecos.

2.2.2. Pilar delantero

- Comercializacion

El fabricante comercializa el pilar delantero como
pieza de recambio independiente.

Ante la dificultad de sustituir la totalidad del pilar, en
CESVIMAP se han definido secciones parciales para su
sustitucion. En la figura 29, se muestran estas seccio-
nes.

- Unién de la pieza

La parte del pilar que afecta a esta zona va unida al
resto de la carroceria mediante puntos de soldadura,
cuyo numero y distribucién se muestra en la figura 30.

Zonas de buena — |-
accesibilidad

"";Zona de dificil accesibilidad

Figura 28.- Accesibilidad de la puerta delantera

Sustitucion
parcial
recomendada .

Figura 29.- Comercializacion del pilar delantero

Soldadura MIG

20 puntos al cierre

— 40 puntos al cierre

18 puntos al cierre” \
y pase de rueda Soldadura MIG

Figura 30.- Union del pilar delantero
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- Método de sustitucion

* Limpiaparabrisas (pegado).

» Paragolpes delantero (figura 14).

« Embellecedor de la aleta (fijado por 10 tornillos).
* Aleta delantera (figura 23).

* Puerta delantera (apartado 2.2.1.).

» Goma del contorno de la puerta (a presion).

* Escalon de entrada (fijado por 7 tornillos).
 Salpicadero.

* Proteger interior del vehiculo.

« Pilar delantero.

- Accesibilidad

El pilar delantero presenta dificil acceso para el repa-
rador, al tener una configuracion cerrada. En la figura
31, se muestra dicha seccién.

2.2.3. Pilar central izquierdo

- Comercializacion
El fabricante lo comercializa formando parte del
pilar delantero, por lo que se ha desarrollado una

sustitucién parcial sobre dicha parte del pilar
(figura 32).

- Unién de la pieza

El pilar central va unido a la carroceria, segun se
muestra en la figura 33.
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SECCION A-A |}

SECCION A-A’

Pase de rueda __,___—H
_—Cierre de pilar

Pilar delantero — delantero

Figura 31.- Accesibilidad del pilar delantero

Sustitucién parcial recomendada
/

Figura 32.- Comercializacion del pilar central

‘Soldadura MIG

12 puntos al

35 puntos —— costado superior

alcierre

11 puntos al
~———costado inferior

" Soldadura MIG

Figura 33.- Union del pilar central izquierdo

43 puntos al cierre
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IVECO DAILY

CESVIMAP

FICHA PRONTUARIO PARA PERITOS TASADORES Y REPARADORES

Caracteristicas de Accesibilidad
Componente ensamblaje Espesor en reparacién Métodos de sustitucién
PARAGOLPES Atornillado: * Guardabarros.
- 1 tornillo a cada soporte » Paragolpes delantero.
lateral.
- 2 tornillos a cada larguero.
REJILLA FRONTAL Atornillado:
- 2 wornillos al frente delantero.
-4 grapas al frente delantero.
FRENTE DELANTERO Atornillado; 1,2 mm DIFICIL » Cierre del capd.
- 4 tuercas al cierre de la aleta. (Configuracion cerrada) | « Soltar el cable del cierre.
= Rejilla frontal.
* Adhesivos negros de los bordes
de los faros.
* Placas de identificacion.
* Tacos de regulacion del capd.
* Grapa de sujecion de lavarilla,
» Faros delanteros,
* Frente delantero.
CAPO DELANTERO Atornillado: 0,8 mm NORMAL * Rejilla de aireacion.
. = 2 tornillos a cada bisagra. (Dependiendo de sus « Gancho de seguridad del capé.
zonas) * Tapones de cierre.
* Pegatinas.
* Capé delantero.
ALETA DELANTERA Atomillado: 0.8 mm NORMAL * Paragolpes delentoro.
- 3 tornillos al cierre de la aleta. {Dependiendo de sus * Piloto de intermitencia.
- 2 tornillos al pase de rueda, zonas) * Moldura del pase de rueda.

- 3 tornillos al pilar delantero.

= Embellecedor del espejo.

* Puerta delantera.

* Anagrama.

¢ Soltar la instalacion eléctrica.

* Piloto lateral.

* Pegatina del contorno del piloto.
* Antena.

+ Aleta delantera.
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IVECO DAILY

Componente

Caracteristicas de
ensamblaje

Espesor

Accesibilidad
en reparacion

Métodos de sustitucion

PUERTA DELANTERA

Atornillado:
- 3 tornillos a cada bisagra.

0,8 mm

NORMAL
{Dependiendo de sus
ZOnas)

+ Manilla elevalunas.

+ Mando interior de apertura.
+ Bandeja portaobjetos.

» Guarnecido interior.

+ Cajetin de luna.

« Guia delantera de luna.

* Luna mévil.

= Espejo retrovisor.

« Guia trasera de la luna.

« Varillaje de cerradura.

= Mando exterior de apertura.
s Cerradura.

» Cilindro de llave.

+ Elevalunas.

* Guia de luna.

* Luna fija.

+ Cejillas de luna.

* Moldura exterior.

* Puerta delantera.

PILAR DELANTERO

Soldado:

- 60 puntos al cierre.

- 18 puntos al cierre y al pase de
rueda.

- Soldadura MIG.

0.8 mm

DIFICIL
(Configuracion cerrada)

* Limpiaparabrisas.

» Paragolpes delantero.

« Embellecedor de la aleta.

* Aleta delantera.

= Puerta delantera.

» Goma del contorno de la puerta.
= Escal6n de entrada,

+ Salpicadero.

« Proteger el interior del vehiculo.
* Pilar delantero.

Soldado:

- 78 puntos al cierre.

- 12 puntos al costado superior.
- 11 puntos al costado inferior,
- Soldadura MIG.

0.8 mm

DIFICIL
(Configuracion cerrada)

* Escalon de entrada.

« Retirar la goma del contorno de
la puerta.

* Resbal6n de cerradura.

» Cinturén de seguridad.

» Embellecedor del cinturén.

» Enbellecedor de la boca del
combustible.

« Soltar el respiradero de gases.

» Moldura del costado trasero.

+ Moldura del costado central.

» Costados centrales.

= Pilar central.

COSTADO CENTRAL
INFERIOR.

Soldado:

- 33 puntos a la traviesa de
unién y al costado superior.

- 11 puntos al pilar central.

- 13 puntos al piso.

- 28 puntos al cierre inferior.

- 15 puntos al larguero de unidn
y al costado trasero,

0.8 mm

NORMAL
(Dependiendo de sus
Zonas)

« Embellecedor de la boca del
combustible.

*» Moldura del costado central.

* Grapas de la moldura.

» Costado central inferior
izquierdo.
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Caracteristicas de Accesibilidad
Componente ensamblaje Espesor en reparacion Desmontajes previos
COSTADO TRASERO Soldado: 0,8 mm NORMAL * Moldura del costado central,
INFERIOR IZQUIERDO - 15 puntos al larguero de unitn (Dependiendo de sus * Moldura del pase de rueda.
y al costado central, zonas) * Moldura trasera.
- 47 puntos al cierre inferior. * Punta del paragolpes trasero.
- 15 puntos al pilar trasero. * Salida de aireacién.
- 60 puntos a la traviesa de * Costado trasero inferior izquier-
unién y al costado superior. do.
COSTADO TRASERO Soldado: 0,8 mm NORMAL * Rejilla de aireacidn.
SUPERIOR IZQUIERDO - 30 puntos al larguero de unién (Dependiendo de sus ¢ Costado trasero superior
y al costado central. zonas) izquierdo.
- 60 puntos a la traviesa de
union y al costado inferior.
- 30 puntos al pilar trasero.
- 55 puntos al montante del
techo.
COSTADO TRASERO Soldado: 0,8 mm NORMAL * Moldura delantera,
INFERIOR DERECHO - 15 puntos al pilar de la puerta {Dependiendo de sus *» Moldura del pase de rueda.
corredera. zonas) * Moldura trasera.
- 47 puntos al cierre inferior. * Punta del paragolpes trasero.
- 15 puntos al pilar trasero. * Salida de aireacion.
- 60 puntos a la traviesa de * Descolgar la puerta corredera,
union y al costado superior. * Costado trasero inferior dere-
cho.
COSTADO TRASERO Soldado: 0.8 mm NORMAL * Guia corredera de la puerta,
SUPERIOR DERECHO - 30 puntos al pilar de la puerta (Dependiendo de sus * Rejilla de aireacion,
corredera. zonas) * Descolgar la puerta corredera.

- 60 puntos a la traviesa de
unidn y al costado inferior.

- 30 puntos al pilar trasero.

- 55 puntos al montante del
techo.

* Costado trasero superior dere-
cho.
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IVECO DAILY

Caracteristicas de Accesibilidad
Componente ensamblaje Espesor en reparacion Desmontajes previos
PUERTA TRASERA Atornillado: 0.8 mm NORMAL Puerta izquierda
- 2 tornillos a cada bisagra. (Dependiendo de sus * Guarnecido interior.
zZonas) + Piloto de la matricula,

* Moldura exterior.

+ Cerradura inferior.

+ Cerradura superior.

» Mecanismo de falleba.
« Contactor eléctrico.

* Goma de la puerta.

» Anagrama IVECO.

« Puerta trasera izquierda.

Puerta derecha

» Guarnecido interior.

» Mando interior de apertura.
» Tirador interior.

* Varillaje de apertura.
» Cilindro de lave.

« Cerradura inferior.

» Cerradura superior.

» Anagrama DAILY.

» Moldura exterior,

= Puerta trasera derecha.

CONJUNTOS MECANICOS

Atornillado:

- | tuerca a cada silentblock.

- 1 tornillo al silentblock de la
caja de cambios.

* Desconectar baterfa.
« Frente delantero.

Desconectar:

» Tubo de admision.

« Tuberias de agua de la calefac-
cion..

« Instalacion eléctrica del lado
derecho.

» Tuberia de la bomba de la direc-
cion.

* Cable del acelerador.

« Instalacion eléctrica del lado
izquierdo.

* Tuberia del gasoil.

* Tuberia de vacio.

« Tuberia del bombin de embra-
gue.

= Cables de la palanca de cam-
bios.

» Transmision.

» Manocontactor de la caja de
cambios.

= Escape.

* Bajar todo el conjunto.

RADIADOR

Atornillado:
- 2 tornillos a cada soporte.

= Desconectar la baterfa.

« Vaciar el circuito.

» Soltar los canalizadores.
» Manguitos del radiador.
+ Radiador.

Vi




- Método de sustitucion

* Escalén de entrada (fijado por 7 tornillos).

* Retirar la goma del contorno de la puerta.

* Resbal6n de la cerradura (fijado por 2 tornillos).

* Cinturén de seguridad (fijado por 2 tornillos).

¢ Embellecedor del cinturén (fijado por 2 tornillos
y 2 grapas).

* Embellecedor de la boca de combustible (fijado
por 6 tornillos).

* Soltar respiradero de gases.

* Moldura de costado trasero (fijada por 1
tornillo).

* Moldura de costado central (fijada por 3 tuercas
y 5 tornillos).

* Costado central (parte alta).

* Costado central (parte baja).

* Pilar central izquierdo.

- Accesibilidad

Dificil, debido a la configuracion cerrada que forma
con su cierre (figura 34).

2.2.4.- Costado central inferior

- Comercializacion

El fabricante comercializa esta puerta como pieza de
recambio independiente.

- Union de la pieza

El costado inferior se fija a la carroceria mediante
puntos de soldadura, cuyo numero y distribucién se
muestran en la figura 35.

CESVIMAP

SECCION A - A
Mampara de separac@n

Cierre de pilar |'.
L
o~ \L
e
{ /
Pilar central’ /

Costado central ’

Figura 34.- Accesibilidad del pilar central

33 puntos a la traviesa de unién
y costado superior

| 15 puntos al larguero de
|~ unién y costado trasero

11 puntos al |

pilar central =7 \ ’ o
“\ 28 puntos al cierre inferior

) 13 puntos al piso

Figura 35.- Union del costado central inferior
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- Método de sustitucion
* Embellecedor de la boca del combustible.
» Moldura del costado central.

* Grapas de la moldura.
» Costado central inferior izquierdo.

- Accesibilidad

En la figura 36, se muestran los huecos que presenta
el armazén y que proporcionan acceso directo al repara-
dor, aunque sea necesaria la presencia de un segundo
operario desde en el interior.

2.2.5. Costado central superior

- Comercializacion

Se comercializa como pieza de recambio indepen-
diente.

- Unién de la pieza

La unioén de la pieza queda reflejada en la figura 37.

- Método de sustitucion

No requiere de ningun desmontaje previo para su
sustitucion.

- Accesibilidad

Al igual que sucedia en la parte inferior, Unicamente
se dispondra de acceso a través de los huecos interio-
res, y con dos operarios (figura 38).
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V

Huecos de accesibilidad

Figura 36.- Accesibilidad del costado central inferior

32 puntos al larguero de

41 puntos al unién y costado trasero

montante de techo _

9 puntos a la terminacién
triangular de techo ~

-

16 puntos al pilar
delantero :

33 puntos a la traviesa da
unién y costado inferior

Figura 37.- Union del costado central superior

Zona de dificil accesibilidad

Zona de buena accesibilidad

Figura 38.- Accesibilidad del costado central superior.
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2.2.6. Puerta lateral

- Comercializacion
El fabricante comercializa la puerta lateral como

pieza de recambio independiente, al igual que sus
mecanismos de cierre (figura 39).

- Union de la pieza

Gufa superior

ISc)porte central

Puerta lateral
Guia inferior

La puerta lateral va fijada mediante tres tornillos a la
guia superior, tres mas a la guia inferior y una tuerca a
la guia central.

- Método de sustitucion

* Tope de puerta (fijado por 3 tornillos).

* Guarnecido interior (fijado por 14 grapas).
* Manilla interior (fijada por 1 tornillo).

» Soltar el varillaje de la cerradura.

* Cerradura delantera (fijada por 3 tornillos).
» Cilindro de llave (fijado por una ballestilla).
* Moldura exterior (fijada por 9 tuercas y 5 grapas).
* Guia corredera (fijada por 2 tornillos).

¢ Cerradura trasera (fijada por 3 tornillos).

« Cierre superior (fijado por 2 tornillos).

* Guias (fijadas por 2 tornillos cada una).

e Puerta lateral.

Figura 39.- Comercializacion de la puerta corredera

,Gufa superior

Cierre SuperiorH%@:v
Guias de cierre ———— @

@

Cerradura delantera -

Mando interior
de apertura

Guarnecido interior —

Varillaje /

Mando exteriorde @
apertura-cilindro ~
de llave

Moldura exterior —

__Cerradura
- trasera

__Tope de
~ puerta

Figura 40.- Elementos de la puerta lateral
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- Accesibilidad

En la figura 41 se muestran los huecos de acceso
que presenta el armazén de la puerta lateral.

2.2.7. Estribo bajo la puerta lateral

- Comercializacion

El fabricante lo comercializa como pieza de
recambio independiente.

- Union de la pieza

En la figura 42 se muestra su unién.

- Método de sustitucion

* Goma de cierre de puerta (a presion).

« Cantonera del escalén de entrada (fijada por 17
tornillos).

» Guia corredera de puerta (fijada por 8 tornillos).

« Estribo bajo la puerta lateral.

- Accesibilidad

Dificil, debido a la configuracion cerrada que forma
con las piezas proximas (figura 43).

28

Huecos de accesibilidad <

Figura 41.- Accesibilidad de la puerta lateral

Soldadura MIG al pilar de puerta corredera

24 puntos a la guia
de la puerta
corredera

24 puntos al cierre
de estribo

Soldadura MIG
al pilar central

Figura 42.- Union del estribo bajo puerta lateral

SECCION A- A’

SECCION A- A’ "
Soporte de guia de puerta
Piso de carga’ — °_— Guia de puerta

j corredera
- 5“"‘*- Estribo
Cierre de estribo

Figura 43.- Accesibilidad del estribo bajo la puerta lateral




2.2.8. Laterales triangulares del techo

- Comercializacion

El fabricante los comercializa como pieza de recam-
bio independiente.

- Unién de la pieza

Su unién queda reflejada en la figura 44.

- Método de sustitucion

* Molduras vierteaguas del techo (a presion).

* Retirar la goma del contorno de la puerta.

¢ Brazos limpiaparabrisas.

* Molduras del torpedo de la luna (fijadas por 8
tornillos y 2 grapas).

* Luna parabrisas.

* Laterales triangulares del techo.

- Accesibilidad

Presenta un buen acceso para el reparador, una vez
desmontada la bandeja inferior.

CESVIMAP

43 puntos al

techo delantero
- , 4 puntos al costado

superior

BT puntos al pilar
delantero

/
Soldadura MIG al pilar delantero

Figura 44.- Union del lateral triangular del techo
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2.2.9. Techo delantero

- Comercializacion

El fabricante comercializa el techo delantero como

pieza de recambio independiente.

- Union de la pieza

En la figura 45, se muestra su unién.

- Método de sustitucion

« Viseras parasol (fijadas por 5 tornillos cada una)

* Limpiaparabrisas.

 Molduras del torpedo de la luna (fijadas por 8
tornillos y grapas).

 Luna parabrisas.

* Molduras de techo (a presion).

* Techo delantero.

- Accesibilidad

En general, presenta buena accesibilidad, salvo en
las proximidades de la traviesa delantera, tras haber

desmontado una serie de accesorios.

30

26 puntos al techo trasero
Y cercha delantera

/43 puntos al lateral triangular
de techo en cada lado

— ) o

!
35 puntos a la traviesa
delantera de techo

Figura 45.- Union del techo delantero




2.2.10. Techo trasero

- Comercializacion
El fabricante lo comercializa como pieza de recambio

independiente, asi como sus cerchas y traviesas
(figura 46).

- Unién de la pieza

En la figura 47, se muestra su union.

- Método de sustitucion

* Molduras vierteaguas de techo (a presion).
* Techo trasero.

- Accesibilidad

En general, presenta buen acceso, complicandose
en el lateral (figura 48).

CESVIMAP

Techo trasero

Traviesa trasera

Cercha trasera

Cercha delantera

Figura 46.- Comercializacién del techo trasero

26 puntos a la traviesa
. frasera de techo

59 puntos al montante
de techo en cada lado

26 puntos al techo delantero
y cercha delantera

Figura 47.- Unién del techo trasero

Montante de techo

T

Cierre de montante

Techo trasero

“~Costado superior

Figura 48 .- Accesibilidad del techo trasero
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2.3. PARTE TRASERA

A continuacién, se analizan las piezas de la parte tra-

sera de la IVECO DAILY que resultan afectadas con
mas frecuencia en impactos traseros.

Elementos de la parte trasera

1.- Paragolpes trasero
2.- Piloto trasero
3.- Faldodn trasero
4.- Pilar trasero
5.- Costado trasero inferior izquierdo N
6.- Costado trasero superior izquierdo 3
7.- Costado trasero inferior derecho
8.- Costado trasero superior derecho
9.- Puerta trasera
Figura 49.- Elementos de la parte trasera
2.3.1. Paragolpes trasero
Escalén de acceso
- Comercializacion ‘- Sdseriliomai

El paragolpes trasero estd compuesto por la estribe-

ra de entrada y por las puntas laterales (figura 50).
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armazon

1 grapaal
armazon

Armazon del escalon de acceso

Figura 50.- Comercializacién del paragolpes trasero
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- Union de la pieza

El paragolpes trasero esta unido a la carroceria
mediante tornillos, como se muestra en la figura 51.

- Método de sustitucion

* Paragolpes trasero.
* Estribera.

2.3.2. Piloto trasero

- Comercializacion

El faldén trasero se comercializa como pieza de
recambio independiente.

- Unién de la pieza

En la figura 52, se muestra su fijacién.

CESVIMAP

2 tornillos a
cada larguero ——

Figura 51.- Union del paragolpes trasero

Btuercasal /
cierre del pilar <=

Figura 52.- Union del piloto trasero
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2.3.3. Faldon trasero

- Comercializacion

El faldon trasero se comercializa como pieza de
recambio independiente.

29 puntos al piso trasero

32 puntos al
cierre de faldén

Sellado al pilar trasero en cada lado

- Union de la pieza

En la figura 53, se muestra su fijacion.

- Método de sustitucion

« Moldura de entrada (fijada por 12 tornillos).
 Conexiones eléctricas (fijadas por 2 tornillos).
« Cierre de puerta (fijado por 2 tornillos).

« Retirar la goma de contorno de puerta.

« Escalén de entrada (figura 51).

+ Embellecedor del escalén (figura 51).

» Moldura lateral trasera.

* Puntas de paragolpes.

¢ Faldon trasero.

- Accesibilidad

Dificil, debido a la configuracion cerrada que forma
con su cierre (figura 54).
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Figura 53.- Fijacion del faldon trasero

SECCION A- A

SECCION A- A’
Piso trasero—___
"Traviesa de piso
] " Cierre de faldén
Faldon trasero

Figura 54.- Accesibilidad del faldén trasero
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2.3.4. Pilar trasero

- Comercializacion

El fabricante comercializa el pilar trasero como pieza
de recambios independiente. En CESVIMAP se ha reali-
zado una sustitucion parcial que economiza el coste de
sustitucion (figura 55).

- Unién de la pieza

El pilar trasero esta soldado al resto de la carroceria,
como se muestra en la figura 56.

- Método de sustitucion

* Piloto trasero (figura 52).

* Moldura exterior del costado.

* Punta del paragolpes.

* Embellecedor de la bisagra superior.

* Salida de aireacion.

* Retirar la goma del contorno.

* Freno de puerta (fijado por 3 tornillos).

* Puerta trasera (fijada por 3 tornillos a cada bisagra)
¢ Pilar trasero.

- Accesibilidad

Dificil, debido a su configuracion cerrada (figura 57)

CESVIMAP

Seccién parcial
recomendada

Figura 55.- Comercializacién del pilar trasero

,Sellado

30 puntos al

costado superior — 39 puntos al

* cierre de pilar

25 puntos al
refuerzo interior =———

15puntosal
costado inferior - 8 puntos al cierre inferior

Figura 56.- Uni6n del pilar

SECCION A- A’
Costado trasero __Pilar trasero

SECCION A - A’

/
/ Cierre de pilar
Cierre de costado

Figura 57 .- Accesibilidad del pilar trasero
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2.3.5. Costado trasero inferior
izquierdo.

- Comercializacion

El fabricante comercializa el costado trasero inferior
izquierdo como pieza de recambio independiente.

15 puntos al
pilar trasero

60 puntos a la traviesa de
unién y costado superior A

- Unién de la pieza

Este costado esté fijado a la carroceria como mues- NN

tra la figura 58. 15 puntos al larguero de /

unién y costado central ‘

' 47 puntos al
cierre inferior

Figura 58.- Unién del costado inferior trasero izquierdo

- Método de sustitucion

« Moldura del costado central.
 Moldura del pase de rueda.

* Moldura trasera.

« Punta de paragolpes trasero.

« Salida de aireacion (a presion).

« Costado trasero inferior izquierdo.

- Accesibilidad

" e Huecos de accesibilidad
En la figura 59, se muestra su accesibilidad

Figura 59.- Accesibilidad del costado trasero inferior izdo.
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2.3.6. Costado trasero superior
izquierdo.

- Comercializacion

El fabricante lo comercializa como pieza de recambio
independiente.

- Unién de la pieza

En la figura 60, se muestra su unién.

- Método de sustitucion

* Rejilla de aireacion (fijada a presién).
* Costado trasero superior izquierdo.

- Accesibilidad

En la figura 61, se muestra su accesibilidad.

CESVIMAP

55 puntos al
montante de techo .

“\ 30 puntos al
%\ ~ pilar trasero

: 80 puntos a la traviesa de
unién y costado inferior

30 puntos al larguero de

union y costado central

Figura 60.- Union del costado trasero superior izquierdo

Huecosde
accesibilidad

Figura 61.- Accesibilidad del costado trasero superior derecho
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2.3.7. Costado trasero inferior derecho

- Comercializacion

El fabricante lo comercializa como pieza de recambio
independiente.

- Unién de la pieza

Su unién queda reflejada en la figura 62.

- Método de sustitucion

* Moldura delantera.

* Moldura del pase de rueda.

* Moldura trasera.

» Punta de paragolpes trasero.

« Salida de aireacion.

« Descolgar la puerta corredera.

« Costado trasero inferior derecho.

- Accesibilidad

Sus huecos de accesibilidad son analogos a los
mostrados en la figura 59.
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60 puntos a la traviesa de 15 puntos al
unién y costado superior pilar trasero

47 puntos al
/ cierre inferior
v

15 puntos al pilar de
puerta corredera

Figura 62.- Union del costado trasero inferior derecho
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2.3.8. Costado trasero superior
derecho.

- Comercializacion

Se comercializa como pieza de recambio indepen-
diente.

- Union de la pieza

Su unién queda reflejada en la figura 63.

- Método de sustitucion

* Guia corredera de la puerta (fijada por 13 tuercas).
* Rejilla de aireacion.

* Descolgar puerta corredera.

* Costado trasero superior derecho.

- Accesibilidad

Sus huecos de accesibilidad son analogos a los
mostrados en la figura 61.

CESVIMAP

55 puntos al
montante de techo

30 puntos al
| pilar trasero

60 puntos a la traviesa de
unién y costado inferior

30 puntos al pilar de
puerta corredera

Figura 63.- Unién del costado trasero superior derecho

39



CESVIMAP

2.3.9. Puerta trasera

- Comercializacion

El fabricante la comercializa como pieza de recambio
independiente, al igual que sus bisagras. (Figura 64).

- Unién de la pieza

La puerta trasera va fijada mediante dos tornillos a

cada bisagra.

- Método de sustitucion

40

Para la puerta izquierda:

« Guarnecido interior (fijado por 10 grapas).
« Piloto de matricula (fijado por 3 tuercas).

« Moldura exterior (fijada por 1 tuerca y 9 grapas).

« Cerradura inferior (fijada por 2 tornillos).

« Cerradura superior (fijada por 2 tornillos).

« Mando de falleba (fijada por 1 tornillo).

« Varillaje de la falleba (fijada por 8 tornillos).
« Contactor eléctrico (fijado por 2 tornillos).

« Goma de puerta (a presion).

+ Anagrama IVECO (pegado).

« Puerta trasera izquierda.

Para la puerta trasera derecha:

« Guarnecido interior (fijado por 11 grapas).

« Mando interior de apertura (fijado por 1 tornillo).
« Tirador interior (fijado por 2 grapas).

» Varillaje de apertura.

« Cilindro de llave (fijado por 1 presilla).

« Cerradura inferior (fijada por 3 tornillos).

« Cerradura superior (fijada por 2 tornillos).

« Anagrama “DAILY".

« Moldura anterior (fijada por 1 tuerca y 9 grapas).

» Puerta trasera derecha.

Bisagras

/
Puerta trasera

Figura 64.- Comercializacion de la puerta trasera
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_Anagrama
% / Mando exterior

W\;\L‘? ~~~ de apertura

|

|
? Z ? - Cilindro de llave
Reenvio de varillaje ’ Q

Cierre superior

1% %, Piloto de
\ matricula
Cierre inferior’ /
Moldura exterior ' B .
Guarnecido

Figura 65.- Principales elementos de las puertas traseras

- Accesibilidad

En la figura 66, se muestran los huecos de accesibili-
dad que presenta su armazon.

Huecos de
accesibilidad — |

2.4. CONJUNTOS MECANICOS

Figura 66.- Accesibilidad de la puerta trasera
A continuacion, se analizan los elementos mecanicos

que habitualmente resultan méas afectados en caso de
colision.

2.4.1. Conjuntos mecénicos
Incluimos el conjunto motor-cambio.

- Union de la pieza

El motor-cambio esta fijado por medio de una tuerca
al silentblock, y por un tornillo a los silentblocks de la
caja de cambio, a cada lado.
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- Método de sustitucion

« Desconectar la bateria.
 Frente delantero.

Desconectar:
- Tubo de admision.
- Tuberias de agua de la calefaccion.
- Instalacién eléctrica del lado derecho.
- Tuberia de la bomba de la direccion.
- Cable del acelerador.
- Instalacion eléctrica del lado izquierdo.
- Tuberias de gasoil.
- Tuberia de vacio.

- Tuberia del bombin del embrague.
- Cables de la palanca de cambios. Figura 67.- Conjunto motor-caja de cambios
- Transmision.

- Manocontacto de la caja de cambios.

- Escape.

- Sacar todo el conjunto.

2.4.2. Media suspension delantera

En este apartado, se analizan los métodos de

sustitucion de las piezas que componen este elemento.

- Método de sustitucion

« Desconectar la bateria.

* Rueda delantera.

« Tornillos del brazo superior.
« Rétula de la direccion.

« Tornillos del brazo inferior.

+ Anclaje de la barra estabilizadora.

* Pinza del freno. Figura 68.- Media suspension delantera
» Sacar todo el conjunto
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2.4.3. Eje trasero
- Unién de la pieza

El eje trasero esta unido, mediante tuercas, al arbol
de transmisién. Un tornillo a cada amortiguador y dos
tornillos a cada ballesta.

- Método de sustitucion

* Desconectar la bateria.

* Ruedas traseras

* Cables del freno de mano.

* Mando del compensador de frenada.

* Barra estabilizadora (del soporte del chasis).
* Transmision.

* Tornillos de las ballestas.

* Amortiguadores.

* Eje trasero.

2.4.4. Depésito de combustible

- Union de la pieza

El depésito esta fijado, mediante 4 tornillos, al
chasis.

- Método de sustitucion

* Desconectar la bateria.

* Vaciar el combustible.

* Soltar la tuberia de llenado y respiracion.

* Soltar los tomillos de sujecién del despésito al
chasis.

* Bajar el depdsito.

*» Soltar los cables del aforador.

* Tuberias de alimentacién y retorno.

* Extraer deposito.

CESVIMAP

Figura 69.- Eje trasero

Figura 70.- Depésito de combustible
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2.4.5. Radiador

- Unié6n de la pieza

El radiador est fijado por dos soportes. Cada sopor-
te se une mediante dos tornillos al bastidor.

- Método de sustitucion

« Desconectar la bateria.
« \Vaciar el circuito.

« Soltar las canalizadores.
« Manguitos del radiador.
« Radiador
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2.5. CARROZADO DE LA GAMA DAILY

2.5.1. Dimensiones maximas de
carrozado

Para el carrozado de la IVECO DAILY, en su version
chasis-cabina, el fabricante indica las dimensiones
maximas recomendadas del vehiculo, relacionadas en

CESVIMAP

la figura 72.
7= [ -
- |
\ |
@ mC)=
| B |
[ A - i ‘1
Ruedas sencillas
29 L 29L
VERSION 35S 355 358
A. Batalla 3.000 3.450 3.750
B. Voladizo posterior méximo 920 1.355 1.665
del chasis.
C. Longitud carrozable 3.000 3.885 4.495
maxima
Ruedas gemelas ]
35C 35C 50C
35C 35C 50C
VERSION 50 C 50 C
A. Batalla 3.000 3.450 3.750 4.100 4.350 4.750
B. Voladizo posterior maximo 1.240 1.355 1.665 1.715 1.890 2.350
del chasis.
C. Longitud carrozable 4.890 5.335 6.200
mdsiens 3.315 3.880 4.490

Figura 72.- Dimensiones maximas carrozables
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2.5.2. Montaje de carrocerias

El bastidor de la IVECO DAILY incorpora cuatro
soportes de fijacién de la carroceria. Si monta un basti-
dor auxiliar, éste se fija a esos cuatro soportes.
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