. Boletin técnico-informativo

Vidrio premontado en el automévil

Los fabricantes de lunas y vidrios para el automovil han desarrollado,
bajo el nombre genérico de «vidrio premontado», una tecnologia

de fabricacion que permite aportar en un solo conjunto los elementos
necesarios para su colocacion, es decir, el vidrio propiamente dicho,
la goma de contorno y las grapas o los apliques diversos.

o

El desmontaje de cierto tipo de vidrio premontado requiere seguir un método
apropiado para evitar danos en la goma contorno.
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1. VIDRIO PREMONTADO

La tendencia actual de los constructores es con-
seguir de sus suministradores unidades premonta-
das que puedan ser facilmente integradas en la ca-
dena de montaje. De esta manera, se consigue evi-
tar premontajes paralelos, reduciéndose los tiempos
de intervencion y, en consecuencia, los costes de
fabricacion.

No obstante, el diseno y las caracteristicas de es-
tos vidrios presentan ciertos problemas en aquellas
reparaciones que precisan su desmontaje, sin llegar
a ser necesario su reemplazamiento.

2. TIPOS DE VIDRIO PREMONTADO

Las distintas caracteristicas constructivas de estas
unidades premontadas dan lugar a la siguiente clasi-
ficacion:

2.1. Vidrio extruido

El conjunto esta constituido por el propio vidrio
y su goma de contorno, siendo esta tltima un perfil
de poliuretano aplicado mediante técnicas de ex-
trusion. Dicho perfil puede presentar geometrias
mas o menos complejas, disponiendo a su vez de
los topes o colas de reglaje. Ello facilitard la perfec-
ta colocacién y centrado de la luna, asi como la
obtencién de una seccién uniforme en el cordén
del adhesivo a aplicar.

Suele emplearse en parabrisas, lunetas térmicas y
lunas de custodia.

Figura 1.-Perfil extruido.

2.2. Vidrio encapsulado

Conjunto constituido por vidrio-goma de contor-
no. Se diferencia del extruido en que la goma de
contorno se aplica a los bordes de la luna mediante
técnicas de inyeccién. Los materiales empleados

suelen ser poliuretano o termoplasticos del tipo PVC
o TPE.

Presenta caracteristicas similares al extruido, per-
mitiendo, ademas, la insercion de elementos de fi-
jacion en la propia goma de contorno y proporcio-
nando mayor funcionalidad al conjunto.

Se emplea en parabrisas, lunetas térmicas y lunas
de custodia.
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Figura 2.-Encapsulado del vidrio mediante inyeccién
de poliuretano.

2.3. Vidrio con apliques técnicos

Es un tipo de vidrio que lleva incorporado una
serie de elementos técnicos de fijacion: bisagras,
cierres, soportes diversos, etc., que pueden ir pega-
dos, atornillados o encajados a presion, posibilitan-
do en su conjunto el montaje sobre el vehiculo.

Suele emplearse en lunas méviles de puertas, lu-
nas traseras practicables, etc.

Figura 3.-Vidrio con apliques técnicos.

3. METODOS DE UNION A LA CARROCERIA

El vidrio premontado permite automatizar en
gran medida el proceso de montaje sobre el au-
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tomévil, pudiéndose emplear en cualquiera de las
lunas, independientemente de que su sistema de

0 union sea movil o fijo.

3.1. Unién mévil

La fijacion se realiza por medio de elementos
desmontables como conjuntos tornillo-tuercas, que
pueden estar presentes en la propia goma en el caso
de vidrios encapsulados. Estos tornillos se introdu-
cen a través de orificios pasantes practicados en la
pestaia del marco de la carrocerfa, fijandose al con-
junto mediante las tuercas. Este sistema es el emplea-
do en las lunas de custodia de ciertos modelos.

Figura 4.-Vidrio encapsulado de unién mévil,

e 3.2. Union fija

Es el sistema empleado en mayor medida en lu-
nas parabrisas, traseras y algunas de custodia. La
union del vidrio premontado se realiza mediante el
uso de adhesivos, generalmente poliuretanos, y pre-
senta las mismas caracteristicas y propiedades que
cualquier otra luna pegada.

Figura 5.-Vidrio encapsulado de union fija.

4. DESMONTAJE DEL VIDRIO PREMONTADO

de sus lunas. Esta operacién no reviste gran impor-
tancia en el caso de tratarse de lunas moviles, pues
su sistema de union esta pensado para ejecutar este
tipo de trabajos sin dificultad.

Ahora bien, esta situacion cambia en el caso de
tratarse de lunas fijas, debido fundamentalmente al
riesgo de rotura de las mismas. La operacion de
desmontaje se complica atin mas si el vidrio es del
tipo premontado, por el riesgo adicional de cortar o
dafar su goma de contorno externa, lo cual impli-
caria una sustitucion del conjunto al no poder ad-
quirir dicho elemento de forma independiente.

Sien la operacion de corte del adhesivo se pro-
dujera algln dafio en los topes internos de reglaje
de que dispone la propia goma de contorno, ello
no implicaria el reemplazamiento del conjunto, si-
no que éste podria volver a ser utilizado, debién-
dose extremar las precauciones en su colocacién
como en el caso de una luna pegada convencio-
nal.

Con el fin de no dar lugar a este tipo de inciden-
cias, se hace necesario el empleo de determinados
equipos y el seguimiento de un método de trabajo
adecuado, que permitan la reutilizacién del vidrio.

4.1. Equipos

El equipamiento mas idoneo para realizar estas
operaciones con garantfa son las maquinas de cu-
chillas oscilantes, ya que permiten su uso desde el
interior del vehiculo, y el empleo de cuchillas con
diferentes formas y tamanos, y con profundidad de
corte regulable.

Figura 6.-Maquina de cuchillas oscilantes.

Gracias a estas caracteristicas, el riesgo de oca-

sionar danos en la parte exterior de la goma se re-
duce considerablemente.

En ciertas reparaciones e intervenciones sobre
los vehiculos se hace necesario desmontar alguna



El movimiento oscilante, que permite cortar el
cordén de adhesivo, es transmitido por un sistema
mecénico cuya alimentacion puede ser eléctrica o
neumatica. Las maquinas eléctricas son mas ade-
cuadas, ya que ofrecen una mejor regulacién de la
frecuencia de la oscilacion, facilitando el proceso.

4.2. Método de trabajo

En caso de reutilizar la luna, las precauciones a
tener en cuenta en su desmontaje son:

~ Desmontar todos los guarnecidos y accesorios
que entorpezcan el trabajo con la maquina de
corte.

— Trabajar siempre desde el interior del vehiculo.

— Seleccionar la cuchilla apropiada al trabajo a
realizar. La geometria de la goma contorno
puede variar en las distintas aristas de la luna.
En estos casos deben seleccionarse las adecua-
das a cada zona.

—

Figura 7.~Seleccion de las cuchillas adecuadas (Opel Vectra B).

- La profundidad de corte necesaria se puede
averiguar introduciendo un (til fino y punzante
entre la luna y la carrocerfa. Dicha medida se
pasara posteriormente a la cuchilla de corte.
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Figura 8.-Determinacion de la profundidad de corte.

— La cuchilla ha de introducirse entre la luna y la
carrocerfa a una baja velocidad de oscilacion,
aumentandola progresivamente para realizar el
corte de todo el cordén. Durante la operacion
de corte debe mantenerse la cuchilla lo mas
paralela posible al vidrio, evitandose flexiones
de la misma, o que entre en contacto con el vi-
drio, pues podria provocar su rotura.

— Cuando haya concluido la operacién de corte,
un segundo operario retirard la luna desde el
exterior con la ayuda de ventosas.

Figura 9.-Operacion de corte del adhesivo.

Para la operacion de montaje de la luna no se re-
quieren precauciones especiales, debiéndose seguir
los pasos y recomendaciones generales a observar
para la colocacién de cualquier vidrio pegado con-
vencional.
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