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FIGURA 9 : Detalle de Ia barrera protectora entre
muela y pleza.

~ Durante el ciclo de trabajo de la rectificadora no
es posible abrir la puerta, (Ver figura 11 con deta-
lle de enclavamiento de puerta).

2) En caso de que la rectificadora no tuviera’
resguardo con enclavamiento, deberd tener lo si-
guiente:

- Un resguardo tipo barrera igual que lo indicado
en el apartado a.

— Un resguardo asociado al mando de acciona-
miento de la rectificadora de forma que:

— La rectificadora no pueda funcionar hasta que el
resguardo esté cerrado.

— El cierre del resguardo inicia el funcionamiento
secuencial de la rectificadora.

- El resguardo no queda bloqueado en la posicién
del cierre cuando la maquina esta funcionando,
pero si se abre, debera anular el cicle de trabajo v/
0 enviar la muela a su posicién inicial.

Iniciado el ciclo de trabajo de la rectificadora me-
diante el cierre del resguardo, el operario normal-
mente lo mantiene cerrado hasta cque la opera-
cién finalice y entonces lo abre a veces ayudado
por un resorte recuperador.

Este tipo de resguardo asociado al mando es par-
ticularmente recomendado para trabajos de recti-
ficado de ciclos cortos.

Fines de carrera

FIGURA 10 : Rectificadora de exteriores con pantalla de proteccion y fines de carrera.
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FIGURA 11: Enclavamiento de puerta.

3) En caso de ciclo automatico con alimenta- UNE 20.416, el Reglamento Electrotécnico para :

cién y expuision de pieza de forma automadtica, se baja tensién v, en lo que le corresponda de otras
deberd cumplir lo siguiente: normas eléctricas, de UNE. Ademas debera cumplir
a) Se dispondr4a de un resguardo con enclava- con lo siguiente;

miento segnin se indica en el cago 1, apartado b.

. b) No es necesario que se utilice un resguardo
tipo barrera de proteccion entre muela y punto de
operacion, pero sin embargo, seria conveniente
que la rectificadora lo llevase para trabajos como:
ajuste de apoyos, ajuste de maquina, examen de
la pieza entre puntos, etc.

Los circuitos de los 6rganos que no estén fija-
dos directamente sobre la estructura de la rectifica-
dora, como son los mandos a distancia o pupitre
movil, deben estar concebidos y realizados de tal
manera que una puesta en cortocircuito o de corte
de los conductores de la canalizacion flexible, o
bien un cortocircuito entre un conductor ¥ masa, no
puedan originar la puesta en marcha intempestiva

. . . L o la imposibilidad de parar la maquina.
Seguridad en parte eléctrica, electro-

nica, neumatica e hidraulica i
Equipo electrénico j

Equipo eléctrico I
Los elementos discretos y/o integrados insta- t
lados en circuitos impresos y que se presentan f

El equipo eléctrico deber4 ir de acuerdo con la
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llas rectificadoras donde, debido al proceso, tipo de
herramientas y refrigerantes utilizados, se des-
prendan humos, vapores y nieblas. El diamantado
debera tener previsto un sistema de aspiracion y
proteccion dei util.

Los equipos de aspiracion deberan montarse
en condiciones totalmente saguras.

Los depésitos de refrigerante deberan estar
cubiertos. siempre que sea posible, para imped.ir el
acceso de elementos extrafios. Deberan disefiarse
de forma que, periddicamente puedan ser limpia-
dos a fin de evitar la posibilidad de riesgos baccte-
rioldgicos.

Seguridad a nivel de operacién

Una vez considerada la seguridad en el disefio
e instalacién de las rectificadoras cilindricas, los
riesgos de operacion resultan reducidos. Sin em-
bargo, un gran niimero de accidentes se producena
nivel de operacion.

Para estudiar la seguridad a nivel de operacion,
hay que partir de un andlisis del trabajo v del pues-
to, asi como de los riesgos asociados al mismo.

Este analisis se debe llevar a cabo desde dos
puntos de vista:

—Desde el punto de vista de los medios.
- Desde el punto de vista del proceso.

Para el estudio del trabajo, puede dividirse éste
en grupos de operaciones como son:

—~ Preparacion de maquina.

— Montaje de piezas.

— Operaciones de maniobra.

- Rectificado.

~Medida y control.

—Desmontaje de la pieza.

— Cambio de muela y sujecion de la misma.

Existe una gran variedad de riesgos asociados
alos distintos tipos de procesos y piezas y ne vamos
a entrar en detalle.

-El mantenimiento preventivo

Noc queremos terminar esta exposicién sin con-
siderar la importancia que el estado de las mdaqui-
nas v de la rectificadora cilindrica en particular, tie-
ne en relacion con su seguridad. En muchos casos

la averia de la maquina esta asociada al accidente
de trabajo. S6lo un mantenimiento preventivo sis-
tematico, puede pernmitir evitar algunas de estas
averias y accidentes laborales. Dentro de este apar-
tado, paodemos incluir, el trabajo de diamantado o
cambio de perfil de muela, debiendo realizarse con
herramientas adecuadas y en condiciones total-
mente seguras.

Conclusiones

Como conclusion al problema de seguridad en
maquinas-herramientas y en nuestro caso en Recti-
ficadoras Cilindricas, destacamos la importancia de
una buena normalizacién que facilite el proyecto
durante eldisefio, una correcta instalacién y un mé-
todo adecuado de trabajo.

No olvidemos nunca la trascendencia de un
buen mantenimiento, técnica de lucha importanti-
sima en la prevencion de accidentes. Seria deseable
que a corto plazo, el trabajo ya emprendido por el
Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Tra-
bajo, Iranor y los propios fabricantes de Maquinas-
herramientas, llegasen a un acuerdo, para normali-
zar el disefio y construccidn de dichas maquinas, de
cara a la seguridad de! trabajador.

En estos momentos existe el PNE 81.609, sobre
«REQUERIMIENTOS DE SEGURIDAD PARA EL DI-
SENO, UTILIZACION Y MANTENIMIENTO DE
RECTIFICADORAS» donde se recoge y estudia la
forma de prevenir los accidentes en dichas maqui-
nas. Dicho anteproyecto ha sido redactado vy elabo-
rado por los tres organismos senalados anterior-
mente.
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