Los adhesivos estructurales para la reparacién de plésticos

Reparaplasticos KRAFFT
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n la actualidad toda pieza de plastico puede repararse
si la reparacion es economicamente interesanie. Esto es
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posible gracias a la existencia de métodos, equipos y
productos que proporcionan resistencias y acabados
semejanies a los de origen. Uno de estos equipos es el
Reparaplisticos de KRAFFI, que basa su método de
reparacion en la aplicacion de adbesivos y masillas

estructurales.

ta compuesto por:

E fequipo reparoplasticos KRAFFT es-

o £l limpiador-preparador KLP,
o ! Kit adhesivo instanténeo KA

o Lo masillo Plostic-Rigid de dos com-

ponentes KPR.

o Lo mosillo Plostic-Flex de dos compo-

nentes KPF.
o Lo banda de malla de nylon X8N.

CARACTERISTICAS
1. KLP Limpiador-preparcdor

Se trata de un producto de limpieza a
bose de disolventes. Limpia y optimiza los
superficies o reparcr para conseguir ung
buena adhesion de la masilla. £l producto
presenta un aspecto liquido translicido,
envasado en oerosol, sin C.F.C. [Clorofluo-
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Limpieza con KLP, uno vez lijodo lo prezo.

rocerbono), con un 97% de materic octiva
y un 3% de gas propelente.

2. KAl adhesivo instantaneo

Es un adhesivo bicomponente, o bose
de cianocrilatos, que une instantaneamente
todo tipo de plasticos.

El componente adhesivo [KAI-1] es un
liquido fronsparente, presentsoo es un en-
vose de plastico. ‘

El activador (KAl-2) es un liquido omari-
llo, presentado en un envase de cristal con
pulverizador.

3. XBN banda de nylon autoadhesiva

Es una mollo de nylon cuadriculodo de
3% 3 mm, de alta resistencio y Hexibili-
dad.

Es adhesiva por una cora, con el fin de
colocarlo en cualquier pasicion. Se pre-
senta en rollos de 50 mm de ancho por 20
metros de longifud.

4. KPR masilla plastic-rigid

Setrata de una masillo bicomponente a
bose de resinos epoxi. Es un adhesivo es-
fructural muy sélido, especiolmente indi-

cado para la adhesion de elementos plos-
ticos rigidos y semirrigidos. Presento tom-

48] bién buenas corocteristicas de odhesion

sobre metales y, una vez endurecida, se
pinta y se lija con focilidad.

5. KPF masilla plastic-flex

Es una masilla flexible bicomponente a
bose de resinas epoxi. Sus buenas coroc-
teristicas de resistencio y flexibilidad y su
excelente poder de relleno la hacen espe-
ciolmente indicado para la reporacién de
plasticos flexibles y semiflexibles. Propor-

Aphcacion de adhesivo KA1

ciona un acobado final excelente, y se pue-
de pintar facilmente.

uso

1. Preparacion previa

En cualquier proceso de pegado, la pre-
paracion previo de los superficies es fun-

Pulvernizacion con octivodor KAJ-2,



Colocacion de Ja maile de nylon,

domental para consequir ophmas condi-
ciones de adherencio.

En la reparacién de olésticos, una buena
preparacion consiste en:

o El lijodo de la superficie o reparar
para eliminar cuolquier tipo de revestimien-
t0. Un lijodo agresivo aumenta lo superficie
de contacto con el odhesivo y mejora las
condiciones de adherencia.

o Lo limpieza y desengrosado perfecto
de las superficies donde se va o oplicor ef
adhesivo. El limpiador-preparador KLP fim-
pio y sensibiliza las superficies, mejorondo
los condiciones de adherencia, £l secado
con oire coliente acelera el proceso de

Aplicacidn de mositlo KPR sobre lo molla de
nylon
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Producto sin mezclar

! KPR-2 ) KPF-2
KPR-1 {resina) {endurecedor) RPE=1 (resina) (endurecedor)
Color: Gris Blanco Rosa Blanco
Consistencio Postosa Posiosa Pastosa Postosa
Producto mezclado
Proporcién 1l 1:]
.I!r:z:ig:ﬁ;én 40 minutos 12 minutos
Tiempo de 3 40 minutos i
curado

evaporacion del limpiador y mejora la re-
paracion posterior.

2. Pegado de bhordes

Antes de pegor los bordes de la rotura,
es preciso que lo pieza se encuentre libre
de tensiones y deformacienes. Esto se con-
sigue faciimente, con lo oyuda del soplador
de aire caliente.

El pegado de bordes, previo ¢ lo apli-
cacion de la masillo, tiene por objeto man-
tenerlos en posicién correcta sin necesidad
de colocar uno plantilla. La operacién és
sencilla y rapide. Basta con aplicor el ad-
hesivo KA1 en los bordes, pulverizando
con activodor KAI-2 una vez unidos.

Sise quiere reforzor esto union, se puede
oplicar el adhesivo KAI-1 sobre la zona
pegada por ambas coras, pulverizondo pos-
teriormente con el activador KAI-2.

3. Banda de nylon KBN

Lo banda de nylon sirve de refuerzo o la
masilla por lo parte interior o cara no vista

£l equipo reparaplésticos de KRAFFT esté
compuesto por:

o £l limpiodor-preparador KLP.
o El kit adhesivo instantaneo KA.

o Lo nwsilla Plastic Rigid de dos compo-
nentes KPR.

o Lo mosillo Plastic Flex de dos compo-
nentes KPF,

o La bonda de malla de nylon KBN.

de la pieza de plastico que se prefende
reparar. Anfes de colocar lo malla de re-
fuerzo es preciso limpior de nuevo con el
limpiador preparador KLP.

Una vez oplicado lo masilla sobre la ban-
do de nylon, pueden colocarse fantos fro-
205 de malla como seon necesarios paro
conseguir el refuerzo desecdo.

4. Aplicacién de la masilla

Lo masille y lo malla de nylon son los
encargadas de proporcionar consistencia
a la reparocién por lo parte interna.

En la porte exterior, ko masilla propor-
ciona un perfecto acobodo.

La masilla rigide KPR se utilizo generol-
mente en la reporocion de caras ocultas
de piezas de plostico rigidos o semirrigi-
dos.

Lo masillo flexible KPF se emplea princi-
palmente en las operaciones de acabado
externo y en lo reparacién de piezas de
plastico flexibles o semiflexibles.

Lo correcto preporacion y mezela de los
masillos es un foctor de gron importancio
paro consequir buenos resultodos.

Lo aplicacion de lo masilla sobre el plas-
tico caliente umenta los condiciones de
adherencio. £l secado con calor reduce
los tiempos de secado y mejora ¢f resultodo
final.

SEGURIDAD

Las precauciones y medides de seguri-
dad a odoptar en ha utilizacion de los dis-



tinfos productos que componen el equipo
reparoplasticos KRAFFT son las siguientes:

o Evitar el contocto con lo piel y los
0(05.

o Utilizarlos en locales con buena ven-
tilocién.

o No emplear llama en los procesos de
calentomiento. E} limpiador KLP es facil-
mente inflamable.

o No aplicor limpiador KLP en poliesti-
reno.

o £l adhesivo KAl es muy répido. Los
dedos impregnados con este adhesivo pue-
den quedar fuedemente unidos en décimas
de sequndo; su seporacion puede ser com-
plicadc o dolorosa.

PRUEBAS

En CESVIMAP se han reparado distintos
piezas de pléstico de varios vehiculos con
el equipo reparaplasticos KRAFFT.

Estos piezas, uno vez reparados y pinta-
das, han sido sometidas a pruebas de re-
sistencio o la fraccion y of impacto.

Analizodo el proceso de reparacion y el
comportomiento de las piezas, se ha lle-
godo a los siguientes conclusiones:

o Los mejores resultados se hon obteni-
do en la reporacién de piezas de polivfe-
tano.

o Lo limpieza profunda y la sensibilizo-
cion con calor de la zona a reporar, son
factores que mejoran considerablemente
el resultado final.

o Las zonos o reparar que vayan o so-
portar corgos o esfuerzos de cierta impor-
tancia deben ser reforzadas interiormente
con varios trozos de mallo KBN.

o Elrefuerzo con fibra de vidrio también
proporciona excelentes resultados.

o La aplicacién de calor sobre lo masilla
reduce los tiempos de curado y mejora los
resultados.

o A temperatura ombiente, los mejores
resultados de acabodo se obtienen incre-
mentando los tiempos de curado en una
horo aproximodamente.De este modo, se
descarta completamente el riesgo de pe-
laduro del adhesivo y se obtiene un aspecto
excelente. "

Prueba de Eqr;ipns

Aplicacion de lo mosillo KPE.

Lijodo y acabodo final,




