Corte rapido y preciso en la sustitucion de piezas de la carroceria

Sierra neumatica “PLF 90"

L a sustitucion de
determinadas piezas de
la carroceria que presentan
un sistema de union fijo,
requiere operaciones de
corte precisas que
Dposibiliten un correcto
ensamblaje posterior.

El empleo de la berramienta
adecuada en cada caso,
supondrd una reduccion de
los tiempos de trabajo y un
aumento de la calidad.

Por Alfonso Moyano

de su antecesora, la “PLF-80”", en la

cual se han potenciado los factores
de seguridad y de reduccion de ruido, so-
fistaciendo las reglamentaciones de la Co-
munidad Evropea. Es una herramienta neu-
mdtica especialmente disefiada para el
corte de distinfos materiales, como acero,
aluminio, -plésticos y madera, dependien-
do del fipo de hoja que se emplee.

En la reparacion de carrocerias se ufili-
za en aquellas operaciones donde se re-
quiera un corte preciso y sin deformacio-
nes de la chapa. Estd especialmente indi
cado para las operaciones de susfituciones
por seccién parcial, pues la limpieza del
corte permitird realizar la unién de la pie-
za nueva sin necesidad de labores poste-
riores de preparacion de bordes.

Tombién puede utilizarse para practicar
huecos en paneles, instalaciones de fechos
solares, ventanas laterales, efc.

Esta sierra incorpora como novedad un
amortiguador de vibraciones en su empu-
fiadura, un protector para los dedos, que
cubre el portaherramientas, y un silencio-

l a sierra “PLF-90" es una evolucién

CUADRO 1

CARACTERISTICAS TECNICAS

ACCIONAMIENTO:

~ Potencia; 300 W

- Presion optima de trabajo: 6 atm

- Consumo de aire: 0,25 m’/min

- Frecuencia de carreras; ~ 200
carreras/s.

- Longitud de carrera: 2 + 8 mm

- Aceleracién: 16 m/s?

EMPALMES:

- Diémetro interior de tubo flexible:
7,5+ 8mm

DIMENSIONES:

- longitud: 210 mm
- Altvra: 50 mm
- Peso: 510 gr.

NIVEL PRESION:
- Sonora: 76 dBA
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mética especialmente disefiada para el
corfe de distintos materiales, como acero,
aluminio, plasticos y madera, dependien-
do del fipo de hoja que se emplee.

En la reparacion de carrocerias se ufili-
za en aquellas operaciones donde se re-
quiera un corte preciso y sin deformacio-
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Ha de evitarse
cualquier esfuerzo de

i‘ 3 bbe s . .' W 3 o5 N
APLICACION PASO DE LOS DIENTES forsién o de palanca
sobre la hoja de
- Chapa de acero hasta 1 mm 32 d?en?es/pu|guda sierra, a fin de no
- Chapa de acero hasta 3 mm 24 dientes/pulgada I Ser ol
- Aluminio, plasticos, madera, etc. 14 dientes/pulgada ﬂCOﬂ'GI: a viaa ae
- Hojas cortas para curvas cerradas 18 dientes/pulgada esta.

dor o atenvador de ruidos. Ademds, la po-
lanca de accionamiento estd dotada de un
desbloqueo de seguridad que hard preciso
que el operario se vea obligado a alejar
su mano de la hoja de sierra para ponerla
en funcionamiento.

INSTRUCCIONES DE USO

La sierra es de accionamiento neumati-
co, siendo necesaria su conexion a la red
de aire comprimido, con una presién de 6
atmésferas.

Su versatilidad permite el corte en diferentes posiciones.

1. Tubo flexible de evacuacion de sire : : 7. Portaherramientas

2 Silenciador : 8 Guladel portaherramientas
3.Desblogueo de seguridad : 9. Abrazadera de la sierra

4 Palancadeaccionamiento 10. Sierra

5.Revestimientode empufiadura 11_Patin gula

6. Abrazadera del portaherramientas : 12. Proteccion paralos dedos

Il Sierra neumdtica “PLF 90", esquema de componenfes.




La puesta en marcha se realiza facilmen-
te tirando del desblogque hacia afrds y pre-
sionando la palanca de accionamiento.
Una vez que la sierra esta en movimiento,
el operario no tendrd més que seguir la I
nea de corfe.

El patin desplozable se posicionard en
funcién de la profundidad de corte neceso-
ria, sirviendo a su vez de apoyo a la empu-
fadura sobre la pieza a corfar. De esta for-
ma, disminuyen las vibraciones de la chapa
y se consigue mayor precision en el corfe.

Ha de evitarse cualquier esfuerzo de tor-
sion o de palanca sobre la hoja, a fin de
no acortar la vida de ésta. Del mismo mo-
do, debido al movimiento de vaivén (2-8
mm de carrera), el operario debe fener la
precaucion de que la punta de la sierra no
golpee las piezas que puedan encontrarse
detrds de la que se esté cortando. Para
ello, regulard la carrera en funcién de la
separacion entre la chapa posterior y la
que se desea corfar,

v
MANTENIMIENTO

la sierra neumdtica “PLF-90" es una he-
rramienta robusta y sencilla, por lo que su
mantenimienfo no requiere de infervencio-
nes especiales.

Como en toda herramienta neumdtica,
lo calidad del aire de aprovisionamiento
es fundamental, por lo fanto, el ire de en-
trada a la méaquina deberd estar exento de
agua y suciedad.

La toma de aire deberd estar provista de
filtro, separador de agua y lubricador. Si
no se dispone de lubricador, deberdn ver-
terse unas gotas de aceite limpio en la en-
frada de aire de la maquina antes de co-
da ufilizacién.

Como medida de prevencién, la sierra
dispone de un filtro de aire adicional en el
extremo de su manguera de conexion.

Con el objefo de alargar la vida il de
los sierras y mantener la eficacia de corfe,
conviene evifar su calentamiento excesivo
refrigerandolas con agua regularmente.

Se engrasardn periddicamente las super-
ficies de la guia de la biela y del portahe-
rramientas, procediéndose, ademas, al re-
emplazamiento de aquellas hojas de sierra
que no presenten unas Gpfimas condicio-
nes de corte.

Empleo en una sustitucion por seccidn parcial.

M
SEGURIDAD

Aunque en el disefio y construccion de
esfe equipo se han fenido en cuenta e in-
troducido elementos que potencian las con-
diciones de seguridad en las operaciones

de corte, no deben olvidarse las siguientes
precauciones:

* Lo maquina deberd desconectarse de
lo red de aire comprimido cuando se pro-
ceda a la susfitucion de la sierra o a la
manipulacion de los mecanismos de frans-
mision de vaivén.

El cambio de la hoja de sierra se realiza fécilmente actuando sobre el tornillo de la abrazadera.
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* El operario debe utilizar guantes y
gafas de profeccion para evitar lesiones
durante el trabajo.

* Aunque el equipo incorpora una uni-
dad de atenuacién de ruido, es convenien-
te el uso de cascos de profeccion o tapo-
nes antirruidos.

* No se debe retirar ni modificar la po-
lanca de manipulacion de seguridad que
incorpora el equipo.

* El aparato no dispone de un aislo-
miento eléctrico adecuado, por fanfo se
habrd de tener la precaucion de no poner
la sierra en contacio directo con una fuen-
te de corriente eléctrica.

® Aungue se ufilicen guantes, no se de-
be poner el equipo en funcionamiento sin
estar el protector de dedos monfado.

® No emplear las hojas de sierra para
el corte de ofros materiales distintos a los
especificados.

CONCLUSIONES

Tras la utilizacién de la sierra neumatica
“PLF-90" en miltiples y muy variadas repo-
raciones realizadas por distintos chapis-
fas,y una vez recogidas los impresiones so-
bre las condiciones ergondmicas, de segu-
ridad, calidad y efectividad de la maqui-
na, se ha llegado a las siguientes conclu-
siones:

e Esfa sierra no origina ni rebabas ni

Proteccién personal del operario.

deformaciones en la chapa, obteniéndose
un corte limpio y adecuado para servir co-
mo borde de unién entre piezas unidas
por soldaduras, a tope o a solape.

* Puede realizarse el corfe en disfintas
posiciones, lo que le permite trabajar so-
bre superficies planas, curvas, quebrantos
y aristas.

® |a posibilidad de cortar en distintas
posiciones supone un ahorro de fiempo al
poder realizar el corte de una pieza com-

La sierra estd pensada para el corfe de distinfos materiales.

pleta sin necesidad de cambiar de he-
rramienta.

® El proceso de reparacion se simplifi-
ca debido a la calidad del corfe, que evita
cualquier operacién posterior de acabado.

* Debido al reducido peso de esta he-
rramienta (510 gramos), a la pequefia lon-
gitud de la hoja de corte y a la posibilidad
de regular la carrera, su manejo resulia
sencillo y comodo para el operario.

® Habrg que fener especial atencion
cuando, en la parte posterior de la pieza
a cortar, existen ofras chapas muy proxi-
mas que no deben ser dofiadas. El regulo-
dor de profundidad de corte facilitara que
ésfo no suceda.

® Debido a la sencillez de funciona-
mienfo de esfte equipo, no es necesario
ningin aprendizaje especial, si bien, es
conveniente seguir las instrucciones descri
tas anteriormente.

® La vida media de la hoja de sierra es
de 1 hora de trabajo continuo, siempre
que esté convenientemente refrigerada y
no se la someta a esfuerzos de torsion den-
tro de la seccion de corte, que puedan
ocasionar su rotura.

® Lo sierra neumdtica “PLF-90" cumple
los requisitos de seguridad, asi como los
niveles sonoros establecidos por los reglo-
mentaciones de la Comunidad Europea. M



Una solucion al secado de las pinturas al agua

Sopladores de aire para acelerar la evaporacion

de disolventes

Hasta abora se ban
venido utilizando
disolventes orgdnicos como
componente voldtil en las
pinturas de la industria
automovilistica. La mision
de estos disolventes es
conseguir la viscosidad
adecuada para que se
forme la pelicula de pintura
sobre la superficie y
permitir que ésta se seque.
Debido a cuestiones
medioambientales, se estdn
introduciendo nuevos
productos en los talleres de
pintura, que sustituyen los
disolventes orgdnicos por
agua. Dado que el agua es
menos voldtil, los tiempos de
secado aumentarian, con la
consiguiente repercusion en
el flujo de trabajo del taller.
La solucion ideada basta
abora pasa por la
utilizacion de “sopladores
de aire” que acelerarian el
secado en el proceso de
pintado en reparacion.

Por Veronica Lopez
Sanchez

on la previsible puesta en marcha
c de nuevas normativas medioambien-
tales que limitaran la emision de
VOCs (compuestos organicos voldtiles), los
fabricantes de pintura han optado por dife-
rentes vias para la reduccion de emisiones
nocivas a la atmésfera.
Una de estas vias, es el sistema de pin-

tado al agua, el cual debido a su composi-
cion, susfituye gran parte de los disolven-

fes orgdnicos utilizados hasta ahora por
agua, reduciendo asi notablemente las
emisiones.

Como en el caso de los pinturas con di-
solvente organico, el secado de las pintu-
ras ol agua puede ser:

e Fisico: producido exclusivamente por
evaporacion.

* Quimico: éste se produce por una re-
accion quimica con un componente afiadi-
do llamado activador.

La uilizacién de uno v ofro sistema de-
pende del proceso que siga cada fabrican-
te de pintura, siendo predominante, en
cualquier caso, el secado por evaporacion
del agua.
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