
OPEL OMEGA B 

I ~ O n r I g a B e ~ l u r  
vebZMlb sifado en la E 

gama alta del merca&. 

e 

Área de Carmcería 
de CESWMAP 

6 Motor y transmisión 

- Posición: dekmterdongitudinal con 
tracción a Icis d a s  iraseras. 

a Suspeiuión 
- Anlerior: independiente, tipo McPher- 

son, brazos transversales, amortiguadoíes 
de gas y barra estabilizadoro. 
- Posterior: independiente, brazos osci- 

lantes oblicuos, muelles helicoidales, amor- 
tiguadores de gas y barra estabilizadoro. 

a Dirección 

- Tipo: recirculación ¿e bolas, asistido. 

Frenos 

- Anteriores: disco veniilodos. 
- Posteriores: disco. 

- Sislemcr: doble circu.iio, opn cjt3&le ser- 
vohei~i y @>. 

T-aclperPM .,...............,..... 0,7 
T m t ~  ib-del radaa ..l....... 1 2 
Fr* ....................................., 0,8 

deknkm ......................... 0.8 
Cupóddaniero ......................... 0,8 
Puerta d e h u  .,...... .......... ..... 0,8 
Panetdepuertddela?rera.-.., ..... 0,8 
Ponel de puerla bxm~ .............. 0,8 
Estribo ..................................... 0,8 
Techo ................................ 0,8 
Faldón trasero ...................,.... . 0,8 
Chopo portopildo ..................... O, 8 
Aleto trosero ............................. ola 
Capó/portón trasero .................. 0,8 E 



2, Identificación del vehículo 

Los caracierísricos que identihcon al ve 
hiculo se recogen, debidamenie codifico- 
das, en dos placas situodos en diversos 
puntos de ta carrocerio. 

La situación de ecias placas se refleja en 
la figura 1. 

El número de Ixistidor se encuen- 
tro iroquelodo en el piso, junlo al osienio 
detontero derecho, oculto por una tapa (f:- 
guro 1 ) .  

Consro de 17 corocteres olfonuméricos, 
cuyo significado se detolla a continuación. 

a La placa del constructor se en- 
cuenlra s i r d o  en la parte superior del 
kn te  de¡ vehículo, bajo el copó delantero 
(figura 1). 

En la figuro 2 se indican los dolos rece 
gidos en dicho ploca. 

3, Dimensiones 

Números correlativos de 
orden de fabricación 

Planta d e  montaje: segun tabla A 

Año de fabricación: 
P: 93 
R: 94 
S: 95 

los detormaciones que puedo sufrir e, 
vehículo en los elementos portonies someti 
dos a grandes esfuerzos (largueros, travie 
sas, pases de ruedo, etc.) han de ser ved -  
codas mediante la comprobación de las 
coios y dimensiones de una serie de pun- 
tos situados en ta parte bajo del monocos- 

Versión del modelo: según tabla B 

1 Letras de rellena 

Identificación mundial del fabricante: 
WOL: Adam Opel AG 
VSX: G.M. España S.A. 

TABLA A TABLA B 



co. De otro forma, el vehículo podría pre 
sentar problemas de moniobrabilidad, des- 
goste de ruedos y, en general, disminución 
de su seguridod activa y posivo. En la figu- 
ra 3 se señolan las principales cotos del 
vehículo en plan10 y olzodo. En las liguros 
4, 5 y 6 se dan los medidas exteriores 
más signi~icotivas del vehículo. 

4, Elementos exteriores de 
materiales compuesfos 

Entre los elementos exteriores del Opel 
Omego 8 se encuenhan bs fabricados en 
distintos tipos de plósiicos, que, debido o 
su siiuoción, son susceptibles de rotura en 
caso de colisión. 

Estos materiales, odemós de ser mós 
ligeros, evitan lo corrosión y presentan 
elasticidad en pequeños golpes; asirnis- 
mo, son reporables mediante procedi- 

rnientos iécnicos opropiados, sin perder se de~allan esios elementos y los iipos de 
sus cuotidades anteriores, y proporcionan plás~icos con los que puede efectuorse su 
un buen acabodo estético. En la figura 7 1 reporaciór 



Figura d .  Dimensiones ederiores del vehiculo 

Figura 5. Colos de la porte delonkro y irasera 1 Figuro ba. Meddar de /os huecos de puerta 

I 5. Elementos de la carrocería 
que suminisfm el fabricante 

Para la reparación del Opel Omego 
B, el fabricante comercializo las dikrenies 
piezas o conjuntos de piezas que se indi- 
con en las figuros 8 y 9. Coda grupo estó 
morcado con un número y los recambios 
que forman parte de un grupo se iden6b 
can con el mismo número, al que se le 
oñade uno letro. 

A. Corrocerío completa 
I . Frenie delantero completo 

la.  Medio frente 
2. Traviesa inferior delantera 

2a. Media travieso inkrior 
3. Pose de rueda delantero completo 





30. Parie anterior pase de 
ruedo delontero 

Refuerzo superior de pose ¿e 
ruedo 
Larguero delantero completo 
Parte anterior del lorguero delan. 
ter0 (incluye lo piezo número 7). 
60, Punto del lorguero delon- 

tero 
6a l .  Cierre de lorguero 

delonfero 
Reherzo inferior del pila, delan- 
Iero 
Parie inbrior del salpicadero 
Parte superior del salpicadero 
Troviesa onterior de techo 
Cercha onterior de techo 

Cercha poiierior de techo 
Chopa portaobjetos 
Traviesa posterior de techo 
Parie delon~ero de piso 
Travieso central de piso 
Parte trosero de piso 
Cierre superior del pilar delantero 
Cierre anterior del estribo 
Cierre del pilar central 
Cierre poderior del estribo 
Reherto del pilor centro1 
Soporte puente 
Cierre de montanle de techo 
Cierre de aleta trasero 
Pose de ruedo trosero 
Chapa vierteoguas 
lorguero trosero 

Faldón trosero 
290. Medio faldón trosero 
Capó delontero 
Aleta delontero 
Pilar delontero 
Montante de techo 
Techo compteto 
340. Custodia 
Parte delanfera de estribo 
Puerto delontero 
360. Panel de puerto dcbnte 

10 

Puerto trasero 
370. Ponel de puerto trosero 
Pilar central 
Porte trasero de estribo 
Custodia porte onlerior 
Pie de oleto 
Aleta trosero completa 
420. Chopa poriopiloio 
Seporoción custodio 
Capó irosero 

VARIANTE CARAVAN 

45. Foldón trosero 
46. Aleb trasero 

460. Porte posterior de oleto 
lrosera 

47. Mafco de custodio 
48. Chopo vierteaguas 
49. Refuerzo de oleto trosero 

490. Chopa porlopiloto 
50. Portón trasero 

500. Ponel del portón 

6. Sustituciones parciales 
contempladas por el 
fabricante 

Poro la reparoción del Opel Omega 
0, el consiructor contemplo lo sustitución 
porciol de  diversos piezas de lo 
corrocerio. De esto formo, se consigue un 
ohorro en el iiernpo de la reporoción y, 
por lo ionto, un menor coste. Asimismo, se 
evitan los daños en los zonas de lo 
corroceria que no hubiesen resultado 
ofectodos, tol y como ocurre en una 
sustiiución completo. 

En lo figuro 10 se detallan las 
secciones de ahorro que recomiendo el 

que han dereolizorse dichos seccikes. 
fabricante y la zona oproximodo por la 



OPEL OMEGA B 
FICHA PRONTUARIO PARA PERITOS TASA DORES Y REPARADORES 

/ Componente r Características de 
ensamblaje 

4tomillado: 
1 rornillo a cada guía laisral. 
1 tornillo a cada guardaba- 
rros. 
4 lornillos al frente. 

Soldado: 
- 3 puntos a cada refuerzo 

superior del pase de rueda. 
- 10 puntos a cada pase de 

rueda. 
- 6 puntos a cada refuerzo 

sqierior del larguero. 
- 7 puntos a cada larguero. 

I 
Accesibilidad 

Espesor 1 en reparacibn 

0.8 rnni D I F ~ C ~ L  
(en la cnapa 
portafarcs) 
NORMAL 

(e!! el resto) 

Soldada: ¡ 
1 - 7 puntos a cada refuerzo del 

\ , larguero. 

".', 
.\,\ 

1 

4lornillado- 
2 tornillos a cada bisagra. 

NORMAL 
(Dependiendc de sus 

zonas) 

Métodos de sustitución 

,* 
r m r a r  instalacion electrica 

Guarnecido 
Resbalon 
Gancho de segur~dad 
Tacos de regulacibn de altura 
Tacos pane posterior del capo 
Difiisores de agua del Iimpiapa- 
ra-brisas 
Tubería de agua 
Niveladores del capó 



OPEL OMEGA B 



OPEL OMEGA B 



Componente 

STRIBO (PARTE 
RASERA) 

WERTA TRASERA 

sddadcx 
4 puntos d -m. 
11 p u n a  al mfuerra y * 
rire del &ribo. 
15pun~aipasraáenseda. 
apun~sapisoyai-e. 
Soldadura MI6 al ple de ¿ale- 
ta 

OPEL OMEGA B 

la d;e$nleta 
Midura de mtraahi sxterior de 
puepta ddwm 

itIfefi0~ del pilar 
dehntero 
Retlnv lns?ala~*hón eldckka 
Puem dQkmm9 
Retirar grapas 
Pmte- interbr dd verhículo 

P u n t s d e m O m o W d a ~  
Cojln del asiento trasera 
PaTte &lantm del ~~- 
~ ~ e m  
Esirlb parte Wwem 



@ 
OPEL OMEGA B 

I 

CHAPA PORTAPPU-DTOS 



OPEL OMEGA B 

L I T A  TRASERA 
I - w  u 6 =i 
. l .  .. 


