
La importancia de la p i d a  aemgráfica en la aplicación de pinturas 

Transferencia del producto 

Por Francisco LManos 

na pistola aerográfca es un equipo 
mediante el cual se puede pulveri- 

.zar pintura u oiros productos Iíqui- 
dos y proyec~arlos sobre una superficie, 
valiitndose de la fuerza del aire compri- 
mido. 

El fundamento de las pistolas aerográfi- 
cas está basado en la atomización o rotu- 
ra de un caudal liquido en finísimas partí- 
culas, producida por la presión de aire 
comprimido proveniente de un compresor. 
El aire y la pintura entran en la pisiola por 
conductos diferentes y iotalmente indepen- 
dientes, realizándose la mezcla y la pulve 
rización en la boquilla de una manera de 
terminada o la que llamamos patrón de 
pulverización o de rocío, también conoci- 
do como especiro de abanico. 

En la aplicación de piniura con pistolas 
aerogrbficas, trabajo habitual en los talle 
res, hay muchos factores que determinan 
el coste y la calidad de acabado. El con@ 
cimiento y la coordinación de estos facie 
res ajusta el sistema de piniado para obte- 
ner la mqm venhja en lo relación cosie 
calidad para todo al proceso. - 
FACTORES QUE INWYEN EN LA 
EFlClCAClA DE TRANSFERENCIA 

La experiencia ha demostrado que el 
paso de la pintura desde la pistola al sc, 
porte a pintar está unida a la presión 
del aire en el casquillo, y por tanto, al 
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aire suministrado a la pistola. Gran canti- 
dad de procesos y equipos dentro del ta- 
ller requieren presiones y caudales cons- 
tantes en la red de aire comprimido. El 
mantenimiento de una determinada pre  
sión o caudal constanle resulta en general 
complicado debido a variaciones produci- 
das por las condiciones de trabaio o dise 
ño de la instalación. Por ello, debemos dis. 
poner de reguladores de presión en la red 
que garaniicen el mantenimiento invaria- 
bbde estas condiciones. 

Colocando un manómeiro a la entrada 
de la pistola es posible conocer la presión 
idd aire que entra en el equipo y refiular 
mcmualmente la que mejor se adapte al 

, equipo que vamos a utilizar. 
La distancia entre la pistola y el obie 

va a ser pintado varía de unas pis- 
ca.chs, desde los 2025 cm poro las 

3, mwerccionales hasta los 10-1 5 
'h piiddasde alto volumen y baia 

presión IHVLfl. Modificar uno de estos pa- 
rámetros supone modificar también la 
transferencia. 

Para que la calidad de acabado sea 
buena, el abanico debe, al principio y al 
final de cada pasada, moverse fuera de la 
superficie que estó siendo pintada. En este 
sentido, algo de producto se pierde direc- 
tamente en el ambiente o sobre el enmas- 
carado. De manera que, a más distancia 
del borde de la superfcie se aplique la 
pintura, más producto se desperdicia y, 
por tanto, disminuye la transferencia. Regulo«ón de /o presión de aire en el casquillo. 

La tara de 
transferencia es el 

I 
porcentaje de 

produdo depositado 
en la superficie 

respecto al aplicado 
por la pistola. 

La forma y tamaño de la superfi. 
cie a pintar tirene nojable importancia pa- 
ra lo transbrencia, puesto que existen p ie  
zas, como los marcos de las puertas, en 
los que el desperdicio de producto aumen- 
ta considerablemente. 

La transferencia está unida, asimismo, al 
tipo de la pistola. Esto es básicamente 
por la presión en la boquillo, de tal forma 
que la tasa de transferencia pasa del 35 % 
en las pistolas convencionales hasta un 65 
% en las HVLP. 

los diferentes productos de pintura uso- 
dos en los talleres no siempre son aplica- 
dos en cabina. Tampoco es cierto que te 
das los cabinas tienen el mismo caudal o 
número de renovaciones hora, esto es, el 
mismo nivel de circulación de aire en la 
cabina, que debe oscilar entre 0,2 y 0,5 
metros por segundo. Experimentalmente se 
demuestra que en ausencia de ventila- 
ción los índices de transferencia se incre 
mentan de un 1 a un 2 %. 

Las condiciones ambientales, como 
temperatura y humedad pueden alie 
rar la transferencia; se puede decir que 
con un producto de igual viscosidad, 
aumenta a la vez que aumenta la tempera- 
tura. 

la regulación del equipo es, sin em- 
bargo, uno de los puntos que más influyen 
en la eficacia de transferencia, y por ello, 
en meiorar la rentabilidad y la calidad de 
acabado. 

REGULACION DE LAS PISTOLAS 
AEROGRAFICAS 

La evolución tecnológica experimentada 
por los métodos de aplicación de pinturo 



ha sido tan rápida que ha facilitado que el 
pintor de au~omóviles disponga de una 
amplia gama de herramientos y equipos 
para su irabaio. El perfecto conocimiento 
de la utilización y regulación de estos 
equipos perrniiiró la eiecución ¿e trabaios 
de calidad con mejor y un aprovechamien- 
b del producto. 

En consecuencia, la elección de la piste 
la o emplear {gravedad o succión, conven- 
cional o HVLP) la realizará el operario si- 

(I 
uiendo su propia experiencia, si bien ha- 
rá de elegir correctamente el conjunto: pi- 

co, boquilla y aguja, dependiendo de la 
vixosidad del producto que debe aplicar. 
Por último, es en la regulación del equipo 
donde el operario debe conseguir la pulve- 
rización correcta y, en consecuencia, una 
meior transderencia y ahorro de material. 

los tres partes mós importantes que con- 
í'-uran d sistema pulverizador de una pis- 
t % aerográka son la boquilla, el pico de 
fluido y la aguja. Estos tres elementos for- 
man el llamado "kit principol". Se eligen 
conjunlamenfe, ya que constituyen el pa- 
ir611 de rocío y la base de la calidad de 
acabado. 

la boquilla dirige el aire comprimido ho- 
cia el caudd de producio para atomizarlo. 
Generalmente hay varios modelos y cada 
uno de dlos produce un patrwi de ~omcttio 
y bm difetentes. 

El pico do fluido y las qujcis ccmk ,;n 
lamt idad y dirección del Ru)o de p - 1 2 ~  
to hacia la corriente de aire. E l  pico es el 
qsiento contm el que apoya la agujo pra 
terrat el paso de pintura. La cantidod de 
pinkira que pasa por la porte delaniera de 
ki pistolo depende de la separación entre 
ki aguja y el pico. Esto permite diferentes 
velocidades de aplicación. 

El funcionamiento 
de las pistolas 

aerograficas esta 
basado en la 

atomización o rotura 
de un caudal líquido 

en finísimas 
particular. 

3. Abanico cle~uoso. 

i)/  

5 .  No cierra aguja 
de Buido. 

1.1. No hay producto. l.  1.  Vwicar y cortegir. 
1.2. NO hay presión de aire. 1,2. V ~ i f i r  y corregir. 
1.3. Preribn de aire insuficiente. 1.3. Wer i k~ r  y omegir. 
1.4. Producto demasiodo densa. 1.4. Vwificar y corregir. 
1.5. Rqukadnr de producto amacerrado. 1 .S. Aiwtrrr a d w d a m e n k  
2.1. Cantidad de producto insuíi- 2.1. b n m  decuadame~.  

ciente en el conjunto &@ito. 
2.2. Producto con impurezas. 2.2. Fíhror el producto. 
2.3. Pico flojo o mal ap~etado. 2.3. Apretar pico corred& 

menle. 

3.1. Obsfr@ones o golpes en lo 
boquilo de aire o el p i i  de 
fluido. 

4.1. Presión de aire baia o &m& 
siado producto. 

4.2. Presión ck d e  alto o produdo 
muy fluido. 

5.1. Pico de Huido con porticulos 
exhaiica. 

5 -2. conjunto prensaestopos ertce 
sivamenk apretado. 

5.3. Combinación pico/coniunto 
agujo no adecuada a dekrie 
rudos. 
Regulador de producto 
vamente &eftu. 
Muelle de la aguia deieriorndo. 
Produda con parkulas &u- 
iim, 

Lu Irunsterencia de p r o d h  depende de lo suprhcie a pinior. 

3.1. Gimr la ~ i l l o . , S i i a m -  
h n  sigue el defecto m 
vimi  Lo boqeilla.. Si no, 
revbr-epiai &Ruido. 

4.1. Aumenk pmh de oi: 
re o reducir FFIU&I CQB 
pdW30. 

4.2. Reducir prasih o cru. 
mentar la vimidad del 
producto. 

5.1. ' C- 
m .. mA 

5.2. Sustiiuir. 
l 

5.3. Susiitvir, 
-a 
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Lar tres partes más 
importantes que 

configuran el sistema 
pulverizador de una 
pistola aerográfica 
son: la boquilla, el 
pico de fluido y la 

aguja. 

Las regulaciones que el operario puede 
realizar con estos elementos son las de 
cantidad de producto, presión de aire y 
anchura del abonico. 

Regulación de presh 

Cuando se conecta la manguera de aire 
a la pistola, a partir de la presión previa- 
mente regulada en el manorreductor de ai- 
re de entrada, es factible terminar de aius- 
tarla desde la propia pistola, sin necesi- 
dad de desplazamientos del operador. Es 
te ajuste puede realizarse con el regulador 
del caudal de aire o utilizando un man& 
metro en la entrada de la pistola. 

Regulación de anchura de4 abanico 

A través del regulador de abanico, se 
regulo el caudal de aire a los lateroles de 
la boquilla incidiendo lateralmente sobre 
el chorro de pulverizado, lo que determi- 
nará la forma, el tamaño y anchura del 
abanico. 

Regulación de producto 

El regulador, situado en la parte posk 
rior del equipo, debe girarse lotalmente en 
sentido contrario a las aguias del reloj. A 
continuación, apretando el gatillo, se gira 
lentamente hasia conseguir la cantidad de 
producto deseada. 

El último paso de la regulación del equi- 
po consiste en comprobar el patrón de pul- 
verización. Para ello aplicamos sobre un 
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Seaión ¿e una pisido oerogrcih'ca. 

I 

Regulación de producro y anchura de abanico. 

El operario puede 
realizar sobre el 

equipo la regulación 
de producto, la 

presión de aire y la 
anchura del abanico, 

papel una prueba, apretando el gatillo ple- 
namenle y comprobando que las particu- 
los deben ser aproximadamente del mismo 
tamaño. Si no fuera así, lo pintura no se 
esta atomizando apropiadamente, debe 
mos aumentar la presión hasto que haya 
una distribución unilorrne del tamaño de 
las pariículas. 

Posteriormente, podemos girur lo boqui- 
lla 90" hacer un nuevo abanico de prue- 
ba horizontal, manteniendo apretado el 
gatillo hasta que la pintura empiece a des- 
colgar. De esta formo podremos comprc- 
bar si la pintura está siendo aplicada uni- 
formemente a través de iodo el abanico. 
Esto mostrará si hay problema con el cas- 
quillo de oire o pico de fluido. 
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