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El codigo de marcado de los plasticos facilitar su identificacion para la reparacion o el reciclado

Interpretacion del codigo de marcado en los plasticos

No cabe duda de que esta es la era del pldstico y que estd
cada vez mds introducido en nuestra vida cotidiana. Su
uso en el automovil se ba incrementado y se utiliza en la
Jabricacion en gran mimero de piezas que soportan
esfuerzos, cargas, temperaturas, etc., hasta el punto de
existir diversas variantes de un mismo material para
diferentes aplicaciones. Tal incremento genera grandes
cantidades de residuos, que ocasionan problemas
medio-ambientales. Ello ba motivado que la mayoria de los
Jabricantes indiquen en todas las piezas de qué material
estdn compuestas, facilitando asi su reutilizacion, mediante
la reparacion o su reciclado.

Por Federico Carrera

ctualmente existe una gran varie-
A dad de materiales plasticos con

muy diferentes caracteristicas y
prestaciones, lo que posibilita su uso en
multitud de campos.

Dentro del sector del automévil, la pene-
fraccion de estos materiales ha ido en au-
mento, hasta el punto de haber desplaza-
do, en deferminadas aplicaciones, a ofros
materiales tradicionales.

Los plasticos y sus variantes son muy nu-
merosos aunque su consumo en el aufomé-
vil esta cenfrado en un nimero muy redu-
cido.

Cuando las piezas fabricadas con esos
materiales resulten dafiados, se hace nece-
sario identificar el tipo de material concre-
to en que estan fabricados, independiente-
mente de la doble opcién que al faller se
le presenta, reparacion o susfitucion.
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Marcado de varias piezas del automévil,

En el caso de elegir la primera opcion,
su conocimiento es necesario para compa-
fibilizar los productos y las técnicas de re-
paracién, con el material en cuestion.

Si, por el contrario, se optase por la sus-
fitucion, el mejor tratamiento es el recicla-
do, debido a las ventajas econdmicas,
energéticas y ecoldgicas que ello supone.
Para ello, es imprescindible partir de una

correcta seleccién y clasificacion de cada
fipo de material.

IDENTIFICACION DE PLASTICOS

Cuando se va a proceder a la identifica-
cion del material de una pieza defermina-

da, pueden presentarse dos casos:

CUADRO 1

IDENTIFICACION DE PIEZAS DE VARIOS FABRICANTES

- Que haya que identificarlo haciendo
uso de un método apropiado (identifico-
cion por combustion, por diferencia de
densidades o por méfodos quimicos). El
método mas précfico, rapido y directo pa-
ra el taller de reparacién, es la prueba de
la combustion [Revista CESVIMAP n° 4).

La identificacién por diferencia de densi-
dades o por métodos quimicos es poco
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EI codigo de CUADRO 2
marcado esté EJEMPLOS DE INTERPRETACION DE LOS CODIGOS DE MARCADO
formado por una
serie de letras y
nUmeros, que hacen
referencia al tipo de
polimero y, en su
caso, al tipo y
presentacion de
cargas de refuerzo
asi como a su
porcentaje.

prdctica para el faller, pues el primer caso
implica el uso de unos liquidos patrén con BEg Sl e mennA o
densidades muy especificas; y el sequndo =l = eaas =
de una amplia gama de disolventes. > Polimero base (PP -> Polipropileno)

- Que ya venga identificado y marca- > Tipo de la carga de refuerzo (G -> vidrio) - i
do en la propia pieza, limitindonos en es- > Presentacion de la carga de refuerzo (M -> ﬁdml
fe caso a la correcta interpretacion del c6- — Porcentaje de la carga de refuerzo (40 %)
digo correspondiente.

o R e
» Polimero base (PA -> Poliamida)

INTERPRETACION DEL CODIGO S ¢
» Hace alusion al nimero de carbonos
DE MARCADO componen la molécula bésica, -

Desde hace cierfo fiempo la industria de w Tyods h_f"m do refverso (G - vidkie)
fransformacién de productos plésticos ha » Presentacién de la carga de refuerzo (F-> fibra)
comenzado a marcar sobre la propia pie- _—» Porcentaje de la carga de refuerzo (20 %)
za el fipo de material con que ha sido fo-
bricada. Esfe codigo de identificacion sue-

le venir marcado en la parte no vista de la gia rapida de polimeros. Cada polimero riles mas empleados, y por tanfo las si-
pieza y esta formado por una serie de le- tiene asignada una sigla y a cada sigla glas a interpretar con mayor frecuencia,
fras y nomeros, que hacen referencia al fi- (nicamente le corresponde un significado. aparecen reflejados en las tablas adjuntas.
po de polimero y, en su caso, a la clase y En lo industria del automovil, los mate- En ellas dnicamente se han mostrado los
presentacion de las cargas de refuerzo,

asi como a su porcentaje. POLIMEROS
En ciertos casos suele venir acotado por .
BT TERMOPLASTICOS TERMOESTABLES
la simbologia empleada para la idenfifi- Shbelos Material
cacién de plasticos esta recogida en la
norma UNE 5327792.

Simbolos Material

Polimeros

En lineas generales, consiste en asignar ST Pekiaerce alno
a cada polimero un cédigo, formado por Ve i i

letras mayosculas. Estos codigos o siglas ; :
constituyen lo que se conoce por simbolo- Gl Polierefolafo de butilo
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COPOLIMEROS

TERMOPLASTICOS

Simbolo Material

ELASTOMEROS

Simbolo Material

CARGAS Y MATERIALES REFORZANTES

Simbolo Material

S-i.n especificar

Simbolo Material

C

Tejido

Sin especificar
Hilo

Otros

N < >x T < - o»n

polimeros, y copolimeros (aleaciones de
varios polimeros con la finalidad de poten-
ciar determinadas propiedades) de uso
mds generalizado en la industria del auto-
movil.

Caracteristicas especiales

Asimismo, cuando se quiera resefiar al-
gunas caracteristicas especiales, para dife-

CARACTERISTICAS ESPECIALES

Simbolos Material

renciar las modificaciones que un polimero
base ha podido sufrir, como: clorado, ex-
pandido, lineal, plastificado, etc., se afic-
diran ofras siglas adicionales al cédigo
de identificacién del polimero correspon-
diente.

En la tabla adjunta se indican las de uso
mas corriente.

Cargas de refuerzo

Asimismo, en aquellos materiales que
van reforzados, también se indica el tipo
de la carga de refuerzo y su forma de pre-
sentacion o esfructura. Para ello, se emple-
an ofras letras que suelen ir separadas del
simbolo del polimero mediante un guion.
La primera hace referencia a la naturaleza

En los termoestables
una serie de siglas
vienen a indicar
el modo de
transformacion
de las piezas.

de la carga de refuerzo y la segunda a su
esfructura.

Ademas de estas iniciales, también sue-
le indicarse a confinuacién el porcentaje
de la carga de refuerzo.

Deniro de los termoestables, nos pode-
mos enconfrar una serie de siglas que vie-
nen a indicar el modo de transformacién
de las piezas determinadas. Estan marca-
das en la propia pieza, por lo cual a la
hora de identificar el material, no deben
confundirse con el fipo de pldsfico.

Las siglas mas utilizadas en la fransfor-
macién de piezas de poliéster >UP< son
las siguientes:

® SMC (Sheet Moulding Compound|:
compuesto moldeable en laminas.

® BMC (Bulk Moulding Compound|:
compuesto moldeable a granel.

® DMC (Dough Moulding Compound):
compuesto moldeable en argamasa.

® ZMC: engloba a un conjunto fecnolo-
gia-producto (materia a moldear-prensa-
moldeinea de acabado), altamente auto-
matizada.

Ademas, existen ofros procedimientos
de transformacion empleados fundamen-
talmente en la fabricacién de piezas de
poliuretano >PUR< y son:

® RIM [Resin Inyection Molding): mol-
deo por inyeccion de resina.

® RRIM [Reinforced) : RIM reforzado.

 SRIM (Structural RIM): RIM estructural.

la interpretacion del codigo de marco-
do resulta sencilla y de gran utilidad para
la reparacion de piezas de pldstico, pues
bastara con localizar el codigo y elegir el
proceso de reparacion mas idéneo.

Por ofra parte, si se opta por la sustitu-
cién de la pieza su reciclado serd mucho
mds selecfivo. w



