La sustitucion no siempre es la mejor opcion

Equipo para la reparacion de lunas laminadas

"NOVUS”

n los vebiculos actuales

la sustitucion de una
pieza que baya sido
minimamente danada, no
siempre conlleva el
reestablecimiento de las
caracteristicas originales
en las mejores condiciones
de calidad. En muchos
casos, la opcion de reparar
evita la destruccion de las
uniones y revestimientos
originales asi como el
desmontaje de accesorios y
guarnecidos,
minimizdndose la
posibilidad de causar
pequetios deterioros en
dichos elementos.
La luna parabrisas, dada su
ubicacion, es susceptible de
sufrir impactos de piedras,
que generalmente
producirdn daiios sobre la
cara exterior de la misma,
cuya reparacion es factible.
Actualmente existen en el
mercado unos equipos
especiales disefiados para
este tipo de intervenciones,
como es el caso del NOVUS.
Mediante el empleo de los
mismos se evitard la
sustitucion del parabrisas,
ofreciendo la calidad y
garantias necesarias.

Por Federico Carrera
Salvador

| equipo de reparacion “NOVUS” ha

sido concebido y disefiado para la

reparacion de estalladuras y peque-
fias grietas producidas en las lunas lamine-
das de los vehiculos.

Estas infervenciones se encuentran con-
dicionadas por unos aspectos técnicos, co-
munes a fodos los equipos de reparacion
de esta indole; asi mismo deberd tenerse
en cuenta, en ciertos casos, la legislacion
existente que atafie a este fipo de trabajos.
Debido a todo ello, se respetaran ciertos -
mites con respecto al tamano, caracteris-
ficas y nimero de roturas, e influencias de
las mismas en el campo de vision, entre
ofras circunstancias.

Ademds, la reparacién de una luna lo-
minada debera cumplir necesariamente los
siguientes requisitos:

- Devolver el aspecto original de la zo-
na dafiada.

- Mantener la calidad dptica de la
luna.

- Impedir la penetracion de la hume-
dad.

- Reconstruir la superficie en la zona
dofiada, dejandola completamente lisa,
para no dificultar el correcto funcionamien-
to del limpiaparabrisas.

- Evitar la extension del dafio.

~ Eliminar cualquier deformacién lumi-
nica.

El fin en toda reparacién de una luna
ser@, en definifiva, alcanzar los niveles y
exigencias de seguridad, consiguiendo
los propiedades mecdnicas y dpticas ini-
ciales.
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DESCRIPCION DEL EQUIPO

El equipo esfd consfituido por un malefin
en el que se incluyen fodos los Utiles, herra-
mientas y productos necesarios para reali-
zar cualquier operacién relacionada con la
reparacion de lunas laminadas. A confinue-
cion se describen los mas importantes:

- Portainyector: se utiliza de soporte
para el inyector y se fija a la luna por me-
dio de una ventosa.

~ Bomba de vacio: se emplea para ex-
traer liquidos y suciedad del interior de la
rofura, en operaciones de limpiezo.

- Taladro: es ufilizado para realizar un
taladro al final de las grietas con el fin de
evifar su prolongacién. Asi mismo, en cier-
fas ocasiones se emplea para proveer de
un orificio de entroda a la resina, en aque-
llas estalladuras en las que ésta presenta
dificultad para penetrar. Con esta herra-
mienta dotada con los accesorios adecua-
dos, se realizan las operaciones de pulido
para el acabado final de la reparacion.

- Kit de resina-inyector: estd compuesto
por la resina de reparacion y un inyector,
mediante el cual se realiza la reparacion
infroduciendo la resina a presion en el in-
ferior de la rotura.

- Lampara de rayos uliravioleta: su fun-
cidn es acelerar el secado de la resina una
vez terminada la reparacion. C

También dispone de una serie de pro-
ductos y accesorios, como punzones de
distinta geometria y tomaiio, espejo para
sequir la reparacion desde el interior del
vehiculo, mechero o antorcha de gas, lami-
nas y rollo de celofan, protector contra ro-
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yos ultravioleta, linferna,
brocas de 1 mm de dié-
metro, cuchillas, liquido
de limpieza, pulimento y
tampones para pulir, efc.
El proceso de trabajo a
seguir y el manejo de esfe
equipo no es complicado,
y solamente estard condi-
cionado en deferminados

casos por el tipo de dafio.
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les de trabaijo para la repa-
racion de estalladuras y pequefias griefas.

REPARACION DE ESTALLADURAS

Con uno de los punzones que incorpora
el equipo se refiran los restos de vidrios
sueltos, hasta localizar y dejar al descu-
bierto el créter de la rotura.

Antes de iniciar la reparacién, ha de lim-
piarse la rofura y su zona adyacente con
un papel o trapo limpio y seco. Para esta

Con un punzén se localizard y limpiard el crater
de la rotura.

DESCRIPCION
DEL EQUIPO

1. Portainyector.

2. Kit de resinas-
inyector.

3. Punzones de dis-
tinta geometria y
tamanio.

4. Taladro.

5. Linterna.

6. Espejo.

7. Bomba de vacio.

8. Antorcha.

9. Lampara de
rayos.

operacion no debe emplearse agua, lim-
piacristales u ofros disolventes que, infrodu-
cidos en la rotura, dificultan la entrada de
la resina o su posterior polimerizacién.

la limpieza interior de la rotura debe
realizarse cuando se observe la presencio
de humedad o suciedad dentro de la esto-
lladura, esta operacién consiste en:

- Introducir unas gotas del liquido lim-
piador en la rotura.

~ Calentar el cristal con la antorcha alre-
dedor de la rofura @ una distancia de 14 cm.

- Ejercer vacio con la bomba durante
unos instantes, hasta la completa evapora-
cién del liquido aplicado.

Colocar el espejo en la parte inferior del
pcrcbriscls mediante una ventosa, con cui-
dado de no presionar excesivamente. Ade-
mas, facilitard la colocacién y centrado
del inyector, y el seguimiento de todo el
proceso de reparacion.

El portainyector se fija sobre la luna pare-
brisas y a continuacion se coloca el inyector
centrado sobre el crater de la estalladura,
roscandolo hasta asegurar una perfecta es-
tanqueidad entre inyector y parabrisas.

Seguidamente, se deposita la resina en
cantidad suficiente en el interior del inyec-
for. Las burbujas de aire que puedan exis-
fir en la resina se eliminaran con una vari
lla fina o un dfil similar.

Lo presién necesaria para que la resina
vaya penetrando en la estalladura es pro-
porcionada por el accionamiento del pis-
ton del inyector.

Por norma general, no se conseguira re-
llenar toda la estalladura al primer intento,
debiéndose repetir la operacién las veces
que sea necesario, alternandose los ciclos




Vertido de la resina en el inyector.

de presion y succion, para facilitar la ex-
fraccion del aire.

Un calentamiento de la zona por su par-
te interna con la antorcha facilitard la pene-
tracién de la resina ol mejorar su fluidez.

Una vez rellenada completamente la ro-
tura, es aconsejable curar la resina antes
de refirar el portainyector; de esta forma,
se evitard la enfrada de aire en la reparc-
cion. A continuacion se refira el portainyec-
for, cubriendo con una lamina plastica la
zona reparada. El secado de la resina se
realiza con lémpara de rayos ultravioleta,
en un tiempo aproximado de 10 minutos.

los restos de resina, una vez seca, se
eliminan con una cuchilla rascadora.

Para finalizar la reparacién, si fuera ne-
cesario, se coloca una gota de resina “ultra
pit” para rellenar el crater. Una vez seca, se
elimina el material sobrante con la cuchilla.

El acabado final de la reparacion se cor-
sigue mediante un pulido de la zona con la
ayuda del faladro y el pulimento “plastic po-
lish" suministrado con el propio equipo.

Inyeccion de la resina.

REPARACION DE GRIETAS

Antes de comenzar con el proceso de
reparacion, sera necesario practicar un
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pequefio taladro a una distancia de 3 a 6
mm por delante del extremo de la fisura.
De esta manera, se consigue detener el
proceso de evolucion de la griefa.

En este tipo de reparacion no siempre
es preciso ufilizar el puente portainyector,
La operacion se realiza de forma sencilla,
depositando progresivamente la resina so-
bre la griefa para que vaya penetrando
por capilaridad, colocando posteriormente
trozos de lamina pléstica de celofan que
impidan la penetracién de aire en la mis-
ma y faciliten el secado de la resina.

Secado de la resina con lémparas de rayos
ultravioleta.

El secado de la resina se realiza con la
lampara de rayos ultravioleta, después del
cual se eliminard el material sobrante con
la cuchilla rascadora.

Eliminacién de los restos de resina.

PRUEBAS REALIZADAS
EN CESVIMAP

Después de multiples reparaciones sobre
diferentes tipos de estalladuras y griefas
realizadas con el equipo NOVUS, se ha
llegado a las siguientes conclusiones:

- A medida que aumenta la edad de lo
rotura, disminuyen las posibilidades de ob-
tener una reparacion de calidad, debido a
la suciedad que pueda haber enfrado en
su interior.

Acabado final,

- Es muy importante inspeccionar la ro-
tura previamente, determinando su exten-
sion y morfologia, para realizar una repa-
racion adecuada.

- No es recomendable aplicar una pre-
sion excesiva con el piston de inyeccion,
pues puede provocar el avance de las fisu-
ras y microgrietas.

- la resina endurece por la accion de
los rayos ultravioleta. Por este motivo, es
necesario almacenarla profegiéndola de la
luz solar.

Reparacion de una griefa por capilaridad.

- los reparaciones deben realizarse en
zonas protegidas de los rayos uliravioleta
del sol. Si no es posible, se colocard el
profector confra rayos ultravioleta de que
dispone el equipo.

- la utilizacién de la bomba de vacio
para eliminar la humedad de las roturas
garantiza lo adherencia de la resina y la
calidad de la reparacién.

- Calentando el parabrisas por la parte
interna, con la anforcha que confiene el equi-
po, se facilita la penefracion de la resina por
toda la estallodura al disminuir su viscosidad.

- las posibles faltas de material que
puedan presentarse después de la repara-
cion se corregirdn facilmente, mediante la
aplicacion de la resina de acabado.

- Para obtener reparaciones de calidad
es preciso adquirir cierta destreza realizan-
do précficas sobre lunas desechadas. M






