Para el lijado en seco y a maquina

Abrasivos Red Line de INDASA
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llijado es una operacion que consume un elevado tiempo
en el proceso total de repintado del automovil La eleccion

y el uso correcto de los abrasivos, itiles y berramientas
permiten realizar y obtener trabajos rentables, con garantia y
calidad. Por ello, los fabricantes investigan y desarrollan
nuevas tecnologias y productos para poder atender a las
necesidades de los talleres. En este sentido, INDASA dispone,
para el mercado del repintado del automovil, de una completa
gama de productos abrasivos para el lijado en seco a
mdquina.

Por Ramén San Segundo Gonzédlez
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de INDASA estd especialmente indi-

coda para su ufilizacién con maquina
lijadora de lipo excénirico-rotativa, con o
sin aspiracion, y en un proceso de lijodo
en seco, con las consiguientes veniajas.

Estos abrasivos se suminisiran en caja
de cartén, con 20, 50 y 100 unidades de
cada grano. El tamadio del grano es menor
cuanfo mds alic es le numeracion y se en-
cuenira impreso en el soporte del abrasi-
vo.

Ademds de los diferentes fipos de abro-
sivos, INDASA dispone de discos inferface
pad de 150 mm. de didmefro, bien sin
aguieros, o hien con seis u ocho. El disco
interface es un soporte @ intercalr entre el
disco abrasivo y el plato lijodor. Asi mis-
mao, ofrece piaios-soporte de lijado con 6 u

L a linea rojo (Red Ling| de abrasivos
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TIPOS Y CARACTERISTICAS DE LOS ABRASIVOS “RED LINE”

Tipo de Tamanio Soporte  Granulometria Contidad ~ Agujeros de
abrasivo medida @ {tipo) por cojo aspiracion
RHYNOGRP '
RED LINE 150mm. | Tela-velero PBO ol P2000 50 uds. by B+l
* RHYNOGRIP
RED LINE 150mm. | (Telo) - velero | P1500y P2000 50 uds. Sin agujeros

* Abrasivas que pueden ser ulilizados con medios acuosos en pre-pulico.

8 agujeros o sin ellos, de diferente dureza,
para dor respuesta a diversas sitvaciones.

NORMAS PREVIAS DE
UTILIZACION

Para obtener un resultado final de cali-
dad, antes de comenzar la operacién de
lijado, es preciso tener en cuenta las si-
guientes normas bdsicas:

+ Los abrasivos han de estar limpios y
correctamente almacenados.

* Se ha de irabajar sobre superficies
limpias y desengrasadas.

* Haoy que elegir el grano del abrasivo
adecuado al fipo de aplicacién que se vo-
ya a efectuar,

* £l soporte lijador ha de ser el apro-
piado, dependiendc de la superficie sobre
la que se voya a trabajar.

* Es fundamental utilizar pogresive-
mente los granos, de forma que se respete
la capacidad de eliminar los huellas de
los aplicados con antericridad, més agre-
$ivos,

* Hay que elegir la méquina lijadora
adecuada, seleccionar la velocidad correc-

fa y con el tamafio de la érbita necesario
en cada situacion.

APLICACIONES

la eleccion del abrasivo cuando se va a
efectuar el lijodo depende de lo superficie
sobre la que se vo a trabajar y del rabajo
que en ella se va o desarrollar, segin se
muestra a continuacion:

¢ Lijado de pinturas viejos:

Para eliminar pinturas viejos, &l grano
adecuado en un principio es ¢l P80; si
bien, este lijado necesitard un afinade con
P100 6 P150 y con P220 para poder eli-
minar las huellas del grano més gruesa.

Puede uiilizarse un plato blando o bajas
revolucicnes, procurando no producir ex-
cesivo calor durante el frobajo para evitar
embazamientos de fa lija.

¢ Lijado de la cataforesis:

Para el mateado de lo cataforesis se ui-
lizan lijas con grano P360 & P400. Se sue-
len emplear platos blandos, érbitas peque-
fias y bajas revoluciones de la maquina Ii-
jodora. De esta forma, se asegura que no
se elimina esta capa.

DOS SQLUCIDNES DE lIJADD

e emplec s,Hempaeﬁ {cs e]:arn."
las masi nfe poliéster son sensibles a la
humeded.

W Haoy |?ue secar complefomente la
superticie.

B Formacion de charcos en el taller.
B Mayor fafiga del eperario.

n Tw!:ulumé rapido.

B Necesita sisieme de GS‘pImCIOI"I que elimina
el polvo.

B Demanda una recogida v tratamiento de
residuo.

B No hay problema de corrosién.
B Menor fafiga del operario.
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+ Lijado de bordes:

Para eliminar el escaldn preducido por lo
reparacion entre la chapa y lo pinfura suele
utilizarse grano P8 pora grandes repora-
ciones, y P100 6 P150 para las pequefias.

* Lijado de masillas de poliéster:

Se utilizan lijas de P80, P100 6 P120, de-
pendiendo del lomafio de lo reparacién, ofi
nando con P220 & P240 en cualquier caso.

* Lijado de aparejos:

€l lijado dei aparejo serd distinto si es de
una fecnologia convencional, o de medio
{MS) o de alio contenido en sélidos (HS). En
el primer caso, se pueden utilizar abrasives
de un grano P40, P500 ¢ PS0Q, depen-
diendo del acabado que se vaya o aplicar
y soportes blendos con maquinas lijadoras
de orbila pequeiia. En los ofros, se pueden
emplear previamente discos abrasivos de
grano P220 6 P320.

* Mateado previo al barnizade o
lacado:

Para el mateado previo a un barnizado
o lacado, es recomendable ufilizar lijas fi-
nas de grano P8O0, P1000 & P1200 con
soportes blandos y disco interface con mé-
quina lijadora o bajas revoluciones y érbi-
la pequefia.

* Mateado previo al pulido:

Este fipo de operaciones se deben ufili-
zar con discos de grano P1500 6 P2000

Colocacién def abrasivo y disco inferface



Mateado de la cataforesis.

con soporte de espuma y disco [RHYNOF
NISH: linea de acabado complementaria
a los productos Red Line).

SEGURIDAD E HIGIENE

Lo utilizacién de estos productos requie-
re el uso de equipos de profeccion perso-
nal como:
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* Mascarillos antipolvo
* Gafas de proteccién
* Guantes de ldlex
* Mono de trabajo

CONCLUSIONES

De los numerosas pruebas realizadas en
CESVIMAP, cabe destacar las siguientes
conclusiones:

~ # Esfos abrasivos poseen un correcto
poder de corte y abrasién.

* El conjunto de abrasivos se puede
complementar con ofrs productos (alme-
hadilias, esponjas abrasivas), que permi-
ten realizar procesos tofales de lijado en
seco, combinando lijadas a mdquina y a
mano.

* Poseen durabilidad y rendimiento
apreciables.

* Lo impresién de la nomenclatura del
grano en el soporte del abrasivo facilita su
identificacién,

* Tanto jos abrasivos como los platos y
discos interface son de fdcil colocacién.

Utilizacién con los equipos protectores
adecvados.

* la existencia de una amplia gama de
abrasivos focilita la realizacién de las nu-
merosas aplicaciones posibles. |



