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Pistolas de alta rentabilidad

Ecologia y rentabilidad en el mismo lado
de la balanza

I continuo desarrollo tecnologico que envuelve al taller

de reparacion de automoviles afecta de forma especial a
su drea de pintura. Los trabajos no se desarrollan de la
misma forma que bace unos afios, no tantos. Las novedosas
berramientas, productos y equipos que aparecen
constantemente son generadores, a su vez, de nuevas formas
de abordar un trabajo especifico.
Dentro de este entorno, la principal berramienta de trabajo
del aplicador, la pistola aerogrdfica, no ba sido ajena a estos
cambios. Actualmente, varias tecnologias intentan dar
respuesta a estas demandas y nuevos equipos aerogrdficos
luchan por estar en la mano del pintor cuando se dispone a
realizar una aplicacion.

Por Luis F. Mayorga Malvérez

fringen la emision a lo amésfera de

productos organicos volétiles ha ge-
nerado no slo la aparicion de nueves tec-
nologias en la pintura, sino fambién, enfre
olras, novedades en los equipos aerogréfi-
cos que realizan esta aplicacién.

Estas normativas surgieron localmente
en California hace ya mds de 10 afios,
con unas expectotivas de rapida globalizo-
cién. Lo respuesta fue la tecnologia HYLP
(High Volume, low Presure] o de alto volu-
men de aire aportade a una menor pre-
sion que lo empleada con las pistolas con-
vencionales.

Sin embargo, esta expansién no ha si-
do, en realidad, ni tan répida ni fan unifor-

I a aparicion de normativas que res-
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me. Acluclmente, adn son pocos los ester
dos en los que existe una reglamentacion
sobre este tipo de emisiones y no fodos
obligan a que las pistolas sean forzosc-
mente HVLP. Este hecho ha generado la
aparicion de nuevas tecnologias en la [i-
nea de la HVLP, que dan respuesta dl pro-
blema de las emisiones.

En Espaiia, hoy en dia no es obligatorio
el uso de esfe lipo de equipos. Enfonces,
spor qué se ha escrito tanto sobre ellos y
se ha defendido su uso?

CARACTERISTICAS
DE LAS PISTOLAS HVLP

Dos son los caracteristicas que definen
un equipo aerogrdfico HVLP, ambas medi-
bles. £n la primera se establece que el co-
eficiente de transferencia ha de ser mayor
del 65%, y en la segunda, que la presion
del cire en boquilla sea menor que 10 psi
unos 0.7 bares|.

la exigencia de alcanzar un coeficiente
de transferencia superior af 65% asegura
una mayor eficacia en lo transmision. Per-
sigue aumentar el rendimiento de un pro-
ceso fradicionalmente bajo. Que la mayor
parte de la pinfure que salga por la boqui-
lla de la pisiola no acabe en los filiros de

'

Patrones de pulverizadeo.
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Regulacién de una pistola HV(P,

Hon surgido
nuevos equipos
que tratan de
aportar las
caracteristicas de
respeto

medioambiental y de
calidad.

ecnica de Pl'mura

la cabina o de la mascara del pintor, sino
en la superficie que se esté pintando.

la obligacion de no superar los 0.7 ba-
res en la boguilla de la pistola estd mar-
cando el camina con el que se ha de con-
sequir ¢l objefivo anferior: ha de ser limi-
tando la niebla generada por el rebote de
la pulverizacion, al disminuir la violencia
del rebote de la pintura pulverizada,

Los fabricantes de pistolas no sélo debf-
an duplicar el rendimiento de un proceso
de pulverizado, sino que fambién debicn
hacerlo reduciendo la presion de pulveri-
zado. Pero, 3de dénde oblener enfonces
la energia necesaria?

Las pistolas HVLP dieron respuesta a es-
te problema, aportando un mayor volumen
de aire a la pulverizacion,

los primeras modelos de equipos HVLP
eran de gravedad y de succién. Posterior-
mente triunforon los de gravedad. El que
la pintura cayera desde la copa superior
ayudaba en el proceso.

VENTAJAS APORTADAS POR LAS
PISTOLAS HVLP

Aunque el desarraflo de eslos equipos
respondié a deferminadas exigencias me-
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dioambientales, las ventajos aporadas por
sstas pistolas HVLP no se restringen sola-
mente a los de un bolance ecolégico, sino
que ésfe va de la mano de la rentabilidad.

En cuanto al balance medioambiental,
no sdlo se ha de fener en cuenta el aspec-
to global o social per la disminucion de
emisiones ¢ lo atmésfera, sino también
que el medic ambiente que, en verdad,
mejora es el que hay en la cabina de apli-
cacion, es decir, el que se encuenira alre-
dedor del pintor, mejorando asi sus condi-
ciones de frabajo.

I.os fabricantes de
pistolas no sélo
debian duplicar el
rendimiento de un

proceso de
pulverizado, sino que Despiece de uno pistolo HVLP.
debian hacerlo
reduciendo la presion convencional se aprovecha poco més de proporcion se invierte (al menos el 65% se
de pulverizado. un tercio de la pintura que sole por la bo- aprovecha). Como consecuencia de todo
quille (el 35% es la cifra de referencial, ello, se obtienen ofras ventajas afiadidas,
mientras que con una pistola HVLP, esta como la mayor duracién de los fillros.

Si se tiene en cuenta la rentabilidad,
destaca el siguiente dato: con una pistola

LA ATOMIZACION

El principio en el que se
fundamenta lo aplicacién de
pintura con equipos aerogré-
ficos es el de la atomizao-
cion, es decir, el de lo divi-
sién de un fluido en milfiples
gotas de pequefio lamario.

Cuando un pintor aprieta
el gatillo de su pistolo el flujo
de aire crea una depresion
justa @ la solida de éste en
lo boguilla. El fujo de pintu-
ra, por diferencia de presio-
nes, se ve empujado a este
punto, donde se mezcla vio-
lentamente con el aire y su-
fre lo atomizacién.

Control de presién a la entrada de Ja pistalo.
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Lu exigencia de
alcanzar un
coeficiente de
transferencia superior
al 65% asegura una
mayor eficacia en la
transmisién,

UNA SEGUNDA GENERACION
DE PISTOLAS CUMPLIDORAS

A pesar de las ventajas proporcionadas
por las pistolas HVLP, estos equipos sola-
mente han lenido una relativa aceptacion
entre los aplicadores. Vorias son las razo-
es que han contribuido a este hecho:

* Lo forma de aplicacién con estos
equipos s distinta o la de las pistolas con-
vencionales {distancia de aplicacién, velo-
cidad, abanico, presiones,..). Por ello, se
necesita una formacion o una adaplacién
previas al dominio del equipo.

* El mayor volumen de aire demando-
do puede resultar excesivo para aguellos

LA TECNOLOGIA HVLP

Una vez que la pintura se pubveri-
20, con la viscosidad adecvada, ini-
cia st vigje en forma de gotas hasta
l superficie que se deseo pintar. Al
gunas de ellos coerén antes, o en
ofra superficie. Otras lo lograran
pero rebotardn y chocarén con
olras gotas de pintura. Finalmente,
algunas conseguiran llegar o la su-
perficie y quedar adherida o ella.

lo fundamental de todas estas
posibilidades es saber qué porcen-
ftoje de la pintura que existe en la
copa de la pistola consigue el obje-
fivo. €l resto son pérdidas. Con la
fecnologia convencional, poco més
de un fercio de lo pintura prepara-
da se aprovecha. El resto se paga y
no se usa. Con la tecnologia HYLP,
unos dos tercios de la pintura pre-
parada son eprovechados.
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talleres en los que el compresor y la insto-
lacian neumdtica trabajen yo justamente
dimensionados.

lo inadecuada técnica de aplicacién y
la demanda de una instalacion redimensio-
nada generan, juntas o por separado, tra-
bajos de calidad mejorable y el consi-
guiente rechazo del aplicador. El proble
ma se agrava cuando influyen ofros facto-
res, como los nuevos productos de alio
contenido en solidos, que dan mayor mi-
craje en cada mano.

Ante esta situacion, han surgido nuevos
equipos, que fratan de aportar los caracte-
risticas de respeto medioambiental y de co-
lidad, evitando las causas que impidieron
la total aceptacian de estos productos. Coa-
servan elevados coeficientes de transferen-
cia con formas de aplicacion mas cercanas
o lo tradicional, con una exigencic menor
respecto al aire consumido y a la presion
demandada a la entrada de la pistola.

Esta cuadratura del circulo no es posible
sin la infervencion de nuevos disefios en
los que se adaptan los materiales, como
los aluminios, los aceros inoxidables v los
plésticos, a la funcién que debe desempe-
fior una pieza determinada que, en algu-

Pistola con fa solucion GEQ.

nos casos, ha de ser fabricada bajo exi-
gencias y folerancias mas propias de in-
dusirias de alfa tecnologia.

Como consecuencia de ello, y del desa-
rrollo normativo alcanzado o previsto, se
han generado nuevas soluciones. Asi, han
comenzado a convivir los términos Geo,
High TE.C... junto con el de HVLP.

La solucién Geo presenta un sistema en
el que el producio sufre una doble atomi:
zacion. El pico de fluido posee seis orifi-
cios, que han sido concebidos con el obje-
fivo de realizar una preatomizacién infer-
na del preducto, previa a la atomizacién
convencional. De esta forma, se consigue
una adecuada pulverizacion, incluso de
los nuevos productos de alio contenido en
sdlidos.

El sistema H.T.E.C. (High Transfer Effi
ciency Control] hace hincapié en el coefi-
ciente de transferencia obtenido. Ello es
posible gracias al disefio de la boquilla en
forma cdnica y con una paricular distribu-
cion y seccion de los conductos de salida
del aire y del producto.

Estos, junto @ la tecnologia HVLP de nue-
va generacion, han logrado disminui las
exigencias de volumen de aire requerido y
de presién a la entrada de la pistola. Y fo-
dos ellos han dado soporte a nuevas pisto-
los cumplidoras con las caracteristicas de
respefo medioambiental, rentabilidad y me-
nor exigencia de la instalacién de aire. W
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