
E 1 continuo desarrollo tecnuM&o que ef~tl#8& wiF Wler a aparición de normativas que res- 
& reparacidti de autorytdvtles afma & f i  espedal a kingen la emisión a la atmósfera de 

J M ~  &ea de piatura. Los trabajos no ss destzwohn de Ea 3 pductos orgtrnicos volátiles ha ge- 

-a forma que bace uruis ahs, m taw~s. m W B ~ ~ S  m d o  no d o  la aparición de nuevas tec- 

bamientas ,  productos y equipos que aparecen tiolaglos en la pinhra, sino hmbién, entre 

coicstantmente son generadores, a su pez; clle sisevas fomirics o~.as, novedades en los equipa aerogrófi- 
cos que redizan esta aplicaciiin. rbs abordar un trabajo especifico. 1 1 Estas normativas surgieron lomhnente 

l h tm  de este entorno, Ea principal herrumaerrta de trrrbq#o en CriEbwornicr hace ya más de 10 oños, 
& u P ~ ~ c  h@stoh aemgráfica, m ba sido afera a estm u, , ~ ~ ~ ~ ~ ~ i v ~ ~  de rápida glob&a- 
umbios. Actualmente, varias temolugius intentan dar I 

ción. In respuesta fue la tecnología HVlP 
espuesta a estas demandas y nuevos equipos aemgrdjkos IHgh Vohe, Low PresureJ a de altu volu- 
b b a n p o r  estar en la mano delpintor cuan& se dfspime a rnen ¿e aire aportudc a unu mena pre- 
#&izar una aplicación. sión que b mpieada con las pisdas con- 

venciondes. 
Sin embargo, esta expansión no ha si- 

1 Por b i s  F. Mayorga Mahrarez . do, en realidad, ni !an rápida ni ion unifor- 
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me. Actualmente, aún son pocos los esta. 
dos en los que existe una reglamentación 
sobre este tipo de emisiones y no todos 
obligon a que las pistolas sean forzosa- 
mente HVLP. Este hecho ha generado la 
aparición de nuevas tecnologías en la Ií- 
neo de la HVLP, que dan respuesta al prc- 
blema de las emisiones, 

En España, hoy en día no es obligatorio 
el uso de este tipo de equipos. Entonces, 
gpor qué se ha escrito tanto sobre ellos y 
se ha defendido su uso? - 
CARACTERISTICAS 
DE LAS PISTOLAS HVLP 

Dos son las caracierísiicas que definen 
-un equipo aerográfico HVLP, ambas medi- 

bles. En la primera se establece que el co- 
eficiente de transferencia ha de ser mayor 
del 65%, y en la segunda, que la presión 
del aire en boquilla sea menor que 1 O psi 
[unos 0.7 baresl. 

La exigencia de alcanzar un coeficiente 
de translerencia superior al 65% asegura 
una mayor eficacia en la iransmisión. Per- 
sigue aumentar el rendimiento de un pro- 
c& tradicionalmente baio. Que la m&or 
porte de la pintura que salga por la boqui- 
lla de la pistola no acabe en los filtros de 

Regvfmi6n de una pis& NIP. 

H a n  surgido 
nuevos equipos 
que tratan de 
aportar las 

características de 
respeto 

medioambiental y de 
calidad. 

l 
PP~FOIIBS de +rixpdo. 

3 CESVIMAP - N . O  30 

de aire a la DU kerización. 
Los prirnek modelos de equipos HVLP 

eran de gravedad y de succión. Posterior- 
mente triunforon los de gravedad. El que 
la pintura cayera desde la copa superior 
ayudaba en el proceso. 

I._ 
NMñJkS APORTADAS POR LAS 
PrnLILS WLP 

A u q v t  el desarrollo de estos equipos 
irpordió a determinadas exigencias me -- 

la cabina o de la máscara del pintor, sino 
en la superkcie que se esté pintando. 

La obligación de no superar los 0.7 ba- 
res en la boquilla de la pistola está mar- 
cando el comino con el que se ha de con- 
seguir el obietivo anrerior: ha de ser limi- 
tando la niebla generada por el rebote de 
la pulverización, (11 disminuir la violencia 
del rebote de la pintura pulverizada. 

Los fabricantes de pistolas no sólo debi- 
an duplicar el rendimiento de un proceso 
de pulverizado, sino que también debían 
hacerlo reduciendo la presión de pulveri- 
zado. Pero, &de dónde obtener entonces 
la energía necesaria? 

Las pisfolas HVLP dieron respuesta a es- 
te problema, aportando un mayor volumen ' 

A 



I dimmbientales, las ventajas aportadas por 
'&os pistolas HVlP no se restringen sola- 
.mente a las de un balance ecológico, sino 
qw. ésk va de la mano de la rentabilidad. 
h cuanto al balance medioambiental, 
m sb se ha de tener en cuenia el aspec- 

do global o social por la disminución de 
smisiones a la atmósfera, sino también 
!que el medio ambiente que, en verdad, 
Rejora es el que hay en la cabina de apli- 
cación, es decir, el que se encuentro alre 

I dedor del pintor, mejorando así sus condi- 
ebnes de trabajo. 

S fabricantes de 
pistolas no solo 

+bian duplicar el I"  rendimiento de un 

proceso de 
pulverizado, sino que 

debían hacerlo 
reduciendo la presión 

de pulverizado. 

Si se tiene en cuenta la rentabilidad, ' ~ L I  el siguiente ddo: con una pislola 
I 

Control de ~resión o la entroda de la oislola. 

Despiece de uno pistola HVlP. 
l 

L - 

convencional se aprovecha poco más de proporción se invierte [al mms eJ 65% se 
un tercio de la pintura que sale por la bo- oprovecha]. Como comuantia de todo 
quilla (el 35% es la cifra de rekencial, ello, se obtienen otms ventajas aiadidas, 
mientras que con una pistola HVLP, esta , como la mayor duración da los filhos. 

El principio en el que se 
fundomenta la aplicoción de 
pintura con equipos oerogrh 
k o s  es el de la atomiza- 
ciiin, es decir, el de lo divi- 
sión & un fluido en múltiples 
gotas de pequeiio tamaio. 

Cuando un pintor aprieta 
el gatillo de su pistola el flujo 
de aire crea una depresión 
justo a la solido de éste en 
la boquilla. El fluio de pintu- 
ra, por diferencio de presia 
nes, se ve empuiado a este 
punto, donde se mezclo vi@ 
lentamente con el aire y su- 
ka IO alanWn. 



a exigencia de 
alcanzar un 

coeficiente de 
1 'transferencia superior 

a1 65% asegura una 
mayor eficacia en la 

transmisión. 

A SEGUNDA GENERACION 
$E PISTOLAS CUMPLIDORAS 

A pesar de las ventajas proporcionadas 
por las pistolas HVLP, estos equipos sola- 
m t e  han tenido una relativa aceptación 
mihe los aplicadores. Varias son las razcl 

cpe han contribuido a este hecho: 
I a Lo forma de aplicación con estos 

eqlripos es distinta a la de las pistolos con- 
vencionales {distancia de aplicación, vele 
idad, abunico, presiones,. .). Por ello, se 
rwesito una formación o una adaptación 
previas al dominio del equipo. 

El mayor volumen de aire demanda- 
k puede resultar excesivo para aquellos 

talleres en los que el compresor y la insta- 
lación neumática trabajen ya justamente 
dimensionados. 

La inadecuada tecnica de aplicación y 
la demanda de una instalación redimensie 
nada generan, juntas o por separado, tra- 
baios de calidad rneioroble y el consi- 
guiente rechazo del aplicador. El proble- 
ma se agrava cuando influyen otros facte 
res, como los nuevos productos de alto 
contenido en sólidos, que dan mayor mi- 
craie en cada mano. 

Ante esta situacib, han sur@ nuevos 
equipos, que tratan de aparta kx mmde 
rísticas de respeto medioambientol y de ca- 
lidad, evitando las causos q w  impidieron 
la total acepkión de estos productos. Cm 
servan elevados coeficientes de transferen- 
cia con formas de aplicación más cercanas 
a la tradicional, con una exigencio menor 
respecto al aire consumido y a la presión 
demandada a la entradade lo pistola. 

Esta cuadratura del círculo no es posible 
sin la intervención de nuevos diseños en 
los que se adaptan los mtrteriales, como 
los aluminios, los aceros inoxidables y los 
plásticos, a la función que debe desempe 
ñar una pieza determinada que, en algu- 

Una vez que la pmtura se puh i -  
za, con la viscosidad adecuado, ini- 
cia su viaje en forma de gotas hasta 
la superficie que se desea pintar. AL 
gvnas de ellas caerón antes, o en 
dra superficie. Otras 10 lograrán 
pero rebotarbn y chocarán con 
otras gotas de pintwrci. Finalmente, 
algunas conseguir@ llegar o lo su- 
perficie y quedar adhetiaki a elta. 

l o  fundoniental de todas eslas 
psitribdades es-wber qué por&- 

I 
taje de la pintura-que &i& en b- 
copa'gla pistola consigue d okp 
tivo. .El resto..s.y piidj:+i, CM:'-/a 
tecn~¡~ i j ! .~~n&~$n@,;  , p&p, gis 
& uñ ?ercjb8 de-!~:;~~&t,ufi prepara-. 
da ,se: oprowg k: El :res ts...se:.pipy 
no. a gsoj..& la teaialb$ 
unos dos tercios de la pintura pre 
pada son aprovechados. 

Pistolo con b sohción GEO. 

..'q 
nos cosos, ha de ser fabricada baio exk 
gencias y tolerancias más propias de in- 
dustrias de alta tecnología. 

Como consecuencia de ello, y del desa- 
rrollo normativo alcanzado o previsto, se 
han generado nuevas soluciones. Así, han 
comenzado a convivir los términos Geo, 
High 1E.C ... junto con el de HVLP. 

La solución Geo presenta un sistema en 
d que el p r d c t o  sufre una doble atomi. 
zación. El pico ¿e Huido pose seis orifk 
cios, que han sido concebidos con el obie 
tivo de realizar una preatomización inter- 
na del producto, previa a la atomización 
convencional. De esta forma, se consigue 
una adecuada pulverizacih, incluso de 
t o s  nuevos productos de ako contenido en 
sólidos. 

€1 sistema H.1E.C. (High Trcinsfer E f i -  
ciency Control] hace hincapié en el coefi. 
ciente de transferencia obtenido. Ello es 
posible gracias al diseño de la boquilla en 
forma cónica y con una pariiculm distibid- 
ción y sección de los conductos de sdida 
del aire y del producto. 

Estos, jmto a la tecnología HVLB de nue 
va generocsn, han logrado disminuir las 
exigencias de volumen ck aire requerido y 
de presión a la entra& de la pistoia. Y te 
dos ellos han dado soporte a nuevus pisto- 
las curnplidoms con bs caracterisiicas de 
respeto medioamtienlnl, rentabilidad y me 
nor exigencia de la iastolmión de aire. I 
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