Prueba de Equipus de Curroceria

Reproduce sellados originales

Pistola neumatica para la aplicacion de selladores

08993 de 3M

n los procesos de

reparacion de
carrocerias es necesario
restaurar convenientemente
los tratamientos
anticorrosivos originales,
con el fin de evitar una
degradacion prematura de
las superficies metdlicas.
Esta operacion se basa en la
aplicacion de diversos
productos, mediante los que
se trata de obtener un
acabado similar al original,
en cuanto a caracteristicas,
Juncionalidad y aspecto. La
pistola 08993 de 3M, debido
a su polivalencia, podrd
emplearse para la
aplicacion de dichos
productos, imitando
diferentes acabados.

Por Federico Carrera
Salvador

estd disefioda para la aplicacion de
selladores de juntas y adhesivos po-
ra el pegado de lunas.

L a pistola neumdtica 08993 de 3M

Los distintos accesorios que incorpora el
equipo hacen que la pistola sea polivalen-
te permitiendo la aplicacion de adhesivos,
sellados lisos o rugosos, pulverizaciones y
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distintos cordones, independientemente de
cémo estén envasados los productos, en
cartuchos o en bolsas. Entre los accesorios
més imporfantes destacan los siguienfes:

- Un pistén para la aplicacion de pro-
ductos envasados en bolsas, que se acopla
en el inferior del depésito de la pistola y re-
aliza la extrusion de este tipo de envases.

- Un adaptador universal, que permite
un cierre hermético de la pistola con cual
quier fipo de envase.

- Un adaptador especifico para la apli-
cacién de productos envasados en bolsas.

- Un anillo de acoplamiento roscado,
que realiza el cierre del conjunto de acce-
sorios montados en la boca de la pistola.

- Una boquilla inferna para la aplice-
cion de cordones.

- Dos boguillas externas, que, junto con
la interna, se emplean para la aplicacién
de texiurados, ya sean finos o gruesos.

El equipo funciona conectado a la red
de aire comprimido del faller. Dispone de
dos mandos de control ubicados en su em-
puiiadura con los que es posible regular
por separado el flujo de material y la fun-
cién de spray para la aplicacion de pulve-
rizados.

El mando de color azul es el encargado
de regular la presion de exirusion que ac-
ta en el interior del depdsito, para reali
zar la aplicacion del producto. El mando
de color rojo permite regular la presion de
aire que, conducido entre las boqillas ex-
terior e interior, provoca la afomizacion
del producto, cuando se requiere una apli-
cacion pulverizada.

Consumo deaire ........... 220 |/min

L s e s 1.275 gr

Nivel sonoro méximo . ......... 70 dBA
e e
INSTRUCCIONES DE USO

La pistola se preparard en funcién del fi-
po de frabajo y aplicacion a realizar. Di-
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I-os distintos
accesorios que
incorpora el equipo
hacen que la pistola
sea polivalente.

cha operacion consiste principalmente en
los pasos siguientes:

- Posicionar el émbolo empujodor al fi-
nal de su carrera dentro del depésito.

- Acoplar a la pistola los accesorios
adecuados al envase del producto, carfu-
cho o bolsa.

~ Abrir el envase del producto y colo-
car en su extremo la boquilla de aplice-
cién indicada para cada trabajo.

- Infroducir el envase en el depésito.

- En los operaciones de aplicacion de
cordones sin pulverizar debe colocarse el

adaptador universal, cerrando el conjunto
con el anillo de acoplamiento, y la boquilla
de aplicacion indicada para cada caso.

- En las operaciones de pulverizacion
se colocard la boquilla exterior de aplica-
cion apropiada, cerrando el conjunto, co-
mo en el caso anterior, con el anillo de
acoplamiento. Con los mandos de regulo-
cion, se ajustard la presion de salida de
aire y la canfidad de producto hasta con-
sequir el aspecto final requerido.

Sellado convencional de juntas y
aplicacion de adhesivos

Esta operacion se realiza con el mando
de regulacion de pulverizacion completa-
mente cerrado, obteniéndose la forma del
corddn, segin sea el corte de la seccién
de lo boquilla, lo posicion del mando de
regulacion de extrusion y la velocidad de
aplicacién.
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Sellado de juntas con cordon
rugoso

El sellado rugoso se realiza utilizando
las boguillas de aplicacién interna y exter-
na. Para ello, se actia sobre los mandos
de regulacion de pulverizacién y extrusion.
Conjugando adecuadamente las presiones
de extrusion'y pulverizacién, asi como la
distancia de aplicacién, se consigue imitar
la préctica fotalidad de los rugosidades. El
ajuste previo debe realizarse preferente-
mente sobre una probefa.

Para este tipo de acabados, es recomen-

dable utilizar el sellador pulverizable MS-
08851 de 3M.

MANTENIMIENTO

Este equipo no requiere un mantenimien-
fo especial, limitandose exclusivamente a
las siguientes observaciones:

Colocacion de la boquilla externa para pulverizacién.

Aplicacién de un sellado rugoso

- Realizar una limpieza a fondo des-
pués de cada uso, para garantizar su co-
rrecto funcionamiento y alargar su vida dfil

- las boquillas empleadas en las apli
caciones han de estar limpias y exentas de

restos de productos. Su limpieza se realiza
facilmente, una vez secos dichos restos.

- El accionamiento de la pistola sin el
envase del producto montado en su inte-
rior puede producir deterioros en el piston
empujador.

- la presion de alimentacion no puede
superar los 10 kg/cm’.

- Deben evitarse golpes en la pistola y
en las boguillas de aplicacion.

SEGURIDAD

En las distintas aplicaciones que pueden
llevarse a cabo con este equipo, conviene
tener en cuenta, como norma generul, las
siguientes recomendaciones:

- Para cualquier manipulacién de la
pistola, ésta debe desconectarse de la red
de alimentacién de aire comprimido.

- Evitar el contacto de los productos
con los ojos y la piel.
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- Realizar las operaciones de aplica-
cion en zonas bien venfiladas.

- En aquellas aplicaciones en las que
exista pulverizacion del producto, el ope-
rario debe profegerse con gafas, mascari-
lla, guantes y ropa adecuada.

- Evitar la presencia de focos de calor,
ya que ciertos productos son inflamables.

PRUEBAS REALIZADAS
EN CESVIMAP

Después de las experiencias realizadas
en la aplicacién de diversos productos con
la pistola 08993, se han obtenido los si-
guientes conclusiones:

Sellado de juntas con cordén normal.

- Los sellados en forma de cordén se
realizan sin dificultad, consiguiéndose dis-
fintas formas y tamafios.

- Realizando la regulacién apropiada
de la pistola sobre una probeta, se consi-
que imitar perfectamente cordones de se-
llado de aspecto rugoso de los disintos fo-
bricantes de vehiculos.

- Variando la distancia de aplicacion,
se obfienen distintas texturas, sin necesi-
dad de actuar sobre los reguladores de la
pistola.

- la utilizacion de distintos adaptado-
res incrementan la polivalencia de la pisto-
la, pudiéndola ufilizar con diferentes tipos
de envase.
|. - El empleo del equipo como pistola de

exirusion convencional requiere una pre-
sion de alimentacién alto, para conseguir
una velocidad de aplicacion uniforme du-
ranfe su uso.

- La aplicacién con la boguilla externa
para texturados gruesos origina salpicadu-
ras en los bordes de los cordones.

- los envases dafiados en su base pue-
den aplicarse sin ninguna dificultad, ya que
la pistola funciona por medio de émbolo.

- la versafilidad de la pistola hace que
su uso resulte muy apropiado para el sello-
do de juntas y la aplicacion de productos
anticorrosivos en reparacion de carrocerias.

- La limpieza deficiente de la pistola y
de las boguillas de aplicacion puede origi-
nar un funcionamiento incorrecto. k] Aplicacién del producto en acabado antigravilla.
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Aplicacién de adhesivo para el pegado de lunas.




