; El nuevo centro de
reparacion de
plasticos aglutina la
ultima tecnologia y
las mejores
condiciones de
ergonomia y
seguridad.

portancia que se presuponia. A parfir de
1986, se comenzaron a difundir las conclu-
siones de sus experiencias a fravés de sus
publicaciones y cursos [Reparacién y pinta-
do de plasticos], dirigidos a fabricantes de
vehiculos, falleres, peritos y a fodos los pro-
fesionales interesados. Esta labor divulgati-
va no ha decrecido, todo lo confrario; ade-
mds de la actualizacién del mencionado
curso, se cred, ya a mediados de los no-
venta, uno nuevo (Curso avanzado en la
reparacion de pldsticos). La Gltima etapa
de este proceso evolufivo ha sido la publi
cacion de las Unidades Didécticas de Re-
paracién y Pinfado de plsticos del automé-
vil, que tan buena acogida han recibido
por parte de los profesionales.

Sin embargo y desde el punto de vista
préctico, fue en el afio 1996 cuando CES-
VIMAP comenzé a prestar el servicio de
reparacion de pldsticos en sus anfiguas
instalaciones; mas para servir de referen-
cia que como actividad comercial. A partir
de esa fecha, y ante la insistente y crecien-
fe demanda por parte de sus clientes (talle-

deformaciones en diversas piezas de este material.

El Centro CESVIMAP de Reparacién de Plésticos estd preparado para corregir

res reparadores, compoafiias de seguros y
particulares), se plantea la creacion del
nuevo Centro CESVIMAP de Repara-
cion de Plasticos, dedicado exclusiva-
mente a esta actividad, bajo fres premisas
fundamentoles:

- Confribuir ol respeto al medio am-
biente, generando menos residuos al recu-
perar las piezas dafiadas.

~ Continuar su labor orientativa en esta
actividad, potenciando la calidad de repo-
racion de este material.

- Impulsar la reparacién de plésticos,
frente a su sustitucion sistematica.

Hasta 1998, CESVIMAP ofrecia este ser-
vicio de recuperacion de piezas de plasti
co sélo para Madrid. Las nuevas instala-
ciones, puestas en funcionamiento en esfe
afio, permifirn ir ampliando este servicio
a otras zonas de Espaia y a ofros clientes.

Este moderno Centro, con una superficie
construida de aproximadamente 1000 m?,
se ha realizado con las Glfimas tecnolo-
gias, que aseguran un proceso industrial
de produccion semiautomdtico, baijo las
mejores condiciones de seguridad y ergo-
nomia en las distintas zonas de trabajo. De
esta forma, las instalaciones se han disefio-
do para acometer las diversas fases del
proceso de reparacion y pinfado en cade-
.na de piezas de plastico tan dispares como
paragolpes, frentes, capés, portones, espoi-
lers, salpicaderos, carenados de motocicle-
tas, depésitos de expansion de camiones y
autobuses, y retrovisores, enfre ofras.

Reparacion de una rotura en una pieza de
plastico.

ULTIMAS TECNOLOGIAS

A primera vista, de las modernas instalo-
ciones que posee el Centro, asombra la auto-
matizacion del proceso. Los paragolpes, la
pieza con mayor demanda de reparacién, se
mueven suspendidos en el aire, aguardando
pacientemente su furno para ser lavados y se-
cados. En una hora son ya 15 las piezas que
pueden estor listas para pasar a lo zona de
reparacion de dofios. Alli serd donde se re-
paren fodos los dafios que presenten: defor-
maciones, fisuras y cortes, soportes o pafillas
que falten, pérdidas de material, etc.

La instalacion de reparacion propiamen-
fe dicha se compone de dos cabinas, de-
pendiendo de si la pieza posee o no fibra
de vidrio:

- Cabina para reparacion con fibra de
vidrio: en ella se efectia la reparacion y el

Un proceso semi-industrial asegura el mejor servicio: calidad y rapidez.
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posterior lijado de bordes de la repara-
cion. Esta totalmente cerrada y despresuri-
zada, con renovacién confinua y filtrado
de aire, para que el nocivo polvo de lijado
quede retenido en los filtros.

- Zona para la reparacion sin aporto-
cion de fibra de vidrio: donde se realiza la
mayoria de las reparaciones. Esta equipa-
da con aspiracién centralizada de polvos,
para los lijados basfos de bordes.

Una vez que la reparacién se ha efec-
fuado, la pieza de plastico pasard a la zo-
na de preparacion de fondos.

Lo primera operacién que va a sufrir,
tras ser reparada, es el mateado superfi-
cial y posterior aplicacién de una imprim-
cion de adherencia para recibir lo masilla
de poliéster, que posteriormente se nivela-
ra mediante un lijado.

Seguidomente, se aplicard sobre la pie-
za una nueva imprimacion de adherencia,
para cubrir las zonas lijadas y enmasillo-
das, para finalizar con su aparejado.

Destacan, en estas tres cabinas, asi co-
mo en general en toda la instalacion, las
extraordinarias medidas de seguridad,
que comprenden una renovacion continua
de aire mediante grupos de extraccion e
impulsion, y la aspiracién centralizada pa-
ra los polvos de lijado, con la doble finali-
dad de que el operario no inhale dichos
polvos y que no se adhieran sobre la pie-
za y propicien un acabado defectuoso.

El horno de curado de piezas es ofra de
las novedades que sorprende a los visitan-
tes del Cenfro CESVIMAP de Reparacion
de Plasticos: gracias a un proceso automd-
fico entran y salen, una vez secas. la ca-
dena avanza mediante carros arrastrados
por una cinta fransporfadora, a fravés de
la cual se suceden diferentes hornadas de
piezas para curar. Todo ello, con un tiem-
po programado, evidentemente, para un
mejor aprovechamiento energéfico y una
mayor eficacia.

EL ACABADO

Seguidamente, el proceso se divide en
dos, segin su acabado: fexturado, sea par-
cial o total, o en el color de la carroceria.
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En el caso de los paragolpes texturados,
ésfos pasan a una cabina cerrada de pin-
fura con renovacion confinua de aire me-
diante grupos de extraccion e impulsion,
donde se aplica el acabado rugoso de las
piezas, para devolverle la textura original.
Previamente, se enmascararia, en caso ne-
cesario, aquella parte del paragolpes que
fuera en el color de la carroceria, evitando
asi acabados defectuosos. Posteriormente,
se aplicara el fexturado y se frasladard a

la cabina horno para efectuar su secado
definifivo. De aqui saldra para su embalo-
je 'y envio.

En el ofro caso, en el de los paragolpes
que vayan en el color de la carroceria, el
Ceniro CESVIMAP de Reparacion de Plasti-
cos ofrece dos opciones: bien que el taller
que ha encargado el servicio aplique el co-
lor, lo que conllevaria meramente el embalo-
je y envio de la pieza, o bien que sea el
propio centro de pldsticos el que lo efectle,



I-a recogida y
entrega puerta a
puerta y el trabajo en

dos turnos hace
posible la prestaciéon
del servicio completo
en 24-48 horas.

opcion que implica el mateado, la aplica-
cion del color original de la carroceria y su
posterior secado en la cabinchomo, para
embalar y envior la pieza a su destinatario.

Evidentemente, en un centro de estas co-

racteristicas, no podria faltar una zona pa-
ra la preparacion de mezclas de pintura y
lovado de pistolas aerogréficas.

las dos lfimas zonas que nos quedan
por conocer en esfa visita virtual también
estan pensadas para asegurar el mejor ser-
vicio para el cliente: el almacén de piezas
y la zona de embalaje. En aquél estan las
piezas reparadas y perfectamente identifi-
cadas, para que, ante situaciones de maxi-
ma demanda, se pueda intercambiar la
pieza dafiada por ofra del almacén. la fi-
nalidad perseguida es siempre agilizar la
enirega de piezas de pldsfico reparadas.
Una vez concluida la reparacién y pintado
de las piezas, éstas pasan a lo zona de
preparacion para la enirega, donde se en-
mascaran los partes a proteger (si hace
falta aplicar color), se embalan y empo-
quetan perfectamente para garantizar su
integridad durante el transporte.

Un embalaje cuidadoso asegura la profeccion de la pieza durante el transpore.

RECOGIDA Y ENTREGA A
DOMICILIO

El concepto que preside la filosofia del
Centro CESVIMAP de Reparacion de Plasfi-
cos es el de servicio al cliente, a fravés de
lo recogida y entrega puerta a
puerta de las piezas, en el menor fiempo
posible. De esta forma, una vez comunica-
da la peficion de reparacion de una pie-
za, una empresa de transporte la recoge-
ra, si es posible en el mismo dia. Antes de
48 horos la pieza reparada estarg en el
punto de origen. Esfe servicio se agiliza en
algunas zonas, como Madrid, en donde el

l almacén de piezos reparadas permite agilizar la rapidez de entrega.

plazo llega a reducirse a 24 horas, ol te-
ner concertado un servicio de fransporte
de mafiana y farde. A ello fambién contri-
buye el establecimiento de dos turnos de
frabajo. Para poder cumplir con los plazos
de enfrega ha de estar la pieza ya des-
montada, y la comunicacién de recogida
haberse realizado en horario de mafiana.

GARANTIA
CESVIMAP siempre garantiza la calidad

de sus reparaciones, de forma que las en-
fregas de piezas se acompafian con un
Documento de Garantia CESVIMAP, don-
de el compromiso estriba en reponer, sin
coste alguno para el cliente, la pieza que
se demuestre defectuosamente reparada,
durante el periodo de garantia: seis me-
ses, sin limite de kilometros, desde la fecha
de enfrega de la pieza reparada.

Para mas informacion:

 CESVIMAP
Chra. Avilo-Valladolid, K. 1
05004 Avila
Tho.: 920 227 679
Fax: 920 213 607
E-mail: replasticos@cesvimap.com
http://www.cesvimap.com
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