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El sector del automdvil se caracteriza por su
dinamismo. Con relativa frecuencia, los
fabricantes incorporan al mercado nuevos
modelos, o bien introducen mejoras en los
vehiculos ya comercializados.

A través de la informacién facilitada por los
medios habituales de difusion, los usuarios -
en general- y los técnicos -en particular-

INTRODUCCION

efectuar con rigor su trabajo, en beneficio de
los usuarios y del sector en general.

Estos documentos se centran especialmen-
te en aspectos de carroceria y pintura y su
contenido esta orientado hacia el estudio de
las caracteristicas técnicas y la identifi-
cacién de los nuevos modelos y materiales,
asi como a la descripcién de cada uno de

tienen noticia de las principales caracteris-____sus elementos y a la reparabilidad de la

ticas de funcionamiento, conde€cion,
comportamiento activo, cogsumo y

mantenimiento del vehiculo. Pero, esta—=sustitucion&s

informacién no es suficiente par

profesionales del sector, especi@mentEpare,

peritos tasadores y técnicos de repggacion, =

que necesitan el conocimient& prevr
detalle constructivo del vehiculo y los
condicionantes técnicos que int&vienen en
su reparabilidad.

=
—_—

i

carrocesia. En ellos se indica, ademas, la
forma de &uministro de los recambios y las

& parciales contempladas por el
nte.
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= =Cada=mariual se dedica al estudio
e=ger—monografica de un automovil determinado,

tras su analisis en el Taller Experimental
de CESVIMAP.

Por_i#ifio, queremos resaltar la importante

—_———— 5 .
La finalidad de los Manuales Descriptivos y colaboracién prestada por los fabricantes de

de Reparabilidad de Vehiculos publicados
por CESVIMAP es proporcionar a ambos
colectivos los datos que precisan para

automoviles, que se hace patente en las
donaciones y cesiones de vehiculos para su
andlisis en nuestro Centro.



El Renautl Twingo es un vehiculo de pequefas
dimensiones, con carroceria de tipo monovolumen y
unica versién de 3 puertas. Su grupo motopropulsor se
encuentra en la parte anterior, dispuesto
transversalmente, siendo sus ruedas motrices las

delanteras.

1.1. CARACTERISTICAS TECNICAS

« Motor

1. DESCRIPCION BASICA

+ Espesores de la chapa

- Posicién: delantero-transversal. Frente delantero ...............cccccccoccoo.... 1 mm
Traviesa inferior ..o, 1,2mm

Aletadelantera ... 0,7 mm

« Suspension Capé delantero ................................. 0,7 mm
———====Byodadelantera ............c.oooooooo....... 0,7 mm

- Anterior: independiente, tipo McPha&Tson, con Pilar@tero NUPRRRVRRRERERIRWPTIERN ; 1y o 1711
triangulo inferior de efecto antipercusion, muelles Estribo . %..... w.r.. 0,8 MM
helicoidales y amortiguador telescopico.= Techo ......5... e 0,7 mm
H _____—%a traser&...................... .. 0,7 mm

- Posterior: eje elastico en forma d8 "4", caBStido =Fafdén trase® .. .~ 1mm
por dos semicoquillas elasticas emButidagsmuetias = OrtGEEtrasem® ............................... 0,7 mm

helicoidales y amortiguadores telescopigos.

* Direccién
Tipo: cremallera.
+ Frenos
- Anteriores: disco.

- Posteriores: tambor.
-Sistema: doble circuito en X

hidraulico.

con servofreno
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1.2. IDENTIFICACION DEL VEHICULO

Las caracteristicas que identifican al vehiculo se

recogen, debidamente codificadas, en distintas placas
situadas en el vehiculo. En la figura 1 se indica la
localizacién de estas placas.

Placa del constructor

Numero de bastidor

Figura 1.-

Situacién de las placas de identificacion del vehiculo




. El numero de bastidor se encuentra troquelado en la A continuacion se detalla el significado de cada c6digo.
caja de aireacion del habitaculo motor. Consta de
diecisiete caracteres alfanuméricos (numeros y letras) n® de bastidor: VF1C0630510763678

111213 [14 [15] 16 |17

VFi1/cloe|3|l0O5 1|0 7 6 3 6 7 8

Nos Correlativos de orden de fabricacion

Constante
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Modelo del vehiculo: = £
06 = wingo = F
53 = Ra19 =
48 = R2_ =
54 = Safrane——————r
57 = Clio

Variante de la carroceria:
B = 5 puertas
C = 3 puertas
D = 2 puertas

Identificacién mundial del constructor:
V: Zona geogréfica (Europa); 1 = EEUU

F: Pais (Francia); S = Espana

1: Constructor (Regie Renault); 5 = Fasa Renault




+ La placa del constructor esta fijada en la caja de
aireacién; en ella figuran los siguientes datos:

) Particularidades Explicado en el nimero de ;
Razén social del constructor del vehiculo bastidor (posiciones 4,56 y7) ~ Nimerode
equipamiento
< Opciones
SA REGIE NATIONALE \ / _
Numero de homologacién DESUSINES RENAULT - NIVEI!I de .
T B-1857 equipamiento
) , 23 10U 021 — (basico)
Numero de bastidor ——1—— QVF1C06305 ¢ V 457 E2
0 10763678 ) W 0245
Peso maximo autorizado __| 1175 K
Peso maximo autorizado --——"’"’""___1 “1 ggg Eg o~ Cédigo de
con remolque / 2. 575Kg o pintura original

Peso maximo en el
eje delantero

Cédigo de tapiceria Numero de Placa oval
Peso maximo en el eje trasero

—
ﬁ_ __—

Figura 2.- Placa del constructor=
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1.3. ELEMENTOS EXTERIORSE_ DE MATE-
RIALES COMPUESTOS =
Ty
Determinados elementos exteriores del R
TWINGO estan construidos en material plastico. Con
ello se consigue una reduccién del peso y se evita la
aparicion de corrosién. Estas piezas de plastico pueden
repararse mediante procedimientos técnicos adecuados,

in perder por ello sus propiedades y obteniéndose un
buen acabado estético. En la figura 2 se detallan los
tipos de plasticos con los que se puede efectuar la
reparacion de cada elemento.

1. Paragolpes delantero (PPEPDM)
2. Rejilla de aireacion del capé (PPEPDM-MD27)
3. Paragolpes trasero (PPEPDM)

Figura 3.- Elementos exteriores de materiales compuestos
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1.4. DIMENSIONES

Las deformaciones que pueda sufrir el vehiculo en los
elementos portantes sometidos a grandes esfuerzos
(largueros, traviesas, pases de rueda, etc.), deben ser
verificadas mediante la comprobacion de las cotas y
dimensiones de una serie de puntos situados en la parte
baja del monocasco. De otra forma, el vehiculo podria
presentar problemas de maniobrabilidad, desgaste de
ruedas y, en general, disminucién de su seguridad

activa.

En la figura 4 se sefalan las principales cotas del
vehiculo, en planta y alzado, asi como las dimensiones
de algunas diagonales para su comprobaciéon mediante
compés de varas. En las figuras 5y 6 se dan algunas
medidas del habitaculo de pasajeros y huecos de

puertas.

Q
o)
&

A-A' = Tornillo delantero de sujecién motor
B-B' = Tornillo de fijacion anterior del puente motor.
C-C' = Tornillo exterior de fijacion posterior del

B
i
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7.5

puente motor.
' = Penultimo taladro del larguero delantero

Ef_%hi mo taladro del larguero delantero
F-F' ==Iuerca anterior de fijacién del puente trasero

.

T iy

G-G' = Renultimo taladro del larguero trasero

ML

DIAGONALES

AC'-AC = 1.016 mm

5275 . 1038 | . 648

|
|
|||
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CF -C'F = 1.794 mm
FG'- G'F = 1.207 mm

421,5 247

Figura 4.- Dimensiones del vehiculo

AC'=A'C= 1.580 mm
BC'=B'C= 1.550 mm
CD'=C'D= 1.870 mm

A-A' = Tornillo inferior del parasol
B-B' = Tornillo superior del cinturén
C-C' = Tornillo inferior del cinturén
D-D' = Borde exterior de unién del
refuerzo lateral y refuerzo del

techo

Nota: medidas tomadas con gomas y guarnecidos montados

Figura 5.- Dimensiones del habitaculo de pasajeros



Nota: medidas tomadas con gomas y guarnecidos montados

Figura 6.- Medidas de los huecos de puertas

1.5. ELEMENTOS DE LA CARROCERIA QUE
SUMINISTRA EL FABRICANTE

Para la reparacién del Renault Twingo elfagbricante
comercializa las diferentes piezas o conjupfos de piezas
que se indican en la figura 7. Cada grupg estad marcado
con un nimero y los recambios que for@an parte degie==

grupo se identifican con el mismo naméro, al qQeEse le
anade una letra. = =
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A) Carrroceria desnuda sinEpuertas ni
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capos | Y
1. Cap6 delantero (*) = | 9. Teefo
2. Bisagras del cap6 delantero (*) 10. Portén ()

3. Aleta delantera 11. Frente delantero

4. Marco inferior de luna 11a. Soporte de paragolpes

5. Puerta delantera (*) 12. Pase de rueda completo

6. Bisagra superior de puerta (*) 12a. Pase de rueda

7. Bisagra inferior de puerta (*) 12b. Parte anterior de pase de rueda

8. Lateral completo 13. Cierre de pase de rueda

8a. Conjunto pilar delantero - estribo 14. Soporte del frente

8b. Costado aleta 15. Larguero delantero

8b1. Soporte de paragolpes 15a. Gancho de remolque

8c. Parte superior de lateral 16. Soporte de caja de bateria

8d. Conjunto estribo - parte inferior de costado de 17. Caja de bateria

aleta.

10
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Figura 7.- Despiece de la carroceria
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18. Soporte trasero de cuna motor
19. Cierre de larguero
20. Traviesa lateral delantera
21. Parte trasera de larguero delantero
22. Caja de aireacion
23. Chapa salpicadero
24. Cierre de marco de luna
25. Parte superior de chapa salpicadero
26. Parte posterior de marco de luna
27. Traviesa delantera de techo
28. Traviesa trasera de techo
29. Cierre superior de pilar delantero
30. Cierre superior de pilar central

31. Piso pasajeros completo

!

!

31a. Piso pasajeros

il

|

31b. Travesaro del piso

32. Soporte de fijacién de asiento delantero

33. Cierre de estribo

34. Refuerzo de estribo

35. Cierre de costado - aleta

35a. Refuerzo de custodia
36. Pase de rueda trasero
37. Piso maletero completo

37a. Piso maletero
37b. Marco de larguero trasero
¥
37b1. Larguero trasero

37c. Gancho de remolque

38. Fa@rasero

H”"

rte de paragolpes trasero

i

Y

e defaldbn trasero

%

|
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1.6. SUSTITUCIONES PARCIALES AUTO-
RIZADAS POR EL FABRICANTE

Para la reparacién del Renault Twingo, el constructor
contempla la sustitucién parcial de diversas piezas de la
carroceria. De esta forma, se consigue un ahorro en el
tiempo de la reparacién, asi como un menor coste.
Asimismo, se evitan los dafios en las zonas de la
carroceria que no hubiesen resultado afectadas, tal y
como ocurre en una sustitucién completa.

12

En la figura 7 se detallan las secciones de ahorro que
recomienda el fabricante y la zona aproximada por la
que han de realizarse dichas secciones.



PIEZAS EXTERIORES

.
Parte superior
de lateral
N\
Pilar delanterg
Parte inferior
de lateral
ostado-aleta

PIEZAS INTERIORES
Cierre de

costado-aleta

Parte posterior del
marco de luna

Marco inferior de luna

Parte superior de
chapa salpicadero

Cierre de marco
Piso maletero

de luna
e
Cierre de pase E
de rued Larguero trasero
Cierre de estribo

-
% Refuerzo de estribo

salpicadero

ed
Pase de rueda %\Larguero delantero

Figura 8.- Secciones parciales autorizadas por el fabricante
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En este apartado se estudian y describen los
aspectos relacionados con la reparabilidad del Renault
Twingo, analizandose principalmente la accesibilidad,
comercializacién del repuesto, su unién con los demas
elementos y los desmontajes previos que han de
efectuarse para su sustitucién o reparacion.

2.1. PARTE DELANTERA

Se analizan a continuacién los elementos de la parte

delantera que suelen resultar afectados en una colision
frontal.

2. REPARABILIDAD DE LA CARROCERIA

1& Conjunto faro - piloto

1B. Paragolpes delantero
2.Aleta delantera

=5 Capé delantero

Figura 9.- Elementos de la parte delantera

2.1.1. Frente delantero

- Comercializacién

El fabricante lo comercializa como pieza de recambio

independiente, pudiéndose adquirir por separado el
soporte de paragolpes.

En la figura 10 se muestra su comercializacién

Frente delantero

Soporte de paragolpes

14

Figura 10.- Comercializacién del frente delantero
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- Unién de la pieza

Va unido a la carroceria mediante tornillos. En la
figura 11 se indica el nimero y disposicion.

- Accesibilidad

En la figura 12 se muestra su seccion. =

2 tornillos al
soporte de frente

en cada lado

1 tornillo al Iarguero//
/ en cada lado

tornillos al larguero
y pase en cada lado

2 tornillos al pase

Figura 11.- Unién del frente delantero

»%
|

SECCION A-A’

rJ

J
ﬂumulullllll”f

lm:!: —
g

- Operaciones previas para su sustitucion o
repracion .

Para la sustitucién del frente delantero, deberan
desmontarse previamente los siguientes elementos:

+ Paragolpes
En la figura 13 se muestra su fijacion

El paragolpes se comercializa como pieza de
recambio independiente.

» Faro y piloto
La figura 14 presenta su fijacion.
El fabricante comercializa el faro como pieza de
recambio independiente, incluyendo el piloto, si bien la

tulipa de este Gltimo puede adquirirse por separado
(figura 15).

« Cerradura del cap6

Fijada por 2 tuercas

a
c
o
i3

£2 - Accesibilidad del frente delantero

i

= s 1 tornillo a cada aleta

1 tuerca al frente

2 tornillos a la

bandeja inferior 1 tornillo a cada

guardabarros

Figura 13.- Fijacién del paragolpes

3 tornillos
al frente

2 tornillos al faro

Figura 14 .- Fijacién de los faros y pilotos

15
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* Cable de cerradura
Fijado por 2 grapas

» Guardabarros derecho

En la figura 16 se muestra su fijacion.

Es necesario desmontar este elemento para soltar la
clema del piloto lateral derecho y la instalacién que pasa
por el frente delantero.

* Instalacién eléctrica
Fijada por 4 grapas

« Soltar radiador

En la figura 17 se muestra su fijacién.

* Guias de la instalacion eléctrica

* Grapas y tapones

En caso de proceder a la repara H6n del frep

delantero, deberan desmontarse previamente
otros de los elementos anteriormente @enciogs
funcién de la magnitud y localizacién dgdaﬁ

Conjunto faro-piloto

Tulipa del pilo

m/k
delantero

Figura 15.- Comercializacién del faro

1 taco al pase de rueda

e U |

tornillo al pilar
delantero
1 tornillo del
paragolpes
ingura 16.- Fijacién del guardabarros
g
tornillos

2.1.2. Aleta delantera
- Comercializacién

El constructor comercializa la aleta delantera como
pieza de recambio independiente.

- Unién de la pieza

Va atornillada, tal y como queda reflejado en la
.figura 18.

16

3 remaches al soporte

Electroventilador

Soporte

2 tornillos al frente

Figura 17 - Fijacién del radiador

3 tornillos
al pase

3 tornillos al
pilar delantero

Figura 18.- Fijacién de la aleta delantera




RENAULT TWINGO

FICHA PRONTUARIO PARA PERITOS TASADORES Y REPARADORES

Accesibilidad
Componente Montaje Espesor en reparacion Desmontajes previos
FRENTE DELANTERO Atornillado: « Paragolpes
-2 tornillos al soporte del « Faro-piloto
frente. « Cerradura del capd
-1 tornillo a cada pase de » Cable de la cerradura
rueda. 1 mm BUENA « Guardabarros derecho
- 1 tornillo a cada larguero » Instalacion eléctrica
- 2 tornillos a cada larguero y + Radiador
pase de rueda. +Gufas de la instalacién
eléctrica
» Grapas y tapones
ALETA DELANTERA Atornillada: « Paragolpes delantero
- 3 tornillos al pilar delantero » Guardabarros
o - 3 tornillos al pase de rueda DIFICIL «Tapa interior del espejo
" ) ——0Frm | (en su contorno)

retrovisor.
« Espejo retrovisor

CAPO DELANTERO

Illllllllﬂl!llllrtlllt

Atornillado:
- 2 tuercas a cada bi

1\1"@

+ Anagrama
« Rejilla de aireacién
» Difusores de agua

= Tacos de regulacién de altura
0,7 mm DIFICIL + Tuberia de los difusores
» Pegatina
« Grapas y tapones
PUERTA Atornillada: » Manilla elevalunas
- 1 pasador a cada bisagra « Mando interior de apertura
« Asidero
DIFICIL « Guarnecido
{en su parte anterior y » Bandeja
0,7 mm contorno) « Cejilla interior
BUENA + Cejilla exterior
(en el resto)

» Elevalunas
* Luna
= Cajetin de luna
» Cilindro de llave
* Cerradura
+ Mando exterior de apertura
= Pegatina
+ Grapas y tapones




RENAULT TWINGO

- 2 puntos a su cierre y piso
- Soldadura MIG al estribo y
montante de techo.

Accesibilidad
Componente Montaje Espesor en reparacién Desmontajes previos
PILAR DELANTERO Soldado: « Paragolpes delantero

- 10 puntos a su cierre « Guardabarros

- 6 puntos al montante de luna +Tapa interior de espejo

-10 puntos al cierre del retrovisor.
montante de luna. « Espejo retrovisor

- 7 puntos al pase de rueda » Puerta delantera

-8 puntos al pase y chapa * Soltar cinturén de seguridad
salpicadero. 0,7 mm DIFICIL * Moldura de entrada

-8 puntos a la chapa » Bisagras de puerta
salpicadero. + Cuadro de mandos

* Luna parabrisas

* Interruptor de luz interior

* Retirar moqueta de piso

* Refirar instalacién eléctrica y
tuberia de agua (lado izqdo)

* Proteger interior del vehiculo

ESTRIBO

Soldado:

-3 puntos a la Faviesa del
piso. H

-9puntos asucigrre =

-9 puntos a s cierres el
piso. = =

- Soldadura MIS al costado
aleta y pilar defintero.

* Soltar cinturén de seguridad

* Moldura de entrada

* Retirar instalacién eléctrica y
tuberia de agua (lado izqdo).

* Retirar moqueta de piso

* Proteger interior del vehiculo

ICIL

TECHO

Soldado:

- 14 puntos a cada lateral

-9 puntos a la traviesa
delantera del techo.

-15 puntos a la traviesa
trasera del techo.

-Soldadura MIG a cada
lateral y a cada costado de
aleta, 2

0,7 mm

« Viseras parasol

+ Soporte central

+ Asideros de techo

* Luz de techo

« Brazo limpiaparabrisas

* Luna parabrisas

* Guarnecido de techo

* Molduras vierteaguas

» Goma contorno del portén

* Guarnecido del portén

* Instalacién eléctrica del portén

*Tapones de acceso a los
tornillos del portén.

* Portén

» Proteger interior del vehiculo

BUENA




RENAULT TWINGO

Accesibilidad
Componente Montaje Espesor en reparacién Desmontajes previos
FALDON Soldado: « Paragolpes trasero

- 36 puntos a su cierre « Pilotos traseros

-5 puntos a cada costado de *«Guarnecido superior de
aleta. costado aleta.

- 14 puntos al piso DIFICIL «Rodillo del cinturén de

- 2 puntos a cada larguero 1 mm (en su parte anterior) seguridad.

- 9 puntos al cierre de cada BUENA  Moqueta de piso maletero
costado aleta. (en su parte inferior) = Abatir asiento

+» Guarnecido de costado aleta
» Goma contorno maletero

= Resbalén de cerradura

« Depresores de maletero

» Rueda de repuesto y galo

« Soltar silencioso del escape
= Instalacién eléctrica

» Proteger interior del vehiculo

COSTADO - ALETA

Soldado: £
- 16 puntos a su Serre

refuerzo. =
- 5 puntos al fald®n
- 3 puntos al ciefe de eSHibo

-5 puntos al page de rueda
trasero. =

- Pegado al pase®e rueda

- Soldadura MIG &l estribo y
lateral. =

-21 puntos a3u cierrﬁ

- 11 puntos al pifp y su CREEE=————F

=]
~
<
3

T

+ Paragolpes trasero

« Piloto trasero

* Guarnecido
costado aleta.

» Rodillo y cinturén de seguridad
rasero.

» Guarnecido del maletero

+ Abatir asiento

» Guarnecido del costado aleta

» Moldura de entrada

+ Goma contorno de puerta

« Goma contorno del maletero

+ Rodillo del cinturén de
seguridad delantero.

« Resbalon de cerradura

= Luna lateral

« Retirar instalacién eléctrica
(lado izqdo).

» Proteger interior del vehiculo

superior de

PORTON TRASERO

Atornillado;
-1 tuerca a cada una de sus
bisagras.

0,7 mm

DIFICIL

» Bandeja portacbjetos

« Soportes de bandeja

» Guarnecido

+ Brazo limpiaparabrisas

« Motor de limpialuneta

« Cilindro de llave

+ Cerradura

= Soltar instalacién eléctrica
+ Luneta térmica

+ Elevadores

« Tacos reguladores de altura
= Anagrama de la marca

» Grapas y tapones







R

- ibili
Accesibilidad Zona de dificil
Buena, en general, excepto en las zonas sombreadas sncesibiidec
de la figura 19.
|
- Operaciones previas para su sustitucion o
reparacion T —
accesibilidad
Para proceder a la sustitucién de la aleta delantera,
Figura 19.- Accesibilidad de la aleta delantera

se desmontaran previamente los siguientes elementos:
» Paragolpes delantero (figura 12)

» Guardabarros (figura 15)

* Tapa interior de espejo

Fijada por 2 grapas

)
|

* Espejo retrovisor

Fijado por 2 tornillos y 1 tuerca

elementos anteriormente mencionados, 8N funcion d
magnitud y localizacién del dafio. E

|
|||||||||||fﬂ‘llIIII |
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2.1.3. Capd delantero

- Comercializacion
|

El fabricante lo comercializa como pieza de recambio
independiente, sin incluir bisagras ni elementos de

cierre.

- Unién de la pieza

Va unido a la carroceria por 2 bisagras y fijado a cada
una de ellas mediante 2 tuercas.

17 [



- Accesibilidad Parte anterior

El acceso para el reparador queda limitado a sus /

huecos. En la figura 20 se muestran dichos huecos.
/ \ Huecos de

accesibilidad

Parte posterior

Figura 20.- Huecos del capé delantero
- Operaciones previas para su sustitucion o
reparacion

Para proceder a la sustitucion del capé delantero, se
deberan desmontar previamente los siguientes
elementos:

» Anagrama
Fijado por 3 tacos

* Rejilla de aireacion

Fijada por 4 tornillos

Bisagra
* Difusores de agua
Difusores

Encajados a presion

* Tacos de regulacion de altura

Roscados Tuberia
Anagrama _ de agua
* Tuberia de agua \@)@ . ag
Fijada por 4 grapas Pegatina-
* Pegatina Tacos de regulacién de altura
= Grapas y tapones Figura 21 - Elementos del capé delantero

En caso de proceder a la reparacién del capé
delantero, deberan desmontarse unos u otros de los
elementos anteriormente mencionados, en funcién de la
magnitud y localizacién del dafio.

18
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2.2. PARTE CENTRAL

En este apartado se estudian los elementos
exteriores de la parte central, que resultan afectados
con frecuencia en las colisiones laterales.

B) Elementos de la parte central

1. Puerta
2. Pilar delantero
3. Estribo
4. Techo

ll

g

i

||||||||i|llf|IIIIIIIIIHIIJIJJIIl
J

|

1‘“

2.2.1. Puerta

- Comercializacion

El fabricante comercializa la puerta como pieza de
recambio independiente. Las bisagras se suministran
por separado. No existe la posibilidad de adquirir su
panel exterior de forma unitaria (figura 23).

- Unién de la pieza

La puerta va unida a la carroceria por medio de
pasadores.

=Figura 22.- Elementos de la parte central=

Puerta delantera

Bisagra
superior

Bisagr:a/‘ﬁ
inferior

Figura 23.- Comercializacién de la puerta

19




- Accesibilidad ' Huecos de
accesibilidad

Presenta un acceso normal para el reparador. En la
figura 24 se muestran sus huecos y zonas de acceso.

- Operaciones previas para su sustitucion

Para proceder a la sustitucién de la puerta, deberén
desmontarse previamente los siguientes elementos:

* Manilla elevalunas

Zona de dificil
Fijada a presion accesibilidad
» Mando interior de apertura Figura 24 .- Accesibilidad de la puerta

Fijado por 1 tornillo

W

* Asidero =
Fijado por 1 tornillo 5 ==_‘_=*=%
» Guarnecido § ;fé—% %EE

Fijado por 10 grapas y pegado g §§_===E EE§ =_=_f§E %

* Bandeja

Fijada por 4 tornillos

« Cejilla interior

|||I|!I!qulmli||||
|||||||||
/
||||||
||||||||Illi
LT

Encajada a presién
* Cejilla exterior
Encajada a presion
» Elevalunas
Fijado por 4 tornillos
* Luna
* Cajetin de luna
Fijado a presion
* Cilindro de llave
Fijado por 1 grapa
« Cerradura

Fijada por 3 tornillos

20



» Mando exterior de apertura

Fijado por 1 tornillo
* Pegatina
« Grapas y tapones

En caso de proceder a la reparacién de la puerta
delantera, deberan desmontarse unos u otros de los
elementos anteriormente mencionados, en funcién de la

magnitud y localizacién del dafio.

Cajetinde luna

Asidero
\

Mando interior
de apertura s

Manilla elevalunas =
Guarnecido ] _
SMando exterior
Elevalg £ de apertura

Biss =
1 -
= = =
A . £
= Figura 25.- Elementos de la puerta =

Lateral

2.2.2. Pilar delantero
Pilar delantero

- Comercializacion
El pilar delantero se suministra como pieza de

recambio independiente o formando parte del lateral
completo. El fabricante contempla la sustitucién parcial
que se muestra en la figura 26.
Seccion parcial
autorizada por el
fabricante

Figura 26.- Comercializacién del pilar delantero



- Unién de la pieza

La unién del pilar delantero se efectua mediante
puntos de soldadura por resistencia y soldadura MIG,
cuya distribucién queda reflejada en la figura 27.

- Accesibilidad

Dificil, debido a su configuracion cerrada. En la figura
28 se muestran sus secciones.

- Operaciones previas para su sustitucién o
reparacion

Para proceder a la sustitucién del pilar
deberéan desmontarse previamente lossSiguientes
elementos:

I

« Paragolpes delantero (figura 13)

m

* Guardabarros (figura 16)

||II|III||I|I[FFI||IIII[IIIII1I!|IIIIII|||||“
g
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* Tapa interior de espejo
Fijada por 2 grapas

« Espejo retrovisor

II]”"“ululnu|||||um||||
||||

"

;""’

delamters. | ——=

LT

Soldadura MIG al
montante de techo

6 puntos al cierre 4 puntos al cierre

de montante de montante
\ /L_’/

6 puntos al
montante de luna_—%

7 puntos al pasa-—"“l
8 puntos al pase y )

chapa salpicadero

10 puntos al cierre

Soldadura MIG
al estribo

8 puntos a la chapa

2 puntos al ci i
salpicadero puntos al cierre y piso

Figura 27.- Unién del pilar delantero

SECCIONB-B’
Chapa

:J——' salpicadero

Cierre
de pilar

Pilar delantero
Puntos de
soldadura

Pilagd8lantero

Fijado por 2 tornillos y 1 tuerca
* Puerta delantera
« Soltar cinturén de seguridad
* Moldura de entrada
Fijada por 8 grapas
* Bisagras de puerta
Fijadas por 1 tornillo cada una
* Cuadro de mandos
* Luna parabrisas
Pegada
* Interruptor de luz interior

* Retirar moqueta de piso

Figura 28.- Accesibilidad del pilar delantero



* Retirar instalacién eléctrica y tuberia de agua (sélo

lado izquierdo)

« Proteger interior del vehiculo.

En caso de proceder a la reparacién del pilar
delantero, deberan desmontarse unos u otros de los
elementos anteriormente mencionados, en funcién de la

magnitud y localizacién del dafo.

2.2.3. Estribo

"“]“I

- Comercializacién

El fabricante comercializa el estrib
del pilar delantero o del conjunto estri
de costado aleta, también lo suministr.
lateral completo.

||ﬂﬁmﬁ]|||ﬂ|||||||mnuu||||||“m

- Unién de la pieza

Va unido a la carroceria mediante puntos de
soldadura, cuyo numero y distribucién se muestran en la

figura 30.

Lateral

Conijunto pilar
delantero-estribo

Parte inferior

forizada por @ fabricante del lateral

Figu#a 29.- Comercializacién del estribo

3 puntos ala

traviesa de pi Soldadura MIG

al costado aleta

9 puntos al cierre\

9 puntos al
cierre y piso

Soldadura MIG al
pilar delantero

Figura 30.- Unién del estribo
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- Accesibilidad

Dificil, debido a su configuracién cerrada. En la figura
31 se presenta su seccién.

- Operaciones previas para su sustitucion o
reparacion

Para proceder a la sustitucién del estribo se
desmontaran los siguientes elementos:

= Soltar cinturén de seguridad
« Moldura de entrada
Fijada por 8 tornillos

« Retirar instalacién eléctrica y tuberia de agua (s6lo
lado izquierdo).

* Retirar moqueta de piso

« Proteger interior del vehiculo

anteriormente mencionados, en funcié
y localizacion del dafo.

2.2.4,. Techo

- Comercializacion

El fabricante lo comercializa como pieza de recambio
independiente. Sus traviesas s6lo se suministran por
separado. En la figura 32 se detalla la comercializacién
del techo.

24

SECCION A-A"
Cierre de estribo
Refuerzo del cierre Estribo
Piso Puntos de soldadura

Figura 31.- Accesibilidad del estribo

Traviesa trasera
de techo

Traviesa delantera de techo

Figura 32.- Comercializacién del techo




- Unién de la pieza

Su unién queda reflejada en la figura 33.

- Accesibilidad

Presenta buena accesibilidad, una vez retirado el
tapizado interior. En las figuras 34, 35 y 36 se muestran
Sus secciones.

- Operaciones previas para su sustitucién o
reparacion

Para la sustituciéon del techo sera necesario
desmontar previamente los siguientes elementose==—

+ Viseras parasol

Fijadas por 2 tornillos cada una
« Soporte central  .*

Fijado por 1 tornillo
» Asideros de techo

Fijados por 2 tornillos cada uno
* Luz de techo

Encajada a presién
* Brazo limpiaparabrisas

Fijado por 2 tuercas
+ Luna parabrisas

Pegada
* Guarnecido de techo

Pegado
* Molduras vierteaguas

Fijadas por 8 grapas cada una
« Goma contorno de portén
 Guarnecido de portén

« Soltar instalacion eléctrica del port6n

15 puntos a la traviesa
trasera de techo

\

Soldadura MIG
al lateral

9 puntos a la travies.
delantera de techo

Soldadura MIG
al costado

-

14 puntos al lateral

Figura 33.- Unién del techo

Techo

Traviesa delantera

de techo

Cierre del montante
de techo

Puntos de soldadura

Montante de techo

Figura 35.- Seccién parte lateral de techo
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« Tapones de acceso a los tornillos del portén

* Portén
Fijado por 1 tuerca a cada bisagra

* Proteger interior del vehiculo

Bisagra del portén

Puntos de

Traviesa trasera
soldadura

de techo

Hueco de acceso

En caso de proceder a la reparacién del techo,

deberan desmontarse previamente unos u otros de los
elementos anteriormente mencionados, en funcién de la

magnitud y localizacién del dafio.

HLTTT| |]]“ll||I|||||||||i|l|i|m
m“E
gl

2.3. PARTE TRASERA
Al igual que en los apartado

analizaran los elementos exteriores deda parte posterio
del vehiculo que suelen resultar af&ctados en una

colisién trasera (figura 37).

w

Ssanteriores, s =

I

o
/
1""

Figura 36.- Seccién parte trasera de techo

=

A

1b
C) Elementos de la parte trasera

1. Faldén trasero
1a. Piloto trasero
1b. Paragolpes trasero
2. Costado-aleta
3. Portén trasero

Figura 37.- Elementos de la parte trasera
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2.3.1. Faldén

- Comercializacion

El fabricante comercializa el faldén como pieza de
recambio independiente, pudiéndose adquirir por
separado su soporte de paragolpes. Su cierre se
suministra como pieza de recambio independiente.

Ademas, existe la posibilidad de efectuar la sustitucién
parcial de este elemento.

La figura 38 muestra la comercializacién del faldén.

- Unién de la pieza

El faldén trasero va unido medidnte pEato
soldadura por resistencia y cordones, como-puede
observarse en la figura 39.

Soporte de
paragolpes
Faldén uasaro\

Seccién parcial
autorizada por el
tabricante

Refuerzo del
faldén trasero

Figura 38.- Comercializacién del faldén

24 puntos al
cierre de faldén

5 puntos ala

\ ?/ aleta trasera
N

9 puntos al cierre
de costado

- Accesibilidad

Presenta zonas de distinta accesibilidad. En la figura
40 se muestran dichas zonas y la seccidn del estribo.

Figura 39.- Unidn del faldén

SECCION A-A’
Refuerzo de faldon Soporte de
paragolpes
Faldon— |

Puntos de soldadura

7

Piso

Figura 40.- Accesibilidad del faldén
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- Operaciones previas para su sustitucién o
reparacion

Para proceder a la sustitucién del faldén trasero se
desmontaran previamente los siguientes elementos:

= Paragolpes trasero
En la figura 41 se muestra su fijacién.

El fabricante lo comercializa como pieza de
recambio independiente.

» Pilotos traseros
En la figura 42 se muestra su fijacion.

El fabricante comercializa la tulipa y el
portalamparas por separado (figura 43).

» Guarnecido superior de costado-aleta

|

Fijado por 2 tornillos y 2 grapas

li"ll

+ Rodillo del cinturén de seguridad

Fijado por 1 tornillo

nmmuu"
|||||||m|||ll

Mﬁ

)|

* Moqueta de piso maletero

|IIIIII|IIIIFFfHlﬂIHIIIIIIIIIIIIIIIIIlllll||HI|||
I

= Abatir asiento
« Guarnecido de costado-aleta

Fijado por 7 grapas y 3 tornillos

”rrlurrﬂuumum
I
l""

« Goma contorno maletero

*» Resbal6n de cerradura

Fijado por 1 tornillo

* Depresores del maletero

Fijados por 1 tornillo

* Rueda de repuesto y gato

« Soltar silencioso de escape
» Instalacién eléctrica

» Proteger interior del vehiculo

|

2 tornillos
al faldén

2 tornillos al piso \

maletero 1 tornillo a cada
costado-aleta

Figura 41 .- Fijacion del paragolpes trasero

Portalamparas

Figura 43 - Comercializacion de los pilotos traseros

En caso de proceder a la reparaciéon del faldén
trasero, deberdn desmontarse unos u otros de los
elementos anteriormente mencionados, en funcién de la
magnitud y localizacién del dafo.
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2.3.2. Costado-aleta

- Comercializacion

El fabricante comercializa esta pieza como recambio
independiente, formando parte del lateral completo, o
del conjunto parte inferior de aleta-estribo. Contempla
también la sustitucién parcial de esta pieza. En la figura
44 se muestra su comercializacion.

- Unién de la pieza

El costado-aleta va unido a la carroceria mediante

puntos de soldadura por resistencia, como se indica en
la figura 45.

Lateral

Costado- aleta

Seccion parcial
autorizada por el
tabricante

Parte inferior del
costado-aleta

Figura 44.- Comercializacion del costado-aleta

——— .
-

- Accesibilidad

E

-

Presenta un acceso limitado a suss
figura 46 se muestra su-accesibilidad. £

3 puntos al cigfre
de costad
. , > 3 punia#al
- Operaciones previas para su SustiTteréa-0 | _—sieweTe estribo—

reparacion

Para proceder a la sustitucion del costado-aleta,

deberan desmontarse previamente los siguientes
elementos:

» Paragolpes trasero (figura 41)

+ Piloto trasero (figura 42)

» Guarnecido superior de costado-aleta
« Rodillo y cinturén de seguridad trasero
= Guarnecido de maletero

* Abatir asiento

» Guarnecido de costado-aleta

« Moldura de entrada

———=Soldadura MIG al lateral

6 puntos al

137untos al cierre de
cierre d& costada costado y
\\j refuerzo

b}

vooff, En T

HlIHiIIIIIIIIIIIIIIiIHH

= =3 5 puntos
= 15pdhtosal =
= ﬁde g 1 |II )'al ’a’dén
doy = ALY
refuerzcxix

Ry

al estribo 11 puntos al piso y

cierre de costado

Soldadura MIG 2k I,

Figura 45.- Unién del costado-aleta

« Goma contorno de puerta

Zona de dificil
accesibilidad

accesibilidad

« Goma contorno de maletero

Figura 46 - Accesibilidad del costado-aleta



* Rodillo de cinturén de seguridad delantero
» Resbal6n de cerradura

Roscado
* Luna lateral

Calzada

* Retirar instalacién eléctrica (s6lo lado izquierdo)

. Proteger interior del vehiculo

En caso de proceder a la reparacion del costado-
aleta, deberan desmontarse unos u otros de los

elementos anteriormente mencionados, en funcién de la
magnitud y localizacién del dafio.

2.3.3. Porton

g
- Comercializacién :

I

El fabricante comercializa el portén gmo pieza de '
recambio independiente, incluyendo susspisagras; no
obstante, estas ultimas pueden adquirirse p

dﬂw@irado.
El constructor no comercializa su panel. S

- Unién de la pieza

El portén va unido a la carroceria por medio de una
tuerca a cada una de sus bisagras, completandose el

cierre con el resbalén y mecanismo de la cerradura.

- Accesibilidad

El portén trasero presenta una configuracién cerrada
en sus partes laterales y superior. En la inferior, los

huecos facilitan el acceso para el reparador. En la figura
47 se muestran estos huecos.

Huecos de I
accesibilidad

30

Figura 47 - Accesibilidad del portén




- Operaciones previas para su sutitucién o
reparacion

Para proceder a la sustituciéon del portén, deberén
desmontarse los siguientes elementos:

* Bandeja portaobjetos
» Soportes de bandeja
Fijados por 1 tornillo cada uno
» Guarnecido
Fijado por 8 grapas y pegado
* Brazo limpiaparabrisas
Fijado por 1 tuerca
+ Motor de limpialuneta
Fijado por 3 tornillos y 1 clema
« Cilindro de llave

Fijado por 1 ballestilla

« Soltar instalacion eléctrica
* Luneta térmica
Calzada
« Elevadores
Fijados por 1 grapa cada uno
* Tacos reguladores de altura
Roscados

« Anagrama de la marca

=Fn easo de=proceder a la reparacién del portén,

» Cerradura

Fijada por 2 tornillos

_ibera

r=esm@ntarse unos u otros de los elementos
mente @encionados, en funcién de la magnitud

Bandeja portaobjetos

Guarnecido
Cerradura

Cilindro de |l
Elevadores \@
Tacos de altura \ A\ =
Soportes de '- Goma de ajuste
bandej de lunet
an ela._,___v W e luneta
e—-,\j %/ Motor del
% limpialuneta
:l

nstalacion eléctrica

Tuberia de agua

Figura 48.- Elementos del portén
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