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 El sector del automévil se caracteriza por su
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dinamismo. Con relativa frecuencia, los fabri-
cantes incorporan al mercado nuevos mode-
los, o bien introducen mejoras en los vehicu-
los ya comercializados.

A través de la informacion facilitada por los
medios habituales de difusion, los usuarios
-en general- y los técnicos -en particular- tie-
nen noticia de las principales caracteristicas
de funcionamiento, conduccién, comporta-
miento activo, consumo y mantenimiento del
vehiculo. Pero esta informacién no es sufi-
ciente para los profesionales del sector,
especialmente para peritos tasadores y téc-
nicos de reparacion, ya que necesitan el
conocimiento previo de los detalles construc-
tivos del vehiculo y los condicionantes técni-
cos que intervienen en su reparabilidad.

La finalidad de los Manuales Descriptivos y
de Reparabilidad de Vehiculos, publicados
por CESVIMAP, es proporcionar a ambos
colectivos los datos que precisan para efec-
tuar con rigor su trabajo, en beneficio de los
usuarios y del sector en general.

INTRODUCCION

CESVIMAP

Estos documentos se centran especialmen-
te en aspectos de carroceria y pintura y su
contenido esta orientado hacia el estudio de
las caracteristicas técnicas y la identifi-
cacion de los nuevos modelos y materiales,
asi como a la descripcién de cada uno de
sus elementos y a la reparabilidad de |a
carroceria. En ellos se indica, ademds, la
forma de suministro de los recambios y las
sustituciones parciales contempladas por el
fabricante.

Cada manual se dedica al estudio monogra-
fico de un automovil determinado, tras su
analisis en el Taller Experimental de CES-
VIMAP.

Queremos resaltar, por ultimo, Ia importante
colaboracion prestada por los fabricantes de
automoviles, que se hace patente en las
donaciones y cesiones de vehiculos para su
anadlisis en nuestro Centro.
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1. DESCRIPCION BASICA

El Toyota Land Cruiser ‘90 se clasifica por sus carac-
teristicas como un vehiculo todoterreno, que se comer-
cializa con carroceria de 3 y 5 puertas.

Incorpora un bastidor independiente, sobre el que se
encuentran situados los 6rganos mecanicos, asi como
la propia carroceria con todos sus accesorios.

1.1. CARACTERISTICAS TECNICAS

« Motor y transmision » Espesores de la chapa
- Posicién: delantero longitudinal, de cuatro cilindros Traviesa SUPEHOL........cccvvereresscscsannienees 1,0 MM
en linea. Traccion total permanente. Traviesa iNferior......cccovevcierireesseeesscnnene. 1,0 MM
Chapa portafaros...........c.ccoueereessneenns . 0,8 MM
e Suspension Aleta delatlera uuiisiasesmiimsrmmsassionsens 0,8 mm
Estibo o ansnamnnuninsai i 0,8 mm
- Anterior: Independiente con triangulos superpues- CAD6 ...oosmssmscdlis s T A R 0,8 mm
tos. Puerta delantera.........cccocereeesisiissccnsnees. 0,8 MM
PUEHA trASEIA ...coveeevrieeeviresseerseeseesneeeenes 0,8 MM
- Posterior: Eje rigido con tirantes. Puerta de Carga .......cc.ccceviernneassessnennnnns 0,8 mm
Costado de aleta trasero ........coeevenaneane 0,8 mm

» Direccion

- Tipo: cremallera asistida.

1.2. IDENTIFICACION DEL VEHICULO

pmm—

* Frenos
: o Las caracteristicas que identifican al vehiculo se reco-
- Sistema: doble circuito con servofreno. gen, debidamente codificadas, en diversos puntos de Ia
- Anteriores: discos ventilados. carroceria, tal y como se refleja en la figura 1.

- Posteriores: discos ventilados.

N° DE BASTIDOR

Figura 1.- Situacién de las placas de identificacion del vehiculo y numero de bastidor



El numero de bastidor se encuentra troquelado en
el larguero derecho del bastidor, a la altura de la
chapa salpicadero (figura 1).

(@) CESVIMAP

La placa del constructor esta situadaenla | Enla figura 2 se indican los datos recogidos en dicha

chapa salpicadero. placa.
4 ) _ |
NV TOYOTA EUROPE MARKETING & ENGINEERIG S.A. |——> Razon social del fabricante
e 6"93/81 *0023* *01 > Numero de homologacién del vehiculo
JT11GJ9000029264 > Numero de bastidor
2510 KG > Peso maximo autorizado
5310 KG > Peso maximo con remolque
01-1250 KG > Peso maximo en el eje delantero
2-1700 KG > Peso maximo en el eje trasero
MODEL KZJSOL-GIJMNTW
C/TR A/TM 3K4FM10A10A01AR150F
28270 B
. P

Figura 2.- Placa del constructor




CESVIMAP

1.3. DIMENSIONES

Las deformaciones que pueda sufrir el bastidor des-
pués de ser sometido a grandes esfuerzos han de ser
verificadas mediante la comprobacion de las cotas y
dimensiones de una serie de puntos del mismo. De otra
forma, el vehiculo podria presentar problemas de
maniobrabilidad, desgaste de ruedas y, en general, dis-
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minucién de su seguridad activa y pasiva. En la figura K
y 4 se sefialan las principales cotas del bastidor en p!ani
ta y alzado. En las figuras 5, 6 y 7 se dan las medidasﬂ.

exteriores mas significativas del vehiculo.
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A-A’ =Tornillos de anclaje de la carroceria delanteros

B-B' =Tomnillos de anclaje de trapecio inferior

C-C’' = Tormillos de anclaje anteriores de la carroceria (seccion central) 4
D-D’ = Tornillos de anclaje posteriores de la carroceria (seccion central) h
E  =Tormnillo de anclaje de la barra transversal del eje trasero
F-F' =Tornillos de anclaje traseros de la carroceria

G-G’ = Taladros centrales de la traviesa posterior del bastidor

Figura 3.- Cotas del bastidor (version 3 puertas)
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A-A’ =Tomnillos de anclaje delanteros de la carroceria

B-B’ =Tornillos de anclaje de trapecio inferior

C-C’ =Tornillos de anclaje anteriores de la carroceria (seccién central)
D-D’ =Tornillos de anclaje posteriores de la carroceria (seccion central)
E  =Tomillo de anclaje de la barra transversal del eje trasero

F-F' =Tornillos de anclaje traseros de la carroceria

G-G’ = Taladros centrales de la traviesa posterior del bastidor

Figura 4.- Cotas del bastidor (version 5 puertas)
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Figura 5.- Dimensiones exteriores del vehiculo (versién 3 puertas)

A-A’ = Tornillos anteriores de bisagras de cap6
B-B’ = Segundo taladro de la traviesa superior del frente.

Medidas tomadas con gomas y guarnecidos desmontados
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Figura 6.- Cotas de la parte delantera y trasera
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Medidas tomadas con gomas y guarnecidos desmontados

Figura 7.- Medidas de los huecos de puerta

1.4. ELEMENTOS EXTERIORES DE MATE-
RIAL PLASTICO

Entre los elementos exteriores del Toyota Land
Cruiser ‘90 se encuentran los fabricados en distintos
tipos de plasticos, que, debido a su situacién, son sus-
ceptibles de rotura en caso de colision.

Estos materiales, ademas de ser mas ligeros, no pre-
sentan problemas de corrosion, son relativamente elasti-
cos -lo cual es una ventaja en pequefios golpes- y pro-

porcionan un buen acabado estético. Asimismo, son
reparables mediante procedimientos técnicos apropia-
dos, sin perder sus propiedades.

En la figura 8 se detallan estos elementos y se identi-
fican los tipos de plasticos que los constituyen, asi como
aquellos con los que puede efectuarse su reparacion.

1.- Paragolpes delantero >PP + E/P-T10<

2.- Rejilla frontal >ABS<

3.- Guardabarros delanteros >PE-HD<

4.- Espejos exteriores >PA<

5.- Guardabarros traseros >PE-HD<

6.- Paragolpes trasero >PP+E/P-T10<

7.- Prolongacioén de paragolpes trasero >PP+E/P-T10<

Figura 8.- Elementos exteriores de material plastico

11
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1.5. ELEMENTOS DE LA CARROCERIA QUE
SUMINISTRA EL FABRICANTE

Para la reparacién del Toyota Land Cruiser, el fabri- | numero y los recambios que forman parte de un grupo

cante comercializa las piezas que se indican en las figu- | se identifican con el mismo numero, al que se le anade
ras 9, 10, 11 y 12. Cada grupo estd marcado con un | una letra.

Figura 9.- Despiece de la parte delantera de la carroceria

DESPIECE DE LA PARTE DELANTERA DE LA

CARROCERIA

1. Frente delantero. 4. Aleta.
1a. Traviesa superior de frente. 5. Bisagras de capo.
1b. Traviesa inferior de frente. 6. Capo. J
1c. Chapa portafaro. 7. Chapa salpicadero.

2. Pase de rueda. 8. Caja de aireacion. ':
2a. Larguero superior de pase de rueda. 8a. Refuerzo de caja de aireacion.
2b. Refuerzo anterior de pase de rueda. 9. Cierre de caja de aireacion.

3. Soporte de cerradura de capo.
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Figura 10.- Despiece de la parte central de la carroceria

DESPIECE DE LA PARTE CENTRAL DE LA

CARROCERIA

10. Cierre de estribo. 21. Montante de techo.

11. Refuerzo anterior de estribo. 22. Techo.

12. Refuerzo central de estribo. 23. Traviesa delantera de techo.
13. Estribo. 24. Cercha de techo.

14. Refuerzo de pilar central. 25, Cercha de techo.

15. Cierre de pilar central. 26. Cercha de techo.

16. Pilar delantero. 27. Traviesa trasera de techo.
17. Refuerzo de pilar delantero. 28. Puerta.

18. Cierre de pilar delantero. 28a. Panel de puerta.

19. Cierre de montante de techo. 29. Piso habitaculo.

20. Refuerzo de montante de techo.

13
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Figura 11.- Despiece de la parte trasera de la carroceria (versién 3 puertas)

DESPIECE DE LA PARTE TRASERA DE LA
CARROCERIA (VERSION 3 PUERTAS)

30. Costado de aleta.

31. Cierre de aleta.

32. Chapa vierteaguas inferior.

33. Chapa vierteaguas superior.

34. Conjunto de pase de rueda.
34a. Parte exterior de pase de rueda.
34b. Refuerzo de pase de rueda.

35. Traviesa posterior de carroceria.

36. Cierre de traviesa posterior de carroceria.

37. Traviesa anterior de piso de carga.

38. Traviesa posterior de piso de carga.

39.
40.

41

49

Piso de carga.

Piso posterior de habitaculo.

. Traviesa central de piso de carga.
42.
43.

Refuerzo anterior de piso de habitaculo.

Refuerzo posterior de piso de habitaculo.

. Refuerzo posterior de piso de carga.
45.
46.
47.
48.

Refuerzo interior de costado de aleta.
Refuerzo de chapa vierteaguas inferior.
Bisagras de puerta de carga.
Anti-retorno de puerta de carga.

Puerta de carga.

B ——
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Figura 12.- Despiece del bastidor (versién 3 puertas)

DESPIECE DEL BASTIDOR
(VERSION 3 PUERTAS)
50. Bastidor. 501. Soporte de fijacién de la carroceria.
50a. Soporte de motor. 50m. Traviesa central del bastidor.
50b. Soporte de traviesa de caja de transferencia. 50n. Soporte de fijacion de la carroceria.
50c. Soporte de traviesa posterior de bastidor. 50n. Soporte del brazo inferior de la suspensién.
50d. Soporte de muelle. 500. Soporte del brazo superior de la suspen-
50e. Traviesa posterior de bastidor. sion.
50f. Soporte de fijacién de la carroceria. 50p. Traviesa soporte de motor.
\ 50g. Traviesa posterior de bastidor. 50q. Soporte de fijacion de la carroceria.
H 50h. Soporte de traviesa posterior de bastidor. 50r. Prolongacion del larguero de bastidor.
' 50i. Soporte de brazo de la suspension. 50s. Traviesa delantera de carroceria.
50j. Soporte de brazo de la suspension. 50t. Soporte de tirante longitudinal.
: 50k. Traviesa posterior de bastidor. 50u. Traviesa soporte de la caja de transferencia.

15
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55a

51

16

Figura 13.- Despiece del bastidor (version 3 puertas)

DESPIECE DE LA PARTE TRASERA
(VERSION 5 PUERTAS)

51

52.
53.
54.
55,

. Costado trasero.

Estribo trasero.

Bisagras de puerta.
Tirante de freno de puerta.
Puerta.

55a. Panel de puerta.
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Figura 14.- Despiece del bastidor (version 5 puertas)

DESPIECE DEL BASTIDOR
(VERSION 5 PUERTAS)

56. Bastidor.

56a.
56b.
56¢.
56d.
56e.

56f.

56g.
56h.

56i.
56;.

56k.

56l.

Soporte de motor.

Soporte de traviesa de caja de transferencia.

Soporte de traviesa posterior de bastidor.
Soporte de muelle.

Traviesa posterior de bastidor.

Soporte de fijacion de la carroceria.
Traviesa posterior de bastidor.

Soporte de traviesa posterior de bastidor.
Soporte de brazo de la suspension.
Soporte de brazo de la suspension.
Traviesa posterior de bastidor.

Soporte de fijacion de la carroceria.

56m.Traviesa central del bastidor.

56n.
56n.
560.
sién.
56p.
56q.

56r.

56s.

56t.

56u.

56v.
56x.

56y.

Soporte de fijacién de la carroceria.
Soporte del brazo inferior de la suspension.

Soporte del brazo superior de la suspen-

Traviesa soporte de motor.

Soporte de fijacién de la carroceria.
Prolongacion del larguero de bastidor.
Traviesa delantera de carroceria.

Soporte de tirante longitudinal.

Traviesa soporte de la caja de transferencia.
Soporte de fijacion de la carroceria.

Soporte de traviesa central.

Traviesa central.

17
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1.6. SUSTITUCIONES PARCIALES
CONTEMPLADAS POR EL FABRICANTE

Para la reparacion del Toyota Land Cruiser, el cons-
tructor contempla la sustitucién parcial de diversas pie-
zas de la carroceria. De esta forma, se consigue un
ahorro en el tiempo de reparacion y, por tanto, un menor
coste. Asimismo, se evitan danos en las zonas de la
carroceria que no hubiesen resultado afectadas, tal y
como ocurre en una sustitucion completa.

da por la que han de realizarse dichas secciones.

En las figuras 15 y 16 se detallan las secciones de
ahorro que recomienda el fabricante y la zona aproxima-

Costado de aleta trasero

Pilar central

|
Chapa o
vierteaguas Pilar delantero

Traviesa
posterior de
carroceria

Figura 15.- Sustituciones parciales contempladas por el fabricante (versién 3 puertas)

Aleta trasera
|

Figura 16.- Sustituciones parciales contempladas por el fabricante (versién 5 puertas)

18
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2. REPARABILIDAD DE LA CARROCERIA

A continuacion se detallan las caracteristicas de los
elementos exteriores mas importantes del vehiculo, en
cuanto a reparabilidad, comercializacion del repuesto y
métodos para su sustitucion. En caso de procederse a
la reparacién de alguna de estas piezas, se realizaran
los desmontajes necesarios, en funcion de la localiza-
cion y extension del dafio.

2.1. PARTE DELANTERA

En este apartado se analizan los elementos de la
‘ parte delantera del Toyota Land Cruiser que resultan
I
I

afectados con mayor frecuencia en un impacto delantero.

Elementos de la parte delantera

. Piloto de intermitencia.

Faro.

. Rejilla frontal.

. Paragolpes delantero.

. Guardabarros delantero.

. Frente.

. Traviesa superior delantera.

. Chapa portafaros.

. Soporte de cerradura de capé.
. Traviesa inferior delantera.

. Aleta delantera.

. Capé.

. Prolongacién del larguero del bastidor.

-

©CONOO A WN =

— ik
- O

kel
w N

Figura 17.- Elementos de la parte delantera

19
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2.1.1. Piloto delantero

- Comercializacion

El constructor comercializa este elemento como
pieza de recambio independiente.

- Unién de la pieza

Cada piloto delantero se encuentra unido al faro por
medio de un tornillo y una ballestilla.

- Método de sustitucion

Para el desmontaje de esta pieza no sera necesario
retirar ningun elemento adicional.

2.1.2. Faro

- Comercializacion

E| constructor comercializa este elemento como
pieza de recambio independiente.

- Unién de la pieza

En la figura 18 se muestra la unién del faro con el
resto de la carroceria.

- Método de sustitucion

Para la sustitucién del faro, inicamente sera necesa-
rio desmontar el piloto y la rejilla frontal.

20

2 tornillos a la
_____chapa portafaros
del frente

1 clema al motor de
regulacion de altura
~_de faro

2 tornillos a i
la traviesa .~
de fijacion
superior de
paragolpes

Figura 18.- Union del faro

—



2.1.3. Rejilla frontal

- Comercializacion

El constructor comercializa la rejilla frontal como
pieza de recambio independiente.

- Unién de la pieza

En la figura 19 se muestra la uni6n de la rejilla frontal
con el resto de la carroceria.

- Método de sustitucion

Para el desmontaje de la rejilla frontal no sera nece-
sario retirar ningin elemento adicional.

2.1.4. Paragolpes delantero

- Comercializacion

El constructor comercializa este elemento como
pieza de recambio independiente, sin incluir el alma de
paragolpes y las traviesas soportes, las cuales se sumi-
nistran por separado.

En la figura 20 se muestra el despiece del paragol-
pes delantero.

CESVIMAP

1 tornillo al soporte
/de cerradura

II‘ "
2 ballestilasa
cada faro

Figura 19.- Unién de la rejilla frontal

Traviesa de soporte
de paragolpes

Prolongacion de la
traviesa soporte
de paragolpes

Envol\}r_éhte
de
paragolpes

Figura 20.- Comercializacion del paragolpes delantero

21
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- Unién de la pieza

En la figura 21 se muestra la union del paragolpes
delantero con el resto de la carroceria.

- Método de sustitucion

Para la sustitucion del paragolpes delantero unica-
mente sera necesario desmontar previamente la rejilla
frontal.

2.1.5. Guardabarros delantero

- Comercializacion

El constructor comercializa este elemento como
pieza de recambio independiente.

- Union de la pieza

En la figura 22 se muestra la uniéon del guardabarros
delantero con el resto de la carroceria.

- Método de sustitucion

Para la sustitucion del guardabarros delantero sera
necesario retirar previamente la faldilla guardabarros.

22

1tornillo
alaaleta
3 grapas a la traviesa
soporte de paragolpes
=
- d I
1 tornillo al )
guardabarros fs' P
/ 5 ala aleta ||

1 tornillo al
soporte del I

alma 2 tornillos a la traviesa "1 tornillo al

delantera del chasis guardabarros
1 tornillo al
soporte del
alma
Figura 21.- Unién del paragolpes delantero
4 grapas al pase de rueda
AN
[\ >
1 tornillo a
1 grapa d
al frente____ _,-”/‘a —

5grapasa |
la aleta |

1 tornillo al
pase de rueda

1 tornillo al
paragolpes

Figura 22.- Unién del guardabarros delantero



CESVIMAP

2.1.6. Frente delantero

- Comercializacion

Traviesa superior
de ?enta

En la figura 23 se muestran las posibilidades de
adquisicion del frente delantero.

Chapa portafaros

Traviesa inferior
de frente

Figura 23.- Comercializacién del frente delantero

- Unién de la pieza

En la figura 24 se muestra la unioén del frente delan-
tero con el resto de la carroceria.

2 puntos 9 puntos ala
al larguero ~——_¢ chapa portafaro
superior e
9 puntos ala
chapa portafaro
— 2 puntos
11 puntos o al larguero
al pase superior
de rueda
~
<
// 11 puntos
1 tornillo al ——al pase
chasis de rueda
i'/ ‘\‘\\
2 puntos al pase
2 puntos al pase
do riada / de rueda
/
1 tornillo al
chasis

Figura 24.- Uni6n del frente delantero
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- Método de sustitucion

* Rejilla frontal.
 Paragolpes delantero.
¢ Pilotos delanteros.
* Faros.
* Traviesa soporte de paragolpes y sus prolonga-
ciones.
* Alma de paragolpes.
« Bocinas (fijadas por dos tornillos y dos conecto-
res).
» Soporte de cerradura (fijado por tres tornillos).
« Boca de llenado del deposito de limpiaparabrisas
(fijada por un tornillo).
= Protectores interiores de los faros (fijados por una
grapa y un pivote cada uno).
* Deposito de expansion del radiador (fijado a pre-
sion).
» Bateria (fijada por un tornillo, una tuerca y dos
conectores).
« Conjuntos radiador y condensador (fijados por
tres tornillos y cinco manguitos).
* Guardabarros delanteros.
» Deposito del limpiaparabrisas (fijado por tres tor-
nillos, un tubo y un conector).
* Brazos de limpiaparabrisas (fijados por una tuerca
cada uno).
* Tapa de la caja de aireacion (fijada por cuatro tor-
nillos y ocho grapas).
* Aletas delanteras.
» Tacos de regulacion de altura del capé delantero
(roscados).
» Retirar instalacion eléctrica inferior (fijada por dos
grapas).
¢ Frente delantero.

- Accesibilidad

En la figura 25 se muestran las zonas con diferente
accesibilidad del frente delantero.

24

Seccion A-A'

Seccion B-B'
P Seccion
Seccion lateral Chapa
central Portafaro
Traviesa

Facil acceso

Dificil acceso

Figura 25.- Accesibilidad del frente delantero
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TOYOTA LAND CRUISER ‘90
FICHA PRONTUARIO PARA PERITOS TASADORES Y REPARADORES

Componente Caracteristicas Espesor Accesibilidad Método de sustitucion
de ensamblaje en reparacion
PARAGOLPES
DELANTERO
Atornillado: * Rejilla frontal.
- 2 tornillos a la aleta. * Paragolpes delantero.

-3 grapas a la traviesa
soporte de paragolpes.

- 2 tornillos al soporte del
alma.

-2 tornillos a la traviesa
delantera del chasis.

- 2 tomnillos a cada guardaba-

rros.
GUARDABARROS
DELANTERO
Atornillado; = Faldilla guardabarros.
- 4 grapas al pase de rueda. * Rejilla frontal.

- 1 grapa al frente.

- 1 tomnillo al paragolpes.

- 5 grapas a la aleta.

- 1 tornillo al pase de rueda.
- 1 tornillo a la aleta.

FRENTE DELANTERO

Soldado: NORMAL * Rejilla frontal.

- 9 puntos a cada chapa por- . : * Paragolpes delantero.
tafaros. (Pepeadicuatsi ce s ¢ Pilotos delanteros.

- 2 puntos a cada larguero zonas) * Faro.
superior. * Traviesa soporte de paragol-

- 13 puntos a cada pase de pes y sus prolongaciones.
rueda. * Alma de paragolpes.

- 2 tornillos al chasis. * Bocinas.

= Soporte de cerradura,

* Boca de llenado del depésito
del limpiaparabrisas.

* Protectores interiores de los
faros.

* Depdsito de expansién del
radiador.

* Bateria.

* Conjunto radiador-conden-
sador.

* Guardabarros delanteros.

* Deposito de limpiaparabrisas.

* Brazos del limpiparabrisas.

* Tapa de la caja de aireacion.

* Aletas delanteras.

* Tacos de regulacion de altura
del capé delantero.

* Retirar instalacion eléctrica.

* Frente delantero.
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TOYOTA LAND CRUISER ‘90

Componente

Caracteristicas
de ensamblaje

Espesor

Accesibilidad
en reparacion

Método de sustitucion

CHAPA PORTAFAROS

o~

A\
1 s
S '|

el

a5

Soldada:

- 9 puntos a la traviesa supe-
rior.

- 15 puntos a la traviesa infe-
rior.

- 11 puntos al pase de rueda.

0,8 mm

BUENA

= Rejilla frontal.

« Paragolpes delantero.

* Pilotos delanteros.

« Faro.

» Traviesa soporte de paragol-
pes y su prolongacion.

* Alma de paragolpes.

« Bocina (s6lo lado izquierdo).

= Filtro secador del aire acondi-
cionado (s6lo lado derecho).

« Protector inferior del faro.

« Deposito de expansion del
radiador (s6lo lado izquierdo).

« Bateria (s6lo lado izquierdo).

« Conjunto radiador-conden-
sador.

» Guardabarros.

« Deposito del limpiaparabrisas.

« Brazos del limpiaparabrisas.

« Tapa de la caja de aireacion.

* Aleta delantera.

« Taco de regulacion de altura
del cap6 delantero.

« Varilla de sujecion del capo.

» Retirar instalacion electrica.

« Chapa portafaros.

TRAVIESA INFERIOR

Atornillada y soldada:

- 2 tornillos al chasis.

- 1 tomnillo al soporte de cerra-
dura.

- 4 puntos a la chapa portafa-
ro y pase de rueda.

- 30 puntos a la chapa porta-
faro.

1 mm

NULA

« Rejilla frontal.

» Paragolpes delantero.

» Soporte de cerradura.

« Filtro de secado del aire acon-
dicionado.

* Boca de llenado del deposito
del limpiaparabrisas.

« Conjunto radiador-conden-
sador.

s Guardabarros de aleta derecha.

= Deposito del limpiaparabrisas.

» Tornillos delanteros de fijacion
de la carroceria al bastidor.

« Traviesa inferior.

TRAVIESA SUPERIOR

Soldada:

- 2 puntos a cada larguero
superior.

- 9 puntos a cada chapa por-
tafaros.

1 mm

BUENA

= Rejilla frontal.

= Paragoipes delantero.

» Pilotos delanteros.

e Faros.

« Bocinas.

 Soporte de cerradura.

« Filtro secador del aire acondi-
cionado.

* Boca de llenado del deposito
del limpiaparabrisas.

» Protectores interiores de faros.

« Dep6sito de expansion del
radiador.

= Bateria.

= Conjunto radiador-condensador.

= Guardabarros.

« Brazo del limpiaparabrisas.

« Tapa de la caja de aireacion.

« Aletas delanteras.

» Tacos de regulacion de altura
del capo.

= Varilla de sujecién de capo.

» |nstalacion eléctrica.

= Traviesa superior.
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TOYOTA LAND CRUISER ‘90
Componente Caracteristicas Espesor Accesibilidad Método de sustitucién
de ensamblaje en reparacion
CAPO
DELANTERO
Atornillado: 0,8 mm NORMAL * Insonorizante de capé.
- 2 tornillos a cada bisagra. a ! * Goma de contorno.
(Dependiendo de sus o Difcisorie.
zonas) * Tuberias de difusores.
« Cap¢ delantero,
ALETA DELANTERA
Atornillada: 0.8 mm DIFICIL (zona posterior) | » Piloto delantero.
-1 tornillo al torpedo de FACIL (zona anterior) | ° Rejilla frontal.
luna. * Paragolpes.
- 1 tomillo al pilar delantero. * Faldilla de guardabarros.
- 2 tornillos al estribo. * Guardabarros.
-1 tornillo al soporte del * Brazos del limpiaparabrisas.
pase de rueda. * Tapa de la caja de aireacion.
- 1 tornillo a la chapa porta- * Piloto de aleta.
faros. * Retirar antena.
- 1 tomillo a la prolongacién * Aleta delantera.
de la traviesa del soporte
del paragolpes.
- 1 tornillo al frente y al lar-
guero superior del pase de
rueda.
- 2 tomillos al larguero supe-
rior del pase de rueda.
PUERTA DELANTERA
Atomillada: 0,8 mm FACIL * Tirador interior.

* Asidero.

* Embellecedor de interruptores.

¥ zona de la barra de » Guarnecido.

= Bandeja portaobjetos.

* Altavoz.

* Impermeabilizante.

* Embellecedor interior de espe-
jo retrovisor,

= Espejo retrovisor.

= Cejilla exterior.

* Luna.

= Cajetin de luna.

* Guia de luna.

* Elevalunas.

* Manilla exterior.

= Cerradura.

* Instalacion eléctrica.

* Tacos de apoyo de puerta.

* Goma contorno de puerta.

* Tirante de freno.

* Puerta delantera.

- 2 tornillos a cada bisagra. (excepto en los contornos

proteccion lateral)
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TOYOTA LAND CRUISER ‘90

Componente

PANEL DE PUERTA
DELANTERA

ESTRIBO BAJO PUERTA

Caracteristicas
de ensamblaje

- Soldado al marco.

- Sellado y plegado al arma-
zon.

- Soldado y sellado a la barra
de proteccion.

Soldado:

- 2 puntos al cierre y refuer-
zo lateral.

-16 puntos al cierre y
refuerzo.

- 5 puntos al estribo.
- 4 puntos al refuerzo.
- Cordén de MIG al estribo.

Espesor

0,8 mm

0,8 mm

Accesibilidad
en reparacion

FACIL
(excepto en los contor-
nos y zona de la barra de

proteccion lateral)

NULA

(Configuracion cerrada)

Método de sustitucion

« Tirador interior.

» Asidero.

» Embellecedor de interruptores.

» Guarnecido.

« Bandeja portaobjetos.

* Altavoz.

» [mpermeabilizante.

« Embellecedor interior de espe-
jo retrovisor.

= Espejo retrovisor.

« Cejilla exterior.

* Luna.

« Cajetin de luna.

« Manilla exterior.

« Instalacion eléctrica.

« Tacos de apoyo de puerta.

+ Goma contorno de puerta.

» Tirante de freno.

« Puerta delantera.

« Panel de puerta delantera.

= Moldura de entrada.

e Guarnecido inferior de pilar
delantero.

« Retirar el guamecido de piso.

« Retirar la instalacion eléctrica.

« Estribera.

» Estribo bajo puerta.

PROLONGACION DEL
LARGUERO DE BASTIDOR

Atornillado:
- 1 tomillo al bastidor.

NULA

(Configuracion cerrada)

* Rejilla frontal.

» Paragolpes.

« Prolongacion del larguero del
bastidor.
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CESVIMAP

- 2 tornillos a cada bisagra.

Componente Caracteristicas Espesor Accesibilidad Método de sustitucién
de ensamblaje en reparacion
PUERTA DE CARGA
Atornillada: 0.8 mm DIFICIL » Asidero interior.

= Guarnecido superior.

= Guarnecido.

* Impermeabilizante.

* Guarnecido de tercera luz de
freno.

* Guarnecidos de marco de
luneta.

* Piloto de tercera luz de freno.

* Deposito del limpialuneta.

* Soporte de varillas de cerradura.

* Soporte de tirador exterior.

* Brazo limpialuneta.

* Motor de limpialuneta.

* Soporte de matricula.

* Cerradura.

* Embellecedor de rueda de
repuesto.

* Rueda de repuesto.

* Soporte de rueda de repuesto.

* Centrador de puerta de carga.

* Médulo eléctrico.

* Instalacion eléctrica.

* Anagrama de la marca.

* Difusor de agua.

* Goma contorno de luna trasera.

* Luna trasera.

* Tirante de freno.

* Puerta de carga.

PARAGOLPES TRASERO

Atornillado:

- 3 grapas del paragolpes a
la traviesa posterior de la
carroceria.

- 1 grapa del paragolpes a
cada vierteaguas de aleta.

- 1 soporte guia del paragol-
pes a cada aleta.

- 1 tornillo del paragolpes a
cada prolongacién del para-
golpes.

- 2 tornillos del paragolpes a la
traviesa trasera del bastidor.

- 4 tomillo de la prolongacion
del paragolpes a cada
aleta.

- 1 grapa de la prolongacion
del paragolpes a cada
aleta.

» Faldillas de guardabarros.

= Pilotos de paragolpes.

= Paragolpes trasero.

* Prolongaciones del paragolpes.
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TOYOTA LAND CRUISER 90

Componente Caracteristicas Espesor Accesibilidad Método de sustitucion
de ensamblaje en reparacion
COSTADO DE ALETA
TRASERO

Soldado: 0,8 mm NORMAL » Paragolpes trasero y su pro-

- 9 puntos al cierre de aleta. . longacion.

- 4 puntos al cierre de aleta y (Dependiendo de sus |, £5jdjlla de guardabarros.
refuerzo. zonas) = Soporte de paragolpes trasero.

- 5 puntos al estribo. « Guia de paragolpes trasero.

- 5 puntos de MIG al estribo. « Guardabarros trasero.

- 17 puntos al cierre y refuer- » Centrador de puerta de carga
zo de estribo. (s6lo lado izquierdo).

- 26 puntos al pase de rueda. « Resbalén de cerradura de

- 6 puntos al montante inferior puerta de carga (sélo lado
de pilar trasero. izquierdo).

- Cordon MIG al montante « Goma contorno de marco de
inferior de pilar trasero. puerta de carga.

- 4 puntos al montante inferior » Embellecedor de rejilla de
de pilar trasero. aireacion de pilar trasero.

- 3 puntos al montante supe- » Rejilla de aireacion del pilar
rior de pilar trasero. trasero.

- 16 puntos al cierre de aleta. » Tapa de boca de llenado de

- Cordon MIG al pilar trasero. combustible (sélo lado izquierdo).

- Cordén MIG al pilar central. « Goma de proteccion de boca

de llenado de combustible
(sélo lado izquierdo).

» Bandeja portaobjetos.

» Fijacion inferior del cinturén
trasero.

= Fijaciones del cinturén delan-
tero.

= Rodillo del cinturén delantero.

= Tapa de alojamiento de las
herramientas.

« Gato elevador y herramientas.

 Soporte de herramientas.

« Guarnecido de aleta trasera.

= Guarnecido de pilar trasero.

» Guarnecido de pilar central.

« Luna de custodia.

« Puerta de carga.

« Moldura de entrada de puerta
delantera.

« Estribera.

» Resbaldon de cerradura de
puerta delantera,

« Interruptor de luz interior.

» |nstalacion eléctrica de pilotos
de paragolpes.

» Costado de aleta trasero.
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Componente Caracteristicas Espesor Accesibilidad Método de sustitucion
de ensamblaje en reparacion
TRAVIESA TRASERA DE
BASTIDOR
/\ Soldado: NULA * Paragolpes trasero.
| N - Soldadura MIG a cada lar- (Citiomaiineeratiti | Estribera de paragolpes trasero.
NS \ guero de bastidor. ABHEIACIU Corta * Alma de paragolpes trasero.
s T S * Depésito de combustible.
S * Retirar tubo de escape.
:_.'/] * Traviesa trasera de bastidor.

Atornillado: * Rejilla frontal.
- 2 tornillos a la traviesa supe- * Paragolpes delantero.

rior del frente. * Soporte de cerradura de capd,
- 2 tomillos a la traviesa infe- = Conjunto radiador-condensador,

rior del frente,
- 2 pivotes a la traviesa infe-
rior del frente.

SEPARACION DE CARRO-
CERIA Y CHASIS

* Rejilla frontal.

* Paragolpes delantero.

* Soporte de cerradura de capé.

* Paragolpes trasero.

* Alma de paragolpes trasero.

* Estribera de paragolpes trasero,

* Pomos de palancas.

* Consola central.

* Tapa protectora de palancas.

« Consola de freno de mano.

* Desconectar cable de freno de
mano.

* Retirar boca de llenado de
combustible.

* Bateria.

* Filtro de aire.

* Descargar circuito de aire
acondicionado.

* Filtro deshidratador.

+ Canalizador de aire.

* Conjunto radiador-condensador.

* Instalaciones eléctricas del
hueco motor,

* Desconectar tuberias de cale-
faccién y aire acondicionado.

* Desconectar tuberias de ali-
mentacion y retorno de com-
bustible,

* Tapas de proteccion de los
pases de rueda.

= Desconectar tuberias de fre-
nos.

* Desconectar cables del acele-
rador.

* Desconectar tuberia de
embrague.

* Desacoplar columna de direc-
cion.

* Carroceria.

Vil
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TOYOTA LAND CRUISER 90

Componente Caracteristicas Espesor Accesibilidad Método de sustitucion
de ensamblaje en reparacion
DESMONTAJE DE LOS
CONJUNTOS MECANICOS

Desmontaje de los semiejes

delanteros:

» Ruedas delanteras.

« Rotulas de direccion.

« Barra estabilizadora.

» Desacoplar manguetas de los
brazos superiores.

« Desacoplar transmision.

« Desacoplar amortiguadores en
la rétula inferior.

« Desacoplar amoriiguadores en
las fijaciones superiores.

« Brazos inferiores.

» Retirar semiejes delanteros.

Desmontaje de depdsito de
combustible:

« Tapa protectora del deposito.

« Tirantes de sujecion.

« Desconectar tuberias.

« Retirar deposito.

Desmontaje del eje trasero:

» Desacoplar arbol de transmi-
sion.

« Desacoplar tirantes de barra
estabilizadora.

« Separar muelle de regulador
de frenado.

= Desconectar latiguillo del freno
de tuberia.

» Desacoplar anclajes longitudi-
nales.

« Barras transversales.

» Desacoplar anclajes superio-
res de amortiguadores.
* Retirar conjunto.

Desmontaje del conjunto motor
y caja de transferencia:

» Desacoplar tubo de escape.

« Desacoplar tuberias de la
direccion.

« Desacoplar fijaciones del
motor.

» Desacoplar fijaciones de la
caja de cambios.

« Retirar conjunto.

Desmontaje del diferencial:

« Retirar tuberia del respiradero
del diferencial.

« Desmontar traviesa soporte
del diferencial.

« Desacoplar fijacion del dife-
rencial al bastidor.

« Retirar conjunto.

Desmontaje del tubo de escape:
» Desmontar tramo central.
* Desmontar tramo trasero.

Desmontaje de cableados,
tuberias y diversos soportes:

« Tuberias de frenos.

» Regulador de frenada.

» Tacos de apoyo del motor.

« Silentblocks de fijacion de la
carroceria.

= Segunda traviesa del bastidor.

« Traviesa soporte de cada caja
de cambios.

Vil
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2.1.7. Chapa portafaros
- Comercializacion
El constructor comercializa este elemento como

pieza de recambio independiente, y también formando
parte del frente delantero.

- Unién de la pieza

En la figura 26 se muestra la unién de la chapa por-
tafaros con el resto de la carroceria.

9 puntos a la traviesa
superior

11 puntos al
pase de
rueda

15 puntos a la traviesa
inferior

. ) . Figura 26.- Union de la chapa portafaros
- Método de sustitucion

* Rejilla frontal.

* Paragolpes delantero.

* Pilotos delanteros.

* Faro.

* Traviesa soporte de paragolpes y su prolongacion.

* Alma de paragolpes.

* Bocinas (fijadas por dos tornillos y dos conecto-
res) (sélo lado izquierdo).

* Filtro secador del aire acondicionado (sélo lado
derecho).

¢ Protector interior del faro (fijado por una grapa y
un pivote).

* Deposito de expansion del radiador (fijado a pre-
sién) (s6lo lado izquierdo).

 Bateria (fijada por un tornillo, una tuerca y dos
conectores) (sélo lado izquierdo).

* Conjunto radiador y condensador (fijado por tres
tornillos y cinco manguitos).

* Guardabarros.

25
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» Depdsito del limpiaparabrisas (fijado por tres tor-
nillos, un tubo y un conector).

* Brazos del limpiaparabrisas (fijados por una tuer-
ca cada uno).

» Tapa de la caja de aireacion (fijada por cuatro tor-
nillos y ocho grapas).

* Aleta delantera.

* Taco de regulacion de altura del capé delantero
(roscado).

« Varilla de sujecion del capd (fijada a presion).

* Retirar instalaciéon eléctrica (fijada con dos gra-
pas).

« Chapa portafaros.

- Accesibilidad

La chapa portafaros posee buena accesibilidad en
toda su superficie.

2.1.8. Traviesa superior
- Comercializacion
El constructor comercializa la traviesa superior como

pieza de recambio independiente, o bien formando parte
del frente delantero.

- Union de la pieza

En la figura 27 se muestra la union de la traviesa
superior con el resto de la carroceria.

26

2 puntos al larguero
superior

2 puntos al larguero
superior
|

9 puntos a la chapa
portafaro

g puntos ala chapa
portafaro

Figura 27.- Union de la traviesa superior




|- Método de sustitucion

* Rejilla frontal.
* Paragolpes delantero.
* Pilotos delanteros.
* Faros.
* Bocinas (fijadas por dos tornillos y dos conecto-
res).
* Soporte de cerradura (fijado por tres tornillos).
* Filtro secador del aire acondicionado.
* Boca de llenado del depésito del limpiaparabrisas
(fijlado por un tornillo).
* Protectores interiores de faros (fijados por una
grapa y un pivote cada uno).
* Depésito de expansion del radiador (fijado a pre-
sién).
* Bateria (fijada por un tornillo, una tuerca y dos
conectores).
* Conjunto radiador y condensador (fijado por tres
tornillos y cinco manguitos).
* Guardabarros.
* Brazos de limpiaparabrisas.
* Tapa de la caja de aireacion.
* Aletas delanteras.
* Tacos de regulacién de altura del capd (rosca-
dos).
* Varilla de sujecion de capé (fijada a presion).
* Instalacién eléctrica (fijada por dos grapas).

* Traviesa superior.

- Accesibilidad

La accesibilidad de la traviesa superior es buena en

toda su superficie.

CESVIMAP
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2.1.9. Traviesa inferior

- Comercializacion

El constructor comercializa la traviesa inferior como
pieza de recambio independiente, o bien formando parte

del frente delantero.

- Unién de la pieza

En la figura 28 se muestra la unién de la traviesa

inferior al resto de la carroceria.

- Método de sustitucion

« Rejilla frontal.
« Paragolpes delantero.

» Soporte de cerradura (fijado por tres tornillos).

« Filtro de secado del aire acondicionado.

« Boca de llenado del depésito del limpiaparabrisas

(fijada por un tornillo).

» Conjunto radiador y condensador (fijado por tres

tornillos y cinco manguitos).
« Guardabarros de aleta derecha.
« Deposito de limpiaparabrisas.

« Tornillos delanteros de fijacién de la carroceria al

bastidor.
* Traviesa inferior.

- Accesibilidad

La accesibilidad de la traviesa inferior es nula en la

mayor parte de su superficie.
En la figura 25 se muestra su seccion.
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1 tornillo al
chasis 2 puntos a la
chapa portafaro
yBase de rueda

2 puntos ala
chapa portafaro
y pase de rueda

'\ 1tornillo al
chasis

15 pun'tos ala
chapa portafaro

15 puntds ala
chapa portafaro

1 tornillo soporte
de cerradura

Figura 28.- Union de la traviesa inferior



2.1.10. Aleta delantera

- Comercializacion

El constructor comercializa la aleta delantera como
pieza de recambio independiente.

- Unién de la pieza

En la figura 29 se muestra la unién de la aleta delan-
tera con el resto de la carroceria.

- Método de sustitucion

* Piloto delantero.

* Rejilla frontal.

* Paragolpes.

* Faldilla de guardabarros (fijada por tres tornillos).

* Guardabarros.

* Brazos del limpiaparabrisas (fijados por una tuer-
ca cada uno).

* Tapa de la caja de aireacion (fijada por cuatro tor-
nillos y ocho grapas).

* Piloto de aleta (fijado por una presilla, una balles-
tilla y una clema).

* Retirar antena (fijada por un tornillo y una tuerca)
(sélo lado izquierdo).

* Aleta delantera.

CESVIMAP

2 tornillos al larguero ! torr:;lloI:rL;orpedo
superior del pase de ?
rueda /
B

1 tornillo al frente y .1 tornillo
larguero superior del al pilar
delantero

pase de rueda

7 1 tornillo al
/_—=#—_soporte del pase,

de rueda \ \
\
1 tomillo a 2 tornillos al estribo
1 tornillo a la la chapa
prolongacion de traviesa portafaros

del soporte de paragolpes

Figura 29.- Union de la aleta delantera
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- Accesibilidad

En la figura 30 se muestra la accesibilidad de la aleta
delantera con el resto de la carroceria.

2.1.11. Capé delantero

- Comercializacion

El constructor comercializa este elemento como
pieza de recambio independiente.

- Unién de la pieza

El cap6 esta unido mediante dos tornillos a cada
bisagra, y éstas mediante dos tornillos cada una a la
carroceria.

- Método de sustitucion

« Insonorizante de capo (fijado por once grapas).

» Goma de contorno (fijada por siete grapas).

« Difusores (fijados por dos ballestillas a presion
cada una).

« Tuberias de difusores (fijladas por tres grapas).

* Capo delantero.

- Accesibilidad

En la figura 31 se muestran las zonas con diferente
accesibilidad del cap6 delantero.
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Facil acceso

Dificil acceso

Figura 30.- Accesibilidad de la aleta delantera

Dificil acceso

Facil acceso

Figura 31.- Accesibilidad del capo delantero




2.1.12. Prolongacién del larguero del
bastidor

- Comercializacion
El constructor comercializa la prolongacion del lar-

guero del bastidor como pieza de recambio indepen-
diente.

- Unién de la pieza

En la figura 32 se muestra la union de este elemento
con el bastidor.

- Método de sustitucion
Para la sustitucién de la prolongacion del larguero

del bastidor, unicamente sera necesario desmontar la
rejilla frontal y el paragolpes.

- Accesibilidad

La accesibilidad de este elemento es nula, debido a
que presenta una configuracion cerrada.

CESVIMAP

1 tornillo al bastidor

Figura 32.- Prolongacién del larguero del bastidor
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2.2. PARTE CENTRAL

En este apartado se analizan las piezas exteriores
que suelen resultar dafiadas en un impacto lateral y que
son objeto de reparacion o sustitucién en numerosas
ocasiones.

Elementos de la parte central

1. Puerta delantera
2. Panel de puerta delantera
3. Estribo bajo puertas

— e T E—

Figura 33.- Elementos de la parte central

2.2.1. Puerta delantera

- Comercializacion

El constructor comercializa este elemento como
pieza de recambio independiente, sin incluir las bisa-
gras.

En la figura 34 se muestra su comercializacion.
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Tirador  Cejilla interior
|

interior Cajetin de luna
| Lyna Puerta
Embellecedor . Asidero II J' . - Guia d
de interruptores |I "\ |'I A e exterisp I:::?a R Panel de puerta
'H“ .I j / 2 o Junta de puerta
&2 - A "/ Cerradura

/ /

6,/ Manilla
}g _exterior
'C’?-ﬁombin

/

Interruptores @

Manilla
elevalunas /
s

/ Altavoz \ 3 A\ ___Cristal de
/ Elevalunas ‘ G - retrovisor
Bandeja G L 4 ™ - _
portaobjetos uamecidao Impermeabilizante ~_ Retrovisor
Motor d ' L
eIev:lunzs Tirante de Bisagra  Empellecedor interior

freno de espejo retrovisor

Figura 34.- Comercializacion de la puerta delantera

- Unién de la pieza

La puerta estd unida a la carroceria mediante dos
tornillos a cada bisagra y éstas mediante otros dos torni-
llos al pilar delantero.

- Método de sustitucion

« Tirador interior (fijado por un tornillo y una grapa).

« Asidero (fijado por tres tornillos).

s Embellecedor de interruptores (fijado por cuatro
ballestillas y un conector).

= Guarnecido (fijado por seis grapas y dos tornillos).

« Bandeja portaobjetos (fijada por dos grapas).

« Altavoz (fijado por tres tornillos y un conector).

« Impermeabilizante (fijado con adhesivo).

= Embellecedor interior de espejo retrovisor (fijado
por dos grapas).

* Espejo retrovisor (fijado por tres tornillos y un
conector).

* Cejilla exterior (fijada a presion).

« Luna (fijada por dos tornillos).

» Cajetin de luna (fijado a presion).
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* Guia de luna (fijada por un tornillo).

* Elevalunas (fijlado por tres tornillos y dos grapas).

* Manilla exterior (fijada por dos tornillos y dos gra-
pas).

« Cerradura (fijada por tres tornillos y dos conecto-
res).

* Instalacion eléctrica (fijada por diez grapas).

* Tacos de apoyo de puerta (fijados a presion).

* Goma contorno de puerta (fijada a presion y por
diecisiete grapas).

« Tirante de freno (fijado a la puerta por dos torni-
llos).

¢ Puerta delantera.

- Accesibilidad

En la figura 35 se muestran las zonas con diferente

accesibilidad de la puerta delantera.

2.2.2. Panel de puerta

- Comercializacion

El constructor comercializa este elemento como

pieza de recambio independiente, sin incluir la parte
exterior del marco de luna.
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Dificil acceso

Faeil acceso

Figura 35.- Accesibilidad de la puerta delantera




E
- Unidn de la pieza

En la figura 36 se muestra la unién del panel de
ouerta delantera con el resto de la carroceria.

EE—

- Método de sustitucion

* Tirador interior (fijado por un tornillo y una grapa).
* Asidero (fijado por tres tornillos).

* Embellecedor de interruptores (fijado por cuatro
ballestillas y un conector).

* Guarnecido (fijado por seis grapas y dos tornillos).

* Bandeja portaobjetos (fijada por dos grapas).

* Altavoz (fijado por tres tornillos y un conector).

* Impermeabilizante (fijado con adhesivo).

* Embellecedor interior de espejo retrovisor (fijado
por dos grapas).

* Espejo retrovisor (fijado por tres tornillos y un
conector).

* Cejilla exterior (fijada a presion).

* Luna (fijada por dos tornillos).

* Cajetin de luna (fijado a presion).

* Manilla exterior (fijlada por dos tornillos y dos grapas).

* Instalacion eléctrica (fijada por diez grapas).

* Tacos de apoyo de puerta (fijados a presion).

* Goma contorno de puerta (fijada a presién y por
diecisiete grapas).

* Tirante de freno (fijado a la puerta por dos tornillos).

* Puerta delantera.

* Panel de puerta delantera.

CESVIMAP

Soldadura de latén al marco
™.

I ‘-\‘\.\\_

Sellado y plegado
al armazén y

//5 puntos y sellado
~ ala barra de proteccién

Figura 36.- Uni6n del panel de la puerta delantera
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2.2.3. Estribo bajo puerta

- Comercializacion

E| constructor comercializa este elemento como
pieza de recambio independiente.

- Unién de la pieza

En la figura 37 se muestra la union de la seccion del
estribo con el resto de la carroceria.

- Método de sustitucion

« Moldura de entrada (fijada por cuatro tornillos).

« Guarnecido inferior de pilar delantero (fijado por
dos grapas y una ballestilla).

« Retirar el guarnecido de piso (fijado por una mol-
dura a presion).

« Retirar la instalacién eléctrica (fijada por dos grapas).

« Estribera (fijada por seis tornillos).

« Estribo bajo puerta.

- Accesibilidad

La accesibilidad del estribo bajo puerta es nula, debi-
do a que presenta configuracion cerrada.

En la figura 38 se muestra una seccion de este ele-
mento.
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8 puntos al cierre
y refuerzo

=~

1 punto al cierre
y refuerzo lateral

\ 5 puntos al estribo

. \

1 punto al cierre .~

f e
il uerzg\ latsrg,l_. ~2 puntos al

\ e ~_ refuerzo
-~ 2 puntos al
refuerzo

e

" 8 puntos al cierre

Cordon de MIG y refuerzo

al estribo

Figura 37.- Unién del estribo bajo puerta

Seccidn A-A'

Figura 38.- Accesibilidad del estribo bajo puerta




.3. PARTE TRASERA

En este apartado se analizan los elementos de la
arte trasera del Toyota Land Cruiser que resultan afec-
ados con mayor frecuencia en un golpe trasero.

CESVIMAP

Elementos de la parte trasera

1. Piloto trasero

2. Paragolpes trasero

3. Prolongacion del paragolpes trasero
4. Puerta de carga

5. Costado de aleta

6. Traviesa trasera de bastidor

Figura 39.- Elementos de la parte trasera

2.3.1. Piloto trasero
- Comercializacién

El constructor comercializa este elemento como
pieza de recambio independiente.

- Union de la pieza

~ Enla figura 40 se muestra la unién del piloto trasero
i con el resto de la carroceria.

- Método de sustitucion

Para el desmontaje del piloto trasero no sera nece-
sario retirar ningun elemento adicional.

2 tornillos al
vierteaguas
de aleta

1 tornillo a
la aleta

Figura 40.- Union del piloto trasero
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2.3.2. Paragolpes trasero
- Comercializacion
El constructor comercializa este elemento como
pieza de recambio independiente, sin incluir el alma, la

estribera y las prolongaciones del paragolpes.
En la figura 41 se muestra el despiece del conjunto.

I

o —

Absorbedor de ruidos del alma

Soporte de apoyo / Estribera de paragolpes
de paragolpes / JI
[ |¢ . Absorbedor de ruidos

/| S~ deestribera

e/

f

Guia de

paragolpes

: ——Prolongacién del
Piloto trasero paragolpes trasero

del paragolpes

&) Guia de paragolpes

-

- 4 ?
Paragolpes trasero

Figura 41.- Comercializacién del paragolpes trasero

- Unién de la pieza

En la figura 42 se muestra la union del paragolpes y
sus prolongaciones con el resto de la carroceria.
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Soporte guia 1 grapa al
ala aleta vierteaguas
N de aleta
S/ 3 grapas a la traviesa 1 tornillo a
z posterior de la carroceria a aleta
= 7 1 grapa al /
vierteaguas
/ de aleta /

/
1 tornillo a la
prolongacion del
paragolpes

P J/-
2 tornillos a la traviesa
trasera del bastidor

Soporte guia / 1 grapa a
alaaleta / Jaaleta

2 tornillos
ala aleta

5
1 tornillo
tomniloala  @laaleta
prolongacion del
paragolpes

Figura 42.- Union del paragolpes y sus prolongaciones

En la figura 43 se muestra la unién del alma del
paragolpes con el resto de la carroceria.

En la figura 44 se muestra la unién de la estribera
del paragolpes con el resto de la carroceria.

2 tornillos a la traviesa
trasera del bastidor

\

‘f“/ i
2 tornillos a la traviesa
trasera del bastidor

Figura 43.- Unién del alma del paragolpes

6 tornillos a la traviesa
posterior de carroceria

Figura 44 .- Unién de la estribera del paragolpes
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- Método de sustitucion

« Faldillas de guardabarros (fijadas con tres torni-
llos cada una).

« Pilotos de paragolpes (fijados con dos tornillos y
una clema cada uno).

 Paragolpes trasero.

« Prolongaciones del paragolpes.

2.3.3. Puerta de carga

- Comercializacion

El constructor comercializa la puerta de carga como
pieza de recambio independiente.

- Unién de la pieza

La puerta de carga esta unida a la carroceria
mediante dos tomillos a cada bisagra y éstas mediante
tres tornillos al pilar trasero derecho.

- Método de sustitucion

« Asidero interior (fijado por dos tornillos).

« Guarnecido superior (fijado por cuatro grapas).

« Guarnecido (fijado por catorce grapas).

« Impermeabilizante (fijado por adhesivo).

« Guarnecido de tercera luz de freno (filado por dos
grapas).

» Guarnecidos de marco de luneta (fijados por cua-
tro grapas cada uno).

« Piloto de tercera luz de freno (fijado por dos torni-
llos y un conector).

« Deposito del limpialuneta (fijado por dos tornillos y
un conector).

« Soporte de varillas de cerradura (fijado por dos
tornillos y una grapa).

» Soporte de tirador exterior (fijado por dos tuercas,
tres grapas y una clema).
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* Brazo limpialuneta (fijado por una tuerca).

* Motor del limpialuneta (fijado por tres tornillos y
i una clema).

* Soporte de matricula (filado por dos tuercas y dos

grapas).

* Bombin de llave (fijado por una grapa y una
ballestilla).

* Cerradura (fijada por tres tornillos y dos clemas).

* Embellecedor de rueda de repuesto (fijado por
una tuerca).

* Rueda de repuesto (fijada por tres tuercas).

* Soporte de rueda de repuesto (fijado por cuatro
tornillos).

* Centrador de la puerta de carga (fijado por dos
tornillos).

* Mddulo eléctrico (fijado por un tornillo y un conec-
tor).

* Instalacion eléctrica (fijada por doce grapas, dos
tornillos y dos conectores).

* Anagrama de la marca (fijado por dos grapas).

* Difusor de agua (fijado a presion).

* Goma contorno de luna trasera (fijada a presion).

* Luna trasera (fijada con adhesivo).

* Tirante de freno (fijado a la puerta por dos torni-
llos).

* Puerta de carga (fijada por dos tornillos a cada
bisagra).

- Accesibilidad

En la figura 45 se muestran las zonas con diferente
accesibilidad de la puerta de carga.

Figura 45 .- Accesibilidad de la puerta de carga
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2.3.4. Costado de aleta trasero

- Comercializacion

El constructor comercializa este elemento como
pieza de recambio independiente.

- Union de la pieza

En la figura 46 se muestra la unién del costado de
aleta trasero con el resto de la carroceria, en una susti-
tucion por montantes.

Cordén MIG

Cordoén I:VIIG

9 puntos al cierre de aleta
o 3

4 puntos al cierre de aleta y refuerzo

" 16 puntos al cierre -
dealeta

Vo

3 puntos al montante superior
de pilar trasero_

4 puntos al montante inferior )
de pilar trasero.___ |

/_-. ‘Tf---'S puntos de Mig al estribo

Cordon MIG al montante
inferior de pilar trasero
Cordén MIG al montante inferior
de pilar trasero \
\ 17 puntos al cierre y refuerzo de estribo
1 punto al montante

|
inferior de pilar trasero — 18 puntos al pase de rueda

5 puntos al montante

inferior de pilar trasero 8 puntos al pase de rueda

Figura 46.- Union del costado de aleta trasero
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Método de sustitucion

* Paragolpes trasero y su prolongacion.

* Faldilla de guardabarros (fijada por tres tornillos).

* Soporte de paragolpes trasero (fijado por dos tor-
nillos).

* Guia de paragolpes trasero (fijada por un tornillo).

* Guardabarros trasero (fijado por cuatro grapas).

* Piloto trasero.

* Centrador de puerta de carga (fijado por dos tor-
nillos) (s6lo lado izquierdo).

* Resbalén de cerradura de puerta de carga (fijado
por dos tornillos) (sélo lado izquierdo).

* Goma contorno de marco de puerta de carga (fija-
da a presion).

* Embellecedor de rejilla de aireacién de pilar trase-
ro (fijado por una tuerca y dos grapas).

* Rejilla de aireacion de pilar trasero (fijado por una
tuerca y dos grapas).

* Tapa de boca de llenado de combustible (fijada
por dos remaches) (sélo lado izquierdo).

* Cierre de tapa de boca de llenado de combustible
(fijado con una tuerca) (sélo lado izquierdo).

* Goma de proteccién de boca de llenado de com-
bustible (fijada a presién) (sélo lado izquierdo).

* Boca de llenado de combustible (fijada por dos
tuercas y una abrazadera) (sélo lado izquierdo).

* Bandeja portaobjetos.

* Fijacién inferior del cinturén trasero (fijado por un
tornillo).

* Fijaciones del cinturén delantero (fijado por dos
tornillos).

* Rodillo de cinturén delantero (fijado por un tornillo
y una clema).

* Tapa del alojamiento de herramienta (sélo lado
derecho).

* Gato elevador y herramientas (solo lado dere-
cho).

* Soporte de herramientas (filado con dos tornillos)
(solo lado derecho).

* Guarnecido de aleta trasera (fijado por diecisiete
grapas).
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« Guarnecido de pilar trasero (fijado con cinco grapas).

« Guarnecido de pilar central (fijado con cinco grapas).

« Luna de custodia (fijada con dos tornillos y dos
tuercas).

« Puerta de carga (sélo lado derecho).

« Moldura de entrada de puerta delantera (fijada
con cuatro tornillos).

« Estribera (fijada por seis tornillos)

« Resbalén de cerradura de puerta delantera (fijada
por dos tornillos).

« Interruptor de luz interior (fijado por un tornillo).

« Instalacién eléctrica de pilotos de paragolpes (fija-

da por una grapa).
» Costado de aleta trasero.

- Accesibilidad

En la figura 47 se muestran las zonas con diferente
accesibilidad del costado de aleta trasero.

Figura 47.- Unién del costado de aleta trasera

2.3.5. Traviesa trasera de bastidor

- Comercializacion

El constructor comercializa este elemento como
pieza de recambio independiente.
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Unién de la pieza Soldadura MIG al larguero del bastidor
|

En la figura 48 se muestra la unién de la traviesa tra-
ra de bastidor con el bastidor.

Soldadura MIG al
larguero del bastidor

|
Soldadura MIG al
larguero del bastidor

Soldadura MIG al
larguero del bastidor

Meétodo de sustitucion

Figura 48.- Union de la traviesa trasera de bastidor

* Paragolpes trasero.
* Estribera de paragolpes trasero.
* Alma de paragolpes trasero.
* Depésito de combustible (fijado por ocho torni-

llos).
* Retirar tubo de escape (fijado por un taco de

goma a presion).
* Traviesa trasera de bastidor.

2.4. ELEMENTOS MECANICOS

En este apartado se analizan algunos elementos
mecanicos que suelen resultar afectados en caso de
colisién. En ocasiones, es necesario desmontarlos para
poder acceder a la reparacion de las piezas de chapa.

2 tornillos a la traviesa
superior dej frente

2.4.1. Radiador-condensador

- Unién de la pieza 1 tornillo a Ia
traviesa inferior

) ) del frente
En la figura 49 puede observarse la unién del con-

junto radiador-condensador con el resto del vehiculo.
1 1 tornillo a la traviesa
i N ‘ inferior del frente

2 pivotes a la traviesa
inferior del frente

Figura 49.- Unién del conjunto radiador-condensador
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- Método de sustitucion

« Rejilla frontal.

« Paragolpes delantero.

* Soporte de cerradura de capé.

« Conjunto radiador-condensador.

2.5. SUSTITUCION DEL BASTIDOR

Para realizar la sustitucion del bastidor, las operacio-
nes a realizar se han separado en dos apartados: uno
correspondiente a la reparacion de la carroceria del cha-
sis y otro al desmontaje de todos los elementos mecani-
cos del bastidor.

2.5.1. Separacién de carroceria y
chasis

Para llevar a cabo este apartado sera necesario des-
montar previamente los siguientes elementos:

» Rejilla frontal.

« Paragolpes delantero.

« Soporte de cerradura de capo.

* Paragolpes trasero.

* Alma de paragolpes trasero.

« Estribera de paragolpes trasero.

« Pomos de palancas.

« Consola central.

« Tapa protectora de palancas.

« Consola de freno de mano.

« Desconectar cable de freno de mano.

« Retirar boca de llenado de combustible.

+ Bateria.

» Filtro de aire.

« Descargar circuito de aire acondicionado.

* Filtro deshidratador.

» Canalizador de aire.

« Conjunto radiador y condensador.

¢ Instalaciones eléctricas del hueco motor.

« Desconectar tuberias de calefaccién y del aire
acondicionado.
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* Desconectar tuberias de alimentacion y retorno
de combustible.

* Tapas de proteccién de los pases de rueda.

* Desconectar tuberias de frenos.

* Desconectar tuberia de embrague.

* Desconectar cables del acelerador.

* Desacoplar columna de direccién.

* Una vez realizadas estas operaciones, se des-
montaran los diez tornillos de unién que fijan la
carroceria al bastidor por medio de silentblocks.

.5.2. Desmontaje de los conjuntos
ecanicos

Una vez separada la carroceria, se desmontaran los
siguientes elementos de mecénica.

Desmontaje de los semiejes delanteros:
* Rueda.
* Rétula de direccion.
* Barra estabilizadora.
* Desacoplar mangueta del brazo superior.
* Desacoplar transmision.
* Desacoplar amortiguador en Ia rétula inferior.
* Desacoplar amortiguador en la fijacion superior.
* Brazo inferior.
* Retirar conjunto.

Desmontaje del depdsito de combustible:
* Tapa protectora del depdsito.

* Tirantes de sujecion.

* Desconectar tuberias.

* Retirar depdsito.

Desmontaje del eje trasero:

* Desacoplar érbol de transmision.

* Desacoplar tirantes de barra estabilizadora.

* Separar muelle del regulador de frenada.

* Desconectar latiguillo de freno de tuberia.

* Desacoplar anclajes longitudinales.

* Barras transversales.

* Desacoplar anclajes superiores de amortiguadores,
* Retirar conjunto.
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Desmontaje del conjunto motor y caja de transfe-
rencia:

» Desacoplar tubo de escape.

« Desacoplar tuberias de la direccion.

« Desacoplar fijaciones del motor.

« Desacoplar fijaciones de la caja de cambios.

« Retirar conjunto.

Desmontaje del diferencial:

« Retirar tuberia del respiradero del diferencial.
« Desmontar traviesa soporte del diferencial.

« Desacoplar fijacion del diferencial al bastidor.
« Retirar conjunto.

Desmontaje del tubo de escape:
« Desmontar tramo central.
« Desmontar tramo trasero.

Desmontaje de cableados, tuberias y diversos
soportes:

» Tuberias de frenos.

+ Regulador de frenada.

« Tacos de apoyo del motor.

« Silentblocks de fijacion de la carroceria.

» Segunda traviesa del bastidor.

« Traviesa soporte de la caja de cambios.

w Es importante, a la hora de desmontar los ele-
mentos anteriormente desmontados, respetar el
par de apriete de los tornillos recomendado por
el fabricante, para lo que se utilizara una llave
dinamomeétrica.
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