. Boletin técnico-informativo

Sustitucion parcial en piezas
de poliester

La sustitucion parcial de elementos de poliéster en un vehiculo
implica el empleo de técnicas y productos concretos. Para
analizar su proceso de sustitucion,se han tomado como ejemplo
los paneles exteriores del Renault Espace.
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Las piezas exteriores de la carroceria del Renault Espace son de poliéster
reforzado con fibra de vidrio.
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PROCESO DE SUSTITUCION

1. Delimitado el dano de la pieza, se marca la li-
nea de corte mediante cinta de enmascarar y se
procede a eliminar la parte dafiada con la sierra
neumdtica de vaivén o de disco oscilante.
Seguidamente, con la ayuda de una espatula y
de un soplete de aire caliente, se elimina el ad-
hesivo que une la parte dafiada de la pieza a la
carrocerfa, posibilitando la retirada de la misma.

2. La pieza de recambio se mide, marca y corta
por la seccion apropiada.

3. De la parte sobrante de la pieza de recambio,
se corta una tira de 4 cm de ancho y de una
longitud y geometria similar a la de la linea de
corte. La citada pieza tiene por objeto reforzar
la zona de unién vy, para su fijacion a la aleta,
es preciso realizar unos taladros pasantes a
través de ambas piezas.

4. Se fija el refuerzo a la carroceria de forma pro-
visional con tornillos.

5. Se presenta la aleta nueva, procediéndose a ta-
ladrar la misma y el refuerzo que ha quedado
por la parte interna.




6. Se fija provisionalmente con tornillos, compro-
bando las lineas de ajuste.

7. Desmontada la unién, se lijan todas las zonas
que van a recibir el adhesivo, tanto en la carro-
ceria como en el recambio, con un abrasivo de
grano P-80.

8. Seguidamente, se desengrasan todas las superfi-
cies de contacto mediante un disolvente ade-
cuado, como acetona.

9. En la superficie del refuerzo que va a estar en
contacto con la parte de la aleta de la carro-
cerfa se aplica un adhesivo bicomponente ade-
cuado (resina epoxy o poliuretano).

10. Una vez que ha ajustado y atornillado el refuer-
zo a la media aleta de la carroceria, se aplica
adhesivo a la superficie del refuerzo que va a
estar en contacto con el repuesto.




11. También se aplica adhesivo en todas las pes-
tanas de la carroceria que estaran en contacto
con el repuesto.

12. A continuacion, se coloca el repuesto y se fija
por medio de tornillos, hasta el endurecimiento
del adhesivo.

13. Una vez que ha curado el adhesivo, se retiran
los elementos provisionales de union y se lija la
zona con un abrasivo P-80, con el objeto de rea-
lizar un pequeno chaflan en la junta.

14. Posteriormente, una vez limpia y desengrasada
la zona lijada, se aplica en la zona de uni6n arga-
masa compuesta por resina de poliéster y fibra
de vidrio cortada, cubriendo todo el chaflan.

15. Por (ltimo, una vez seca la resina, se lija la zo-
na de unién, dando por finalizada la operacion
en el area de carroceria.
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