PINTURA

A toda mezcla

Nuevos sistemas de preparacion de mezclas

ENTRE LOS TRABAJOS QUE DEBE REALIZAR UN PINTOR MIENTRAS REPARA UN VEHICULO ESTAN LOS DE
PREPARACION Y APLICACION DE PINTURAS DE FONDO Y DE ACABADO. CON ESTE FIN, EXISTEN EN EL MERCADO
UNA SERIE DE FABRICANTES DE CONSUMIBLES QUE COMERCIALIZAN UNQS SISTEMAS DE PREPARACION DE
MEZCLAS. ESTOS NUEVOS SISTEMAS VIENEN A ELIMINAR LOS ANTIGUOS DEPOSITOS DE PLASTICO Y TAMBIEN
SUPRIMEN LOS ENVASES 0 RECIPIENTES DONDE SE PREPARABAN LAS PINTURAS

Hace anos se utilizaban como recipientes
de mezcla los propios envases de las

. & pinturas o productos transparentes, como

o ) los envases de barniz, de catalizador o de

Por Andrés Jiménez Garcia .

Fotdgrafo: Francisco Javier Garcia Rufes d||-Uyente. Una vez Completada la mezcla y
pintado el vehiculo, estos recipientes se
limpiaban utilizando disolventes
nitroceluldsicos, brochas, trapos de papel
o celulosa, de manera que estuvieran
disponibles para posteriores usos.

Hecha la mezcla, se procedia a catalizary
diluir, siguiendo las escalas marcadas en
unas reglas de mezcla que aportaban los
fabricantes de pintura. A continuacion, se
vertia esta mezcla en los depésitos de
plastico que estaban colocados en las
pistolas. Un filtro de papel o plastico en el
depdsito permitia separar las impurezas
de la mezcla y evitar posibles defectos
durante el pintado.

Ya con la mezcla filtrada en el interior del
depdsito, se procedia a la aplicacion
propiamente dicha de la pintura. Si se
necesitaba rellenar el depésito de la
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pistola nuevamente, se quitaba la tapa del
depdsito, se reubicaba otra vez el filtro y
se recargaba la pistola.

Todas estas operaciones conllevaban unos
determinados tiempos y el uso de
materiales. Los nuevos sistemas de
preparacion de pinturas proporcionan una
herramienta mas rapida y segura para la
preparacion de las mezclas.

¢En qué consisten?

La primera idea es crear un equipo o
sistema de mezclas que mejore y
rentabilice todas las operaciones que se
deben realizar para preparar y aplicar
pintura en un vehiculo. Esta iniciativa se
refleja también en otros dos aspectos
importantes en un taller de pintura:

B Mejora del almacenaje de la pintura
sobrante, ya que estos envases disponen
de un tapon para cerrar herméticamente
la tapa y conservar la pintura.

® Eliminacion de los residuos creados en
la elaboracion de las mezclas, ya que



estos envases son apilables, de plastico y,
una vez secos, se desechan, de manera
normal, en los depositos destinados a los
residuos plasticos de pintura. No se
necesita un sistema especial de residuos.
En lineas generales, el sistema se
compone de unos recipientes de plastico
donde se efectlian las mezclas. Estos
envases, a su vez, llevan incorporadas
unas escalas de dosificacion y unas tapas
de cierre. A estas tapas se les acopla un
determinado tipo de filtro, en funcién del
producto a aplicar. Esto sirve a la vez de
cierre y de nexo de union entre el cuerpo
de la pistola y el recipiente con la pintura.
Aunque existen varios sistemas de
preparacion de mezclas en el mercado,
todos comparten la misma idea inicial,
con pequenos cambios o
particularidades.

Particularidades

Existen dos variantes en cuanto a la
preparacion de la mezcla en los
recipientes de pintura:

® Una primera version consiste en disponer
de un solo envase de plastico rigido con
escalas, donde directamente se realizan las
mezclas de las distintas pinturas;
posteriormente, se cierra el envase con la
tapa, que se adapta a la pistola.

® Una segunda version es usar dos
envases, uno de ellos elastico, en el que
se realiza la mezcla, que va dentro de un
segundo envase rigido, donde estan
marcadas las escalas.

D Sistema NPS, de Norton Saint Gobain

También hay diferencias entre fabricantes
en cuanto a la forma de vaciar la pintura
del interior de los depositos:

® Hay fabricantes que disponen de dos
vasos (rigido y flexible), que pueden
realizar la operacion de vaciado del aire.
Consiste en extraer todo el aire del interior
del vaso flexible para disponer solamente
del producto a aplicar. De esta manera, es
posible girar la pistola y poder aplicar en
diferentes posiciones, llegando incluso
hasta 180°.

m El resto de fabricantes sélo dispone de
un vaso rigido, por lo que no pueden
realizar la anterior funcion y solamente
podran efectuar operaciones de pintado
disponiendo la pistola lo mas vertical
posible.

Diferentes sistemas de preparacion de mezclas

Nombre del Preparacion | Capacidad de Método de
Marca Filtros
sistema de la mezcla los envases aplicacion

1 vaso rigido/

1 vaso
desechable
4 CR LVS Facil 1 vaso rigido
1 vaso rigido/
DeVilbiss De KUPS 1 vaso
desechable
Norton Saint 1 vaso rigido/
Gobain NPS 1 vaso
Abrasivos desechable
SATA RPS 1 vaso rigido

177:mt Filtro fijo en Con vaciado
el tapas del aire
840 ml P
385 ml Filtros Sin vaciado del
750 ml intercambiables aire
sille una Filtros Con vaciado
medida: . . .
intercambiables del aire
710 ml
T Filtro fijo Con vaciado
Jeml en tapas del aire
950 ml P !
600 ml Filtros Sin vaciado
900 ml intercambiables del aire
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SON SISTEMAS QUE
MEJORAN LA HIGIENE DE
LA ZONA DE PINTURA,
LOS OPERARIOS ESTAN
MENOS EXPUESTOS A
LOS VAPORES DE

DISOLVENTE Y COV
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PINTURA

D Sistema LVS, de 4 CR

D Sistemna De KUPS, de DeVilbiss

Otra gran distincion entre sistemas esta
en la forma de sujecion de las tapas:

B En unos casos, éstas se fijan al vaso de
mezcla a presidn, como si fueran tapas
normales para almacenar pintura, con la
diferencia de que presentan roscay un
conducto mediante el cual se fijan a la pistola.
® Otra modalidad consiste en colocar la
tapa a presion sobre el vaso desechable y,
a continuacion, incorporando un aro o
cerquillo, unir mediante una rosca el
conjunto del vaso desechable mas la tapa
al vaso rigido.

B También existe otro tipo de sujeciones,
donde la tapa rosca directamente sobre el
vaso donde se ha realizado la mezcla de
pinturas.

® Un ultimo sistema de fijacion consiste en
colocar la tapa a presion sobre el
desechable y, a continuacién, una segunda
tapa mas rigida cierra todo el conjunto.
Este es un sistema rapido de sujecion, con
4 puntos de anclaje.

Siguiendo con las particularidades de unos
y otros sistemas, nos encontramos
también distintas formas, tamanos y
métodos de sujecion de los filtros:

® Hay sistemas donde los filtros estan
unidos a las tapas. Hay que elegir muy
bien la tapa que se va a usar y mirar el
tamano del filtro, ya que éste va unido a la
pintura que se va a filtrar.

B Para otras tapas, los filtros estan sueltos
y pueden ser intercambiados sin necesidad
de cambiar dicha tapa. Solamente con
poner uno u otro filtro tendremos lista la
tapa del sistema de mezclas.
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] Aplicacion con el sistema PPS, de 3M

H | os filtros tienen varias formas. Casi
todos son circulares; algunos tienen
pequenas muescas, que indican su
correcta colocacion, y otros son en forma
de tubo.

B | os tamices de filtrado van desde las 125
micras, para el filtrado de bases bicapas al
agua, y las 190 y 200 micras, para los
monocapas y barnices.

A la hora de determinar el tamano de los
depdsitos de mezcla también hay bastante
disparidad:

® Algun fabricante sélo comercializa un
depdsito de mezclas, cuya capacidad de
mezcla es de 710 ml.

m Otro fabricante apuesta por dos tamanos
para los depdsitos (0,6 Ly 0,9 U).

® Un tercer grupo de fabricantes ofrece al
pintor la posibilidad de disponer de tres
grupos de tamanos de depésitos, con
capacidad de: 177 ml, 250 ml, 385 ml,
600 mL, 750 ml, 840 mly 950 ml.

Para algunos fabricantes existen
adaptadores cuya funcion es la de enlazar
los depositos de mezcla con los cuerpos
de las pistolas. Estos adaptadores tienen
distintas formas y pasos de rosca,
dependiendo de la pistola con la que se
vaya a pintar. Sin embargo, otros métodos
prescinden de ellos, ya que son sistemas
de mezcla disenados para sus propias
pistolas.

Dado que existen numerosos sistemas de
mezcla en el mercado, es dificil cuantificar
el nimero de accesorios que los
componen. Asi, encontramos algunos mas
simplificados, con unas 3/4 piezas por kit



D Distintos sistemas de preparacion de mezclas

y otros mas complejos, donde intervienen
6/7 piezas por conjunto.

Conclusiones

La limpieza de la pistola es rapida y
sencilla, al no ser necesario limpiar el
tradicional vaso de plastico. Simplemente,
basta con eliminar la suciedad del
conjunto de pulverizacién y del cuerpo de
la pistola.

Estos sistemas facilitan la correcta
aplicacion de las pinturas, ya que ofrecen
un flujo de material constante. Ademds, se
evitan las contaminaciones externas,
puesto que son sistemas cerrados,
herméticos e incorporan su
correspondiente filtro. Consiguen

D Sistema RPS, de Sata

minimizar los residuos de pinturay, por lo
tanto, el coste de dichos residuos. De
hecho, son sistemas protectores del medio
ambiente, logran reducir hasta un 70% del
uso de los disolventes.

Mejoran la zona de pintura, ya que los
operarios estdn menos expuestos a los
vapores de disolvente y compuestos
organicos volatiles (COV).

Asi mismo, son equipos faciles y rapidos
de montar y se acoplan perfectamente a
los diferentes equipos aerograficos del
mercado. Pueden ser muy Utiles en
trabajos donde se precisan cambios
rapidos de colores, es muy poca la zona
que esta en contacto con la pintura, siendo
ésta la que se precisa limpiar.

En definitiva, los sistemas de mezclas
permiten ahorrar tiempos en los procesos
de preparacidén de pinturas,
incrementando la productividad del pintor
y, por tanto, la rentabilidad del taller m
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