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ASPECTOS GENERALES

oY

n adhesivo se puede definir como un producto capaz

de unir dos superficies similares o distintas de tal ma-
nera gue el conjunto tenga integridad Unica. Se forma una
junta de unién delgada, semejante a un film o pelicula, que
puede tener varias misiones: a) estructural, cuando fa junta
de unién es resistente a la traccion mecanica b) de suje-
¢idn cuande su funcidén ne requiere especificaciones con-
ira la accion de agentes externos ¢) de sellado, cuando
es resistente a la humedad, sustancias quimicas, luz so-
lar, sin, necesariamente, ser dura y tenaz.

Un adhesivo no capaz origina una junta de union ende-
ble, que presenta fisuras, grietas y estigmas, con burbu-
}as y rugosidades y que se descompone a temperatura
ambiente, deteriorandose.y envejeciendo en corto tiempo.

Los adhesivos que se encuentran en el mercado tien-
den a evitar estos defectos. Los fabricantes se esfuerzan
en presentar productos cada vez mas complejos, capaces
de cumpiir requisitos para todo propésito, conteniendo sus-
fancias de sintesis, algunas novedosas y poco conocidas.
Muchos de estos productos pueden ser incluldos en un
apartado de nuevos materiales.

En la actualidad, el volumen de fabricacidn y de impor-
tacion de productos adhesivos es del 7% del conjunto de!
sector quimico. La utilizacién de adhesivos en la industria
va en aumento, sustituyendo con ventaja a otros métodos
de sujecién mecanica (9).

El componente basico de una mezcia adhesiva es una
resina o polimero de origen natural o sintético, agrupan-
dose, asi, los adhesivos seglin una u otra procedencia. Los
adhesivos de polimeros naturales son, en general, emul-
siones acuosas de almiddn, coldgeno, dextrinas, caseina
o latex, que pueden llevar algo de alcohol o disolvente or-
ganico para facilitar el secado. No ofrecen riesgos higié-
nicos de importancia, pero su escasa gama de
prestaciones en la actividad industrial, faverece el que sean
actualmente sustituidos por los adhesivos sintéticos.

LOS ADHESIVOS SINTETICOS.
CLASIFICACION Y PROPIEDADES

La resina base de un adhesivo sintético es un polimero
0 macromolécula sintetizado industrialmente a partir de
moléculas organicas sencillas, de bajo peso molecutar. Por
lo tanto, no se consideran sintéticos los polimeros de ori-
gen natural, que hayan sufrido tratamientos quimicos pos-
teriores. Sin embargo, es frecuente la presencia de un
polimero natural como aditivo de 'un adhesivo sintético.
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En general, un adhesivo sintético puede contener: {1)

— Una resina base sintética: Homopolimero, copolime-
ro 0 mezegla de polimeros.

-— Una o vanas resinas secundarias destinadas a me-
jorar las caracteristicas del adhesivo en su manipulacién
y aplicacion.

— Aditivos: plastificantes, endurecedores y agentes de
curado, antioxidantes, antiespumantes y bactericidas.

— Cargas, colorantes y pigmentos.

— El vehiculo que contiene los ingredientes de la mez-
cla. Este puede ser el agua o bien un disolvente organico.
Sin embargo, también existen mezclas adhesivas en Jas
que son las propias resinas liquidas o en estado fundido
las que proporcionan la fluidez necesaria para su manipu-
Jacion.

En muchas ocasiones, |la existencia y naturaleza del ve-
hiculo condiciona parametros importantes como son la
temperatura de aplicacion y el tiempo necesario para €l
secado. Los disolventes organicos se evaporan rapidamen-
te, y los adhesivos gque los incorporan se pueden aplicar
a temperatura ambiente. Sin embargo, las emulsiones y
dispersicnes acuosas tardan en secar y es necesario ca-
lentar para su endurecimiento. Y los adhesivos en estado
de fusién se aplican a temperaturas altas sobre superfi-
cies a temperatura ambiente, siendo el endurecimiento casi
inmediato.

De acuerdo con estas observaciones son muchos los
fabricantes y usuarios gue clasifican los adhesivos, segun
la naturaleza del vehiculo presente en la mezcla, agrupan-
do los adhesivos de la siguiente manera:

— Adhesivos en solucidn. Un disclvente organico o
mezcla de disolventes forman una solucién homogénea
con el resto de componentes:
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TABLA 1

ADHESIVOS SINTETICOS COMPONENTES PRINCIPALES
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- Adhesivos de resinas Higuiday
Resine taes - OTIRA TS e ticay.
Epoxidica . . :

OTROS ADHESIVOS

Parametros caracteristicos de los adhesives son la tern-
peratura de utilizacion, también llamada temperatura de
fijacion o de secado, qbie puede ser distinta de la tempe-
ratura ambiente, y el tiempo que se requiere para ! endu-
recimiento, llamado tiempo de fijacion o tiempo de
acondicionamiento que es €l intervalo que transcurre desde
Ja aplicacion hasta que se alcanza una adhesién de forta-
leza adecuada. Estos parametros estdn relacionados en-
tre si {5).

Los adhesivos en solucion se utilizan a temperatura es-
tandar y requieren un tiempo de endurecimiento que pue-
de alcanzar una o dos horas. Los adhesivos en dispersién
y emulsion se aplican a temperaturas intermedias (80 a
150 °C) y necesitan desde unos minutos hasta media ho-
ra para endurecer. Los adhesivos en fusion se aplican a

temperaturas que pueden ancanzar 10s 300 °C sobre su-
perficies a temperatura ambiente y su endurecimiento es
inmediato.

La Tabla 2 recoge los datos caracietisticos de utiliza-
cion de cada grupo de adhesivos.

Sin embargo, san los fabricantes de adhesivos los que
sefialan junto con los requisitos que aseguran la calidad
y eficacia del producto (si es necesario la preparacion de
mezclas, como realizar éstas, nimero de capas de apli-
car; si la aplicacion se realiza sobre una unica superficie
o sobre ambas; condiciones de temperatura ambiente pa-
ra una aplicacién adecuada), especificaciones e informa-
Cién necesarias para una utilizacién industrial exenta de
riesgo. Para ambos fines los productos cumpten recomen-
daciones de pruebas y examenes.

TABLA 2
UTILIZACION INDUSTRIAL DE ADHESIVOS SINTETICOS
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