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El sector del automdvil se caracteriza por su
dinamismo. Con relativa frecuencia, los fa-
bricantes incorporan al mercado nuevos mo-
delos, o bien introducen mejoras en los ve-
hiculos de gran implantacién entre las prefe-
rencias de los automovilistas.

A través de la informacién de los medios ha-
bituales de difusion, los usuarios en general
y los técnicos en particular tienen noticia de

las principales caracteristicas que afgefa al |

funcionamiento, conduccién, comgortamien-
to activo, consumo, mantenimignto, etc.

Pero esta informacion en ocas@nes neses
suficiente para los profesionales relagionz
dos con la reparacion, especialnientesgerito
tasadores y técnicos de reparagon.
necesitaran el conocimiento prewio del deta-
lle constructivo del vehiculo y los condicio-
nantes técnicos que intervienen emesu repa-
rabilidad.

La finalidad de los Manuales Descriptivos y
de Reparabilidad de Vehiculos publicados
por CESVIMAP es proporcionar a ambos co-

INTRODUCCION

lectivos la informacion que necesitan para
su trabajo cotidiano y que no suele ser reco-
gida habitualmente por los medios de comu-
nicacion del sector. El contenido esta orien-
tado fundamentalmente al estudio de la ca-
rroceria, elementos de la misma, accesibili-
dad para reparacion, etc. Ademas, se reco-
gen aquellos aspectos de reparabilidad que
hacen que cada vehiculo sea diferente.
| Nuestro objetivo es que de este conocimien-

to sura.la mejor reparacion en beneficio de
los usuarigs y del sector en general.

“Eg=eonsec@encia, esta informacion esta es-
Zpeciakmenté destinada a los técnicos y pro-

—

= fesiodales §ue tienen que decidir y efectuar
sibleg reparaciones de los nuevos ve-
hiculos.

I
lillmrrnuunu

Por dltigio queremos resaltar la importante

oracion prestada por los fabricantes de
automoviles, que se hace patente en las do-
naciones y cesiones de vehiculos para su
estudio en nuestro Centro.




1. DESCRIPCION BASICA

El Rover 216 es un vehiculo con carroceria de pension es de tipo Mc-Pherson en el tren delan
tres volimenes, cuatro puertas laterales y male- tero, donde el tipico muelle helicoidal es susti
tero. Su grupo motopropulsor se encuentra en tuido por una barra de torsién. En el tren trase

ro se monta un eje rigido tubular, con muelle

su parte anterior dispuesto transversalmente,
siendo motrices las ruedas delanteras. La sus- helicoidales y barra Panhard transversal.

1.1 FICHA TECNICA GENERAL

PRINCIPALES VERSIONES
CARACTERISTICAS
_2=%L&_§§%___; 216 SE Efi 216 VITESSE EFi
= S
Posicion E__—;:“ Delantﬁ;:o transversal
Cilindrada g’: > ___ N 15% cm3
Potencia (CV a rpm) gg_ 83_=§é=_% _,,=-_'—=:?‘E= 102%_6000 102 a 6000
R. de Compresién % ’;é g _g- Qg&l
MOTOR Combustible % = épﬁr
Encendido i’i__;_: » El_;égtr()nico
Alimentacion E&b;_irador | ______:—él[_-:lyeccién Inyeccion
Distribucién Arbol de levas en culata
Lubricacién Bomba de lébulos
Embrague Moneodisco en seco
Relaciones:
]* 3.250:1
28 1,894:1
TRANSMISION 32 1,307:1
42 1,023:1
52 0,848:1
_—
DIRECCION |Tipo Cremallera




ESPESORES

DE LA CHAPA

CONSUMOS

|DIMENSIONES

PRINCIPALES VERSIONES
CARACTERISTICAS
216 S 216 SE Efi 216 VITESSE EFi
Anterior Tipo Mc-Pherson con barra de torsién y barra estabilizadora
trasera.
SUSPENSION Eje rigido con amortiguadores, muelles helicoidales, barra
Posterior Panhard transversal y barra estabilizadora en el modelo Vitesse
Anteriores Disco Disco ventilado
FRENOS Posteriores Tambor
Sistema Servoasistido Master-Vac
Circuitos Doble circuito en diagonal
EQUIPO Bateria 12V 45/Ah
Alternador 55A770W

'Vacio (marcha)

Max. Autorizado

Longitud (max)
IAltura (sin carga)
Distancia entre ejes
Traviesa superior
Chapa portafaros
Traviesa inferior
Frente exterior
Aleta delantera
Puerta delantera
Puerta trasera
Lateral

Techo

Aleta trasera
Faldén trasero
Capo malete;'o

_ |

Cada 100 km:
-A90 km/h
-A 120 km/h

- Circuito urbano

IAnchura (max)

50L 52L
6,7L 6,8 L 6,8L
88L 8,1L 81L




1.2 PLACAS DE IDENTIFICACION DEL VEHICULO

Las placas que identifican el vehiculo se encuen-
tran situadas en el hueco del motor segun indi-
ca la figura 1.

* El nimero de bastidor esta troquelado en la
pestafia del salpicadero del hueco del motor.
Consta de diecisiete caracteres alfanuméricos
(letras y numeros) cuyo significado se detalla en
el siguiente ejemplo:

SAXXHSLY8BD293196
1 2]3[4]5]6 |E7 131415 [ 16] 17
8 A X | X H|S E S & 1 8.6
%E amero de serie
- -Pfanta de montaje
Cambio del modelo
Tipo de transmision y direccion
Tipo de motor
Tipo de carroceria
Clase
Modelo
Cédigo de identificacién mundial del constructor




* La placa del constructor se encuentra remachada en la traviesa superior del frente delantero. En
ella figura la siguiente informacion:

) ROVER GROUF [ Razon social del constructor
B-0902 Niamero de homologacién del modelo
SAXXHSLY8BD2393196 - Numero de bastidor
0 1450 1o Peso maximo autorizado
2050 i+ Peso maximo con remolque
775 Peso maximo sobre el eje delantero
705 ¢ Peso maximo sobre el eje trasero
[Pamr| COF \\]"‘“‘"] LCG-J—] - Codigo de color de la tapiceria

%

Cédigo de color de la pintura

ﬂ'
||||||||FrlHli

TOS
Entre los materiales utilizados en3a cofStruce. te%icos %proplados sin perder sus cualida-
cion del Rover 216, se encuentran el@ento — anferior& y proporcionando un buen acaba-

que estan constituidos por distirRos tipes=
plasticos. Estos materiales, ademaszle presentar
resistencia elevada, menos peso y @usencia de
corrosién, son reparables mediante pgocedimien-

E=estctico. £n la figura 2 se detallan los ele-
mentos que,3lebido a su situacién, son suscepti-
bles de rotuFa, y el material con el que se puede
efectuar susteparacion.

1 1. Paragolpes delantero (P.P.-E.P.D.M))
2. Rejilla frontal (A.B.S))
3. Rejilla de aireacién (A.B.S.)
4. Aireador central del salpicadero (A.B.S))
5. Molduras laterales (CAUCHO)
6. Refilla de salida de aire (A.B.S)
7. Embellecedor del capbé maletero (A.B.S))
8. Paragolpes trasero (P.P.-E.P.D.M.)

FIGURA 2 - ELEMENTOS EXTERIORES DE MATERIALES COMPUESTOS



1.4 ELEMENTOS FORMADOS POR ACEROS ESPECIALES (A.L.E.)

Con el fin de disminuir el peso del Rover 216 y
aumentar la seguridad pasiva del vehiculo, el fa-
bricante ha introducido en su estructura ele-
mentos de alta resistencia, multiplicando las
prestaciones mecanicas de estos elementos en
mayor grado que si estuviesen compuestos por
aceros convencionales. Es de suma importancia

conocer que la soldadura con soplete, la solda-
dura indirecta y el enderezado en caliente, estan
rigurosamente prohibidos en este tipo de piezas.
Solamente se debera enderezar en frio y en de-
formaciones minimas, de lo contrario habra que
sustituir cualquiera de las piezas que se detallan
en la figura 3.

2. Cierrede larguero delantero

3. Pase d¢ rueda delantero
4. RefuPrzo soporter de anclaje del cinturén de seguridad
5. Refucrzo del montante de luna delantera

—&= Refucrzo delantero del piso

7. Parte anterior del larguero trasero
8. Pase de rueda trasero

9. Refuerzo posterior de estribo

10. Refuerzo posterior de estribo

11. Aleta delantera

FIGURA 3 - ELEMENTOS FORMADOS POR ACEROS ESPECIALES (AL.E)

1.5 DIMENSIONES

Las deformaciones que pueda sufrir el vehiculo
en los elementos portantes de la carroceria so-
metidos a grandes esfuerzos (largueros, travie-
sas, pases de rueda, etc.) deben ser controladas
en bancada mediante la comprobacién de las
cotas de una serie de puntos situados en la
parte baja del monocasco. De otra forma, el ve-
hiculo podria presentar problemas de maniobra-
bilidad, desgaste de ruedas, y, en general, dismi-

nucion de su seguridad activa. En la figura 4a se
indican en planta y alzado las cotas de los prin-
cipales puntos de la carroceria del Rover 216,
asi como las medidas de algunas diagonales
para su comprobacién mediante compas de
varas. En las figuras 4b y 4c se dan las medidas
del habitaculo de pasajeros y de los huecos de
puertas.
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A-A'= Tornillos de sujecién inferior del paragolpes

B = Primera tuerca de sujecién del apoyo motor

C = Segunda tuerca de sujecién del apoyo motor

D' = Primer tornillo de sujecién de la caja de cambios
E' = Segundo tornillo de sujecion de la caja de cambios
F-F'= Tornillo anterior de sujecién de la suspensién delantera
G-G'= Tornillo central de sujecién de la suspensién delantera
H-H'= Tornillo posterior de sujecién de la suspensién delantera
I - I' = Primer taladro del larguero bajo piso

J-J' = Segundo taladro del larguero bajo piso

K-K'= Taladro del piso del vehiculo

L-L' = Tornillo de fijacién de la suspensién trasera

M = Tornillo de fijacién de la barra Panhard

N-N'= Taladro anterior del larguero trasero

0-0'= Taladro posterior del larguero trasero

Diagonalcs

BH'= 1161 mm
DH = 1234 mm
HL'= HL = 1950 mm
LO'=L'0 = 1453 mm

m
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FIGURA 4 A - DIMENSIONES DEL VEHICULO EN PLANTA Y ALZADO



—————p="erao dc sujeBion superior del cinturén de seguridad

=EC' = Tornillo de sujeEién inferior del cinturén de seguridad
=PD' = Borde super

oélcl guarnecido de custodia
Las medidas se hagSloma

do con gomas y guarnecidos montados

FIGURA 4 C - MEDIDAS DE LOS HUECOS DE PUERTAS

Medidas tomadas con gomas y guarnecidos montados




1.6 ELEMENTOS DE LA CARROCERIA QUE SUMINISTRA EL FABRICANTE.

En la figura 5 se detallan las piezas de la carro- grupo se identifican con el mismo numero al que
ceria del Rover 216 que comercializa el fabrican- se aflade una letra.

te. Los grupos de piezas estdn marcados con un

namero, y los recambios que forman parte de un

FIGURA 5 - ELEMENTOS DE LA CARROCERIA QUE COMERCIALIZA EL FABRICANTE



A. Carroceria desnuda (Sin puertas, sin capés ni aletas delanteras)

i & O b

© ® N @

Il
12.
13,

14.
15.
16.

1 b ¢

Frente exterior (¥)
Aleta delantera (*)
Capé delantero (*)
Bisagras del capd delantero (*)
Conjunto unit delantero
5a. Conjunto frente delantero
Hal. Traviesa superior
5a2. Chapa portafaros
5a3. Traviesa inferior
5a4.Soporte de traviesa superior
5a5.Soporte del frente exterior
5b. Pase de rueda delantero
5bl.Cierre anterior del larguero delantero
5c. Conjunto larguero delantero _af
5cl. Cierre anterior del larguercg_;__ lantero
5c2. Soporte de suspensién de§=ntera
5c3. Soporte motor g
5d. Salpicadero motor =
5e. Refuerzo de anclaje de suspengion
Soporte de bateria

Prolongacién del larguero delantero ==:_~%—_

__—_——i_&__aﬁb_

17a. Traviesa delantera de techo
17b. Traviesa trasera de techo
18. Salpicadero superior
18a. Refuerzo lateral del salpicadero superior
19. Cierre inferior del pilar delantero
20. Refuerzo superior del pilar delantero
21. Parte anterior del refuerzo de estribo

o}

2. Parte posterior del refuerzo de estribo
3. Cierre del pilar central

ol

4. Refuerzo lateral del techo

o

5. Soporte de fijacion de asientos delanteros

[

6. Aleta trasera

]

26a. Vierteaguas de aleta
Refuerzo del pie de aleta trasera

26c. ‘=Earte anterior del vierteaguas de custodia

== 26d Pate posterior del vierteaguas de custodia

§ = mﬁetero *)
el capé maletero (*)

A

Elevado
30. Conjun® refuerzo de aleta trasera

el cap6 maletero (*)

|||||||||m|_|||| m@m

SOa;ase de rueda trasero

Refuerzo anterior del pase de rueda delantetf@———  30b. Soporte de aleta trasera

Refuerzo posterior del pase de rueda delantero
Puerta delantera completa (*)

10a. Panel de puerta delantera (*)
Bisagras de puerta delantera (¥
Tirante de freno de puerta delantera (*)
Puerta trasera completa (*)

13a, Panel de puerta trasera (%)
Bisagras de puerta trasera (*)

Tirante de freno de puerta trasera (*)
Lateral del vehiculo

16a. Refuerzo del pilar central

16b. Vierteaguas del pilar delantero
16¢c. Vierteaguas del techo

Techo

31. Larguero trasero
3la. Tramo posterior del larguero trasero
32. Traviesa del piso
33. Soporte para barra Panhard
34. Chapa bandeja portaobjetos
34a. Montante de luneta térmica
35. Piso maletero
35a. Refuerzo de arrastre
36. Faldén trasero
36a. Refuerzo superior del faldén
36b. Soporte rigidizador del faldén
37. Tapa del deposito de combustible

(*) Plezas no suministradas con la carroceria




1.7 SUSTITUCIONES PARCIALES CONTEMPLADAS POR EL FABRICANTE

El fabricante autoriza la sustituciéon por seccién
parcial de determinados elementos de la carro-
ceria del Rover 216. Este método permite efec-
tuar las reparaciones produciendo el menor
dano, ya que se reduce la zona de reparacién al
sustituir tnicamente la superficie dafiada. En
ocasiones también se reducen los tiempos de
mano de obra y los costes del repuesto, sin que

por ello la resistencia y seguridad del vehiculo se
vean disminuidas.

Los paneles exteriores y elementos interiores que
contempla el fabricante para sustituir por este
procedimiento y las lineas por las que debe efec-
tuarse el corte, se detallan en la figura 6.

PIEZAS EXTERIORES

If
|||||
i

||||||

I

I
"I“"IIIIIR{HHIIIIIIIIIIII

PIEZAS-ENFERIORES

FIGURA 6 - SECCIONES PARCIALES




== 2. REPARABILIDAD DE LA CARROCERIA ——

En este apartado se estudian y describen los as-
pectos que estan relacionados con la reparabili-
dad del Rover 216, analizandose principalmente
los relativos a la ACCESIBILIDAD PARA EL RE-
PARADOR, versiones del repuesto, disponibili-
dad del mismo y la complejidad de su reposicién

2.1 PARTE DELANTERA

A continuacién se analizan las piezas de la parte
delantera del Rover 216 que comiinmente resul-
tan afectadas en un impacto frontal.

o reparacién, en funcién de los elementos qu
deben desmontarse previamente. También si
modo de ensamblaje, atendiendo especialment
a los elementos que con mayor frecuencia resul
tan afectados en una colisién.

2a

. PARTE DELANTERA

1. Frente exterior
la. Rejilla frontal
1b. Piloto delantero
. Traviesa superior
2a. Paragolpes delantero
2b. Faro
. Chapa portafaro
. Traviesa inferior
. Aleta delantera
. Cap6 delantero

[

oUW

FIGURA 7 - ELEMENTOS DE LA PARTE DELANTERA

1M



2.1.1 Frente exterior

COMERCIALIZACION

El fabricante suministra esta pieza como recam
bio independiente.

UNION DE LA PIEZA

El frente exterior va atornillado de la forma que
indica la figura 8.

ACCESIBILIDAD

Una vez desmontada, el reparador 8o tendsisge
ficultad de acceso para la reparagion g€ esfe
pieza por presentar una configuragion ﬁ)icrta=
(figura 9).

DEL FRENTE EXTERIOR

OPERACIONES PREVIAS

Para la sustitucién o reparacion de esta pieza se

deberan desmontar previamente los siguientes
accesorios:

. Rejilla frontal

Va fijada por dos tornillos y dos grapas a presion
segiin se indica en la figura 10

12

FIGURA 10 - SUJECION DE LA REJILLA FRONTAL



. El emblema de la marca, sujeto por dos aran-
delas de retencién dificilmente extraibles.

. Pilotos delanteros

En la figura 11 se indica la sujecion de este ele-
mento. El fabricante comercializa el piloto com-
pleto, sin posibilidad de adquirir su tulipa por
separado.

Realizadas las operaciones anteriores, se puede
proceder a la sustitucién o reparacién de esta
pieza, extrayendo los tornillos de fijaciéon indica-
dos en la figura 8.

FIGURA 11 - SUJECION DEL PILOTO DELANTERO
2.1.2 Traviesa superior

uu””‘

COMERCIALIZACION

Se puede adquirir como pieza de reEambio inde-
pendiente, o bien formando parte &el frest

lantero completo o del conjunto ugit defante
Sus soportes laterales y central asimiSmo
pueden adquirir por separado.

I

B i

i ’m

UNION DE LA PIEZA

Va unida a la carroceria mediante un conjunto
de puntos de soldadura cuyo namero y distribu-
cioén se detallan en la figura 13.

FIGURA 12 - COMERCIALIZACION DE LA TRAVIESA SUPERIOR

ACCESIBILIDAD

Presenta configuracién abierta (figura 13), por lo

que el acceso para su reparacion no presenta
problemas.

FIGURA 13 - UNION DE LA TRAVIESA SUPERIOR CON CARROCERIA

1 A



OPERACIONES PREVIAS PARA SU SUSTITU-
CION O REPARACION.,

Para la sustitucién de la traviesa superior, se
deberan desmontar previamente los siguientes
elementos:

Rejilla frontal
Véase figura 10

Pilotos delanteros

Véase figura 11

Frente exterior
Véase figura 8
Paragolpes delantero

En la figura 14 se indica el montaje de este-ele=—
mento. El fabricante comercializa indegendien-
temente cada uno de los elementos indicados.

iy,
)

lamina plasticol=
. Faros

|i!IIIIIIIIIlIII!E[rH|II|||IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIE[IIHHIIIIIH;

|
||||H|ﬂ]|
W |||"|||

Van fijados de la forma que indica I&figura 16.
Aunque el desmontaje se puede efectuaesin re-
tirar previamente el paragolpes, no resulta Teeo=——
mendable, ya que puede dafnarse la pintura de

éste con la varilla del destornillador. FIGURA 15 - COMERCIALIZACION DEL PARAGOLPES DELANTERO

. El fabricante comercializa el faro completo, sin
posibilidad de adquirir su cristal exterior inde-
pendientemente.

. Canalizador superior de aire del radiador, suje-
to por dos grapas.

FIGURA 16 - SUJECION DEL FARO
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Retirar radiador

Soélo sera necesario retirarlo de su parte supe
rior. En la figura 17 se detalla la fijacién de este

elemento.

Conjunto cerradura-gancho de seguridad

Se desmonta junto con su soporte, el cual va
fijado por dos tornillos a la traviesa y dos mas al

soporte central.

Aletas delanteras

Previamente deben haberse retirado el piloto
y el paragolpes. La aleta va atornillada de la
forma que se indica en la figura 18.

Placa del constructor

Remachada en la traviesa

|1II!||I“

“t|||||l|l|11||||||

Realizadas las operaciones anteriorés, se grane-
tean y se semitaladran los puntos c§= soldadura
repasando posteriormente las pestamas y apli-
cando pintura de zinc. -

La pieza nueva se presenta y ajusta para soldar-
la mediante puntos de resistencia eléctrica.
Después del pintado de la pieza, se vuelven a
montar los accesorios anteriores siguiendo un

orden inverso al descrito.

En el caso de que se proceda a su reparacién, se
desmontaran unos u otros de los elementos
mencionados anteriormente, en funcion de la di-
mension y situacién del darno.

A mlllll

!

e e — e

FIGURA 17 - MONTAJE DEL RADIADOR

il
il
||||||||||||||||||rm||||||||1i!|1|||||||||||||llEFIII

FIGURA 18 - FUACION DE LA ALETA DELANTERA
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2.1.3 Chapa portafaro

COMERCIALIZACION

El fabricante suministra esta pieza como recam-
bio independiente. También se puede adquirir
formando parte del frente completo o del con-

junto unit delantero.

Hh

UNION DE LA PIEZA

LS.
gy

La chapa portafaros va ensamblada
ria mediante un conjunto de puntos
ra eléctrica por resistencia, cuyo
tuacién se detallan en la figura 20.

|
|||E‘ >

ACCESIBILIDAD

|
|

soldadu-
rE&imero y si-

L

En esta pleza se encuentran zonas de diversa
accesibilidad para le reparador. En la figura 21

se indican estas zonas.

17

FIGURA 21 - ACCESIBILIDAD DE LA CHAPA PORTAFARO



OPERACIONES PREVIAS PARA SU SUSTITU-

CION O REPARACION.

Para proceder a la sustitucién de

este pieza se Guardabarros por motor

deberan haber desmontado previamente los si-

guientes elementos:

Rejilla frontal
Véase figura 10
Piloto

Véase figura 11
Frente exterior

Véase figura 8
Paragolpes delantero

Véase figura 14

Va fijado mediante 7 tornillos, dos de ellos de
plastico.

. Retirar extremo anterior del guardabarros de

aleta
Canalizador lateral de aire del radiador
Sujeto por 2 grapas.

Si se trata de la chapa portafaro izquierda, se
desmontaran adicionalmente los siguientes ele-
mentos:

Faro
Véase figura 16
Aleta delantera

Véase figura 18

Bocina

HHIHH!!IIIIIII|||||||
||||

Va fijada mediante 1 tornillo ¥ conestaga

eléctricamente con una clema.

Illllllllllllllﬂﬂgll

Hlﬁﬂ

Instalacién eléctrica del piloto 1
Soporte central del paragolpes

||||nm"‘"
r"

Fijado por 4 tornillos

Guardabarros de paragolpes
Sujeto por 2 tornillos

2.1.4 Traviesa inferior

COMERCIALIZACION

Esta pieza se puede adquirir como repuesto in-
dependiente o bien formando parte del frente
delantero completo o del conjunto unit delantero

(figura 22)

Boca de entrada de aire al filtro
Bobina de alta del sistema de encendido
Depdsito de expansion del radiador

Para statituir la chapa portafaro se granetean y
semitaladgan todos sus puntos de soldadura,
_____desprendiefdo la pieza defectuosa y repasando

stanag residentes aplicando pintura antio-

zilante de zhc. El recambio se presenta y ajusta

ral —— —pwmeado

LT

Spara $eldar® posteriormente mediante puntos

solfadura eléctrica por resistencia. Tras el
de B pieza se vuelven a montar los ele-
mentos citaflos siguiendo un orden inverso al
descrito.

Si se apa por reparar esta pieza se desmontaran

——————10s accesorios anteriores que sean necesarios, en

funcién de la magnitud y localizacién del dafio.

FIGURA 22 - COMERCIALIZACION DE LA TRAVIESA INFERIOR



ROVER 216 S

FICHA PRONTUARIO PARA PERITOS TASADORES Y REPARADORES

Componente Montaje Espesor | Accesibilidad Desmontajes previos
en reparacién
FRENTE EXTERIOR . Rejilla frontal
Atornillado . Pilotos delanteros
. Anagrama de la marca
- 5 tornillos a la traviesa
superior.
- 2 tornillos a los soportes BUENA
del radiador. (Una vez desmonta-
- 2 tornillos a los soportes 0,6 mm da)
de la traviesa superior.
- 1 tornillo con cada faro.
- 1 tornillo a cada aleta de-
lantera.
TRAVIESA SUPERIOR Soldada . Rejilla frontal
. Pilotos delanteros
- 10 puntos a cada ch . Frente exterior
portafaros. = . Paragolpes delantero
-3 puntos a cada paSt de . Faros
SR = . Canalizador superior de aire del radiador
-2 puntos a cada saporte - Retirar radiador
fijacién frente extegor. . Conjunto cerradura-gancho de seguridad
g . Aletas delanteras
£ . Placa del constructor
CHAPA PORTAFAROS | goldada —_%&;——T-——— . Rejilla frontal
. Piloto delantero
-10 puntos a la traviesa . Frente exterior
superior. . Paragolpes delantero
- 13 puntos a la traviesa in- . Faro
ferior. S . Aleta delantera
- 9 puntos al larguero - Bocina
k -13 puntos al pase de i aiona dellar- | jnstalacién cléctrica
w‘ rueda, 0.6 mm smr;l:l’ENA . Soporte central del paragolpes
: -2 puntos al soporte del (En e resto) . Guardabarros del paragolpes
[ frente exterior. i L . Guardabarros del motor
il- .Extremo anterior del guardabarros de
aleta.
. Canalizador lateral del aire del radiador
. Boca de entrada de aire al filtro
. Bobina de alta del sistema de encendido
. Depésito de expansion del radiador
TRAVIESA INFERIOR Soldada . Rejilla frontal
. Pilotos
-13 puntos a cada chapa . Frente exterior
portafaro. . Paragolpes delantero
-9 puntos a cada larguero . Guardabarros de paragolpes
DIFICIL . Guardabarros de motor
(Configuracién ce- . Canalizadores laterales de aire del radia-
1,2 mm rrada) dor.
. Radiador
. Instalacién eléctrica

. Cubre cérter




ROVER 216 S

-2 tornillos a bisagra inf
rior. £
-1 pasador al tirEnte de

armazon)
DIFICIL =

(En la zona g%l re-
fuerzo_y¥marco de

h—%‘hﬁ'—

Componente Montaje Espesor | Accesibilidad Desmontajes previos
en reparacién
ALETA DELANTERA Atornillada . Piloto delantero
. Paragolpes delantero
-3 tornillos al pase de . Piloto lateral
rueda. . Moldura lateral de aleta
-2 tornillos al pilar delan- . Taco de apoyo en ¢l pilar
tero. NORMAL . Grapas de fijacién del guardabarros y pilo-
-1 tornillo a la traviesa su- to.
perior. 0,6 mm
-1 tornillo a la chapa por-
tafaros.
-1 tornillo al soporte de
aleta.
-2 tornillos con ¢l guarda-
barros de aleta.
- 3 grapas con el guardaba-
rros de aleta.
CAPO DELANTERO Atornillado . Tacos de nivelacion
. Tuberias de los difusores de agua
-2 tornillos a bisagra dere- NORMAL - Difusores de agua
cha. (En su parte ante- . Guarnecido insonorizante
- 2 tornillos a bisagra iz- 0.6 mm rior esta comple- - Grapas y taponcs
quierda. tamente reforza-
PUERTA DELANTERA | atornillada = . Manivela elevalunas
i = . Embellecedor del mando interior de aper-
i roill sa@_ﬁ - tura.
2,1:; - = =i . Moldura embellecedora interior

. Guarnecido de puerta

. Impermeabilizante

. Cejillas interior y exterior

- Guia anterior de luna

. Cajetin de luna

. Luna mévil

- Espejo retrovisor y su soporte
. Mecanismo elevalunas

. Mando interior de apertura
. Mecanismo de la cerradura
. Mando exterior de apertura

. Altavoz y su rejilla

. Embellecedores del marco de luna

. Moldura exterior

. Tirante de freno
. Goma contorno de puerta
. Grapas y tapones

PANEL DE PUERTA
DELANTERA

Soldado

- 18 puntos en ¢l marco de
luna

Engatillado

- En todo su contorno

0,6 mm

BUENA
(Por los huecos del
armazén)
DIFICIL
(En la zona del re-
fuerzo y marco de
hana).

. Manivela elevalunas

. Embellecedor del mando interior de aper-
tura.

. Rejilla del altavoz

. Moldura embellecedora interior

. Guarnecido de puerta

. Impermeabilizante

. Cejillas interior y exterior

. Guia anterior de luna

. Cajetin de luna

. Luna mévil

. Espejo retrovisor y su soporte

. Mando exterior de apertura

. Altavoz y su rejilla

. Embellecedores del marco de luna.

. Moldura exterior

- Tirante de freno

. Goma contorno de puerta

. Puerta
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Componente Montaje Espesor | Accesibilidad Desmontajes previos
en reparacién
PUERTA TRASERA Atornillada . Manivela elevalunas
- Embellecedor del mando interfor de aper-
- 2 tornillos a bisagra supe- tura,
rior. . Moldura embellecedora interior
-2 tornillos a bisagra infe- BUENA - Guarnecido de puerta
riar. (En los huecos del | ° impermentiBsaite
-1 pasador al tirante de arnazoi) - Cejillas interjor y exterior
freno. 0,6 mm DIFICIL . Guia de luna
(En la zona del re- | -~ E:i:aﬁ:nf;vﬂ‘w;;ja
(— ] m ¥ IR Se . Mecanismo elevalunas
- Mando interior de apertura
. Cerradura
. Mando exterior de apertura
— . Embellecedores del marco de luna
. Moldura exterior
. Tirante de freno
. Goma contorno de puerta
. Grapas y tapones
PANEL DE PUERTA Soldado: . Manivela elevalunas
TRASERA BUENA . Embellecedor del mando interior de aper-
- 13 puntos en el marco de tura.
luna (En los huccos del . Moldura embellecedora interior
_ppe====—RLmazn) . Guarnecido de puerta
Engatillado = ' . Impermeabilizante
= (En la zona'del re- . Cejillas interior y exterior
- En todo su contorno fuerzo y marcede . Guia de luna
= = . Cajetin de luna
£ . Lunas mévil y fija
o . Mando exterior de apertura
= £ - Embellecedores del marco de luna.
. Moldura exterior
. Tirante de freno
. Goma contorno de puerta
. Puerta trascra
PILAR DELANTERO . Paragol delantero
Soldado  Pildtn dElgnpors
E— DIFIGIE . Aleta delantera
-20 puntos al clerre supe==_ | _(CanfigaTacion ce- e aiaherron de aleta
rior. . Puerta delantera
- 11 puntos al clerre inferfor. | 0.6 mm T . Capé delantero
- 5 puntos al salpicadero . Extremo de la rejilla de aireacién
- 3 puntos al cierre de estri- | Gioma v
bo. . Embeliccedores de luna parabrisas y luna
- 4 puntos al soporte de sus- parabrisas.
pensién y cierre inferior. . Moldura de entrada
- 14 puntos al salpicadero y . Goma contorno del hueco de puerta.
cierre inferior. . Guarnecidos del pilar
-3 puntos al refuerzo poste- JCnadre de mandos
rior del pase de rueda. . Retirar asiento delantero
-3 puntos al pase de rueda . Retirar moqueta del piso
y salpicadero motor. . Retirar instalacién eléctrica
- 1 punto al salpicadero y re-
fuerzo posterior del pase
de rueda.
- 6 puntos al vierteaguas
- Cordén MIG al estribo
- Cordén MIG al lateral
- 1 punto MIG al salpicade-
ro.
PILAR CENTRAL Soldado - Puerta trasera
- Resbalén de cerradura
-15 puntos al cierre del . Interruptor de luz interior
pilar. . Molduras de entradas delantera y trasera
-37 puntos al clerre y re- DIFICIL . Gomas contorno de huecos de puertas
fuerzo del pilar. (Co it . Guarnecido inferior del pilar
- 4 puntos al clerre de estri- rradajs - Cinturdn de scguridad
bo y refuerzo del pilar. 0.6 mm . Guarnecido superior del pilar
- 6 puntos al piso, clerre de . Retirar asiento delantero
estribo y refuerzo del . Retirar moqueta del piso
pilar. - Retirar instalacién cléctrica
-2 cordones MIG al estribo.
- 1 cordém MIG al lateral
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Componente Montaje Espesor | Accesibilidad Desmontajes previos
en reparacién
ESTRIBO Soldado . Puerta trasera
. Molduras de entrada delantera y trasera.
-23 puntos al cierre de es- . Gomas contorno de los huecos de puertas.
tribo. . Guarnecido inferior del pilar central.
-20 puntos al piso y cierre . Cinturdn de seguridad
de estribo. DIFICIL - Asiento trasero
. - 6 puntos al piso, cierre de (Configuracién ce- - Retirar moqueta del piso
estribo y refuerzo del 0,6 mm rrada)
/ pilar central.
: -4 puntos al cierre y re-
fuerzo del pilar eentral.
-1 cordén MIG al pilar de-
lantero.,
-1 cordén MIG a la aleta
trasera.
TECHO Soldado . Guarnecido superior de los pilares delan-
teros.
-23 puntos a cada chapa . Guarnecido superior de los pilares centra-
vierteaguas. les.
-14 puntos a la traviesa . Gomas contorno de los huecos de puer-
delantera. RERMAL tas.
-16 puntos a la traviesa . Guarnecidos laterales del techo.
trasera. 0 & mm . Asideros del techo
- 1 cordén MIG a cada aleta x . Viseras parasoles y sus soportcs
trasera. . Luz de techo
.Junquillo trasero del guarnecido de techo
. Gomas vierteaguas
. Antena de la preinstalacién de radio
. Retirar instalacién cléctrica
. Embellecedores de luna parabrisas
. Luna parabrisas
. Luneta térmica.
FALDON TRASERO Soldado . Goma contorno del hueco maletero.
. Pllotos, portalamparas y sus molduras
-28 puntos al pis&Emalete- embellecedoras.
o . Moldura embellecedora del faldon

g
]
&
8

-10 puntos a ca DIFICIL . Paragolpes trasero
trasera. (En su unién Son | - Retirar moqueta del piso maletero
-9 puntos a cada ro larguero y=re- | - Retirar moquetas laterales del maletero
trasero. = fuerzo supesior) - Retirar rueda de repuesto
-5 puntos a cada vicFiza- i
guas de aleta trasera. —f —
e
ALETA TRASERA Soldada . Piloto trasero
. Paragolpes trasero
- 21 puntos a su refuerzo . Goma contorno del hueco maletero
-21 puntos al pase de . Guarnecido lateral del maletero
rucda trasero. . Retirar moqueta del piso maletero
- 11 puntos al vierteaguas . Rejilla de aireacién de custodia
- 10 puntos al faldén . Goma guardabarros de aleta
-4 puntos al montante de . Moldura de entrada trasera
luncta. . Goma contorno del hueco de puerta
-4 puntos a la chapa vier- BUENA . Astento trasero

teaguas trasera.
- 6 puntos al piso maletero

(En su parte pos-
terior)

. Respaldo de asiento trasero
. Guarnecido lateral del techo

-2 puntos al larguero tra- 0,6 mm . Guarnecido de custodia
=iag DIFICIL . Guarnecido de aleta

- 1 punto al cierre de estri- (En su parte ante- | . Bandeja portaobjctos
bo. rior) . Goma vicricaguas

- 3 puntos al pase de rueda . Resbalén de la cerradura
y refuerzo del pie de . Interruptor de luz interior
aleta. . Retirar guarnecido de techo

- 1 cordén MIG al lateral . Luneta térmic

- 1 cordén MIG al techo

- 1 cordén MIG al estribo

CAPO MALETERO Atornillado . Anagramas de la marca

-2 tornillos a la bisagra de- {interiormente cha atras.
recha. 2815 Baatante 16 . Cerradura del capé

-2 tornillos a la bisagra iz- 0,6 mm forzado, compli- . Cilindro de llave
quierda. cadose en estas | - Cable de apertura

zonas el acceso)

. Instalacién eléctrica
. Tacos de nivelacién




UNION DE LA PIEZA

Va unida al resto de la carroceria mediante pun-

tos de soldadura eléctrica de resistencia. En la
figura 23 se indican estos puntos.

ACCESIBILIDAD

La reparacion de este elemento siempre resulta-
ra dificil, debido a su configuracién cerrada (fi-
gura 23) y a su espesor (1,2 mm). Por ello es re-

comendable su sustitucion cuando el dafno sea
medio o grande.

CION O REPARACION.

Para la sustitucién de la traviesa irglerior seg&

beran desmontar con anterioridad 1&s
accesorios:

Rejilla frontal
Véase figura 10
Pilotos
Véase figura 11
Frente exterior
Véase figura 8
Paragolpes
Véase figura 13
Guardabarros de paragolpes
Explicado en el apartado 2.1.3
Guardabarros de motor

Explicado en el apartado 2.1.3

FIGURA 23 - UNION DE LA TRAVIESA INFERIOR CON CARROCERIA

;II‘
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%talad

eléctrica
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ediante 2 tornillos a cada guarda-
tor y 4 tornillos a la traviesa infe-

iy
|
“lll]ﬂilllallll

Realizad®s los desmontajes anteriores, se grane-

—tean y semitaladran los puntos de soldadura de

unioén de la traviesa. Retirada la pieza defectuo-
sa, se repasan y limpian las pestafnas aplicando

pintura antioxidante de zinc conductora de la
electricidad.

El recambio se presenta y ajusta para posterior-
mente soldarlo por puntos de resistencia eléctri-
ca o MIG a tapén en aquellas zonas donde no
exista acceso para los brazos de la punteadora.
Repasadas las soldaduras, y tras el pintado de
la pieza, se aplican los tratamientos anticorrosi-

vos correspondientes y se vuelven a montar los
accesorios.

Canalizadores laterales del aire del radiador
Explicado en el apartado 2.1.3
Radiador

Véase figura 17

Cuando sea aconsejable su reparacion, se des-
montaran unos u otros de los elementos antes
citados, en funcién de la magnitud y localizacion
del dano.

10



2.1.5 Aleta delantera

COMERCIALIZACION

El fabricante comercializa esta pieza como re-
puesto independiente.

UNION DE LA PIEZA

En la figura 18 se indican los tornillos de fija-
cion de la aleta.

ACCESIBILIDAD

La aleta delantera presenta zonas de diferente
acceso como puede observarse en la figura 24,

OPERACIONES PREVIAS PARA SU SUSTITU-
CION O REPARACION.

A continuaciéon se describen los desmonia
que han de realizarse antes de sustituisEla aleta
delantera.

Piloto delantero
Véase figura 11
Paragolpes delantero
Véase figura 13
Piloto lateral

Fijado a la aleta con una ballestilla

Moldura lateral de aleta

Pegada con cinta de neopreno

Taco de apoyo en el pilar

Fijado a presion

Grapas de fijacion de guardabarros y piloto
Realizadas estas operaciones, se presenta y
ajusta la nueva aleta con la linea del capé y
puerta delantera.
En el caso de reparar la aleta, se desmontara su
guardabarros (figura 25) y los elementos men-

cionados anteriormente que fueran necesarios,
en funcion de la dimension y situacion del dafio.

20

FIGURAZ#=ACCESIBILIDAD DE LA ALETA DELANTERA
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FIGURA 25 - FUACION DEL GUARDABARROS DE ALETA




2.1.6 Cap6é delantero

COMERCIALIZACI'ON

El fabricante suministra el cap6 delantero como
repuesto original.

UNION DE LA PIEZA

Su unién a la carroceria se efectia mediante 2
tornillos a cada bisagra, completandose con el

mecanismo de la cerradura y gancho de seguri-
dad.

108

ACCESIBILIDAD

FIGURA 26 - ACCESIBILIDAD DEL CAPO DELANTERO
Presenta gran cantidad de huecos para su repa-

racion. No obstante la abundancia de nervios de

refuerzo dificulta el acceso a las zonas=ET la Bl
zona anterior, la mas comunmente défada, al
estar completamente reforzada, el acegeso para el

reparador es muy complicado. (figur&26).

11
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OPERACIONES PREVIAS PARA S
CION O REPARACION.

|||||||||||||||mumnu||um|||||n11||||||||
w
c

Para la sustitucién del capdé delant&o se des-

montaran previamente los siguientes ateesorios:

I
|||| lli”
li it
: ”Hin|ummu||||ummn|||||uuuuulmm||||||||1“'"

Tacos de nivelacion

Tuberias de los difusores de agua
Difusores de agua

Guarnecido insonorizante del capé
Sujeto por 8 grapas a presion

Grapas y tapones

El nuevo capd se presenta y se ajusta mediante
los tornillos de sus bisagras y el mecanismo de
cerradura. Por ultimo se vuelven a montar los

esorios descri riormente siguiendo un
oo s d tos ante g FIGURA 27 - ELEMENTOS DEL CAPO DELANTERO
orden inverso.
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2.2 PARTE CENTRAL

En este apartado se analizan las piezas exterio-
res de la parte central que pueden resultar da-
nadas en un impacto lateral. En la figura 28 se
indican estas piezas.

B. PARTE CENTRAL

1. Puerta delantera
1a. Panel de puerta delantera
Puerta trasera

2a. Panel de puerta trasera
Pilar delantero

Pilar central

. Estribo

Techo

N

o ;s w

FIGURA 28 - ELEMENTOS DE LA PARTE CENTRAL =

2.2.1 Puerta delantera

COMERCIALIZACION

El fabricante suministra la puerta completa pu-
diéndose adquirir por separado su panel. Las bi-
sagras y el tirante del freno tnicamente se su-
ministran por separado.

1)

FIGURA 29 - COMERCIALIZACION DE LA PUERTA DELANTERA




UNION DE LA PIEZA

La puerta delantera va unida a la carroceria me-
diante pasadores en sus bisagras y tirante de
freno en su parte delantera, completandose el
cierre en su parte posterior con la cerradura.
Cada bisagra va atornillada al pilar y a la puerta
mediante 2 tornillos. El panel de puerta va en-
gatillado en todo su contorno y soldado con 18
puntos de soldadura en el marco de luna.

ACCESIBILIDAD

En la figura 31 se indican las medidas de los
huecos del armazén de puerta. No obstante,
existen zonas de dificil acceso para el reparador,
como puede observarse en la figura 32.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU SUSTITLL——

CION O REPARACION.

Para la sustitucién de la puerta del@ntera o de

(I

su panel exterior, deberan desmonts previg=

mente los siguientes elementos: H = =
Manivela elevalunas % % =
Embellecedor del mando interior cEg apertura

Eﬂ

Encajado mediante cuatro ballestil

il
J
i“

Rejilla del altavoz

Moldura embellecedora inferior

Fijada por 5 grapas al guarnecido de puerta

Guarnecido de puerta

Sujeto por 12 tornillos y 3 grapas a presion.

Este guarnecido se comercializa conjunta-
mente con el asidero interior sujeto por 2 torni-
llos y la bandeja portaobjetos fijada por 3 torni-
llos. Estos elementos no obstante se pueden ad-
quirir por separado.

Impermeabilizante
. Rejilla interior

Fijada mediante 3 tornillos al armazén de
puerta.

\
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FIGURA 30 - UNION DEL PANEL DE PUERTA CON SU ARMAZON
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FIGURA 32 - ACCESIBILIDAD DE LA PUERTA DELANTERA
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FIGURA 33 - ELEMENTOS DE LA PUERTA DELANTERA
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Guia anterior de luna

Luna

Unida al soporte elevalunas me
llos.

Espejo retrovisor

lIIIl"|||||||||||||||umr||||mgmlmlmmm|||||uu,“"I
M

Unido a la puerta mediante 3 tornfios

Soporte de espejo retrovisor

Encajado en la guia de luna y sujeto con dos
tornillos.

Mecanismo elevalunas

Fijado mediante 6 tornillos

Mando interior de apertura

Mecanismo de la cerradura

Mando exterior de apertura

Va fijado mediante dos tornillos. En caso de

sustituir este elemento, se tendra en cuenta que

la manilla y el cilindro de llave se comercializan
por separado.

Altavoz

Embellecedores del marco de luna

A
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E
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a erior
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dura exterior (pegada)

ol

freno

i

Goma cogtorno de puerta

Sujeta nFediante 14 grapas

. Grapasy tapones

e

Desmontar puerta de sus bisagras

Para sustituir el panel de puerta se procede a
pasar la radial por los cantos del contorno de
puerta. Retirado el panel, se granetean y semita-

ladran los puntos de soldadura y se retiran las
pestanas residuales.

Después de limpiar las pestanas del armazoén de
puerta, se presenta y ajusta el nuevo panel para
engatillarlo y soldarlo por puntos de resistencia
eléctrica en el marco de luna.

A la nueva puerta (bien sea nueva, o con el

panel sustituido) se le aplican los tratamientos
anticorrosivos .

En el caso de practicarse la reparacién de la
puerta o de su panel, se desmontaran los ele-
mentos anteriores que sean necesarios, en fun-
cion de la magnitud y localizacién del dano.



2.2.2 Puerta trasera
Bis

COMERCIALIZACION
El fabricante comercializa la puerta trasera com-
pleta pudiéndose aquirir el panel por separado,

las bisagras y el tirante de freno unicamente se
comercializan por separado.

UNION DE LA PIEZA

FIGURA 34 - COMERCIALIZACION DE LA PUERTA TRASERA

La puerta trasera va unida a la carroceria me-
diante dos tornillos con cada una de sus bisa-

gras.
Su panel va ensamblado mediante 13 puntos de
soldadura eléctrica por resistencia en el marco

de luna, estando engatillado en todo su contor-

no (figura 35).

ACCESIBILIDAD
El armaz6én de la puerta trasera pEesenta

cos de acceso para el reparador (figuza 36).

Sin embargo, en algunas zonas es dificil la repa-

racién del panel debido a la falta desaccesibili-
FIGURA 35

dad. Véase figura 37.

- UNION DEL PANEL DE PUERTA TRASERA CON SU

ARMAZON.

——_ Huecos de acceso
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FIGURA 37 - ACCESIBILIDAD DE LA PUERTA TRASERA

FIGURA 36 - HUECOS DE LA PUERTA TRASERA
R



OPERACIONES PREVIAS PARA SU SUSTITU-
CION O REPARACION.

Para sustituir o reparar la puerta trasera hay
que desmontar los mismos elementos que para
la puerta delantera, teniendo en cuenta las si-
guientes diferencias:

No lleva espejo retrovisor
No lleva bandeja portaobjetos

No lleva altavoz
Lleva una luna fija

El procedimiento de sustitucién de la puerta tra-
sera o su panel sera analogo al descrito para la
puerta delantera.

2.2.3 Pilar delantero

COMERCIALIZACION

El fabricante no comercializa el pilar delantero
como recambio independiente, debiéndose ad-
quirir el lateral completo para su sustitucién.
En la figura 39 se indican las secciones de aho-
rro contempladas por el fabricante. En el lateral
se incluyen las chapas vierteaguas las cuales
también se pueden adquirir por separado.

o8

FIGURA 39 - COMERCIALIZACION DEL PILAR DELANTERO




UNION DE LA PIEZA

El pilar delantero va ensamblado a la carroceria
mediante puntos de soldadura eléctrica por re-
sistencia, cuyo nimero y disposicién se detallan
en la figura 40.

FIGURA 40 - UNION DEL PILAR DELANTERO

ﬂ

ACCESIBILIDAD

La reparacion del pilar delantero es dificil debido
a su configuraciéon cerrada, y al refuerzo que
lleva el pilar en su parte inferior (figura 41). Por
ello, es recomendable su reparacion en dafnos
leves, practicandose la sustitucion total o par-
cial en los demas casos.

07

o

1l

SECCION A-A' SECCION B-B'

Proteccién

FIGURA 41 - ACCESIBILIDAD DEL PILAR DELANTERO




OPERACIONES PREVIAS PARA SU SUSTITU-
CION O REPARACION.

Para la sustitucion del pilar delantero se debe-
ran desmontar previamente los siguientes ele-

mentos:
Paragolpes delantero
Véase figura 14
Piloto delantero
Véase figura 11
Aleta delantera
Véase figura 18
Guardabarros de aleta

Véase figura 25

Goma contorno del hueco de puerta
Guarnecido inferior del pilar
Encajado a presién y sujeto por una grapa
Guarnecido superior del pilar
Sujeto mediante 6 grapas a presion
Cuadro de mandos
Retirar asiento delantero
Retirar moqueta del piso
Retirar instalacion eléctrica

Proteger interior del vehiculo

Puerta delantera

Se desmonta de sus bisagras

Capd delantero

||||||||||||mm|mmuunm||II|I
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Va fijada mediante 3 tornillos y %rapas.

Goma vierteaguas

Realizadas las operaciones anteriores, se proce-
de al grariéteado y semitaladrado de sus puntos

e soldaduza. Se corta el pilar en su zona co-
“EEspondienge de sustitucion (parcial o total) y se
Zepasan peganas aplicando pintura antioxidan-

e de @c

i

nuevo pilAr se presenta y ajusta para soldarlo
mediante pgntos de soldadura eléctrica por re-
sistencia y MIG a tapon en aquellas zonas donde
no se puedfa utilizar la punteadora.

Tras e¥pintado de la pieza y después de aplicar

Embellecedores laterales de luna parabriF‘E!ﬁtratamiemos anticorrosivos, se procede a

Fijados mediante 4 tornillos
Luna parabrisas. (Pegada)
Moldura de entrada

Fijada mediante 3 tornillos

2.2.4 Pilar central

COMERCIALIZACION

El fabricante no comercializa el pilar central in-
dependientemente, en su lugar suministra el la-
teral (figura 42). Este lateral lleva incluido el re-
fuerzo del pilar central, que se puede adquirir
por separado. Su cierre se comercializa por se-

parado.

montar los accesorios descritos anteriormente.

Si fuese recomendable la reparacion de la pieza,
se desmontaran unos u otros de los elementos
mencionados en funcién de la situacién y mag-

nitud del dano.

FIGURA 42 - COMERCIALIZACION DEL PILAR CENTRAL

0Q



43

ACCESIBILIDAD

cion

La accesibilidad del pilar central es dificill debi-
do a una configuracion cerrada y a la incorpora-

UNION DE LA PIEZA

El pilar central va unido mediante un conjunto
de puntos de soldadura y cordones MIG, cuyo
niamero y distribucién se detallan en la figura

de refuerzo y cierre (figura 43)

OPERACIONES PREVIAS PARA S
CION O REPARACION

taran previamente los siguientes ac@sorl
Puerta trasera

|||||niu““‘"""“'
|

Mediante los tornillos de sus bi
sador de su tirante de freno

Interruptor de luz interior

Molduras de entrada

Tanto la delantera como la trasera, van fija-
das por 3 tornillos

Gomas contorno de los huecos de puerta de-
lantera y trasera

Guarnecido inferior del pilar central

Encajado a presion

Cinturén de seguridad
Su anclaje superior va fijado por un tornillo y
su rodillo lo esta por otro

Guarnecido superior del pilar central

sagras y el pa-
Resbalon de cerradura

43=UNION DEL PILAR CENTRAL CON CARROCERIA
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Va §@jetoSmediante 3 grapas y 2 pivotes al
geEnecido l&teral del techo.

I

Retirar agfento delantero

Rctiri_g;_noqueta del piso

Retirar instalacion eléctrica

Proteger interior del vehiculo

Realizadas las operaciones anteriores se grane-
tean y semitaladran sus puntos de soldadura,
cortando el pilar por las zonas sefialadas en la
figura 42. Tras limpiar y repasar las pestanas

se presenta el nuevo pilar para soldarlo por pun-
tos de resistencia y cordones MIG

Tras el pintado de la pieza, se aplican los trata-
mientos anticorrosivos correspondientes y se
montan los elementos descritos anteriormente
siguiendo un orden inverso

Si se optase por la reparacion del pilar central se

desmontaran los accesorios que sean necesarios
dano

en funcién de la dimensién y localizacion del




2.2.5 Estribo

COMERCIALIZACION

El constructor comercializa esta pieza como
parte del lateral sin posibilidad de adquirirlo
por separado. En la figura 44 se indican las sec-
ciones de ahorro del lateral contempladas por el
fabricante.

UNION DE LA PIEZA

Su unién se realiza mediante un conjunto de
puntos de soldadura eléctrica por resistencia
cuyo numero y distribucién se detallan en la fi-
gura 45.

FIGURA 44 - COMERCIALIZACION DEL ESTRIBO

ACCESIBILIDAD

Presenta configuracion cerrada (figura 45) por lo
que su reparacion es dificil.

3 puntos al cierre de

FIGURA 45 - UNION DEL ESTRIBO CON CARROCERIA

OPERACIONES PREVIAS PARA SU SUSTITU-

CION O REPARACION.

Para la sustitucion completa del estribo se debe- Ambas van sujetas por tres tornillos cada
ran desmontar previamente los siguientes ele- una.

mentos:

Gomas contorno de los huecos de puertas de-
Puerta trasera lantera y trasera.
Guarnecido inferior del pilar central

Mediante los tornillos de sus bisagras y el pa-
sador del tirante de freno. Véase apartado 2.2.4

Molduras de entrada delantera y trasera . Cinturén de seguridad

QM




Véase apartado 2.2.4
Asiento trasero

Va sujeto por unas guias en su parte anterior.
Se extrae levantando su parte posterior.

Retirar moqueta del piso

Proteger interior del vehiculo

Para sustituir el estribo se desgrapan sus pun-
tos de soldadura y se corta por la zona corres-

2.2.686 Techo

pondiente. Retirada la pieza defectuosa, se lim-
pian las pestafias aplicando algun tratamiento
antioxidante que sea conductor de la electrici-
dad. El nuevo estribo, previamente cortado, se
presenta y ajusta para soldarlo mediante puntos
de soldadura eléctrica de resistencia y puntos de
soldadura MIG en sus extremos y linea del pilar.

Tras el pintado de la pieza se aplican los trata-
mientos anticorrosivos descritos anteriormente.

En el caso de reparar o practicar una sustitu-
cion parcial en el estribo, se desmontaran los
elementos mencionados que sean necesarios en
funcién de la situacion y magnitud del dafio

COMERCIALIZACION P

El techo se suministra como pieza cE: recambio
independiente, conjuntamente con §us cerchas
y traviesas. Las traviesas delantera ¥ trasessse
pueden adquirir por separado (figur46).

UNION DEL TECHO

En la figura 47 se indican los puntos de solda-
dura y cordones MIG de unién del techo con ca-

27

FIGURA 46 - COMERCIALIZACION DEL TECHO

<>

FIGURA 47 - UNION DEL TECHO CON CARROCERIA



ACCESIBILIDAD

La accesibilidad del techo se ve reducida por el

numero de cerchas y traviesas. Concretamente

tres cerchas, no comercializadas independiente-
mente, y dos traviesas.

En las figuras 48, 49 y 50 se indican las seccio-
nes delantera, lateral y trasera del techo respec-
tivamente

OPERACIONES PREVIAS PARA SU SUSTITU-
CION O REPARACION.

Para la sustitucién del techo deberan desmon-
tarse previamente los siguientes elementos:

FIGURA 48 - SECCION PARTE DELANTERA DE TECHO
Guarnecido superior de los pilares delanteros

Explicado en el apartado 2.2.3

Chapa vierteaguas
Guarnecido superior de los pilares centrales

Véase apartado 2.2.4 =___——=—=_'"—“

Gomas contorno de los huecos dejpuertas
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lateral

Guarnecidos laterales del techo §

Se desmontan los dos de cadd laddEsuje
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cada uno mediante 3 grapas a presbn. = =
Asideros del techo §§ %
EY = FIGURA 49 - SEECION PARTE LATERAL DEL TECHO
Son tres asideros fijados con d&a tornillos
cada uno. e
Viseras parasoles

Cada una va fijada mediante 2 tornillos.

Soportes de viseras parasoles

Sujetas con un tornillo a la cercha central.
Para acceder al tornillo se ha de extraer la tuli-
pa.

/E ’||.|""“"m|m

Junquillo trasero del guarnecido de techo

Guarnecido de techo

Fijado por dos grapas a presion

Gomas vierteaguas

FIGURA 50 - SECCION PARTE TRASERA DEL TECHO
Antena de la preinstalacion de radio

Unida por 2 tornillos.



Retirar instalacién eléctrica

Embellecedores laterales de la luna parabri-
sas.

Explicado en el apartado 2.2.3

Luna parabrisas

Pegada

Luneta térmica

Pegada

Para sustituir el techo se granetean y semitala-

se corta mediante sierra neumatica en sus unio-
nes con las aletas traseras. Tras retirar la pieza
defectuosa se repasan las pestanas residuales
aplicando pintura antioxidante de zinc. El nuevo
techo se presenta para ajustarlo con las piezas
adyacentes. Posteriormente se suelda mediante
soldadura eléctrica por puntos de resistencia en
sus laterales y mediante MIG en las aletas trase-
ras.

Repasadas las soldaduras, se pinta y se montan
los accesorios descritos anteriormente.

En el caso de efectuar la reparacién del techo, se
desmontaran los elementos mencionados que

calizacion del darno.

dran sus puntos de soldadura en los laterales y

2.3 PARTE TRASERA

En este apartado se analizan las piezZs exterio-

res de la parte trasera del Rover 216 §ue pueden——

resultar afectadas en una colision.

(I T

sean necesarios, en funcién de la magnitud y lo-
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FIGURA 51 - ELEMENTOS DE LA PARTE TRASERA

#;L A

C. PARTE TRASERA

1. Faldén trasero
1a. Piloto trasero

1b. Paragolpes trasero
2. Aleta trasera

3. Cap6 maletero




2.3.1 Fald6n trasero

COMERCIALIZACION

El fabricante suministra esta pieza completa,

con refuerzos incluidos, pudiendo adquirirse
estos refuerzos por separado. (Figura 52)

FIGURA 52 - COMERCIALIZACION DEL FALDON TRASERO
UNION DE LA PIEZA
El faldén trasero va unido a la aleta trasess

piso maletero y a los largueros trasergg“median- ”
te un conjunto de puntos de soldadgra eléctrica

por resistencia. El numero y dis@ibucién
estos puntos se detallan en la figur&53.
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ACCESIBILIDAD

En general, el acceso para el reparador es

bueno, no obstante, la configuracién cerrada de
algunas zonas puede condicionar su posible re-
paracion.

FIGURA 54 - ACCESIBILIDAD DEL FALDON TRASERO



OPERACIONES PREVIAS PARA SU SUSTITU-
CION O REPARACION.

Para la sustitucion del faldén trasero se deberan

desmontar previamente los siguientes elemen-
tos:

Portalamparas de los pilotos

Pilotos traseros

Van fijados mediante 4 tuercas cada uno (fi-
gura 55).

El fabricante no comercializa la tulipa por se-
parado, aunque si se puede adquirir indepen-

dientemente el portalamparas y su goma de
ajuste (figura 56).

FIGURA 55 - FIJACION DEL PILOTO TRASERO
Goma contorno del hueco del maletero

Molduras embellecedoras de los pilotos

Van fijados debajo de los pilotos mefilante 2
tornillos cada una.

Moldura embellecedora del faldé

Sujeta mediante 5 grapas a presi
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Paragolpes trasero
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En su parte central va montado

Sus sopor-
tes mediante dos tornillos.
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En sus extremos va atornillado a su punta de
paragolpes y encajado mediante corredera a los
soportes de las aletas. En la figura 57 se deta-

llan estas fijaciones, asi como la uniones de sus
soportes.

FIGURA 56 - COMERCIALIZACION DEL PILOTO TRASERO

FIGURA 57 - MONTAJE DEL PARAGOLPES TRASERO



En caso de sustituir el paragolpes trasero se

tendra en cuenta que todos los elementos indi-
cados en la fig. 58 se comercializan por separa-

do.
Retirar moqueta del piso maletero
Retirar moquetas laterales del maletero

Retirar rueda de repuesto

Realizadas las operaciones anteriores granetean
y semitaladran sus puntos de soldadura para
retirar el panel defectuoso. A continuacion se re-
pasan pestanas aplicando algin tratamiento an-
tioxidante que sea conductor de la electricidad.
El nuevo faldén se presenta y ajusta con las ale-
tas traseras y el cap6 maletero, para soldarlo

posteriormente mediante puntos de resistencia
FIGURA 58 - ELEMENTOS DEL PARAGOLPES TRASERO

eléctrica.
Tras el pintado de la pieza, se aplican los trata-
mientos anticorrosivos habituales y se montan

su accesorios.
En el caso de efectuar la reparacion del faldon,

se desmontaran unos u otros de los elementos
W:_,;__&

descritos anteriormente, en funcién de la
tud y localizacién del darfio.

2.3.2 Aleta trasera

iy
e
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COMERCIALIZACION
La aleta trasera se suministra cogjuntamen
con sus chapas vierteaguas y refuerzo del pie de
aleta aunque estos elementos puedern=adquirirse
por separado. El fabricante contempla ste=susti- |

tucién por la seccién parcial o de ahorro indica-

te

da en la figura 59.
FIGURA 59 - COMERCIALIZACION DE LA ALETA TRASERA

UNION DE LA PIEZA

En la figura 60 se detallan los puntos de solda-
dura de unioén de la aleta a la carroceria.

FIGURA 60 - UNION DE LA ALETA TRASERA CON LA CARROCERIA
s ¥ ad



ACCESIBILIDAD

La aleta trasera presenta buena accesibilidad en
su parte posterior, donde el hueco de su refuer-
zo facilita el acceso para el reparador En la figu-

ra 61 se han sombreado las zonas de diferente
accesibilidad.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU SUSTITU-
CION O REPARACION.

Para la sustitucion de la aleta trasera se deberan
desmontar previamente los siguientes elemer=

FIGURA 61 - ACCESIBILIDAD DE LA ALETA TRASERA

Respaldo de asiento trasero

tos:
Piloto trasero

Véase figura 55

Paragolpes trasero

Véase figura 57

Goma contorno del maletero
Guarnecido lateral del maletero
Retirar moqueta del piso maletero
Rejilla de aireacién de custodia

Va fijada mediante 2 tornillos y una grapa a
presion.

Goma guardabarros de aleta

Va fijada a presién en la pestafia del pie de
aleta.

Moldura de entrada trasera
Explicado en el apartado 2.2.4
Goma contorno del hueco de puerta

Asiento trasero

|

Su_]ef?_"a_iediante 3 tornillos en su parte infe-
rior y 3 guias en la superior.

. =amarnecide lateral del techo

Explicado en el apartado 2.2.5

s Lo d

£ vis
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e_én elzapartado 2.2.6
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Guarnecid® de custodia

i

Va fijadosmediante 1 tornillo que sujeta al
mismo tiempo el guarnecido de aleta, junto con

4 grapas-a presion.

Guarnecido de aleta

Fijado por 1 tornillo y una grapa.
Bandeja portaobjetos

Sujeta por 3 grapas

Goma vierteaguas

Resbalén de cerradura
Interruptor de luz interior
Retirar guarnecido de techo
Luneta térmica (Pegada)

Proteger interior del vehiculo




Realizadas las operaciones anteriores, se grane-
tean sus puntos de soldadura para semitala-
drarlos posteriormente. Se corta la aleta en su
unién con el estribo y techo para retirar la pieza
defectuosa posteriormente se sanean las pesta-
fias residuales. La nueva aleta se presenta y
ajusta para soldarla mediante puntos de solda-
dura y cordones MIG. Tras el pintado de la aleta

y la aplicacién de los tratamientos anticorrosivos

2.3.3 Cap6 maletero

COMERCIALIZACION

correspondientes, se vuelven a montar los ele

mentos mencionados anteriormente siguiendc
un orden inverso.

En el caso de realizarse la reparacion o sustitu
cién parcial de la aleta se desmontaran los acce

sorios que sean necesarios, en funciéon de I
magnitud y localizacién del dafio.

El cap6 del maletero se comercializa como pieza
de recambio independiente. Las bisagras y el
muelle elevador se suministran por separado.

UNION DE LA PIEZA

Va unido a la carroceria mediante 2.£ornillos a

cada una de sus bisagras. En su paf['e posterior

se completa el cierre con el resbalé y meca
mo de la cerradura.

0y

gl

ACCESIBILIDAD
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En la figura 62 se detallan los hu

os del capd
maletero.
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CION O REPARACION.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU SUSTITU-

Para la sustitucién del cap6 maletero se deberan
desmontar previamente los siguientes acceso-
rios:

Anagramas de la marca y modelo

Pegados

Conjunto moldura embellecedora del capo y
luz de marcha atras.

Va sujeto mediante 8 tuercas al capd, de las
cuales 4 fijan la moldura y las 4 restantes las
dos luces de marcha atras; cada una de estas
piezas se comercializa por separado, van unidas
a la moldura mediante 4 tornillos. (Véase figura
63).

FIGURA 63 - FIJACION DE LA MOLDURA EMBELLECEDORA Y EL PILC
TO DE MARCHA ATRAS.



Cerradura del capé
Va unida al capé mediante 3 tornillos, de-
biendo retirar previamente para su extraccién el

registro de acceso, la clema del testigo de male-
tero abierto, la varilla del cilindro de llave y el
cable de apertura.
Cilindro de llave
Fijado por un tornillo
Instalacion eléctrica

Sujeta por 4 grapas

Tacos de nivelacion
FIGURA 64 - ELEMENTOS DEL CAPO MALETERO

El nuevo cap6 se presenta y ajusta con la linea
de la aleta y faldén mediante los tornillos de sus

bisagras y resbalon de la cerradura. Tras el pin-
tado de la pieza se aplican los tratamientos anti-
corrosivos correspondientes y se montan=ios ac-

cesorios descritos anteriormente siggfendo un

SO, S

m)y
f

orden inverso.

Si se efectua la reparacion del capofée de
taran los elementos mencionados gaie se@n ne
cesarios, en funcién de la dimensién y l6galiza-

cién del dario.
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