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DIRECTlVA DEL CONSEJO 

de 25 de junio dc 1987 

relativa a la aproximación dc Icgislacioncs de los Estados micmbros en materia de recipientes 
a presión simples 

EL CONSEJO DE LAS COMUNIDADES EUROPEAS, puedan considerarse necesarias para satisfacer exigenáas 
obligatorias; que, por tanto, la armonización l&slativa m 
el caso presente debe limirarv solamente a las disposiciones 
nccssarias para satisfacer las exigencias obligatorias y esen- 

Visto el Tratado consritutivo de la Comunidad Económica ciales de seguridad relativas a los recipimm a pmión 
Europea, y en parricular, su articulo 100. simples; que, por ser esenciales, dichas exigencias deben 

reemplazar a las disposiciones nacionales en la materia; 

Vista la propuesta de la Comisión i'), 
Considerando que, por tanto. la presente Duativa s61o 
contiene las exigencias obligatorias y esenciales; que para 

Visto el dimamen del Parlamento Europeo (>! .  facilitar la prueba de la conformidad con las exigenas 
esenciales es indispensable disponer de normas armoniza- 

Visto el dictamen del ComitC Economico y Social ('). das a nivel europeo, relativas, en pamcular, a la w m c -  
ción, funcionamiento e instalación de los reci~ienta a 

Considerando que incumbe a los Estados miembros garan- 
tizar en su territorio la seguridad de las personas. de los 
animales domésticos y de los bienes respe&o a los riesgos 
de fugas o explosión que pueden provocar los recipientes a 
presión simplcs; 

Considerando que en los Estados miembros hay disposicio- 
nes obligatorias que determinan especialmente el nivel de 
seguridad que deben respetar los recipientes a presión 
simples mediante la especificación de las caracrerisricas de 
construcción y funcionamiento, de las condiciones de insta- 
lacibn y urdización y dc los procedimientos de control antes 
y despues de la comercializacdn; que dichas disposiciones 
obligatorias no conducen necesariamente a niveles de scgu 
ridad diferentes de un Estado miembro a otro pero que 
obstaculizan los intercambios en el interior de la Comuni- 
dad a causa de su disparidad; 

Considerando que las disposiciones nacionales que asegu- 
ran dicha seguridad deben armonizarse para garanttzar la 
libre circulación de los reclo\cntes a oresión sim~les. sin . . 
que se rebalen los niveles de protección existentes y justifi- 
cados en los Estados miembros: 

Considerando que el Derecho comunitario en su estado 
actual preve que, no obstante la libre circulación de mer- 
cancías, que constituye una de las reglas fundamentales de 
la Comunidad. los obstáculos a la circulación intracornuni- 
taria, que resultan de desigualdades de las legislaciones 
nacionales relativas a la comercialización de los productos, 
deben aceptarse en la medida en que dichas disposicionn 

presión simples cuyo cumplimiento garantiza a los produc- 
tos la presunción de codomidad con las exigenaas ncn- 
ciales; que dichas normas armonizadas a nivel europo 
están elaboradas por organismos privados y deben consu- 
var su esraruto de textos no obligatorios; que, w n  este h. 
el ComitC Europeo de Normalización (CEN) y el Comité 
Europeo de Normalización E l c a r o h i c a  (CENELEC) 
están reconocidos como los organismos competentes para 
adoptar las normas armonizadas con arreglo a las Orimu- 
ciones generales para la cooperación entre la ComisMn y 
estos dos organismos, firmados el 13 de noviembre de 
1984; que, con arreglo a la presente Directiva, una nonna 
armonizada es una especificación tknica (norma europea o 
documento de armonización) adoptada por uno u w o  de 
dichos organismos, o por ambos, por mandato de la 
Comisión con arreglo a las disposiciones de la Dirativn 
8311891CEE del Consejo. de 28 de mano de 1983, por la 
que se establece un procedimiento de información m 
materia de las normas y reglamentaciones témicas ('), ul 
como en vinud de las orimtacioncs generales an ta  mmao- 
nadas; 

Considerando que es necesario el control del cumplimiento 
de dichas disposiciones técnicas para proteger de forma 
eficaz a los usuarios y terceros; que los procedimientos de 
control varían de un Estado miembro a otro; que, para 
evitar la multiplicación de los controles, que consnnigm 
otros tantos obstáculos a dicha libre circulación de los 
recipientes, es conveniente prever el reconocimiento mutuo 
de los controles por los Estados miembros; que, para 
faditar dicho reconocimiento mutuo de los conrroles, a 
conveniente prever, en particular, procedimientos wmuni- 
tarios armonizados v armonizar los criterios oue se deben 
considerar para designar a los organismos encargados de 
efectuar las funciones de examen, vigilancia y comproba- 
ción : 



8. 8. 87 Diario Oficial de las 
... 

Considerando que la presencia de la marca .CE. en un 
recipiente a presión simple hace suponer su conformidad 
con las disposiciones de la presente Direniva y, por tanto. 
hace que sea inutil reperir, en el momento de la impona- 
íión y de la puesta en funcionamiento, los connoles ya 

r realizados; que, sin embargo, podría suceder que la seguri- 
dad quedara comprometida por recipientes a presión sim- 

i 
l 

ples: que. en consecuencia, cr conveniente prever un prrxe- 
dimiento destinado a paliar dicho peligro, 

I 

HA ADOPTADO LA PRESENTE DIRECTIVA 

CAPITULO 1 

Ámbito de aplicación, comercialización y libre circulación 

Artículo 1 

1. La presente Directiva se aplicara a los recipientes a 
presión simples fabricados en serie 

2. A efectos de la presente Directiva, se entendera por 
recipiente a presión simple, cualquier recipiente soldado 
sometido a una presión interna relativa superior a 0.5 bar y 
destinado a contener aire o nitrógeno, que no esté 
destinado a estar sometido a llama. 

1 Además: 

- las panes v qniones que intervengan en la restsrencia del 
recipiente a presión se fabricarán, bien de a e r o  de 
calidad no aleado, bien de aluminio no aleado o de 
aleaciones de aluminio sin templar; 

- el recipienti estará consrimido: 

l - bien por una pane cilíndrica de sección transversal 
circular, cerrada por iondos bombeados que tengan 
su concavidad hacia el interior y /o  por fondos 
planos. Dichos fondos tendrán el mismo eje de 
revolución que la pane cilíndrica, 

I - o bien de dos fondos bombeados que tengan el 
mismo ele de revoluci6n; 

, 
í - la presión mixima de  servicio del rcciplente será infe- 

rior o igual a 30 bar y el producto de dicha presión por 
la capacidad del recipiente (PS.Vl no será superior a 

I 
10 000 bar .l., 

I - la temperatura minima de servicio no debera ser inte- 
rior a - 50 "C ni la temperatura maxima superior a 
300  OC para los recipientes de acero o a 100 OC para los 
recipientes de aluminio o de aleación de alurnin~o. 

3. Se excluiran del ámbito de aplicación de la presenre 
Directiva los siguientes recipientes: 

- los aparatos específicamente concebidos para uso nucle- 
ar cn los ciiales una avena pueda producir una emisión 
de rad~oact~vidad, 
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- los aparatos especificamente concebidos para el equipa- 
miento o para la propulsidn de buques O aeronaves, 

- los extintores de incendios 

Aticuío 2 

1. Los Estados miembros adoptarán todas las disposiao- 
nes necesarias para que los recipientes contemplados m d 
aniculo 1, denominados en addantc recipientes., dlo 
puedan ser comercializados y puestos m suvicio mando, 
convenientemente instalados y mantenidos, y uriliwios de 
conformidad con su,destino, no wmprometan la @dad 
de las personas, de los animales domésticos o de los 
bienes. 

2. Las disposicio~es de la presente Dirmiva no afectarán 
al derecho de los Estados miembros para -cumpliendo 
debidamente el Trarado- especificar los requisitos que 
consideren necesarios para asegurar la proteccibn de los 
trabajadores que utilicen tales recipientes, siempre que dlo 
no implique nuiguna modificación de los recipientes respec- 
to de las especificaciones senaladas en la presente Direc- 
tiva. 

1.  Los recipientes cuyo producto PS.V wa supxior a 
50 bar,L deberán satisfacer las exigencias básicas de ugu- 
ridad que se recogen en el Anexo 1. 

2. Los recipientes cuyo producto PS.V sea inferior o igual 
a 50 ba1.L deberín fabricarse según las reglas del arte que 
en esta materia se utilicen en alguno de los Estados 
miembros y llevar las inscripciones que se seüalan en el 
punto 1 del Anexo 11, a excepcion de la marca CE. 
contemplada en el articulo 16. 

Los Estados miembros no pondrán obstAculos en su remto- 
rio para la comercialización ni la puesta en servicio de los 
recipientes que sausfagan las disposiciones de la presente 
Directiva 

1. Los Estados miembros presumirán que los recipientes 
provistos de la marca .CE que seíiale la conformidad de 
los mismos con las normas nacionales correspondicnra que 
incorporen las normas armonizadas, cuyas refc~mcias ba- 
yan sido ~ublicadas en el Diario Oficial de la< Comunh- 
des Europeas, ron conformes a las exigencias básicei de 
seguridad mencionadas en el artículo 3. Los Estados mian- 
bros publicarán las referencias de dichas normas naciona- 
les. 

2. Los Estados miembros presumirán que los recipientes a 
los que el tabriante no haya aplicado, o d l o  haya aplicado 
en pane, las normas mencionadas en el apartado 1, o m 
ausencia de normas, son conformes a las exigencias bhsicas 
mencionadas en el articulo 3 cuando, mas recibir un 
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certificado .CE de npo. su conformidad w n  el modelo 
autorizado esté cemficada mediante la coloación de la 
marca .CE m. 
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marca, e informan de ello a la Comisi0n y a los h., 
Estados miembros. 

4. La Comisión se asegurara de que los Estados miembim 
wan informados del desarroUo y resultados de dicho p r m  
dimiento 

Artrculo 6 

Cuando un Estado miembro o la Comisión estime que las 
nomas armonizadas mencionadas en el apanado 1 del 
artfculo 5 no satisfacen enteramente las exigencias básicas 
mencionadas en el artículo 3, la Cornisíón o el Esrado 
miembro somercrá d asunto al ComitC wnnancnte creado 
por la Directiva 83/189/CEE, en lo su&ivo denominado 
-ComitC*, exponiendo sus razones. El Comitt emitirá un 
dictamen urgente 

A la vista del dictamen del Comitc, la Comisión notificará 
a los Estados miembros si las normas dc que se trate deben 
ser retiradas o no de las publicaciones contempladas en el 
apartado 1 del am'culo 5 

Artículo 7 

1. Cuando un Esrado miembro cornp~ebe que los tea- 
pientes provistos de la marca -CE * y utilizados de confor- 
midad w n  su destino entrasen el riesgo de comprometer la 
seauridad de las wrsonas. los animales dombtiws o los 
bienes, tomara todas las medidas necesarias para retirar los 
productos del mercado o prohibir o restringir su comercia- 

El Estado miembro informará inmediatamente a la Comi- 
sión de dicha medida e indicará las razones de su decisión 
y, en particular, si la no conformidad se debe: 

a )  a que no se respetan las exigenoas básicas del articulo 
3. cuando el recipiente no corresponda a las normas 
contempladas en el apartado 1 del articulo 5 ;  

bl a una mala aplicación de las normas contempladas en el 
apartado 1 del articulo 5 ; 

C! a una laguna en las propias normas conrempladas en el 
apartado 1 del artículo 5. 

2. La Comisión consultara con las panes afectadas en el 
plazo más breve posible. Cuando la Comisión compruebe, 
nas dichas consultas, que la medida contemplada en el 
apartado 1 está justificada, informará de ello inmediata- 
mente al Estado miembro que haya tomado la iniciativa y a 
los demas Estados miembros. Cuando la decisión mencio- 
nada en el apartado 1 se deba a una laguna en las normas, 
la Comisión, tras consultar a las partes interesadas, some- 
terá el asunto al ComitC en un plazo de dos meses si el 
Estado miembro que hubierc tomado tales medidas pensare 
mantenerlas, e iniciara los procedimientos contemplados en 
el articulo 6. 

3 .  Cuando el recipiente no conforme estC provisto de la 
marca rCEr ,  el Estado miembro competente adoptará las 
medidas apropiadas mntra e1 que haya colocado dicha 

Articulo B 

1. Previamente a la c o n s t ~ c c ~ ó n  de los recipientes, cuyo 
producto PS.V sea supenor a 50 bar.L, que se fabri- 
quen : 

a)  de wnformidad con las normas del apartado 1 del 
&culo 5, el fabricante, o su mandatario establecido en 
la Comunidad, deberá elegir entre: 

- bien informar de ello a un organismo de control 
autorizado, de los contemplados en el anículo 9, el 
cual, a la vista del expediente técnico de constmc- 
ción de que trata el punto 3 del Anexo 11, extendera 
un certificado de adecuación de dicho expediente; 

- bien presentar un modelo de recipiente al cxamcn 
.CEP de tipo que señala el articulo 10; 

b) sin cumplir o sin cumplir en su totalidad las normas del 
apanado 1 del articuio 5.  el fabricante, o su rnandata 
rio esta+!ccido en la Comunidad; deberá prexncar un 
modelo de recipicnte al examen wCE. del tipo que 
wnala el am'culo 10. 

2. Los recipientes fabricados de conformidad con las 
normas del apanado 1 del articulo S,  o con el modelo 
auronzado, se someterán, antes de SU comercialización: 

a j cuando el producto PS . V  sea supenor a 3 000 bar. L, a 
la verificación -CE* contemplada en el articulo 11 ; 

b) cuando el producto PS.V sea inferior o igual a 3 000 
b a r L  y superior a 50 bar.L.4 elecctón del fabncante: 

- bien a la declaracion de conformrdad .CEr con- 
templada en el artículo 12. 

- bien a la comprobacion .,CE u contemplada en el 
articulo 11 

3 .  Los expedientes y la correspondencia relativa a los 
proccdimicntos de certificación contemplados en los apar- 
tados 1 y 2 se redaoarán en una lengua oficial del Estado 
miembro en el que este establecido el organismo autoriza- 
do. o en una lengua aceptada por dicho Estado. 

4rt><u1o 9 

1 Cada Estado miembro notif~cara a la Comisión y a los 
demás Estados miembros, los organismos auto&ados 
rncargados de efecmar los procedimientos de certificación 
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mencionados en los apartados 1 y 2 del articulo 8. La 
Comisión publicará, para información, en el Diano Oficial 
de las Comunidades Europeas, la lista de dichos organis- 
mos y el numero distintivo que les haya asignado. y 
garantizara la actualizaci6n de los mismos. 

2. El Anexo 111 incluye los criterios minimos que los 
Estados m~embros deberán respnar para la aprobación de 
dichos organismos. 

3 El Estado que haya autorizado a un organismo debera 
retirar dicha autorizacidn si comprobare que dicho organis- 
mo ya no satisface los critenos enumerados en el Anexo 111. 
Informara de ello inmediatamente a la Comisión y a los 
demás Estados miembros 

Examen a CE .S de tipo 

Artículo 10 

1. El examen CE m de  tipo es el procedimiento mediante 
el cual un organrsmo de  control autorizado comprueba y 
certifica que el modelo de un recipiente satisface las dispo- 
siciones de la presente Directiva que le afecten 

2. La solicitud de examen wCE de tipo la presentara el 
fabricante, o su mandatario, ante un único organismo de 
control autorizado, para un modelo de recipiente o para un 
modelo representativo de  una categoría de recipientes. Sera 
preciw, que el mandatario este establecido en la Comuni- 
dad. 

La solicitud incluirá: 

- el nombre y la direcnon del fabricante o de un manda- 
tario, así como el lugar de fabricación de los recipien- 
tes, 

- el expediente técnico de consmccion que señala el 
punto 3 del Anexo 11. 

Se acompañara un recipiente representativo de la produc- 
ción  revista. 

3 .  El organismo autorizado procederá al examen w CE w 

de tipo según las modalidades indicadas a continuación. 

Examtnara CI expediente tbcnico de Lonstruccion. para 
comprobar 51 ce ajusta a lo ectablecido. asi Lomo el 
recipiente presentado. 

Durante el r\amen del reapiente, el organlsrno 

a) comprobara que ha sido fabricado con arreglo al expe- 
diente t icn~co de construcción y que pueda utilizarse 
con seguridad en las condiciones de servicio previstas; 

b) efemiara los exámenes y pruebas apropiados para 
comprobar la conformidad de los reupientes con las 
exigencias básicas que sean aplicables a los mismos. 

4. Si el modelo respondiere a las disposiciones que le 
afectan, el organismo establecerá un certificado eCE. de 
tipo, que se notificará al solicitante. Dicho vnificado 
reproducirá las condusiones del examen, indicara, en su 
caso, las condiciones a que quede supeditado e incluirá las 
descripciones y dibujos noxsarios para identificar el mode- 
lo autorizado. 

La Comisión, los otros organismos autorizados y los otros 
Estados miembros podran obtener una wpia del csmficado 
y,  mediante solicitud motivada. wpia del expediente técnico 
de construcción y de las actas de los examena y pruebas 
efemados. 

5 .  El organrsmo que dencgare un certificado .CE. de 
tipo informará de ello a los otros organismos autorizados. 
El organismo que retirare un certificado -CE. de tipo 
informara de ello al Estado miembro que lo haya autoriza- 
do. Este mformará de ello a los otros Estados miembros y a 
la Comisión, exponiendo el motivo de tal dens ih .  

Artículo 1 1  

1. La verificación - CE I tiene por objeto controlar y 
'certificar la conformidad de los recipientes producidos en 
serie con las normas contempladas en el apanado 1 del 
artículo 5 o con el modelo autorizado. Sera efmuadq por 
un organismo de control autorizado, con a n d o  a las 
disposiciones recogidas a continuación. Dicho organismo 
expcdira un certificado de verificación -CE* y fijar& la 
marca de conformidad a que se alude en el &culo 16. 

2. Seran objeto de venficanón los lotes de recipientes 
presentados por el fabricante, u por el mandatario del 
mismo establecido en la Comunidad. Dichos lotes irán 
acompañados del certificado CE n de tipo contemplado en 
el articulo 10 o, cuando los recipientes no estén fabricados 
con arreglo a un modelo autorizado, del expediente técnica 
de consttucción contemplado en el punto 3 de1 Anexo 11. 
En este ultimo caso, y previamente al control eCE., el 
organismo autorizado examinará el expcdiente para cemfi- 
car su conformidad. 

3. Durante el examen del lote, el organismo wmprobarh 
que los recipientes han sido fabricados y controlados dc 
conform~dad con el expcdiente tkcnico de constnimdn, y 
efenuará en cada recipiente del lote una prueba hidrhulica 
o un ensayo neumático de una eficacia equivalehte .a una 
presión Ph igual a 1.5 v a s  la presión de cálculo a fin de 
comprobar su integridad. El ensayo neumático estar6 su- 
bordinado a la aceptación de los procedimientos de uguri- 
dad del ensayo por parte del Estado miembro en el que se 
efecnie dicho ensayo. Además el organismo efectuará los 
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ensayos apropiadm en muesnas obtenidas, a elección del 
fabricante, de un taugo de producción o de un recipiente a 
fin de convolar la calidad de las soldaduras. Las pmebas se 
efectuarán en las soldaduras longitudinaies. Sin embargo, 
cuando re u d i a  un sinema dc soldadura diíerente para las 
soldaduras longitudinales y circulares, dichas pmebas se 
repeñrin en las soldaduras circulares. 

Para los recipientes contemplados en el punto 2.1.2 del 
Anexo 1, dichos ensayos de muestras rc sustituirán por un 
ensayo hidr;lulico efectuado en S recipientes escogidos al 
azar en cada lote, con el fin de comprobar que son 
conforma a las normas del punto 1.1.2 del Anexo 1. 

Dedaración de conformidad - CE A 

Artículo 12 

1. El fabricante que satisfaga las oblinaciones que se . . 
denvan del amnilo 13, fijará la marca .CE= contemplada 
en el articulo 16 sobre los recinientes oue declare confor- 
m a  a las nomas mencionadas en el apartado 1 del artículo 
5 o a un modelo autorizado. Con dicho procedimiento de 
dcdaración de conformidad .CE S ,  el fabricante quedará 
sometido al connol .CEm cuando el producto PS.V sea 
superior a 200 bar.L. 

2. El control "CE. tiene como fin velar, de conformidad 
con las disposiciones del apartado 2 del artículo 14, por la 
aplicaaón correcta por parte del fabricante de las obliga- 
ciones que re derivan del apartado 2 del am'culo 13. 
Correrá a cargo del organismo autorizado que haya expedi- 
do el certificado .CE de tipo mencionado en el articulo 
10 cuando los recipientes re fabriquen de conformidad con 
un modelo autorizado, o, en el caro contrario, de aquel al 
que se haya enviado el informe técnico de constmcción, 
según lo previsto en el primer guión de la letra al del 
apartado 1 del articulo 8. 

l .  Cuando el fabricante emplee el procedimienro del 
arrículo 12, debera, antes de comenzar la fabricación, 
entregar al organismo autorizado que haya extendido el 
cemficado CE = de tipo o el certificado de adecuación un 
documento que defina los Drocesos de fabricación así como 
el conlunto del sistema de disposiaones preestablecidas que 
se aplicaran para garantizar la conformidad de los recipien- 
res con las normas contempladas en el apartado 1 del 
articulo 5 o con el modelo auroruado. 

Este documento induirá, en part~cular 

a )  una descripción de los medios de fabricación y compro- 
bación apropiados para la construcción de los recipien- 
tes ; 

b) un expediente de control que deuriba los examenes y 
los ensayos adecuados con sus modalidades y frecuen- 
cias de ejecución, que se deberán efectuar en el proceso 
de fabricacibn; 
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C)  el compromiso de realizar exámenes y ensaym con 
arreglo al expediente de control contemplado anterior. 
mente y llevar a cabo un ensayo hidraúlico o, 
el acuerdo del Estado miembro, un ensayo neumi&, 
en cada recipiente fabricado, a una presión de prueba 
igual a 1,s ve= la presión de chlculo. 

T a l a  exámenes y ensayos deberán efectuarse bajo la 
responsabilidad de personal cualificado, que tenga la 
suficiente independencia con rerpmo a los servicios 
encargados de la producción, y quedar reflejados cn un 
i d o m e  ; 

d)  la dirección de los lugares de fabricación y almacena- 
miento, así como la fecha en la que comience la 
fabricación. 

2. Además, cuando el producto PS.V sea superior a 
200 bar.L, el fabricante deberá autorizar el accM a los 
citados lugares de fabricación y almacenamiento al organis- 
mo encargado del control CE para que pueda efectuar 
los controles, permitiéndole obtener muestras de los ~ r n -  
picnrcs y proporcionindole todas las informaciones necera- 
rias y,  en particular : 

- el expediente técnico de consrrucc~ón; 

- el informe de control; 

- el certificado "CE v de tipo o el certificado de adecua- 
ción, en su caro; 

- un informe sobre los exámenes y pmebas efectuados. 

Articulo 14 

1. El organismo autorizado que haya extendido el ccrtúi- 
cado de tipo -CE B o el certificado de adecuación debera 
examinar, antes de comenzar la fabricación, el documento 
contemplado en el apartado I del articulo 13 as1 como cl 
expediente tkcnico de construcción contemplado en el 
punto 3 del Anexo 11, a fin de certificar la conformidad de 
los mismos, cuando los recipientes no se fabriquen con 
arreglo a un modelo autorizado. 

2. Además, cuando el producto PS.V sea superior a 200 
bar.L, el organismo debcrá, en la fase de fabricación: 

- asegurarse de que el fabricante comprueba efectivamcn- 
te los recipientes fabricados en serie, de conformidad 
con la letra c) del apartado 1 del aniculo 15, 

proceder, s ~ n  previo aviso. en los lugares de fabricación 
o almacenamiento. a la obtención de recipienres para 
fines de control. 

El organismo proporcionará al Estado miembro que le 
haya autonzado y,  si as1 lo soliataren, a los demis 
organismos autorizados, a los demas Estados miembros y a 
la Comisión, copla del acta de los controles. 
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CAPITULO I I I  CAPITULO IV 

Marca CE 0 Disposiciones finales 

Cuando se compruebe que la marca v CE m ha sido fijada ' indebidamente en recipientes: 

I - no conformes con el modelo autorizado. 

I - conformes con un modelo auronzado que no responda 
a las exigencias básicas contempladas en el articulo 3,  

- no conformes, en lo que se refiere a los recipientes 
contemplados en la lema a) del apartado 1 del articulo 
8, con las normas contempladas en el apartado 1 del 
articulo 5 que les corresponden. 

- para los cuales el fabricante no respete las obligaoones 
que en virtud del articulo 13 le incumben, 

el organismo encargado del conrrol s. LE 2 debera informar 
al Estado miembro competente v SI   roce de. retirar el 
cemficado - CE m de tipo. 

I Artículo 16 

1. La marca CE . así como las inscripciones previstas en 
el punto 1 del Anexo II deberán fijarw de manera visible, 
legible e indeleble en el recipiente o en una placa descriptiva 
colocada de forma inamovible sobre el recipiente. 

La marca ,cCE * estará constituida por la sigla -<E*. las 
dos últimas cifras del año durante el cual se hava fijado la 
marca y el numero distintivo del organismo de control 
autorizado, encargado de la comprobaci6n *CE.  o 
del control e CE w ,  a que se rehere el apartado 1 del articulo 
9. 

2. Se prohibe colocar sobre los recipientes marcas o 
inscripciones que puedan crear confusi6n con la inarca 
.CEm. 

Artículo 1 7  

Toda decision tomada en aplicación de la presente Direai- 
va, por la que se restrinja la comercialización y10 punta m 
servicio de un recipiente, se justificará de forma p m i u .  
Sera notificada d interesado, lo antes posible, indicando 
las vías de recurso abiertas por la legislaci6n vigente m el 
Estado miembro que se trate y los plazos para iateqmm 
tales recursos. 

Articulo 18 

1 .  Los Estados adoptaran y publicarán antes del 1 de 
enero de 1990 las disposiciones legales, reglamentarias y 
administrativas n~csa r i a s  para cumplir la presente Direai- 
va. Informarán de ello inmediatamente a la Comisi6n. 

Aplicarán dichas duposiciones a partir del 1 de julio de 
1990. 

2. Los Estados miembros comunicaran a la Comisión el 
texto de las disposiciones de Derecho interno que adoptm 
en el ámbito regulado por la presente Directiva. 

Artículo 19 

Los destinatarios de la presente Directiva son los Estados 
miembros. 

Hecho en I.uxemburgo, el 25 de junio de 1987. 

Por el Cow ejo 

El Presrdentc 

H DE CROO 
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A continuaobn u ~ p m f i u n  lar cxigcncias dc uguridad dr los r rnpienrn :  

Lm m a v n d n  dcberan wiercionanc m h n n b n  de la utilrzanbn prevista dc  los rmpicnrcr y cn hinobn 
de los punros 1 1 a 1 4 

Los materialcr unlindos para la fabriocidn dc lar pan- somctidnr a prnibn. mencionados en el 
m ín i l o  1 ,  deberán: 

- poder roldaru;  

- ur d ú d n  y rmaur para quc, cn uso de ruptura a la rempennira minima de servino, trra no 
provoque ninguna h g m e n r m b n  ni kamn de npo frágil. 

Para los rccipicnnr de acero, los matcnder deberin ropondcr ademir a lar dirparinann cxpunrar cn 
cl punto 1.1.1. y para los recipicnrcs dc aluminio o d r  aleación de aluminio, a lar que figuran en el 
punto 1.1.2. 

Dichos marenales dcberán tr acompañados de una hcha de conrrol, del npo devrt to en el Anexo 11, 
elaborada por el iabncanre del marenal. 

Los aceros de calidad sin alcacion dckran responder a lar dbrporinoncr nguienrcr. 

a )  no ur cfcrv-rcr y cntrcgaru dcrpuh de un rratamicnro de normalizacibn o en un errado 
cquivdentc; 

b) cl mnrcnrda dc carbono rabrc producto deberá u r  ~nierior al 0.25% y el de azuhc y fósforo tnfcrior 
al 0.05% para u d a  uno de -ros clcmcnror. 

C)  tener las carmcrirncas mechicas wbre produno enumeradas r canruiuacibn: 

- el valor máximo de la rcvrrrncia 1 la tracnón &,, ,, deberá u r  inferior a 580 Nlmm'; 

-- el alargamienro tras ruptura deberá u r :  
- n la probeta w roma paralclamcnre a la dircccidn dc laminado 

g r a w > r 5 l m m ; A  r 2 2 % ,  
grosor < 3 mm. Agomm r 17%, 

- s i  la probeta u roma pcrpcndiculamrnrc a la direcobn de laminado 

grosor r 3 mm; A z 20%. 
grosor < 1 mm. Ap, 2 1 5 % ;  

cl valor medio dc la cncrgia de ruptura kCV dctcminado robrc 3 mucrnar longltudmalcr 
deberá ur al menos 35 Jlcm2 r la rcmpcranira minimr de servino. Sblo uno dc los rrcr valores 
podrl ser mfcnor a 35 Jlcml. pcm CII n m p n  caro infcnor a 25 ]/m2. 

Cuando u nxrc de aceros dcrttnador a la labricanon dc rccipicnrcr cuya rempcramra mmima dc 
u rv ino  sca infcnor n - 10' C y rl erpcror dc cuyas paredes u a  rupcrtor a S mm. u exigira la 
venficanbn de dicha prop~edad 

El aluminio no alcado debcra rcner un contcnldo dc aluminio como minimo igual al 99.5% y las 
aleaooner d e s a t a r  en el apartado 2 del miculo 1 dcberán povcr una rcrtrtenna ruficicnrr a la 
corroribn intercnrralina a la temperatura mk ima  dc u rv ino  

Además, dichos maicrialn dcberán nnrfacer 1.r nguicnrcs cxigcnoar: 

b) tener lar caracrensticas mcunicar sobre produnor rxguicnrcr: 

- el valor maximo dc Ir rnirtcnna a la rraccion R,, ., deberr ser infcnor <i tgual r 
370 Nlmm'  

- cl alargamtenro tras rupnirr deberá u r  

A 2 16% S, la probeta w tomara paralciamcnrc a la dircccion de laminado, 
- A z 14'b si  la probeta u tomara pcrpmdiculamcnte a la dirccclon de laminado 



8. 8. S7 Diario O í ina l  d e  las Comunidades  Europeas No L 220155 

1 2. M ~ t r n d r r  dc soldadura 

Los maerialn cmpleador cn la fabncaci6n de roldadurar sobre cl aparato o cn el aparato 1 prni6n 
dcbcrln wr aproptador y compariblcr con los marcrnalcr que vayan a roldarse. 

1 . 3 .  Acccsorior quc coninbu"nn a rrfonrr cl recipiente 

Dichos aucsonor itornillor. mcrur, . . . ) rc realizuin con el marcrial cspecifiodo en c l  punta 1.1. a 
con omor ripor dc acero. aluminio o alcsadn dc duminio apropiador y compaublcs con los materiaks 
utilizados para la fabriun0n dc lar panes somendas a prcsi0n. 

Dichos marcrialcr debcran rencr a la tcmpcratura minima dc wrvino un alargamiento mas ruptura y una 
tenandad apropiados 

Todas lar partes de los rmpsenrer no romcndas a presrdn y untdar mcdianrc soldadura debcrin ser de 
maicrialer compsribler con cl dc los rlemenror a los que a t t n  roldidar. 

2. DISENO DE LOS RECLPIENTES 

Al diuñar cl recipicnrc, cl fabrtcanrc dcberi dehnir el amhiro de urilizacian dcl mismo y c l ~ r  

- la tcmpcranira rninima de uwicxo T,,, 

- la tcmpcratura mixims dc urvnao T,, 

- Ir presión mdxima de wrvlcio PS 

No obrrante, r j  w wlcccionarc una rrmperaruia minuna de wrvicio rupenor a - l o0  C. lar 
cnracrcrisocar exigidas a los matcnalcn deberán cumplirre a - LOo C. 

Ademds el iabricdnrc rendra en cuenca las s iy tcnrn  dtsposiaoncr 

- es n-ano que u pueda i n r p i o n a r  cl intcnor dc los rrnpirnrn.  

- er n-no que los rmplenrer puedan wr purgados; 

- lar urancnrncas  m d n i c a r  debcrdn pcnirni duranrc cl pcnodo de utiluandn del renpinite para cl 
fin proymado, 

- los rnipienrn debcran n i a r  conucnicntemcnrc proregidor w n n a  la corrordn, dc acuerdo con su 
finalidad pr-ta. 

Arimlrmo cl fabrscanrc debcra rcncr cn cuenta quc en las ~ondacioncs de urdilaabn previaas 

- los rcaptenres no suhrdn eshierzor que pucdan pequdicu su e d a d  dc cmplm, 

- la ~rer tdn  ~ntcrna no robrcpaw. de manera pcnnancnrc, La prcs6n mduma de v m o o  PS, no 
obrrante. K automara una uibrcprndn momcnrhca dc hasta un 10% 

Las uniones cirnilara o longiniduiala dcberin rcaluarw mcdianrc soldaduras a plena pnc r r i a4n  o 
mcdianrr roldadurar de cfiucia cquivdcnte. Los fondos bombeados que no sean hemisftrim deberúi 
a r a r  provistos de un borde dindrico. 

Si el produao PS,V cr infenor o igual r 3 000 bu.L,  el hbr iunte  u lNaonar l  uno de Im mhodor 
d e c i r o s  cn los puntas 2.1.1 y 2.1.2 para dcrcrminu cl n p M r  de las p v c d a  del rmpirnrc; si d 
produao PS.V es superior a 3 000 b u . L  o si Ir temperatura máxima & serviao sobrepasa los 100' C .  
cl crpcsor u dcrcrminard por el mtrodo dcxriro cn cl punro 2.1.1 

N o  obnantc. cl espesor rral dc la pared dc la virola y de los fondos ucá d menor igud a 2 mm para los 
recipientes de acero y a 3 mm para los recipientes dc aluminio o de alcan6n de dumuiio. 
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El n p a o r  minimo de lar p a n a  sommdas a prcsadn se ulmlard cn hinndn de h in tmdad  de lis 
rmsiones y tcnicnda cn menta lar dispouuona siguiente. 

- la prtsldn calculada que u tomari cn mrntr deberi ser rupenor o tgvd a 11 prcu60 mlwma dc 
servtno xlecaonada. 

- la trnsidn general de mcmbcma zdmrriblt deba* ur uiímor o igual al menor de los valora 0.6 RET 
6 0,3 %, Para detemimar la t w ó n  adnunble el í ibnontc  dcbcrd cmplur los vrlom RET y % 
mlnunm gunnuzadm por el f a b w n t e  del matmal 

No obstante, cuan& la p a e  a l (ndnu  dd m i p m t e  wmprendn una o vanas soldadurar Iniginidindes 
r e a h d a s  mediante proccduniento no autom9w, el t rprar  calmlado segun lar mdahdada  espdfi- 
o d i s  anvnannencc d c k i  rnulapltorre por cl &mte 1.15 

El espesor de lar parcdzs u dmcrminarA de modo que permita que los rccipirnres mirrm r mnpnnira 
ambiente una prnidn por lo menos S v e  superior a Ir prni6n mlxima de wwiao, con un faaor de 
dcformncido circunfernicid pennanmte iIiíerGx o igvd al 1%. 

3. PROCESOS DE FABRlCAClON 

Los recip,mta re deberh consmiir y someter a connoles dc hbriocron. dc confomidad con el 
cxpedientc dc fabricaeón que u cita en cl punto 3 del Anexo 11. 

La preparaaon de los componmta (conformado. baulado, ) no deberd w r i o n a r  defmor en la 
superfinc. gneris o u m b m  de las u r a n m s n u s  mrcantcar dc las msrmor que puedan pcrludnur la 
vgundad dc lor renpicntes 

Las soldaduras y las zonas adyacenres d c k h  tener uraaerirticar simtlares a lar dc los materiales 
soldados y nrar cxmras de defmor dc superficie y/o tntcrnor, perjudiciales para la uguridnd de los 
mipimtcr. 

Lar soldaduras dcbcrdn ser rcal~zadar por soldadora u operanm cspeadizados con d gado de apnrud 
apropiado. segun los métodos de soldadura auratuados Dichas autonranona y califioaona debciL 
ui realuadas por organismos de control automados 

Ademdr, cl fabnunrc dcbcri asegurarse, duranrc la fabnwnon. dc la constanal de Ir d i d a d  de lar 
.oldadurar medianrc la rcaluaaón. segun lar moddidadcrapropiadar. dc lar pmcbar nmsanar. Dichas 
pmcbar uran ablcro de un mformr 

4. PUESTA EN SERVI<JIO DE LOS RECIPIENTES 

Los rmpicnrcr dcbcran ir acompaiiados de lar inrmiccmnes rcdanadas por el fabnunrc. conrmpladar 
cn el punto 2 del Anexo 11 



Diario Oficial de las Comunidades Europeas No L 22OIS7 

ANEXO II 

MARCA . CE E INSCRIPCIONES 

E1 rec~picntc o la placa drwnpriva deberi llevar 11  marca CE - prevnrta en cl miculo 16 y ,  al menor, 
lar riguicntn inscrnpclonrr 

- la pressón mixima dc u n i a o  PS en bar 

- 11 CempernNra mixima de scniao T,, en OC 

- la tCmpCmNf1 minimi dc u n i a o  T,, en OC 

- Ir capacidad d d  rccipienrr V en L 

- d nombrc o I i  m a r a  del fabriunrc 

- el ttpo y el numero dc u n e  o del lote del rccipicnte 

Cuando re ernplec una plau dcrcripnva. debcri estar concebida de tal manen que no pueda volvn r 
ud iza ru  y que disponga de un erpano libre que permita induir ouor datos. 

INSTRUCCIONES 

La3 uimccionrr dcberdn proporaonar la siguienre informandn: 

- los deralln uiinlndos anrcnomcnte en el punto l .  cxcepto el númcm de une del recipirnre; 

- el uso a que u dn&c el rccipicnte; 

- las condiaona dc manrrnimienro y dc instalación nevunor  para garantizar la -dad de los 
recipieores. 

Escudn rcdaaadar en rl ~diorna o cn los idiomas oficialcr del Estado micmbro dc dn&o. 

3. EXPEDIENTE TÉCNICO DE cONSTRUCCI~N 

El cxpcdienrc r h w  de canrtmcnon dcbcrd conrena una dcsa~poón ddc las t h u r  y opcraaones 
u d i u d a s  con el fin de nnrfacer lar rxtgenuar bhsiur mcnaonndas en cl unculo 3 o lar nomas 
mencionadas en el apnnrdo 1 del rmculo 5, y en pamculu 

a)  un plan de fabncaaón dcrallado del cipo de rccspicnre: 

C) un donimento cn cl que u d-ban: 

- los mmendn utilizados; 

- los pt-dimKnrm de soldadura unlizador ; 

- lar inrpe=cionn unliradar: 

- codos los datos pcmncnrcr rclacivos a la concepadn de l a  ruipinira 

En el mamcnto cn que u apliquen los pracdimimtos prcvirros m los amculos 11 n 14, dicho 
expedicntc deber6 comprmdcr adcmir : 

i )  los cernfiudos rclauvos S la ralificaaón aprop~ada del mtroda opcranvo dc soldadura y de los 
soldadorrs u operadores; 

ii) Ir ficha dc mspecobn dc lar mateniles empleados para la f s b c i d n  de Irs pmer  y dc lar unlonn 
que conmbuyan a la rcrisrcncia del recipiente a pruibn; 

iii) un ,nforme sobre lar exdrncncr y cnrnyos cfmuados o In descnpoón dc los connoles conndeia- 
dol. 
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4. DEFINICIONES Y S1MBOI.OS 

a )  La prcnón de d i d a  P i cs la prcsion rclanva elegida por ci labncante y unluada para dcttnnmu 
cl aperor & Irs p m o  romadas a prnlon 

b) La prcsidn mAIima de suvicio .PS- cs la prcsi6n rel~nva máxima que puede c j n r m c  m 
wndicioner nomides de uñliucidn. 

C)  La tempcrawa m h a  & urviao .T,, cs h tmipersmra arabtliada mis baja de 11  pared dcl 
reapimte m C M I ~ ~  nomides de unluaaún 

d) La temprrnua mluma de x m u o  T,. a la ttmpaanirl estable m4s tkn& & 1a pared dcl 
recipiente m mdicioner normdn de utihación. 

e) El Umitc de elnmcidad . RET. CI el valor, 1 la remperamra máxima de servicio T,,: 

- bim del b i t e  mperior de Buemir QH, para lor matcndn quc prcxnrm un limite inferior y 
rupuior dr flumcia; 

-- bim del limite wnvenciond de elasticidad % 0.2; 

-- b i n  del llmite mnvmoond de elasticidad %,O pua  el alumimo sin alear. 

O Categoriar de reapentes : 

Los renp8mrer forman pane dc la misma familii si d i o  difieren del prototipo m manto a1 dilmeuo. 
con tal dc que u respeten 111 prncnpcioncs mencionadas m los punros 2.1.1 y 2.1.2 del Anexo 1 ,  
y 1 0  m manto a 11 longimd de su pinc d indr iu  dmuo dc los siguientes limites: 

- mando d modelo a t t  conrtiniida, rdemlr dc por los fondos, por una o par vanas virolas, lis 
vuiuitcs deberln comprmder al mmor una ulrala; 

-- cuando el modela a t t  conrtiniido "mumcntc por dos fondos bombcador. lar variantes no 
debcrán wmprcnder virolar. 

Lar variacloncs de longitud. que entranen modlficacioner de lar abermrar y /o tubul~durar. dcbcrb 
indicarx en el plan de cada variante. 

g) Los lores de reopicnta aiuh wnrnmidor como m l u m o  por 3 WO rcupinitn del mismo 
modelo 

h) Existe fabncsci6n m s n c .  con a r r a o  a 1s prcwntc Dirmva,  mando varios rmpientn de un 
mimo moddo u fabrican regún un proceso dc labriución WnMUO durante un periodo dado. de 
aoicrdo w n  un direíio comtin y mcdianrc unos mismos pmcdimicntor de fabriucidn. 

i )  Ficha dc wnuol: documento m e1 que cl fabnuntc cenific. que el produao sumuustrado w ajusta 
a las caraactirnos dcl pedido y m el que cxponc los rnultados de las prucbas rutinnnas de control 
dc f a b r i u u h ,  y, cn pnmmlar. la comporic~dn quimica y lar urancrlrtiur medniur.  realizadas 
tanto cn productor fabnudor m el mismo proccso dc produccidn como en el ruminirua. pero no 
neuxmimmtc m los productor enuegador. 

A 80 mm 
KCV 

dugrmiento dc rotura (L, = 5.65 Go) 
alirgamienro dc ronira (Lo  : 80 mm) 
e&= de r-a 
preridn dc cálalo 
prsi6n dt wrvicio 
prueba de prctidn hsdrpsrAno o ncumitica 
limite convencional de elarocidad al 0.2 % 
limite dc elssricidad a la temperatura miximr dc wrvrcio 
Iúnite superior de flucncin 
resistmcia a la craccidn a tcmpcrnwa rmbicnrc 
rertrtmcia máxima a Ir rracnbn 
limitc convencional de elarncidad al 1.0 % 
tmpcr1Nn máxima de vrviao 
rempenniri mhima de vrvloo 
capacidad del rccipimte 
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ANEXO 111 

CRITERIOS MiNIMOS QUE LOS ESTADOS MlEMüROS DEBERAN TOMAR EN CONSIDEüAciON 
PARA LA DESIGNACION DE LOS ORGANISMOS DE CONTROL 

1. El organismo de control, su d u a o r  y cl -"al en-dos de Ucvu a cabo lar operuiona de 
vmfiuoón. no podrh xr el dixñador, el wnsuuam. el proveedor o el uirrnlador de lor m i p a r a  que 
cUos conuolrn, ni el mandatario de nuigwm de estas prima. NO podrú1 wnncnir directrmma ni -o 
mandatarios en d diseüo, la cvnmuccibn, la u~narialización o el mammimicom de dicha rscipirnta. 
Eno no excluye la posibilidad de un tnterwabio de informasi- témicas mm el mrmimir y el 
oganismo dc wnnol. 

2. El organismo de a n m l  y el perrohil encargado deberán llevar a cabo las opcraciona de vsiTicach w n  
plma rerponaobiidrd profesional y pkiii wmptmcGa tCauca, y deberh estar libres de toda p m i h  o 
incitación, eJpaaimmtc de c a r i a n  h a n a n o ,  que pueda influen&z ai opinih o loa resohrdor & w s  
connoles y. m prmculpr, las que p r o d a n  de personas o gnipor de p e m w  inmcsadosm loa d o d o .  
de las "lñfiU~0"eS. 

3 .  El orgalllsnw de wnuol dcbcri disponer del personal y poseer las medim ncesuios para rwlulc  de modo 
adecuado las tareas r h i u r  y a ~ s t r a n v a s  rclacionad~s con I t  ejecución de las v ~ f i u c i o m .  T u n k  
debcrd rener a- al marcriai n-o para lar veriiicaoona de urducr  nccpcionai. 

4.  El personal m&ado del control deber& tmcr: 

- una buena fomau6n rtcniu y p rok iond ;  

- un wnocimicnro nnsfanono de las prnaipciones rclarivrs a los cootrola que cfccnic y UN pr4uic.a 
suficicntc de dichos w u o l c r ;  

- la aprimd necrrsrza para elaborar los crnificados, rmnr c ~ n f o r m a  nmur ios  en lar que u rcfleim lm 
controla cfccnlador. 

5. DeberP garantizarse 1s ~mparcialadad del personal encargado del control. La rcmuocncdn dc cada r g m a  
no estar& cn funcrbn del número de connola que cfccnic ni de los reailtadas dc &dios connoles. 

6. El organismo de control dcbcrl ruscnbu un seguro de rerponribilidtd ovil, 8 menos que esta ~csponubi- 
Idad crt4 cubierta por el Estado. con ancgio a la Icgihoón naaanai, o que Im conmlcs san cíeuuadm 
diremamente por el Esrrdo miembro. 

El persond del argamsmo dt wnnol es tu l  sujeto 11 S C E I ~ ~ O  profn~ond respeno dc codo lo quc conozca en 
el elcroao de sur hinaoner (salvo wr. rcrpno a lar autondadn admintrtranvas mmptrnres del Estado 
mimbro cn d oue cieru a i s  actividades) cl marco de Ir ~ r e v n t c  Diremiva o dc cualauier dira>ri86n dc . . 
Demho interno que 11 d-o!k 


