SEGURIDAD Y PREVENCION

CONCEPTO DEL RIESGO
ALTAMENTE PROTEGIDO
EN LA INDUSTRIA

Salvaguardar una industria es una
tarea que jamas fue tan dificil
como hoy dia. Actualmente, ef
progreso ha generado una multitud
de nuevos riesgos en la industria,
hajo el puntc de vista de
incendios, gue cualquier empresa
que se precie de moderna debe
considerarios.

Si bien es verdad que [0S riesgos
contra incendio se han
incrementado en muchos aspecios,
también es cierto, que el mismo
progreso ha traido consigo los
medios de proteccién adecuados
para los nuevos riesgos, en
particular, vy para salvaguardar las
industrias, en general.

Por elio, el objetivo del autor en
este articulo es describir los
requisitos que debe reunir una
industria para que pueda
considerarse como altamente
protegida, a fin de orientar al
gerente de riesgos de la industria
en la identificacion de sus riesgos,
evaluacion y adopcion de las
accliones y/o planes de inversion
adecuados para desarrollar 1as
posibiaes soluciones.

ingeniero Superior de ICAl perteneciente al Departamento
de Ingenieria de Factory Mutual. Actualmente, desarrolla en
Espafia ia labor de inspeccién de centros industriales cocmo
ingeniero de prevencidn de pérdidas.

Jorge MIrRa CANDEL

La creciente y continua evolucién industrial ha lleva-
do a gue la mayoria de las industrias estén expues-
tas hoy a grandes riesgos, schre todo de incendio.
Por citar algunos de ellos:

— Grandes areas y elevadas estructuras con enor-
mes superficies tanto de fabricacion como de al-
rmacenamiento.

— Pequeiins equipos (robots, ordenadores, etc.) pe-
ro de gran valor tanto material comeo de influen-
cia en la produccion.

— Gran uso de materiales plasticos que en caso de
incendic representan una gran peligrosidad.

-- Sofisticados (automaticos de gran altura, etc.),
tipos de almacenamientos.

— Procesos intermedios que produciran, en caso de
siniestro, una gran parada de produccién en la
propia industria o en otras que se abasteciesen
de ella.

Resulta pues cada dia més dificil el proteger adecua-
damente una industria y nunca fue tan importante
al mismo tiempo el salvaguardar la misma. La com-
petencia vy la prepia situacién industrial mundial no
permiten el descuidar estcs aspectos, si se guiere
continuar en la actividad.

Durante los Gltimos diez afies ha habido una gran
concienciacion por parte de todes los sectares in-
volucrados en resolver ese gran problema de protec-
cion de bienes, normalmente, con elevado riesgo de
incendio. Los organismos oficiales, las compariias
de seguros vy los propios asegurados han invertido,
y estan invirtiendo, grandes cantidades de dinero vy
tiempo en investigar v estudiar nuevas técnicas de
proteccion o, simplemente, en desarrollar o mejorar
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haria la direccidn de una empresa si no tuviera co-
bertura de seguroy es basicameante un esfuerzo y un
intento para minimizar el efecto de cualgquier sinies-
tro 0 emergencia que pudiera interferir con la ope-
racién normal de la fabrica.

Con esta filosofia, este programa abarcara las face-
tas indicadas en el Cuadro .

Cuadro |. Programa de Conservacion de Bienes

19 Identificar los riesgos potenciales de fabrica.
2.° Evaluar sus posibles pérdidas.

3.° Establecer unas medidas de seguridad y de
proteccion.

4° Designar cargos y responsables para el con-
trol y mantenimiento de las medidas ante-

riores adoptadas.

Este pregrama de conservacion deberd actualizar-
se periddicamente de acuerdo con las necesidades,
cambios y crecimiento de la empresa.

CONSTRUCCION

El segundo requisito para obtener una fabrica bien
protegida es la construccién adecuada de sus edifi-
cios v su adaptacién a las operaciones y procesos
que en elics se realicen. Construccion gue deberd
ser la mas idonea para limitar los efectos de un po-
sible siniestro (incendio, explosion, etc.).

Ante todo, deberan utilizarse en los parametres de
disefio las normas y standards vigentes elaborados
por organismos competentes y se deberan conside-
rar las cargas de viento, las condiciones de Huvia,
de nieve, sismicas, etc. del terreno donde se vaya
a ubicar el edificio.

Bajo el punto de vista de proteccion contra incen-
dics es recomendable la construccion de os edifi-
cios con materiales incombustibles, aungue ello ne
quiere decir que sea imprescindible la utilizacion de
tales materiales para obtener una construccion ade-
cuada.

Hay veces que por circunstancias de la ubicacion del
riesgo u otros factores, como por ejernplo el coste,

es mas conveniente o simplemente necesario utili-
zar unos materiales no incombustibles. Lo importan-
te v adecuado en esos casos sera el proteger con
venientemente esa determinada construccion.

En este terna de materiales de construccion cobra
un matiz muy particular el use de los materiales plas-
ticos. El auge en el uso de estos productos ha sido
enarme en |os Ultimos anos, y no sélo como male
rial de construccién sino como elemento auxiliar. To
do ello lleva consige un aumente considerable de
la carga de fuego del edificio.

Seria absurdo pensar en eliminar el uso de estos ma
teriales plasticos, pere si gue es muy recomendable
reconsiderar su uso y procurar reducir la cantidad
de esos materiales en ta medida posible.

Ademas, en este apartado de la construccion de un
edificio, no sélo hay que considerar los mateariales
usados, ya que hay muchos elementos constructi
vos que deben tenerse en cuenta para evaluar esa
deseable construccion adecuada, tales coma los as-
pectos siguientes:

— Separacion de edificios. Hay que procurar las
grandes acumulaciones de bienes en una misma
area de riesgo.

— Separacion de dreas de fabricacion y de almace-
naje. Lo ideal seria usar edificios diferentes v hien
separados. Pero si por el método operativo s ne
cesario Ubicarlos en el mismo edificio, entonces
seran necesarios unos muros cortafuegos.

— Provision de drenajes en el suelo de los edificios
para evacuacion de posibles derrames de ligui-
dos o simplemente de las aguas de lucha contra
incendio.

— Provisién de puertas de evacuacion, del perso-
nal y tambhién de accesc para lucha contra in-
cendio.

— Provisién de extractores para evacuacion de hu-
maos y de calor en aguellos procesos o almace
nes especiales {neumaticos, plasticos, etc.).

— Provision de paredes y paneles de alivic en aque-
llos procesos en los exista un riesge de explosion.

ORDEN Y LIMPIEZA

El gradc de orden y limpieza de una fabrica va in-
trinsecamente unido al nivel de mentalizacién en pre-
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El sistema de rociadores automaticos detecta el fue-
go, a la vez que da la alarma y extingue o, al me-
ncs, controla el incendio antes de la propagacion
incontrolada del mismo, actuando solo en ia zona
afectada. Ademas, los rociadores anlomaticos es-
tan listos para operar las 24 horas del dia y los 365
dias del aho.

Por todo o anterior, estos sistemas de proteccion
son considerados como la msjor y méas fiable ma-
nera de salvaguardar la industria o, al menocs, para
considerarla como un riesgo altamente protegido.

Estos sistemas de protaccidon automaticos deben es-
tar respaldados en todos los casos por unos siste-
mas manuales de lucha contra incendios, consisten-
tes en una red de mangueras interiores, de hidrantes
exteriores v de extintores manuales colocados es-
tratégicamente, segun la carga v el tipo de fuego
esperado.

SUMINISTRO DE AGUA ADECUADO
Y FIABLE

Tanto los sistemas automaticos de agua como los
sisternas manuales (mangueras e hidrantes) debe-
ran estar alimentados por una fuente de suministro
que relna las siguientes condiciones:

a/  Cantidad y presion adecuadas.

bl Utilizacion fiable.

Cuaiquier diseno de un sistema de proteccion de una
fabrica esta basado en unos parametros de descar-
ga de agua durante un tiempo eslablecido y a una
presién determinada. En base a estos parametros
serd necesaria una cantidad total de agua a una pre-
sién de suministro determinada, gue redna eslas
condiciones.

La fiabilidad requerida en el suministro de agua es
un factar muy subietiva v, par tanto, muy variable
de unas companias a otras. Normalmente, esta en
concordancia con el tamario v riesgo a proteger. En
el caso de grandes industrias, para obtener una fia-
bitidad adecuada, sera necesario el proveer a la fa-
brica con dos fuentes de alimentacion independien-
tes y cada una de ellas adecuada para dar toda sl
agua necesasa o la presion requenda.

El suministro de agua contra incendios no tiene que
ser necesariamente privado, come en el caso de las
instalaciones de bombeo con depésite sino que pue-
de ser perfectamente valido el de la red plblica. En
este ¢aso, Serd necesario que la red de suministro
publico redina las dos condiciones antes menciona-
das: adecuada en cantidad v presion y fiable en su
suministro. Por ello, conviene hacer un seguimiento
de los posibles cambios en la misma (mediante prue-
bas de caudal y presitn) para asegurarse de su ade-
cuacion y fiabilidad.

Aunque la fuente de alimentacion a los sistemas de
proteccidn puede ser de una red pablica, en el caso
de que esa red se use también para el consumo in-
dustrial de la fabrica, entonces se deberdn proveer
canalizaciones independientes para que nc interfie-
ran las unas en las otras.

SUPERVISION DURANTE PERIODOS
NO PRODUCTIVOS

Cabe pensar gue normalmente durante las noches,
fines de semana v dias festivos las fabricas no pro-
ducen o, al menos, su nivel preductivo o de ocupa-
cion queda considerablemante reducido. Inclusive
en las fabricas donde se trabaja ininterrumpidamente
hay zonas o edificios donde el trabajo gueda parali-
zado durante las noches.

En estos casos de no operatividad y para esas zo-
nas no ocupadas, Serd necesano un servicio de su-
pervision, el cual debe realizarse mediante dos siste-
mas: vigilancia y alarma. A este respecto, el servicio
de vigilancia tiene las misiones fundamentales si-
guientes:

al  Detectar cualguler anomalia que pudiera con-
ducir a un siniestro vy tomar las medidas opor-
tunas.

b} Comtrolar la entrada de personas vy, por tanto,
proteger {a fabrica contra los intrusos v posibles
rohos.

Por otra parte, para que este servicio sea realmeante
eficaz y fiable serd preciso adoptar 'as medidas si-
guientes:

al Establecer unas rondas, tanto por el perimetro
de la fabrica como por el interior de ios edifi-
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gurar que la inversién realizada en proteccion esté
en condiciones operativas s mediante un buen pro-
grama de manienimiento v revisiones. BDentro de es-
te programa, deberd incluirse no sdlo los sistemas
automaticos de proteccién sino también los equipos
y elementos de lucha manual, tales como extinte-
res, mangueras, hidrantes, etc.

PROCEDIMIENTOS Y EQUIPO
DE EMERGENCIA

Recientes estadisticas publicadas en EE. UU. por la
National Fire Protection Association muestran que
en mas de un 73% de los casos de incendio ha ha-
bide algtn fallo humano, que contribuyé negativa-
mente en el desarrollo de tal incendio. Falles en la
limpieza vy orden de la industria, en el programa o
rantenimiento, en el equipo de emergencia de la fa-
brica, en el personal de seguridad en el Departa-
mento de Bomberos municipales antes, durante o
después del incidente, etc. Por tal motivo, es irrefu-
table el hecho de que a pesar de poseer una buena
proteccion fisica del centro y de mantener adecua-
damente esa proteccién ademas de intentar preve-
nir los siniestros mediante inspecciones periddicas,
lodavia se esta expuesto a siniestros por causas im-
previstas, fortuitas o, simplemente, per fallos huma-
nos. Consecuentementeg, es imprescindible para con-
siderar seguro el poseer un PROCEDIMIENTO inter-
no de emergencia, que permita tomar las medidas
oportunas en orden de minimizar las consecuencias
del siniestro.

Ese procedimiento de emergencia debera inctuir la
formacidn de un eqguipo de fabrica para una prime-
ra y pronta accidén en ¢aso de siniestro, procedien-
do a:

— Asignar diferentes responsabilidades.

Establecer un procedimiento concreto a seguir en
cada caso de emergencia.

— Proveer un entrenamiento adecuado y conve-
niente con pruebas periddicas, a ser posible, rea-
lizadas en colaboracion de los bomberos muni-
cipales. De esta forma, se establecerad un cono-
cimiente mutue del eguipo de la fabrica v de los
bomberos municipales, al tiempo que estos Ufti-
maos conoceran mejor el riesgo para posibles ac-
tuaciones en caso de incendio o siniestro.

Un estudio realizado en EE. UU., tomando una
muestra de mas de 6.000 siniestros, concluyd gue
la actuacion de la Brigada contra incendios propia
de la fabrica fue efectiva en el 94% de los casos.
La pérdida media en esos casos fue la equivalente
a b millones de pesetas. En el resto de los casos,
la actuacidon de la Brigada fue ineficaz vy la pérdida
media por siniestro fue de 72 millones. {En este es-
tudio no se consideraba si la proteccion existente
era adecuada o no, analizando exclusivamente la efi-
cacia de la actuacion de la Brigada).

Dentrc de estos programas de emergencia debera
establecerse un plan de salvamento y contingencia
para minimizar los efectos en la capacidad produc-
tiva de la industria, considerando las posibilidades
locales alternativas, otros proveedores, subcontra-
taciones, etc. antes de cualquier posible eventua-
lidad.

PROTECCION CONTRA RIESGOS
EXTERNOS

De nada sirve proteger la industria o su contorno si
esté expuesia a unos riesgos externos y no se esta-
blece una proteccién contra los mismos. Dentro de
este apartado se encuentran diversos riesgos de dis-
tinta naturaleza como:

— Riesgos de incendio y explosion de vecinos. En
tal sentido habré gue establecer unas separacio-
nes minimas de seguridad o proveer unas protec-
ciones adicionales, si existiese ese riesgo de ve-
cindad.

— Riesgos de inundacidn, ante la posibilidad de que
los niveles de crecidas de los rios cercanos pu-
diesen afectar a la industria.

— Riesgos de agua motivados por lluvias torrencia-
les ¢ por retorno de colectores de drenajes, etc.

En resumen, una proteccidén adecuada exigira la co-
rrecta evaluacién de todos estos riesgos externos y
la conveniente puesta en practica de 'as medidas
preventivas o correctivas necesarias.







