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PRESENTACION

| pasado mes de Noviembre fue presentade por el Instiluto

MNacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo el informe
sobre <Riesgos Profesionales en Aserrado vy Preparacion Indus
fial de la Maderar, en el cual se recogen los resultados obfe-
nidos del estudio de una mueshra representativa de empresas
de la actividad.

En este arfculo se expone un resumen de los datos mas
relevantes del mismo, siguiendo una exposicion paralela a la
del informe, asi como las conclusiones obtenidas y las corres:
pondienles crientacionss preventivas.

Una ver situados en la metodologia utilizade (muestra estu-
diada, sisternas de valoracion, recogida de datos y fratamien-
fo y andlisis de la infarmacion), se pasa a exponer los resulta-
dos obtenidos: Dalos generales de las empresas;
instalaciones v equipos generales, y riesgos ligados o les pro-
cesos de frabajo.
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En genaral, el informe muestra cudl es la sivacion del sec
tor en los aspecios relativos a Salud Laberal, o la vez que
ofrece orientaciones preventivas tendentes a mejorar ciertas
deficiencias que en él se ponen de manifiesto.

DESCRIPCION DE LA MUESTRA

El estudio no se ha redlizade sobre el tofal de empresas
existenies en ko Aclividad, sino sobre una muestra representati-
va da las mismas.

Sobre la poblacion tofal del Sector {2,701 empresas, con
1/.640 trabojadores), se selecciond una muestra de 233
empresas, que fokalizan 2.327 rabajadores.

la distribucion de esta muestra, por provincias y temahos
de emprasa, se recoge en al cuadro siguiente:

Como se puede apreciar en dicho cuadre, son catorce
las provincias que han enfrade o formar pare de la muesira
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NUMERO DE EMPRESAS ESTUDIADAS Y DISTRIBUCION DE 5US TRABAJADORES
PROVINCIAS <b 6-15 16-25 26-50 5%-100 TOTAL
05 Avila Empresa 5 I5 2 1 ] 24
Trobajodores 23 150 42 AG &0 324
12 Castellén Empresa ] i 2
Trabajadares 10 33 A3
|6 Cuenca Empresa 2 e} 3 21
Trabajodores 9 133 137 273
19 Guadalajarg Empresa ) 3 2 6
Trabajadores 4 26 33 lila)
74 ledn Empresa 26 17 43
Trabajadores 111 132 243
27 lugo Empresa 3 2 \ O
Trobojadores Q 14 21 44
32 Orense Empresa 2 5 \ 8
Irabajadores 5 A0 18 63
373 Asturias Empresa 12 27 1 1 44
Trabajadores 54 238 &4 33 55 444
36 Pontevedra Empresa 8 8 y 18
lrabajadores 35 71 43 149
40 Segovia Empresa 14 4 20
Trabajadores 179 77 214
42 Sonia Empresa 3 13 1 17
Trubojaderes 15 111 |/ 143
44 Terel Empresa Q 5 ? 16
Trabojadores Q2 105 57 254
4¢ Yalencia Empresa 3 2 5
Trabajodores 15 16 31
47 Valladalid Empresa 2 1 3
Trobajadares 19 17 36
[OTAL EMPRESAS 67 134 22 8 7 233
TOTAL HOMBRES 283 4a 470 302 14 2.265
TOTAL MUJFRES 5 38 17 | | a?
TOTAL TRABAJADORLES 288 1.184 A3/ 303 115 2327
% 5/ TOTAL MUESTRA 12,4 50,9 18,8 13,0 4, 100

estudiada, provincias en cuyo ambito se localizan mdés del

30% de las empresas y los frabajadores del Sector.

RESULTADOS

DATOS GENERALES DE LAS EMPRESAS ESTUDIADAS

los 233 aseraderas que componen lo muestra son, en su
mayorio, de tamafio reducido, ya que el 96% son de menos de
26 trabajodoras y ningune de ellos supera los 100 empleados.
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Lo forma de produccién mas caracteristica es la gran
serie, a la que se dedican el 73% de las empresas estudia-
das.

Plantilla

En este seclor, hay un clare predominio de la manc de
obra direcla, pues un 88% de los frabajadores de o muestre
lo son, frente a un 5% de edministriatives v un 7% de cuadros,
incluyendo entre éstos, a los contramaestres, encargados y
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litulados medios y superiares, como puede verse en el cuadro
siguiente:

PLANTILLA
GRUPOS PROFESIOMALES

100%

=
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I ORRIRCS ADMINISTRATIVOS gl MUIERES

Aterdiendo o ks edodes, el cundro siguiente refleja una
pablacién laboral relativamente joven, va que el 61,36% del
tolal de la plandlla tienen menos de 40 afics.

PLANTILLA
DISTRIBUCION POR EDADES

PORCENTAJE
s T T '
o
25

MENS 27 as Db o0

Servicios Preventivos

Enlre los empresos visitadas no hay ninguna con plantilla
superior a 100 rabajadores; si bien la legislacidn vigente
obliga @ consfiuir un Comité de Seguridad e Higiene en &l
Trabajo con plantillas superiores o 100 trabajadores, entre
las muestreadas, hay 3 con el citode Comilé constivido y se
rednen solamente en caso de accidente.

Hay 7 empresas en las que existe un Técnico de Segurk-

dod e Higiene an todos tos casos con el fiempo de dedice
cidn compartida con ofras actividades.

En cuanio al Servicio Médico de Empresa, si bien ia legis-
lacién vigente no obliga @ lenerlo a empresas con plantillas
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inferiores a 100 frabajodores. una de as 2 ezaas cuento

con el citedo servicio en régiman mancomoraco

En el 27,47% de las empresas se efecitan haoitualmente
reconocimientos médicos, resaltonde que en el 72, 53% de
los empresas del Sector, no se realizan. los reconacimientos
son realizados en su mayoria por las Motuas de Accidentes
de Trebaje.

En el afc anlerion, un 29,87% de los rabajadores del
Sactor de Aserraderos se sometfieron @ un reconocimiento
médice, aumentande la cobertura en funcién del tamado de
la empresa,

REALIZACION DE
RECONOCIMIENTOS MEDICOS

B
A

|
.

s \I()I

Huy que destacar que, enfre todas las empresas visitadas,
sélo en cinco, que representan un 2,15%, hubo 11 trabajado
res que osistisron a Curses de Seguridad e Higiene durante el
pasado ano, lo que represenfa, si recordomes que el fotal de
rabaiadores estudiades era de 2.327, que salo un 0,47% de
ellos recibid formacion encominada o prevenir accidentes de
trabajo v enfermedodes profesionales en dicho periodo.

EMPRESAS

Finalmente y en relacion con las medidas que las empre-
sas de Aserraderos ulilizan para el confrol de contaminantes,
ya sea sobre el ombienle o sobre los propics trabajodores,
los resultados obtenidos indican que ningunc de las Empresas
visitadas realiza por sus propios medios, o bien o tavés de
enfidades colaboradoras, contral ambiental alguno.

INSTALACIONES Y EQUIPOS GENERALES

En los Empresas seleccionadas, se estudio el estado de
sitvacion de las instolaciones generales existentes.

Por su impertancia en el Sector, se incluyen a confinuar
citn los conespondientes a:

Prevencion de incendios.

instalacion eléctrica.

Generacién y distribucién de aire comprimido.
Movimiento de materiales,

N.Y 88 - SALUD Y TRABAJO - 1982
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Fl 88,18% de las méquinas poseen viseia profeclorg
[Slaife] proleccién del puesio del conductor.

Dado que las maquinos no disponen de amarfiguacion,
s importante que el asiento del conducior esté proviste de
algin sislema que absorba las vibraciones. De los dalos reco
gidos, se abtiene que en un 38,18% de los casos el asiento
no dispone de sistema de amortiguacion. Por ofra parte, en
un 27.63% ol asienio as de material rigide v en un 4,89% no
dispone de respalde.

Practicamente la lolalidad de los conductores no utilizan
profeccion personal anfivibratoria,

Ln cuanto a los superficies de ansito, se consideron no
adecuadas en un 15,45%, debido of mal estado del pavi-
mento Como Causa mas s.igniﬁcolivu_

Frn reiacion o las polipastos méviles, la indicacion de
carga méxima, los imitadores de carga y el pestilo de sequ-
tidad en ios ganchas, ro existen en poicentajes compiends
dos ente el 40y 60%.

las revisiones per‘wc’x}\ms de 1ouas sus partes y mecanis
mos solamente se realzan en el 50% v es nula su anotacion
en gl Likro de Regisio de! Usuaric.

RIESGOS LIGADOS A LOS PROCESOS
DE TRABAJO

lenienda en cuenta que ol tolal de empresas estudicdas
hey side de 233 jcon una plontilla de 2.327 habajadoies),
se han podido anaiizar 1,491 procesos v 7153 fareas

los riesgos & agupan en dos blogues que mciden do
forma diferente en la salud de los trabajaderes: riesgos de
accidente y riesgos higiénico ambieniales.

Per la que se refiere o los «iesgos de ceciderter v en una
primerc vision geneqal, se han detectade 113 ripos distinios
—entendiends por rizsge la combinacion as «ommo v
cagente maieriab—, quiz se repiten en los distinlos procesos v
tareas hasta un 1ol de 15,267 vecrs
Como puede apraciarse en of gréflico siguienls. las ocho «for
mis de resgor que aparecen con mayor frecuencia son:

»  Cualpes por objeios o heramienfas

e Coidas de porsonas al mismo nival.

& Caidess de personas @ distino rives

»  Co'das de objolos en manipuacion.
* Alcpamiento por o entia O'b]e\os;

s Sobrcestuerzos.

e Caldas de anjelos por desplome

[ ]

Chogues cornilia objelos inmdviles.

RELACION DE PROCESOS Y TAREAS CORRESPONDIENTE

AL SECTOR DE ASERRADERQS
PROCESO TAREA
DENOMINACION CODIGO DENOMINACION CODIGO
RLCERCION DE AAATLE. PRIMAS 0] Descarga marual 0 i
Descange rartnizaca ol o’
Alrracenarriorio sy apilode \‘n'—:;.ln BC] B )
male s pimas [ ) 3
Almocenamients y apilade meconizado B
de matias primas a4
PREPARACICON DE AAATERIAIES O 10| 2 | Acareo de maiencles ol ol
Descorlezads mecanizano 0 o 7
Acordicionamisrto ac iozas [0 IR
CCORIE 010131 Cotede moterial can emave manue [HE SR
de matotial mediarle cans manual 0 [§] Vi
Corle automadticn O] 0 j
APRCVFCHAM. DE SUBPRODLUIC O 0|4t Nirado 0o i
TRATAMILINTCS SR G o ol el 7]
Proteccidn mucer 6 R
ENFARDADD O 0|6 | Acondicionamisrio de o mradem [ L—J
ALMACENAM, Y EXPLDIC'ON DL ]
PRODUCTOS ACABADOS G0 Almacenamiens v apiade de sroducos acchases | O] O |
FMANTENIMIFNTC 0 018 Manlenimicno ce mracuiras, heramientas )
& insluiaciors 0l o
PROCLSO ADMINISTRATIVG O O] 9 Taeas aomimristanvas SN RO
OTRGS PROCLSOS o 1[0 Ons e ' oo o
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FORMAS DE RIESGO

17,30% GOLPES POR CRIETOS €O HERRAMIENTAS
11,14% CAIDAS DE PERSONAS AL MISAMO NIVEL
11,02% CAIDAS DE PERSONAS A DISTINTG NIVEL
10,98% CAIRAS DE OBJETOS EN MANIPULACION
Q,60% AIRAPAMIENTO POR O ENTRE OBJFTOS
Q,48% SOBRECSI UERZOS
8,10% CADAS DE OBJFTOS POR DESPLOME
9,60% CHOGUES COMTRA OBJFTOS INMONVILES
14,/5% OTROS

Este conjunic de formas de riesgo representa el 85 24%
del total de las detectadas en la Actividad.

En cuanto a los cagentes materiales» ligados o las formas
mayoritarias que acaban de destacarse, éstos se agrupan
principalmente en torno a la maquinaria, superficies de ransi-
toy productos de madera. Ello es 1égice, debida o la diversi
dad de maquinaria de corte existente, a que parte de los tra-
bajos se realizan o o inlemperie con superficies de tdnsito
iregulares no pavimentadas v, por Olimo, o que lo materic
prima se considera como preducio peligreso dado el voly
men, paso y forma iniciales.

Por lo que respecta d fos «riesgos hig\'énicosfambiemo\es»,
las carocleristicas de o fabricacion hacen que éstos se pre-
senfen en la mayoria de procesos y tareas.

Asi, de lus 18 tareas posibles, en 12 de ellas, dishibui-
dus en 8 procesas diferentes, se ha detectado la presencia
de conteminantes ambientales. Como cada uno de estos pror
cesos y tareas han sido estudiados en varios ocasiones, resul-
ta que, en el conjunio de las 233 empresas visitadas, se han
deteciads v evaluade riesgos higiénicos en 805 procesos y
17326 fareas.

El cuadre siguiente nos muestra la disribucion de los ries-
gos higiénico-ambientales que se generan en las dislintas
fareas.

Queda patente que ol riesgo de mayor significacion as el
de «exposicion al ruidoe, entendido como tal la expaosicidn a

niveles sonaros superiores o 80 dBlA), originado por las
maguinas y herramientas en el corte, las cadenas de transpor
te, el accionamiento de los dispositivas neumdticas de las mis
mas y, por Olime, el praducide por las polos cargadoras v
carretillas en el movimiento de matericles.

Cen menor significacion se presenta la inhalacién de
polve de maderas blandas ya que sor las que mas se trabar-
jan [pino, caskaiae, eucalipto, etc.).

Por iltime, el riesgo higiénico de las vibraciones produci
das por las palas cargadoras v carretillas también es de
sefialar aungue en menor medida.

En cuanto a la wilizacidn de producios quimicos en esta
actividad, Unicamente se efectia para la proteccion temporal de
la madera contra hongos del azulade y ofros Ascomicstos, asi
come para el rafamianio preventivo contra insectos wyldfagos.

la mayoria de los productos comerciclizados, tienen
coma composicion Pentaclorofenatos alcalinos, Policlorofeno-
les, Hidroxidifenilos, Metilen-bisTiocianate y Dimetil Fomami-
da. Todas ellos van disueltos en agua en dosis comprendicas
ente el 1y el 10%.

VALORACION DE RIESGOS

En la valoracion de riesges de accidente se han utilizado
variables come lo consecuencia o magnitud de las lesiones y
lo probabilidad de que el accidente se produzca. Ambas

RIESGOS HIGIENICO-AMBIENTALES MAS SIGNIFICATIVOS

NN
L]
SRR

|

54,90% EXPOSICION A RUICO

23,10% VIBRACIONES

19,44% INHALACION DE POLVO DE MADERA
1,68% CONTACTO CON ACIDOS ¥ ALCALS
1,36% OTROS
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variables permiten valorar la peligrosidad de un riesge.

la expasicion a los riesgos se ha estudiade a partir del
nimero de hebajadores expuesios a cada une de ellos v ol
fiempo de su jomnada en que dicha exposicidn se produce,
Ambas variobles nos peimiten calcular los trabajadores
expuestos «Equivalentess, como estimacion, puramente mate-

matica, de los trabojedores que estarian expuestos el 100%
de su fiempo a un riesgo deferminado estimado cuya utilidad
se limita ol hecho de poner comparaciones numéricas, igua
lando el iempo de exposicidn.

Todo sllo permite valorar la importancia preventiva de
cada riesgo, de acuerdo con el siguisnte esquema.

TRABAJADORES EXPUESTOS

COMSECUENCIAS TAORACION
Dt LA
PELIGROSIDAD
PROBABILIDAD
REPERCUSION
NIVEL DL EXPOSICION ey
TRABAJADORES
EXPULSTOS

EQUIVALENTES

COMDIZION PELIGROSA

Por su parle, para la valoracion de los riesgos higignico
ambientales, se han ulilizado tres niveles, a los que se asigna
el siguiente significado:

— Valoracion 1. Se categorizan en este nivel, exposicio-
nes en las que lo concentracion ambiental existente en el
entorn de la tarea se estima que se sitia por deboio del
Nivel de Accién, enfendiendo come Nivel de Accién uvna con-
centracién ambiental del 50% de Criterio de Valoracién estor
blecido para cada contamingnte o familia de contaminantes.
Pava 2l caso del ruido, se asigna esta valoracion, o los niveles
sonoros situados entre 80y 85 dBIA] (80 « L < 85}

— Vadloracién 2. Se categorizan en este nivel aguellas
exposiciones en las que la concentracion ambiental existente
en las proximidades de lo tareq, se estima que se silba en
cifras préximas o ligeramente superiores al Criterio de Valora-
cion establecido para cada contaminante o familia de conta-
minantes. Para el caso del niide, esta valoracion se asigna o
los niveles soncros entre B85 y 90 dBJA] [BA < L < Q0).

— Valoracién 3. Supone la exposicion a niveles de con-
faminacion que superan amplioments el Crilerio de Valora-
cion utilizedo para el agente en cuestién. En el caso dsl
rido, todas las exposiciones a niveles sonoros iguales o

superiores a 20 dB{A).

A fin de obtener una informacién complementaria, se han
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recogido, asimismo, los diferentes <tipos de confrol» adopta-
dos en cada caso, por los distintas empresas al objeto de
paliar los riesgos originados por los contaminantes.

Los fipos de control ufilizados han sido los siguientes:

DENOMINACION DEL T'PQ DE CONTROL

LIMITACION BEL TIEMPO

PROILCCION PLRSONAL INHALACION
CONTACTO
FXPOSICION

VERINACION GEMERAL NATURAL

VLINTILACION GENERAL HORZADA

FXTRACCION LOCALIZADA CAMPANA
REINDIA
DESCENSO
PORTATIL
CABINA

AISLAMILNTO DE LA TARFA

OTROS TIPOS DE CONTROL

11
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Estos fipos de conirol, se han calificade, en cada caso, de
acverdo con los siguientes criterios:

ADECUADS: Cuando se mantenge de forma contiruaca ana bajo
exposicion al contaminarte considerado.

PAARGINAL: Cucnao el connal es exclusivamente acasional o par-
cial.

INADECUADCO: Coande a medida implontado resulta inacecuada

para profeger erte al iesgo

Los criterios antedichos, cuande se rata de fipos de control
consistentes en el uso de «prendas de proteccion perscnals,
se coresponden con os siguientes principios:

ADFCUADAS: Cuando sienao apropiadas para el riesgo, dispo
nen de lo nemelogocion conespondiente del Ministerio de Tranaio
y Seguridad Social,

MARGINALFS: Aguellas que dricamente disponer de otas homaler
gacienes o recomendaciones, fanto nacierales come exiranjeras.

INADECUADRAS: Pary oiendas no aprosiades ol agente contam’™-
narte considerade o que corecen de cualquier Fome-ogacion o
diclamen que ampare su ‘doneidad,

Riesgos mas significativos. Seguridad

Para proceder a la seleccion de los riesgos mas significa:
fivos, se han revisado los existentes, valorando su importancic

segin los criterios siguientes:

* Fiecuencia de aparicién,
* Trabojodores expuestos.
* Valoracion de su peligrosidad y reparcusion,

Teniendo en cuenta, de forma combinada, 'os valores
relevantes de una o varias de las coracteristicas anteriores, se
han seleccionado, como mas significativas, los riesgos
siguientes:

Riesgos mas significativos

* Copesy cores en sierra de o'nfa o clermativa

* Cnido de objercs por desplome de productos de le madera,

* Sobroesfierzos.

s Caida de objelos en manipulacion de preducios de la modera,

* CGolpos y cortes por la siera circulan

¢ Colpes y cortes por la siera de discos millipes.

s Arroncllos o golpes por paas cargaderas v carrefillas

* Golpes y cortes en sierra de cinta o alternativa

Fste riesgo acumule, a pesar de su escasa fracuencia, el
20,65% de la repercusion de graves del sector, lo que justiti
ca sobrodamente su inclusién en el grupo de las mas signifi
cafivos.

Se trata de un riesgo cuya peligresidad ha sido valorada
«alla» en el 66,86% de las ocasiones en que ha sido encon-
rado. Fstd presente solamente en el procese de corte. los dis-
lintos tipos de sieras de cinlo o allernalivas, responden o
caractersticas diferenciadas, ya que su alimentacién puede
efectuarse mediante empuje manual del material; por medic
de carosguia con empuje manual, semiautomdticos o fotal-
mente automatizados, siendo en este Ulimo caso realizadas
todas las operaciones de corle desde un pueste en que el
operaric maneja los distintos mandas.

De hecho, en lo que a condicion peligrosa se refiere,
dentro del predominio de las ligadas ol puesto de trabajo
(80,86%), destaca con un 42,21% el lugar de robajo peli
graso, seguido de lo falla de proteccion o proteccién inade
cuada de la maquinaria, con un 34,7 1%

* Caida de objetos por desplome de productos de la madera

Lste riesgo ha sido seleccicnade por su gravedad ya que
figurar en segundo lugar en cuanto a sus repercusiones.

En efecto, el 45,35% de las veces que ha sido detectar
do, se le han asignado consecuencias «graves», y dentro de
ellas el 80,04% tenian probabilidad «mediar o <baja>.

la valoracion de su peligrosidad ha sido «alia» en un
43,98% vy «bajor en un 35,73%.

Lo mayor frecuencia del riesgo de caide de objetos por
desplome de producios de lo madera se produce en el proce
5o de recepcion de materics primas con un 3 1,45% del total.

* Sobreesfuerzos

Fl riesgo ligado a sobreesfuerzos se encuentra practicamente
en fodes los procesos. Ha sido incluido, por tanta, en esta
seleccion par su gran frecuencia en el secior, dando lugar o
consecuencigs gravas en un 23,43% de los casos.

* Caida de objetos en manipulacion de productos de la
madera

Ha sido incluido también debido a la elevada fiecuencia
en el scctor, siendo |a repercusién de las consecuencias grar

ves el 30,60%.

31 bien se puade dar en todos los procesos, los mas
representativos se re

acionan con la recepcion de materias
primas, preparacion de materiales, core y almacenamiento v
expedicion de productos acabados.
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PROCESO TAREA RIESGOS DETECTADOS FRECUENCIA DE DETECCION TRABAJADORES EXPUESTOS
POR TAREA EN LA TAREA (%) EN LA TAREA {%}
Caida de objetos 25,18 &0,85
Caida de personas | 2208 55,80
Atrapamientos 19,04 42 18
Choques, golpes, corfes 12,65 28,66
Sobreesluerzos 12,17 78,95
ACARREQ DE Oiros riesgos de accidente 8,88
MATERIAIES
Ruido 54,11 73,44
Vibraciones palas carga-
doras vy ofras maguinas 45 89 65,96
FREPARACION Caida de objetos 2074 53,48
DF AMATLRIAIES Alraparientos 17,51 29,00
Sobroestuerzas 17,42 2069
Chogues, golpes, corles 16,99 28,00
CONDICIO- Ciros riesgos de accidente 18,34 _
NAMIENTO
DE TRCZAS Ruido 53,14 Q6,58
Vibraciones mecénicas pro-
ducidas por herramientos A4 48 84 78
Chogues, golpes, corles 27 44 100,00
Atrapamientas 12,74 57,42
Caolda de personas 10,58 51,69
CORIE DE Calda de cbjetos 10,77 51,38
MATERIAI Sobreestfuerzos 10,27 50,65
CON LMPUJE Ofros riesgos de accidente 28./0 .
AMANAL
Inhal. polve made. blandas 47,35 91,78
Ruido 46,76 Q1,01
Inhal. palve made. duras 5,89 720
Choques, golpos, cores 37,10 00,00
Caida de objefos 1825 100,00
Caida de personas .48 67,21
CORTE DE Sobreesluerzos Q.28 61,14
MAIERIAL Atraparientos 714 48,61
CORTE MLDIANTE Otras riesgos de accidente 8,75 —
CARROD
MANUAL Ruido 4% 40 89,8/
Inha!. polve made. blandas 48,21 86,08
Inhal. polve maderas doras 739 506
Choques, golpes, corles 44,35 100,00
Caida de cbjetos 25,22 100,00
Sobreesfuerzos 13,70 69,44
CORTF Crida de personas 12,65 80,726
AUTOMATICO | Ofos riesgos de accidente 458 -
Ruido A7 16 8777
Inhal. polve made. blandas 47,16 8777
Inhal. polve maderas duras 5,68 8,68
AMATCENA- ALMACENAM. Caida de personas 35,84 100,00
MICNTO Y Y APILADO Calda de objetos 22,62 67,4/
EXPLDICICMN PRODUCTOS Sobreesfuerzos 11,11 33,51
DE PRODUC. ACABADOS Choques, golpas, cortes 10,95 31,99
ACABADOS Afrapamientos 1075 31,95
Otros riesgos de accidente #.73
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CONDICIONES DE TRABAJO Y SALUD

CONCLUSIONES
Generalidades

las Empresas se caracterizan por su lamafio reducido.
Existe un clare predominio de la mano de obra de escasa
cualificacién, mayoritariamente masculina v procedente def
medio rural.

Organizacién de actividades preventivas

Baojo porcentaje de realizocién de reconocimientos médi-
cos, los difigidos especificamente al control de los efectos de
un riesgo fan caracierisiico en el sector, como es la exposi-
cion a wido, afectan a un reducido nomere de los trabaiodo
res expuestcs, y précticamente son inexistentes los controles
ambientales y biclogicos.

Es casi nula, por ofra parte, la formacién recibida en
materia de Sequridad e Higiene en el Trabajo.

Condiciones de Seguridad

Lo instalacién elécirica, por lo que se refiere al riesgo de
incendio, no se considera aceptable en alrededor de un ter
cio de las Empresas,

Lo extincién de posibles incendios se basa fundamenial-
menfe en ko existencic de extintores portatiles, En numerasas
empresas los extintores ni eran suficientes, en nimero vy eficar
cia, ni se encantraban correctamente silvados v su revision
refimbrado son escasos.

En un porcentaje slevado, el acceso a los centros de
fransformacion no estd controlade.

Sobre algunos parques de clmacenamiente existen neas
de alta tension, con posibilidad de invedir las zonas de segu-

ridad.

En las insialaciones de aire comprimido, se pone de relier
ve una notable falta de redlizacién de revisiones perigdicas v
lg situacion de los equipos dentre del recinte de fabricacion.

En lg utilizacion de maquinas para el movimiento de
materiales las deficiencias méas notables se refieren o la folia
de amarfiguacién en el asiento del conductor v la nula utilizer
cién de profeccion personal antivibratoria,

Consideranda ta importancia de los riesgos de accidente
en base a la gravedad de sus repercusiones, el principal de
fodos los delectados es el de golpes o cortes en sierra de
cinta o altermativa.

Bl riesgo de sobressfuerzos estd presente en lo mayoria
de las tareas,
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Condiciones higiénico-ambientales

Schre todos los riesgos puesios de manifieste en el estu-
dio, destaca la exposicion o ruido. El riesgo se localiza prac-
licamente en todos los procesos de irabajo, con especial
mencion al de corte.

ORIENTACIONES PREVENTIVAS

Es necesario inentar abordar ls mejora de un aspecto
problematico del Sector, cual es su precaria estructura organi-
zativa.

En un Sector donde o utilizacion de maquinaria es fan
importante, y en el que ésta es, en algunas instalaciones, anti-
qua, resulta de especial impenancia confer con un adecuado
manienimiente que, si bien resulta de especial interés para
lograr un nivel de produccion adecuado, también lo es desde
lo perspectiva de la prevencion de riesgos.

El empresario deberd asegurar la redlizacion e reconodi-
mientos médicos adecuadas a los riesgos existentes.

Es muy importante que los trabajadores dispongan de
informacian adecuada v suficiente acerca de los riesgos a
gue esfan expuestos.

Es preciso subsanar lo escasez de aclividades fermativas
en materia de Seguridad e Higiene.

las actuaciones para evitar los riesgos de accidente, se
resumen en la profeccion de los drganos de transmisién de
toda lo maguinaria de cone, orden v limpieza, vy utilizacion
de prendas de proteccién personal homelogadas de los extre-
midades superiores, inferiores vy de los ojos.

Respecto & ln exposicion al wido las actuccionss se han
de orientar a afenuar los niveles sonoros que se producen.
Enfre estas actuaciones cabe citar: Incidir en el aislomiento
del operaric mediante cabina, en la torea de corte automdri-
ce; realizar un mantenimienio adecuado de la maguinaria;
instalar 2l grupe compresor fuera del recirto de fabricacidn v,
por Ultimo, asegurar la disponibilidad de use de prendas de
prateccién personal antisonoras homologadas.

En cualquier caso, debe recordarse o existencia de enti-
dodes, piblicas o privadas, a las que puede recurritse en
demanda del asesoramiento y el apoyo técnico necescrio,
que faciliten la puesia en marcha de dichas acciones. En par
ficular, el Instituio Nacional de Seguridad e Higiene en el Tra-
bajo y, en su caso, los Centros de Seguridad e Higiene de
las Comunidades Auténomas,
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