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La realizacién del Mapa de Riesgos en el sector
“Fabricacién de productos metalicos estructu-
rales” ha puesto de manifiesto una serie de riesgos
que permiten definir agentes materiales, maquinas o

equipos, directamente relacionados con ellos. En’

aquellos casos en que los riesgos detectados presen-
tan consecuencias graves significativas, se hace ne-
cesario un estudio en profundidad sobre las condi-
ciones de seguridad en la maguinaria (agente
material) y en su utilizacion.

En el estudio realizado, se presentan los resulta-
dos sobre consecuencias de los riesgos mas signifi-
cativos de seguridad (Cuadro I).

En este cuadro se observa que ¢l agente material,
“amoladora desbarbadora”, aparece en tercero y
décimo lugar, segun las consecnencias graves de los
riesgos generados: golpes por objetos y herramien-
tas, v proyeccion de fragmentos y particulas.

Por otra parte, en el estudio de accidentes en la
Comunidad Autébnoma de Madrid, presentado co-
mo anexo en el informe de situacién de Riesgos

| Profesionales en Fabricacién de Productos Metali-

cos Estructurales, aparecen, como principales for-
mas de accidentes leves, los golpes (el 26,16% de
accidentes leves y el 9,52% de graves) y la proyec-
cidén de particulas (el 22,59% de accidentes leves) y,
como tipos de lesidén, las heridas y traumatismos
(22,38% de accidentes leves y 19,05% de graves) y
cuerpos extrafios en ojos-conjuntivitis (21,76%).
Puede verse la concordancia entre riesgos detecta-
dos y consecuencias.
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CUADRO 1
CONSECUENCIAS DE LOS RIESGOS

Caida de objetos en manipulacion Productos metalicos 219 7,54 1.825 9,71
Exposicion a contactos eléctricos Soldadura eléctrica manual 218 7,50 201 1,07
Goilpes por objetos o herramientas Amoladora, desbarbadora 180 6,20 220 1,17
Atropellos o rgolpes por vehiculos Camidn 144 4,96 37 0,20
Golpes por objetos o herramientas Productos metéilicos 138 4,75 2.489 13,25
Choque contra objetos moviles Productos metalicos 132 4,54 1.449 7.71
Golpes por objetos o herramientas Tronzadora de disco 111 3,82 78 0,42
Atrapamientos por o entre objctos Taladradora 29 3,40 142 0,76
Sobreesfuerzos Productos metilicos 96 3,30 . 2.115 11,26
Proyeccién de fragmentos o particulas Ampoladora, desharbadora 91 3,13 320 1,70
Contactos térmicos Productos metalicos 91 3,13 342 1,82
Incendios Soldadura electrica manual 85 293 125 0,67
Atrapamiento por o enire objetos Cizalla, guillotina 70 2.41 34 0,18
Explosiones Soldadura autogena 70 2,41 37 0,20
Proyeccion de fragmentos o particulas Productos metalicos 64 2,30 306 1,63
Atrapamiento por ¢ entre objetos Plegadora de chapa 62 2,13 36 1,19
Caidas de objetos por desplome Productos metalicos 59 2,03 134 0,71
Atrapamiento por o entre objetos Prensa forja, estampado 56 1,92 35 0,19
Atrapamiento por ¢ entre objetos Maquinas sin especificar 54 1,86 43 0,23
Caida de personas a distinto nivel Camidn 51 1,76 257 1,37
Atrapamientos por o entre objetos Curvadora 51 1,76 50 0,27
Qtros riespos 763 26,22 g.515 44,29

Ante esta situacidon, se ha considerado necesario
el estudio particular del agente material Amoladora
Desbarbadora.

Podemos definir este agente como toda maquina
dotada de una muela abrasiva, que se utiliza para
afilar material o eliminar resaltes (rebabas) en los
bordes o superficies de los objetos y piezas metali-
cas.

Esta definicion, por tanto, incluye las muelas o
amoladoras, las esmeriladoras y las radiales.
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Basicamente, las tres maquinas o familias de ma-
quinas, pueden describirse como el conjunto forma-
do por: uno o dos discos de material abrasivo uni-
dos directa o indirectamente a un motor eléctrico y
un elemento soporte del conjunto; no obstante esta
descripcién genérica de las familias de maquinas,
pasamos a una descripcion pormenorizada de cada
una de éstas,

Muela o amoladora. Se trata de una maqui-
na fija, dotada de dos discos o muelas de material
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ya que en casos de apriete incorrecto de los discos
de fijacidén, pueden darse dos situaciones peligrosas;
81 el apriete es incorrecto por defecto, la herramien-
ta (muela) puede soltarse, ¥ si es incorrecto por ex-
ceso, pueden producirse tensiones y fisuras que pro-
ducirdn la fragmentacidon de la muela una vez que
la maquina esté funcionando, con la correspondien-
te proyeccion de fragmentos.

Riesgos detectados en amoladora
desbarbadora

Como se indicd, el agente material amoladora
desbarbadora, es causante de dos riesgos principa-
les, golpes-cortes y proyeceion de particulas, que a
continuacioén se pasa a comentar.

En el informe de situacion del sector, se ha locali-
zado el primero en los procesos de corte de mate-
riales, mecanizado, montaje ¥ acabado, montaje en
obra y otros procesos. Cuadro 2.

Puede observarse que afecta al 18,42% de los tra-
bajadores.

Las consecuencias graves para este riesgo son del
45,00% y de éstos, el 34,44% tienen probabilidad
media.

La valoraciéon de la peligrosidad de éste se pre-
senta en el cuadro 3.

Puede observarse que el 45% de los riesgos pre-

La valoracién de la peligrosidad del riesgo, viene
expuesto en el cuadro 5. '

La proyeccion de particulas en amoladora rebar-
badora es un riesgo de peligrosidad alta en el
17,09% de los casos, afectando al 37,69% de los
trabajadores expuesios.

Los resultados obtenidos referentes a repercusion,
consecuencias y peligrosidad, se explican por:

= Falta de proteccibn, proteccion incompleta, o
proteccion inadecuada en la maquina.

» Presencia de elementos agresivos total o par-
cialmente al descubierto (muela).

s Movimientos de inercia de las muelas una vez
parada ]Ja maquina.

« Posturas de trabajo, actos v practicas de traba-
jo inseguros o peligrosos.

e Falta de proteccidon en puestos colindantes (se
trata de un riesgo que afecta no sdlo al puesto de
trabajo concreto, sino que afecta a los puestos de
trabajo colindantes afectados por el haz de particu-
las proyvectado por la maquina).

+ Proteccidn personal inexistente o inadecuada,
entendida como no utilizaciéon de gafas o pantallas
de proteccidén, utilizacion de equipos de proteccion
no homologado, o utilizacion de equipos reforma-
dos (desprovistos de los protectores laterales). Asi-
mismo, se ha considerado la utilizacion inadecuada
de equipos (no adaptados correctamente a la cara
en el caso de gafas).

CUADRO 2
RIESGO DE GOLPES Y CORTES POR AMOLADORA-DESBARBADORA

400 1,83 18,42 32,17 6,48 4,88
sentan valoracion alta, estando afecta-
dos el 47,41% de los trabajadores ex- CUADRO 3

puestos equivalentes.

El segundo riesgo, proyeccion de frag-
mentos y particulas procedentes de opera-
ciones en que utilizan amoladoras rebar-
badoras, aparece en los procesos “corte de
materiales”, “mecanizado”, “montaje vy
acabado™ y “otros procesos”.

GRADO DE PELIGROSIDAD DEL RIESGO DE GOLPES
Y CORTES POR AMOLADORA-DESBARBADORA

En ¢l Informe de situacidén del sector, ) 3
los resultados obtenidos respecto al res- | Muy Baja 15,50 14,66
g0 de “proyecciones en maquina amola- .
dora” se presenta en el cuadro 4. Baja 39,50 37,64

Este riesgo afecta al 17,73% de los Alta 45,00 47,41
trabajadores.

Las consecuencias graves para este Muy Alta 6,00 0,00
riesgo son del 22,46%, que tienen proba- TOTAL 100,00 100,00
bilidad media. ’ ;
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CUADRO 4

RIESGO DE PROYECCIONES EN AMOLADORA-DESBARBADORA 3

cuados (machos y hembras protegidos),

CUADRO 5 realizacién de empalmes provisionales, '
GRADO DE PELIGROSIDAD DEL RIESGO DE fg;e‘;e‘;itm“em" aislante en los conduc-
PROYECCIONES EN AMOLADORA-DESBARBADORA ’

Medidas preventivas

Una vez expuestos los riesgos mas sig-
nificativos asociados al agente material,

Muy Baja 11.43 9.04 amoladpra—rebarbadora, se  presentan
’ ’ una serie de medidas preventivas, orien-
Baja 65,69 53,26 tadas a la reduccidon de riesgos, actuan-
do sobre el origen de éstos, la maquina,
Alta . 17,09 37,69 asi como el usuario de ésta.
Muy Alta 0,00 0,00 Las propuestas son las siguientes:

Referente a la maquinaria ya instala-
da, las medidas preventivas van encami-
Ademés de los riesgos anteriormente comenta- nadas a la instalacion, en éstas, de todos los posi-
dos, que son los mas significativos, las operacio-  bles resguardos o dispositivos de proteccién que los
nes de trabajo en amoladoras rebarbadoras, hagan intrinsecamente seguros, tales como carcasas,
pueden generar otros riesgos tales como sobrees- resguardos fijos, resguardos regulables, autorregula- i

fuerzos, o contactos elgctncos directos. bles, etc. En cuanto a las maquinas de nueva ad-
Los sobreesfuerzos tie-

nen como origen los dis- . [
tintos movimientos reali- '
zados por el trabajador
al manejar las piezas que
trabaja con la amolado-
- ra, o al manejar la ma-
K quina radial, asi como
las distintas posturas o
esfuerzos realizados al
ejercer presién sobre o
con la amoladora, depen-
diendo que la maquina
sea fija o portatil.

4
i
H
L

En cuanto a posibles
contactos eléctricos direc-
tos en la utilizacion de
maquinas, procede del
mal mantenimiento o
mangueras o conductores
eléctricos, con el revesti-
miento aislante deteriora-
do, o bien a practicas in-
i seguras, tales como
conexiones a la red sin
utilizar elementos ade-
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quisicion, es necesario resaltar la obligatoriedad de
cumplimiento de Reglamento de Seguridad en Ma-
quinas, vigente desde el 21 de Encro de 1987, fecha
a partir de la cual el fabricante es el responsable del
cumplimiento de las condiciones de seguridad de
las mismas.

Este mismo planteamiento aparece en la Directiva
Comunitaria relativa a la aproximacion de las legisla-
ciones de Estados Miembros sobre maguinas, que en-
trara en vigor ¢l 1 de Enero de 1993. En cuanto a las
instrucciones de uso de las maquinas, cabe indicar
que éstas deberan figurar en el manual de instruccio-
nes de las mismas que el fabricante debe suministrar
con la méquina, estando reflejada esta obligacion tan-
to en el Reglamento, como en la Directiva Comunrita-
ria, a los que se ha hecho referencia.

A fin de evitar riesgos producidos por averias en
maquinas y equipos, asi como en sus dispositivos
de seguridad, resulta especialmente importante con-
tar con una adecuada planificacion de manteni-
miento preventivo, atendido por la suficiente in-
fraestructura de personal dedicado al mismo, lo
cual permite, al tiempo que conseguir un alto nivel
de produccidn, la reduccion de consecuencias de los
riesgos.

En cuanto a las acciones preventivas a realizar
sobre los trabajadores, cabe destacar, por una par-
te, la difusion del manual de las instrucciones de
uso entre los mismos, y de otra la accion informati-
va y formativa en cuanto a los riesgos inherentes a
la utilizacién de la maquinaria.

Referente a4 las prendas de proteccion - personal,
indicar que su uso quedara limitado a aquellas si-

tuaciones en que las medidas técnicas no sean de
aplicacion, o aun siendo aplicables, no ofrezcan su-
ficientes gavantias de seguridad. Tradicionalmente
s¢ ha mantenido, por parte de los trabajadores, una
resistencia a la utilizacion de prendas de proteccion
personal, ésta podra ser evitada informando a los
trabajadores de las caracteristicas, v control de ries-
go de las mencionadas prendas.

PROTECCION DE LA

MUELA ABRASIVA

DOCUMENTOS TECNICOS
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