


CONDICIONES DE TRABAJO Y SALUD

DESCRIPCION DE LA MUESTRA

| nimero total de empresas del Sector (Censo

General de la Seguridad Social), en el primer trimes-
tre de 1989, era de 21.881, ocupando un total de
216.545 trabajadores.

Dado que para el estudio se decide no considerar
aduellas empresas con menos de 6 trabajadores, cuyo
numero es de 14.165, dando empleo a 31.288 trabajado-
res, queda por tanto, reducids el nimero de empresas a
7.646 y el de trabajadores a 185.257; de éstas se selec-
ciona aleatoriamente una muestra de 211 empresas gue
dan empleo a 3.721 trabajadores. Dicha muestra resulta
significativa, y representa por tanto al Sector en térmi-
nos globales, con un error de muestreo maxima de p

En las 211 emprasas investigadas, se analizan un total
de 1.744 procesgs y 2.221 targas.

RESULTADOS
DATOS GENERALES DE LAS EMPRESAS

Del estudio realizade se desprende gue el 61,58% de
las empresas estudiadas cuentan con una plantilla infe-
rior a 26 trabajadores y que unicameante &l 5% de as mis-
mas supera los 100 trabajadores.

El 75% de las empresas estudiadas se dedican a la
produccion «unitaria 0 por encargo», el 18% a «pequafa
serie=», sin descartar la existencia de produccion en

= 0,032, para un nivel de confianza de! 95%.

En el cuadro 1 aparece reflsjada 1a distribucion de la
muestra por provincias y tamafic de empresa segun

series largas para productos muy concretos (4%).

plantilla.
CUADRO 1
NUMERO DE EMPRESAS ESTUDIADAS.
DISTRIBUCION DE ESTAS POR TAMANO DE PLANTILLA
Provincias >6 6-15 16-25 26-50 51100 | 101-500) =500 | TOTAL

Burgos Empresa 9 9 9 24
Trabajadores 83 65 196 451

Ciudad Real Empresa 9 3 2 14
Trabajadores 84 65 80 229

Huesca Empresa 3 1 4
L Trabajadores 27 18 45
Ledn Empresa 5 3 2 10
Trabajadores a1 62 62 172

Madrid Empresa 51 22 9 1 1 84
Trabajadores 506 445 310 57 190 1.508

Asturias Empresa 21 10 5—< 36
Trabajadores 211 207 150 568

Palencia Empresa 1 1 3 5
Trabajadores 14 22 109 145

Salamanca Emgresa 7 2 9
Trabajadores 71 33 104

Cantabria Empresa 8 3 3 1 16
Trabajadores 87 56 98 72 318

Teruel Empresa 1 1 2
Trabajadores 9 29 38

Valladolid Empresa 3 2 7
Trabajadores 21 64 69 154

TOTAL Empresa 117 57 33 2 1 211
Trabajadores 1.154 1.144 1.110 129 #1 90 3.732

Se decide utilizar, para la realizacion del estudio, como esquema conductor del andlisis, la secuencia del propic
proceso productivo, procediéndose a un desglose del mismo en «procesos» y «tareas». La denominacién de los dis-

tintos procesos y tareas considerados aparecs reflejada en al cuadro 2.
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CONDICIONES DE TRABAJO Y SALUD

PLANTILLA DISTRIBUCION DE LA MUESTRA SEGUN
CATEGORIAS PROFESIONALES Y SEXO

100 - - 2% En relacion con los grupos profesionales que compo-

o ' nen las plantillas de las empresas estudiadas se cbserva
un claro predominio de la mano de obra directa (80%),
Do frente a administrativas (8%) y cuadros medios y superio-
res (12%).

Del estudio del sector se desprende el predominic
absoluto de la mano de cbra masculing, representando
las mujeres, tan =0lo el 4% del total de los trabajadores;
dentro de ellas, el grupo mas importante es el dedicado
a tareas administrativas (82%), mientras gque el 16%
ostenta la calificacion de peodn u obrero especialista
representando tan sdlo el 2% las pertenecientes al grupo
de cuadros medics y superiores.

La distribucion de la plantilla por edades nos muestra
que el 73% de la misma tiene menos de 40 afics mien-
tras que tan sdlo el 6% es mayor de 55 afics.
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l‘ } SERVICIOS PREVENTIVOS

/ﬁ - Una sola empresa de las estudiadas cuenta con una
HOMBRES MUJERES TOTAL plantilla superior a 100 trabajadores y se observa que
cumple con el requisito legal de tener constifuido el

OBREROS ] ADMINISTRATIVOS Comité de Seguridad e Higigne en el Trabajo. 3
&Y CUADROS El 10% de las empresas |n_vejsh'gadas manifiesta tener
un Tecnico de Seguridad, si bien, en todos los casos,
dichos Técnicos tienen su dedicacion compartida con
otras actividades dentro de la propia empresa.

En referencia al Servicio Médico, decir que existe en 6
EDAD empresas, siendo en una ocasion propio de la misma y
en las otras 5 de caracter mancomunado.

Los reconocimientos medicos se practican en el 71%
de las empresas, siendo efectuados en la mayoria de los
casos (85%) por la Mutua de Accidentes de Trabajo.

En relacion a la formacion de los trabajadores en
materia de Seguridad e Higiene, indicar que sélo en el
5,69% de las empresas visitadas se han realizado activi-
dades de tipo formativo encaminadas a la prevencisn de
accidentes de trabajo y enfermedades profesionales,
siendo el porcentaje de trabajadores formados tan solo
del 2%, durante el afo 1989.

Por otro lado, sefalar que sélo el 1,42% de las empre-
sas visitadas realiza algun tipo de estudio o fin de eva-
luar la exposicion & contaminantes fisicos yfo quimicos
prasentes en el ambiente laboral.

INSTALACIONES Y EQUIPQS GENERALES

Se ha realizado un estudio sobre las condicicnes de
seguridad de las instalacicnes generales mas represen-
tativas del sector que comprenden: prevencion y axtin-
cién de incendios, instalacion eléctrica, generacion y dis-
tribucion de aire comgrimido y movimiento de materiales.

Prevencion y extincion de incendios

MENOS 21-30 3140 41-55 56-60 MAS Se clasificd, a objeto del estudio, & riesgo de incandic
DE 21 DE 60 en el sector. en Alto, Medic v Bajo, en funcion del gradoe
de combustibilidad y/o inflamabilidad de los productos
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CONDICIONES DE TRABAJO Y SALUD

que se manipulan o almacenan, observandose gue la
naturaleza de los materiales gue se manejan preterente-
mente (productes metalicos en general), practicamente
incombustibles, hace que el 87% de las empresas estu-
diadas presenten un riesgo de incendio Bajo y que el 3%
lo presenten Medio.

RIESGO DE INCENDIO EN LA INDUSTRIA

MEDIO 3%

La maycria de las empresas se encuentran ubicadas
en edificios de uso ndustrial v solo en el 4,72% de los
casos se encuentran junto a viviendas o inmuebles de
uso Mixio.

A efectos preventivos cabe destacar que aungue la
sefializacion de las zcnas con riesge es adecuada los
sistemas de alarma y extincdn no estan tan implantados
como sertia de desear.

L a extincién de incendios se basa, fundamentaimente,
en la existencia de extintores adecuados al fuego que
tratarian de combatir (98,01%); por otra parte, se detecta
gue en un 18,41% de las ocasiones no son adecuados
&n numero, asi como que su ubicacion no es correcta en
el 16,42% de las ccasiones y que no se realizan, en el
20,90% de los mismos, las revisiones establecidas.

Hay que destacar que en el 97,64 de las empresas no
existe ningun tipo de organizacién humana para la extin-
cion de incendios asf como gue en ninguna de las
empresas investigadas se realiza ningun tipo de simuta-
Cro.

En cuanto a la sefalizacion de las salidas, indicar que
no es correcta en el 69,09% de las empresas estudiadas,
constituyendo esto un factor de riesgo, agravado por la
existencia, en la mayorfa de las empresas, de equipos
de soldadura con botellas de gases, maqguinaria para
movimientos de materiales, asf como por la agresividad
de los materiales con que se trabaja.

La mayoria de las empresas, debido a sus caracteris-
ticas, son de facil acceso y pueden recibir ayuda extarior
con facilidad aungue, la practica totalidad de las mis-
mas, no dispena de ningun tipo de vigilancia.

Instalacién eléctrica
El estado de las instalaciones eléctricas en empresas
gue disponen de Centros de Transfermacion de Tension

(12,74%) es, en general, correcto, no ocurriendo de igual
forma cuando se analizan las instalaciones de baja ten-
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sion; se encuentran en este caso porcentajes altos de
aislamientos inadecuadoes en instalaciones fijas, que se
mantienen e incluso aumentan cuando se estudian los
conductores flexibles y las lamparas portatiles.

Los sistemas de proteccion contra contactos eléctri-
cos indirectos en las instalaciones de iluminacién combi-
nan, en la mayoria de las ocasiones (77,15%) la toma de
tierra con algun tipo de interruptor diferencial, siendo &l
mas frecuentemente empleado el de alta sensibilidad
(67,55%), considerandose un sistema adecuado. No
obstante, debe penerse de manifiesto la existencia de un
7.08% de empresas que carecen de sistema de protec-
cion frente a contactos eléctricos indirectos.

En relacion con las lineas de fuerza, indicar que un
3.40% de las empresas visiladas no cuentan con ningun
tipo de proteccidon, combinando, de las restantes, el
89,75%, los sistemas de interruptores automaticos dife-
fenciales con tomas de tierra, al igual gue ocurre én las
instalaciones de iluminacion.

En empresas del sector que utilizan productos infla-
mables como pinturas, disolventes, etc., la instaiacion
eléctrica, como origen de incendios, puede considerarse
fundamental, destacando a estos efecios, la existencia
de un alte porcentaje de ellas, gque no se ajustan al
Reglamento Electrotécnico de Baja Tension, de lumina-
rias no adecuadas (9%) y de aislamientos incorrectos en
maquinas {13,27%,).

Generacion y distribucion de aire comprimido

El aire comprimide, en el sector estudiado, se emplea
como agente energético de herramientas portatiles y dis-
positivos de maquinas {herramientas neumaticas, dispo-
sitivos neumaticos de maquinas) asi como para la aplica-
cién de tratamientos superficiales {imprimacién y
pintado).

En el 86,32% de las empresas visitadas sé han encon-
trado instalaciones ge aire comprimido, siendo el tipo de
comprasor mas utilizado el de piston (78,49%) seguido
del de tornillo (20,72%).

El 54% de los compresores se han encontrado ubica-
dos en el recinto de fabricacion y dado que el 73,98% no
cuenta con un sistema de amortiguacian de vibraciones
debe ternerse en cuenta el riesge de trauma sonoro, dado
el elevado nivel de ruido, habitual, en estos equipos y &l
de transmisidn de las vibraciones a los operarios a través
del suelo o paramentos.

En general, el mantenimiento de los compresores es
adecuado excluyendo la limpieza periddica, gue no se
efectia en el 43 92% de las ocasiones. Las revisiones
anuales no se realizan en el 25,51% de los cascs, y tan
sblo el 5,48% de las efectuadas se inscriben en el
carrespondiente Libro de Registro.

Movimiento de materiales

En el sector estudiado, tanto durante €l proceso pro-
ductivo, como a la hora de su recepcion o montaje, y
debido a las caracteristicas de peso y tamafio de los
materiales con gue se trabaja, se hace necesario el uso
intensivo y extensivo de maguinaria que permita su des-
plazamiento. La maquinaria de transporté de materiales
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empleada en el sector es: carretetillas elevadoras, gruas
y polipastos.

El estado de esta maguinaria es en general bueno, si
bien se opserva un incumplimienic generalizado de la
exigencia de hacer constar, en los correspondientes
Licros de Registro, los resultados de las revisiones peric-
dicas que se realizan en ellas, pudiendo esto suponer
una fuente de riesgos, al no tener constancia de las con-
-diciones de su funcionamiento.

RIESGOS LIGADOS A LOS PROCESOS DE
TRABAJO

A fin de proporcionar una visién general de 1as condi-
ciones de trabajo del sector, se exponen los datos mas
relevantes de los riesgos detectados en el estudio.

Estos riesgos se agrupan en dos blogues que inciden,
de diferente manera, en la salud de los trabajadores:
riesgos de accidente y riesgos higiénico-ambientales.

Los riesgos de accidente vienen definidos por la «for-
ma» de los mismos y el <agente material» que los produ-
ce; se ha detectado un total de 134 riesgos de accidente

FORMAS DE RIESGO

GOLPES POR OBJETOS

O HERRAMIENTAS . - OTROS
19,2904 25,53%
ATRAPAMIENTOS Aoz | -
POR O ENTRE
OBJETOS g w E(S)ESEHZOS
C _
16,13% S ‘ W 1516%
“ . . -,T_ e . -
CAIDA DE OBJETOS = “--—---~  PROYECCION
EN MANIPULACION DE FRAGMENTOS
14.00% 0O PARTICULAS
12,89%

|

AGENTES MATERIALES DE RIESGO

—
PRODUCTOS METALICOS

57,170/

OTROS
6,93%

HERRAMIENTAS
7T.14%
MAQUINARIA Y EQUIPO

28,76%
L N
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diferentes gue, al repetirse en las distintas tareas estu-
diadas dan un total de 14.262 riesgos.

Agrupando los riesgos por «forma» y por «agente
material», se obtienen los diagramas siguientes:

En cuando a «forma» la mas frecuente es «golpes,
chonues y cortes por objetos o herramientas» (19,29%),
migntras gue entre os «agentes materiales» destacan
«productos metdlicos» (57,17%) y «maquinaria y equi-
pos=» (28,76%).

Por lo gque respecta a riesgos higiénico-ambientales,
sefalar que en las 211 empresas estudiadas se han
detectado 53 riesgos distintos que, al repetirse en las
diferentes tareas estudiadas, dan un total de 2.080.

En el diagrama siguiente, aparecen reflejados los
riesgos higiénice-ambientales considerados como:
derivados de la inhalacion de polvo, vapores y humos,
producidos per la exposicién a agentes fisicos y deri-
vados del contacto y la manipulacion de sustancias
guimicas.

RIESGOS HIGIENICOS

_—

EXPOSICION A AGENTES FISICOS
49,00%

| DERIVADOS DE
LA INHALACION
POLVOS HUMOS,
VAPORES,
18,00%

INHALACION *
DE SUSTANCIAS ™.
QUIMICAS I
35,00%

VALORACION DE LOS RIESGOS

Para la valoracicn de l0s riesgos de accidenie, se han
tenido en cuenta una serie de variables como son:

s Consecuecias de l0s riesgos ¢ magnitud de las
lesiones, probabilidad de matérializarse en accidente.
Ambas permiten establecer ia valoracion de la peligrosi-
dad de un riesgo.

» Exposicion de los trabajadores a los distintes ries-
gos, entendida ésta como parcentaje de la jornada labo-
ral en gue dicha exposicion se mantiene. Esta variable,
unida al numero de trabajadores expuestos a cada uno
de los riesgos estudiados, permite calcular el nimero de
trabajadores expuestos equivalentes, concepto pura-
mente tedrico, utilizado como indicador homogeéneo que
permite hacer compdraciones Nnumericas y que viene
definido como ndmero de trabajadores que estan
expuestos el 100% de su jornada laboral a un determina-
do riesgo.

* Repercusion de los riesgos, que permite valorar las
medidas preventivas de cada uno de 108 riesgos.

s Condiciones pefigrosas que se han detectade en
reélacion con los riesgos localizados.
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En la valoracion de los riesgos higiénico-ambientales,
sé& han tenido en cuenta tres niveles a los que se asigna
el siguienie significado:

Valoracién 1: recoge aquellas exposicicnes en que la
concentracion ambiental existente en el entorno de la
tarea se estima situada por debajo del Nivel de Accidn,
entendido éste como concentracion ambiental del 5%
del criterio de valoracion establecido por cada contami-
nante o familia de contaminantes. Para el caso del ruido,
se asigna esta valaracian a los niveles sonoros situados
entre 80y 85 dB (A) (80 < L < 85).

Valoracion 2: recoge aguellas exposicionas en que la
concentracion ambiental existente en el entorne de la
tarea se estima que se sitda en cifras prdximas o ligera-
mente superiores al criterio de valoracidén establecido
para cada contaminante o familia de contaminantes,
Para el caso del ruido, esta valoracion se asigna a los
niveles sonoros entre 85 v 90 dB (A) (85 < L < 90).

Valoracion 3: supone la exposicidon a concentracio-
nes ambientales que superan, ampliamente, el criterio de
valoracion establecido para cada contaminante o familia
de contaminantes. Para &l caso del ruido esta valoracion
se asigna a niveles sonoros que superan los 90 dB (A).

Los tipos de control utilizados son los sigu.ertes:

DENOMINACICN DEL TIPO DE CONTROL

LIMITACION DEL TIEMPO

INHALACION
CONTACTO
EXPOSICION

PROTECCION PERSONAL

VENTILACION GENERAL NATURAL

VENTILACION GENERAL FORZADA

CAMPANA
RENDIJA
DESCENSO
PCRTATIL
CABINA

EXTRACCION LOCCALIZADA

AISLAMIENTO DE LA TAREA

OTROS TIPOS DE CONTROL

|CONSECUENCMS
YALORACION
DELA | .
PELIGRO-
SIDAD
L PROBABILIAD
| RePERCUSION
NIVEL DE
EXPOSICION TRABAJA-
DORES
—| exPUESTOS |—
EQUIVA-
TRABAJADORES LENTES
EXPUESTOS
CONDICION
PELIGRGSA

Estos tipos de control se han calificado, en cada caso,
de acuerdo con los siguientes criterios:

ADECUADO:
Cuando se mantengan de forma continuada una baja
exposicion al contaminants considerado.

MARGINAL:
Cuando el control es exclusivamente ocasional o parcial.

INADECUADO:
Cuando la medida implantada resulta inadecuada para
proteger frente al riesgo.

Los criterios antes mencionados, cuando se trata de
tipos de control consistentes en el uso de «prendas de
proteccion personal», se corresponde con los siguientes
criterios:

ADECUADAS: -
Cuande siendo apropiadas para el riesgo, disponen de la
homelogacion correspendiente al Ministerio de Trabajo y
Seguridad Socil,

MARGINALES;
Aquellas gque tnicamente disponen de otras homclogaciones
0 recomendaciones, tanto nacionales como extranjeras,

INADECUADAS:

Para prendas no apropiadas al agente contaminante
considerado ¢ que carecen de cualguier homologacion o
dictamen gue ampare su idoneidad.

A fin de obtener una informacién complementaria, se
han analizado los diferentes «tipos de cantrol» adopta-
dos en cada case por las distintas empresas, al objeto
de paliar el efecto de los riesgos originades por los con-
taminantes.

10

RIESGOS MAS SIGNIFICATIVOS

En e! analisis general de las condiciones de trabajo vy
salud del Sector, se han estudiado los riesgos mas significa-
tivos tanto de seguridad como higiénico-ambientales, selec-
ciandndose éstos en funcion des los siguientes criterios:
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* Frecuencia reiativa de aparicion.

* Trabajadores expuestos totales y equivalentes.
« Consecuencias-probabilidad.

e Valcracion de la peligrosidad.

» Repercusion de riesgos graves.

* Repercusion de riesgos total.

. Teniendo en cuenta, de forma conjunta, estos facto-
res, l0s riesgos mas significativos resultan ser:

RIESGOS DE ACCIDENTE

— Proyeccion de fragmentos o particulas por productos
metalios,

Sobreestuerzes en manipulacién de productos metalicos.
Proyeccion de fragmentos o particulas en torno horizontai.
Golpes por productos metalicos.

- Atrapamiento en torno horizontal.

Pisadas sobre productos metélicos.

— Contactos térmicos con productos metalicos.

i

RIESGOS HIGIENICO-AMBIENTALES
- Ruido

~ Humos de soldadura.

— Oxidos de hierro.

Riesgos generales de accidente

Se denomina bajo este epigrafe a! conjunio de riesgos
mas significativos de seguridad gue tienen como agente
material los «productos metalicos».

Debido a las caracteristicas del sector, se manipulan
materiales (materias primas, productos terminados, etc.)
de grandes dimensiones, peligrosos en si mismos, en
ocasiones con las superficies protegidas por aceites o
grasas que aumentan las posibilidades de caida de los
mismos que, ademas, invaden ‘os puestos de trabajo v
zonas e paso dande lugar a los riesgos antes mencio-
nadcs. Estos riesgos, presentes en su mayor parte en

todos los procesos estudiados, son los causantes de la
mayor proporcion de accidentas leves y de un buen
numerc de accidentes graves del sector.

En el cuadro 3 se relacionan los diferentes riesgos de
accidente incluidos en este grupo, junto con los datos de
valoracion correspondientes,

CUADRO 3
Trabajadores
Probabilidad expuestos
T';‘b?:::::s media y alta equivalentes a
P % . de consecuencias valoracion de
° graves % peligrosidad alta o
muy alta %
Proyecclén de fragmentos o particulas por productos
metélicos 1,80 40,00 42 20
Sobreesfuerzos en manipulacidn de productos
metalicos 61,59 27,59 2.09
Golpes por productos metélicos 74,09 575 464
Pisadas sobre productos metalicos 49 54 50,00 Q02
-l
1
Contactos térm!cos con productos metalicos 30,47 30,27 12,54
P I
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Proyeccion de fragmentos o particulas en torno
horizontal

Este riesgo supone &l 1,13% de los detectados y des-
taca porgue sus consecuencias graves suponen el
26,09% teniendo de éstas el 71,43% probabilidad
«bajar, el 21,43% «media» vy el 2,38% «alta». Asi mismo,
la valoracion de la peligrosidad es «muy alta» el 0,63%
de las ocasiones afectandoc al 0,01% de fos trabajadores
expuestos equivalentes y «alta» el 29,19% afectandc al
34,43% de l0s mismos.

Atrapamiento en torno horizontal

Supene este riesgo el 1,70% de los detectados y afec-
ta al 40,65% de los trabajadores expuestos.

Se ha seleccionado este riesgo por suponer sus con-
secuencias graves el 55,97% leniendo de éstas probabi-
lidad «alta» el 1,47% y «media» el 7,35%. La valoracion
de la peligrosidad es «muy alta» el 0,83% de las ocasio-
nes afectando al 0,01% de los trabajadores expuestos
equivalentes y «alta» el 55,14% afectando al 64,16% de
los mismos.

Tiene su origen en el propio funcionamiento de la
maquina, don%e la pi%za gira a velocidades comprendi-
das entre 3.10< y 7.10° reveluciones por minuto.
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Se localizan como puntos concretos de miesgo el plato
de garras y la propia pieza o material trabajado en 08
casos de falta de proteccién. En el caso de actos insegu-
ros por parte del operario, tiene su causa en el uso de
guantes o ropa inadecuada.

Exposicidn al ruido

El ruido es el riesgo higiénico que se presenta con
mayor frecuencia suponiendo el 34,40% del total de los
detectados. El 43,40% de las tareas superan los 85 dB
(A) y afectan al 45,91% de ios trabajadores expuastos.

Fi 79,37% de las tareas evaluadas carece de cual-
quier tipo de control, afectando al 78,72% de los trabaja-
dores expuestos, de los que practicamente el 33.64% lo
estan a niveles superiores a 85 dB (A).

Es de destacar que el 61,01% de los trabajaderes no
pasan control médico especifico.

El ruido detectado es consecuencia tanto del sonido
procedente de maquinas {motores, engranajes, etc.},
como de las distintas operaciones realizadas sobre el
material en fase de produccion (percusién con herra-
mientas, tratamiento del matarial con distintas maquinas
y equipos), asl como el choque entre los materiales utili-
zados ya sean materias primas, productos semi-elabora-
dos o preductos terminados.

inhalacion de humos de soldadura

La frecuencia relativa de deteccidn de este riesgo es
del 10,24%. El 61,32% de las tareas con riesgo eslan
préximas o superan el Criterio de Valoracion y afectan al
56,70% de los trabajadores expuestos.

El 32,57% de las tareas evaluadas carecen de cual-
quier tipo de control, afectando al 30,68% de los trabaja-
dores expusstos de los que practicamenie el 18,18% lo
estan a niveles que superan el Criterio de Valoracion.

Indicar gue, a efectos del estudio, se ha considerado
humos de soldadura todas aquellas particulas neumoco-
nidticas, irritantes pulmonares o toéxicas, gue se despren-
den en el proceso de soldadura procedentes de la des-
composicion del revestimiento del electrodo, asi como de
las reacciones guimicas que se producen entre electro-
dos, metal de aportacion y metal base al aplicar calor,
con excepcion de los éxidos de hierro que se han consi-
derado por separado.

Inhalacion de éxidos de hierro

Se localiza este riesgo en los procesos de «corte de
materiales», «rebarbado» y «soldado», suponiendo el
1,93% del tatal de riesgos detectados.

En el 50,00% de las tareas en que aparece, su valora-
cion es proxima o supera el Criterio de Valoracién, afec-
tando al 50,39% de los trabajadores expueastos,
Asimismo, debe indicarse gue el 37,50% de las tareas
carece de cualquier tipo de control, afectando al 39,52%
de los trabajadores expuestcs, de los que aproximada-
mente el 19,38% lo estadn a niveles que superan el
Criterio de Valoracion,

PROCESOS Y TAREAS MAS SIGNIFICATIVOS

En el cuadro 4 se presentia una retacion de los proce-
s0s y tareas seleccicnados como mas caracteristicos del
sactor.
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CUADRO 4
% de % de
: ocasiohes en trabajadores
Proceso Tarea Forma Agente que detecta expuestos
la tarea en la tarea
CORTE CORTE - Golpes por objetos o
DE MANIIAL herramientas 77,43
MATE- - Caida de objetos en Producios
RIALES manipulacion ) metalios 36.89 7701
— Pisadas sobre objetos 71,44
- Sobreesfuerzos 70,47
— Proyaccion de fragmentos Arnoladora.
o particulas desharbadora 11,83 98,32
- Atrapamiento por o entre objetos | Cizalla, guillotina 6,73 64.77
- Ruido 5,80 43,63
— Otros riesgos 38,75 49,80
TOTAL 100.00 — ]
SOLDADO | SOLDADURA | — Golpes por objetos y
ELECTRICA herramientas 60.76
— Caida de ohjetos Productos
en manipulacién metaiicos 46.55 60,03
- Pisadas sobre obietos 59,88
- Contactos térmicos 55,10
— Sobreesfuerzos 5438
- Exposicién contactos sléctricos Soldadura eléctrica
L manuai 15.76 98,17
- Proyeccién de fragmentos Soldadura eléctrica
0 particutas manual 9,71 61,19
- Humos de soldadura 8,12 5177
— Otros riesgos 19,86 2755
- TOTAL 100,00 —
SOLDADO | SOLDADURA | - Contactos térmicos y
OXIACETI- herramientas 94,86
LENICA - Caida de objetos en Productos
manipulacién metalicos 28.30 93.46
- Golpes por objetos
| © herramientas 92,06
- Prayeccion de fragmentos Soldadura
o particulas autogena 9,64 98,59
- Contactos térmicos Soldadura autdégena 952 97.20
- Humos de soldadura 8,50 82,72
— (Otros riesgos 44 04 88,86
TOTAL 100.00 —
MECANI- | MECANIZADO | - Caida de objetos en manipulacién 67.23
ZADC CON - Golpes por objetos Froductos
ARRANQUE 0 herramientas ‘ metalicos 36.60 66,19
DE VIRUTA — Pisadas sobre objetos 65,31
— Sobreasfuerzos 57,44
- Atfrgpamiento por o entre objetos | Taladradora 13,43 98,14
— Atrapamiento por o entre objetos | Torno horizontal 13,43 97,67
- Caida de personas al mismo Superficie de
nivel tréngito ¢ pasillos 835 59.16
- Contacto con taladrinas 6,12 46,18
- Ruido 513 37,47
- Dtros riesgos 146,94 2215
TOTAL 100,00 —
CONFOR- | PRENSADO — Caida de cbjetos en manipulacion | Productos metalicos 50,51 73,35
MACION CON AL I- - Golpes por objetos
DE MA- MENTACION | o herramientas 69,22
TERIALES | MANUAL - Sobreesfuerzos 65,61
- Alrapamiento por 0 entre ohjetos Prensa excéntrica 24,03 98,15
~ Ruido 18,91 51,14
- Otros riesgos 14.55 53,72 ]
TOTAL 100,00 —
]
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Para cada una de las tareas se indican 08 tiesgos
mas caracteristicos, el porcentaje de ocasiones en gue
se detectan y el porcentaje de trabajadores expuestos a
los mismos.

Un estudio del sector por «Procesos y Tareas» hace
posible determinar los métodos de trabajo seguidos, los
agentes gue pueden ser origen de riesgo y 1&s fuentes
de generacién de contaminantes; todo lo cual permite
estabtecer una escala de prioridades a la hora de planifi-
car las actuaciones preventivas.

CONCLUSIONES

Una vez presentados los resultados mas significativos,
obtenidos del estudio realizado en el sector, las conclu-
siones qgue sobre 108 mismos pueden extraerse se con-
centran en:

Caracteristicas generales

¢ Predominio en el sector de empresas peguenas
{entre 6 y 26 trabajadcres).

e [Fscasa implantacion de la mano de obra femeninag,
desempefiande la mayoria de las mujeres que forman la
plantilla labores de caracter administrativo,

» Elevado porcentaje de empresas con jornada de
trabajo partida.

» Tendencia & la sustitucién progresiva de |as maqui-
nas tradicionales por las de control numérice, tanto en
las de arrangue de viruta (tornos y fresadoras), como en
las de deformacion {prensas y plegadoras). En el caso
de los tratamientos superficiales se cbserva una tenden-
cia a la introduccion de desengrase por ultrasonidos.

» Elevados indices de siniestralidad del sector dentro
del conjunto de la industria debidos, tanto a 1a agresivi-
dad intrinseca de los materiales que se manipulan como
a las maquinas herramientas utilizadas en el proceso
proguctive,

Organizacién de la prevencién

« Practica inexistencia de crganizacién de la preven-
cisn.

e Alto porcentaje de trabajadores no sometidos a nin-
gun tipo de reconocimiento médico.

¢ Practica ausencia de vigilancia del estado de salud
de los trabajaderes frente a riesgos concretos, consta-
tandose el bajo porcentaje de reconocimientcs médicos
especfificos efectuados.

+ Falta de actvidades formativas realizadas, en rela-
cién con la Seguridad y la Higiene y como consecuencia,
elevadisimo porcentaje de trabajadores que no han asis-
tido a cursos o cualquier otro evento en relacion con
esta materia.

* Ausencia de informacién a los trabajadores scbre
los riesgos que conileva las materias primas empleadas,
asl como su manipulacion.

Condiciones de seguridad

» Contraste, en general, el buen estado de la maqui-
naria empleada para e manejs de materiales en cuanio
a conservacion y mantenimiento, con el incumplimiento
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de la norma gue establece realizar revisiones amLales y
anotar el resultado de las mismas en el correspondiente
Libro de Registro.

* Consideracion del riesgo de incendio en ia mayoria
de las empresas de «Bajo».

* Practica inexistencia de organizacién preventiva en
materia de incendios.

* Carencia de sefalizacion en vias de salida

* Alto porcentaje de empresas gue cuentan con cen-
tros de transformacién, observandose que las condicio-
nes de seguridad son adecuadas, en la mayoria de los
€asos.

s En instalaciones de baja tension, altos porcentajes
de aislamientos inadecuados en instalaciones fijas que
aumentan cuando se analizan conductores flexibles vy
lamparas portatiles.

s Alto porcentaje de empresas gue carecen de cual-
quier sistema deé proteccion contra contactos eléctricos.

Condiciones higiénico - ambientales

* Riesgos Mas significativos:
Exposicion a ruido

Inhalacion de humos de soldadura
Inhalacion de 6xidos de hierro

s Ausencia de control de exposicion de los trabajado-
res.

* Ausencia de controles ambientales periodicos.
* Ausencia de controles médicos especificos.

ORIENTACIONES PREVENTIVAS

Analizados los resultados obtenidos del estudio v
expuesta la problematica del sector en materia de
Sequridad e Higiene, se proporcionan unas orientaciones
preventivas gue pueden servir de punto de partida para
la mejora de las condiciones de trabajo.

Orientaciones de caracter general

¢ Mejora de la organizacion de trabajo tanto en el
aspecto productivo como en el preventivo, al ser ésta
elemento bésico de la calidad de las condiciones del
mismao.

* Participacion de los rabajadores en la elaboracion
e implantacion de planes de prevencion,

¢ Realizacion de estudios gue permitan adaptar el
esguema organizativo a las posibles modificaciones
impuestas por el avance tecnologico o por los requeri-
mientos del mercado.

* Desarrollo de actividades formativas e informativas
en materia de Seguridad e Higiene, extensivas a todo el
personal en las que se contempian, no sélo 1os riesgos a
que estan expuestos los trabajadores como consecuen-
cia de los materiales, equipos y maguinas utilizados
durante el proceso productivo, sino tambien, las modifi-
caciones gue puedan producirse en sf mismo {innovacio-
nes tecnoldgicas, nuevos materiales y productos, etc.)
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