


Anélisis

el aire ya limpio a las inmediaciones del usuario. Es, por
tanto, un equipo portatil que puede definirse como de
proteccion individual, al tener su campo de accion
limitado a un solo usuario. Estos equipos han evolucio-
nado y, en a actualidad, son bastante compactos, con el
objeto de poder introducirlos por las bocas de hombre e
instalarlos en recintos cerrados y angostos, donde su
uso tiene mayor justificacion.

DESCRIPCION DEL EQUIPO UTILIZADO

Para realizar las pruebas experimentales, se utilizd
un equipo comercializado, del que el fabricante daba las
siguientes caracteristicas:

a. Elemento extractor
Dimensiones: 820 x 320 x 415 mm.
Paeso: 15,5 Kg...
Tension del motor: 220 V c.a 6 48 V c.c.
Velocidad del motor; 12.000 rpm
Vacio méaximo: 1.830 mm. c.d.a.
Caudal de extraccién: 210 m3/h a 500 mm.
c.d.a.

b. Elemento filtrante
Peso: 45 Kg.
Superficie filtrante activa: 14 m2
Eficacia de depuracién: 99%

¢. Tybo ds aspiracion
Lengitud normalizada: 5 m.
Didmetro normalizado: 45 mm.

d. Elemento de captacion
Al equipo se le podia acoplar varios elementos
distintos de captacién. Entre ellos, se estudia-
ron:

— Rendija de 600 mm. de longitud por una
anchura que variaba desde 2’6 mm. en el
centro hasta 6 mm. en el exterior.

— Campana de 200 mm. de longitud por 25
mm. de anchura.

— Pantalla de soldadura captante, que consistia
en una pantalla de soldadura normal que
llevaba acoplado un tubo acodado de 35
mm. de diémetro'interior, al que se le
sometid a un corte en bisel, cuyo plano
formaba un angulo aproximado de 15° con el
gje del tubo.

Todos estos elementos se muestran en la figura 1.

Figura l
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DESCRIPCION DE LOS ENSAYOS
REALIZADOS

. Los ensayos se realizaron en un recinto cerrado de
8,4 m3, que consistia en una cabina prismatica de 1,85 x
1,85 m. de base por 2,45 m. de altura, construida en
acero inoxidable, dentro de la cual se colocé el elemento
de captacion y parte del tubo de aspiracidn, situandose
el resto del equipo en el extenor del recinto.

Con el objeto de someter al equipc a ensayos lo
mas adversos posible y que al mismo tiempo simularan
situaciones reales, se desarroliaron dos tipos de ensa-
yos:

— Ensayos con soldadura autégena.
— Ensayos con soldadura eléctnca.

Los ensayos con soldadura autdgena consistieron
en colocar un soplete oxiacetilénico, con boquilla del n®
0, equivalente a 0,5 - 1 mm. de didmetro, en un soporte
de forma que la llama incidiera en una pastilla de plomo
de 30 m de didmetro que, se incrustd previamente en
un ladrillo refractario.
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Analisis

Campana de extracciéon de 200 mm. (soldadura autégena oxiacetilénical

Distancia del plano

Tiempo

Concentracion

Concentracion

Velocidad del aire

de la campana al transcurrido en el foco tras pantalla en el punto de
punto de captacion {mg/m3) (mg/m3 captura{m/s)
60 mm. de 0a 5 min 23,8 25,0 15
60 mm. *~ de 5a 10 min, 6,25 8.1 1.5
60 mm. de 10 a 20 min, 1.9 06 15
80 mm. de 0Oa 5 min. 19,4 19,4 1.0
80 mm, de 5a 10 min. 5,0 6,25 1.0
80 mm, de 10 a 20 min. 0,3 0,3 1,0
80 mm. de 20 a 30 min. 0,3 0.3 1.0
120 mm. de Oa 5 min, 26,3 23,3 0.5
120 mm. de &a 10 min 8,25 6,9 05
120 mm. de 10 a 20 min. 09 1,25 0.5
120 mm. de 20 a 30 min. 06 0,3 05
167 mm. de Oa 5min. 225 20,6 0,25
167 mm.. de 5a 10 min. 10,6 6,25 0,25
167 mm. de 10 a 20 min. 5,3 4.4 0,25
167 mm. de 20 a 30 min. 34 38 0,25
1000 mm. de 0a 10 min. 18,8 19,1 0
1000 mm, de 10 a 16 min. 25,0 23,8 0
1000 mm. de 15 a 20 min. 20,6 20,0 0
1000 mm. de 20 a 25 min. 24,4 24,4 0

Rendija de 600 mm. (soldadura eléctrica)

Distancia del plano

Tiempo

Concentracion

Concentracion

Velocidad del aire

de la campana al transcurrido en el foco tras pantalla an el punto de
punto de captacion {mg/m3) {mg/m3) captura{m/s)
12 mm. de 0a 10 min. 47 2.8 1,0
12 mm. de 10 a 20 min. 0,6 06 1,0
12 mm. de 20 a 25 min. 0 0 1,0
50 mm. de 0a 10 min. 1,6 1,6 0,5
50 mm. de 10 a 20 min. error efror 0,56
50 mm. de 20 a 30 min. 25 3.1 05
80 mm. " de 0a 10 min. 6,9 6,25 0,25
80 mm. de 10 a 20 min. 10,3 9.1 0,25
80 mm. de 20 a 30 min. 11,6 11,8 0,25







Analisis

Rendija de 600 mm. (soldadura autégena)

Distancia del plano Tiempo Concentracién Concentracion | Velocidad del aire
de la campana al transcurrido en el foco tras pantalla en ¢l punto de

punto de captacion (mg/m3) (mg/m3) captura(m/s)

50 mm. . de Oa 5min. 28,1 281 0,5

50 mm. de 5a 10 min, 12,5 12,5 0.5

50 mm. de 10 a 20 min. 6,25 6,6 0,56

50 mm. de 20 a 30 min. 6,6 6,25 0,5

80 mm. de Ca 5 min. 25,0 231 0,26

80 mm. de 5a 10 min. 5.6 6,25 0,25

80 mm. de 10 a 20 min. 5,6 5,3 0,25

80 mm. de 20 a 30 min. 5,9 6,25 0,25

En la figura 9 se representaron las curvas de emisidn
relativas, correspondientes a cada velocidad en el punto
de captura, con pendientes:

Para 0,5 m/s de velocidad de captura:
-3,12 mg/m3 minuto, equivalente a una emisidn
relativa de -26,2 mg/minuto.

Para 0.25 m/s de velocidad de captura:
-3,37 mg/m3 minuto, equivalente a una emision
relativa de -28,3 mg/minuto.

No se pudo medir para 1,0 m/s pues habia que
colocar la campana muy cerca del foco {a 12 mm.} y se
podia deteriorar con el soplete.

La velocidad en el conducto de extraccion de 45 mm.
de didmetro fue, durante los ensayos anteriores, de 32
m/s, equivalente a un caudal de extraccion de 183 m3 /h.

Para poder llegar a conclusiones sobre la capacidad
de eliminacion de contaminantes a distintas velocidades
de captura, se parti6 de cierta concentracién en el
interior de la cdmara y se comprobd que bajaba hasta
estabilizarse.

En la pantalla de soldadura succionante se midio
Unicamente las velocidades a lo largo de dos ejes
perpendiculares entre si, uno de ellos el del tubo, segun
se muestra en la figura 10.

El sistema de filtraciéon era una caja de cartdn de
forma prismatica de 310 x 360 x 510 mm., en cuyo
interior habia papael filtrante plegado longitudinalmente.

Se ensayé con humos de plomo de didmetro medio
de 0,3 micrémetros, madiante célcule de concentracion
antes y después del filtro en ensayos de extraccion con
soldadura autdgena (oxicorte). Los resultados fueron:

— Concentracion antes del filtro:
— Concentracion después del filtro:
— Poder de retencion del filtro:

30,2 mg/m3
8,2 mg/m3

73%

FIGURA 7
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