


técnica nos ha sido facilitado por el G.T.P. de
Lérida. La informacion se completa con una
panoramica general sobre la industria de piensos
compuestos en Espafia y una serie de recomenda-
ciones tipo para disminuir al minimo el riesgo de
explosién en las mismas, acupando en esta seccién
hasta la pagina 48.

MESA REDONDA SOBRE
PROBLEMATICA DE LOS
RIESGOS DE INCENDIO Y
EXPLOSION EN
INSTALACIONES DE
FABRICACION DE PIENSOS
COMPUESTOS

o Existe una laguna legislativa
sobre este tipo de industrias.

e Hay una gran dispersion de
competencias administrativas
en la materia.

e Es necesaria una normativa
adecuada y completa sobre
silos.

Vista general de una fabrica de pienso, de tipo
vertical, con tolva recepcion en primer plang.
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fondo, tensiones de origen térmico, explosiones e
incendios, silos para almacenamiento de harinas, y
efectos del viento. Tratd ampliamente & problema de las
explosiones y como dato curioso, indicd que desde el
aino 1900 hasta 1978, se habian registrado oficialmente
en Estados Unidos 1.085 explosiones de polvos com-
bustibles que estdn catalogadas y archivadas por la
National Fire Protection Association (N.F.P.A). Las
victimas se elevaron a 840 muertos y 1712 heridos; sin
embargo se produjdton durante este pericdo muchas
mas explosiones que no han sido recogidas por su
escasa magnitud o por falta de informacién.

Continué diciendo el Sr. RAVENET, que el N.F.P.A.
establecid en 1922 el Comité de Riesgos en las
Expiosiones de Polvo, con el fin de desarrollar recomen-
daciones que permitan prevenirlas.

Otro dato que facilitd fue que, sélo en el afio 1976 y
en todo el mundo, se han registrado 271 explosiones en
instalaciones destinadas a almacenamiento de cereales.
E! promedio anual de Explosiones de fabricas de piensos
en U.S.A. es de 20 por afio.

Intervino el Sr. ESCUER, para indicar que en Espana,
no se conoce una estadistica especifica sobre el tema ya
que si no se producen daiios personales en el siniestro,
no interviene ningdn organismo. Por otro lado comento,
que las cifras absolutas sobre el nimero de explosiones,
deberian ir acompaiiados de un “'Indice de incidencia’” en
que se relacionase el mimero de explosiones ocurridas
en el afio, con el de fdbricas de piensos existentes.
Parece ser que, afortunadamente, este indice seria muy
bajo; pero permitiria comparar las estadisticas sobre
explosiones entre diversos paises.

Por su parte, el Sr. ROSAL, indic, como posible
fuente de informacion, que las Compafnias de Seguros
tienen registradas las explosiones que dan lugar a
indemnizacién.

Tomd de nuevo la palabra el Sr. RAVENET para
recordar a los asistentes que entre los factores que
intervienen en la probabilidad de una explosion se
encuentran: la cantidad de polvo, su distribucién en el
recinto, tamafio v temperatura de Ja fuente de ignicion y
que, en el apartado de productos agricolas, las
explosiones ocurren no solo en las fabricas de piensos,
sino también en silos para almacenamiento y manejo de
cereales, fabricas de harinas para alimentacién humana,
factorias para produccidon de almidén, factorias para
pulverizacion de azucar y cacao, y elementos neumati-
cos para transporte de granos .y harinas. Recalcé la
importancia del control sobre el polvo y de Ia eliminacién
de las fuentes de ignicién.

Vista general de una fabrica de pienso con silos de almacena-
miernto de hormigon armado.

FACTORES QUE INFLUYEN EN UNA EXPLOSION

A continuacion el Sr. RAVENET, mostré algunos
datos cuantitativos de los factores que influyen en una
explosion de polvo de productos combustibles; entre
ellos los siguientes:

® Granulometria de los productos: es un factor
fundamental y puede decirse que por debajo de
las 200 u todo polvo de material combustible es
explosivo.

@ Energia de inflamacion: |a energia necesaria para
inflamar una nube de polvo combustible es de
10 milijulios para los polvos mas inftamables y
de 1 julio para los menos inflamables.

# Concentracién minima explosiva: las cifras son
del orden de 50 gr/m3.

® Presion de explosidn; las cifras normales que se
han medido son de 2 a 8 Kg/cm2.

& El gradiente de crecimiento de |la presion de las
maximas explosiones: puede variar entre 35 vy
316 Kg/em2/segundo.

® Temperatura de inflamacion de una nube: puede
estar comprendida entre 400 y 1.000 grados
centigrados.

® Cohesion del polvo: es la actitud que tiene para
elevarse bajo la accidn de una corriente de aire 0
de una vibracion. El polvo en suspensién tiene
tendencia a sedimentarse, pero bajo el efecto de
una pequefia explosion local, puede volver a
estar en suspension y recobrar su peligrosidad
explosiva.

29




(%@CLll“idad.

® Trabajo en atmosfera inerte: la mayoria de las
explosiones no pueden producirse en una
atmdsfera con menos del 10% de oxigeno. La
aportacion de un gas inerte anula completa-
mente la posibilidad de explosion.

® Riesgo de propagacion de una explosion en una
canalizacion: resulta interesante calcular la pre-
sion de fa explosidn para,determinar la resisten-
cia que debe tener la canalizacién para dimen-
sionarla o colocar los "diafragmas de Seguri-
dad” necesarios.

Ciclon de aspiracion de polvos en [olva de
recepeCion materias primas.

INICIO DE UNA FUTURA NORMATIVA

Como base de la discusion a desarrollar, se siguid el
estudio elaborado por el Ingeniero agrénomo Sr.
ESCUER "'Recopilacion de recomendaciones para mini-
mizar el riesgo de explosién en Fabricas de Piensos™.

Para seguir un orden logico durante el debate, se
agruparon los temas de discusion en base a Recomen-
daciones en materia de Prevencion y Recomendaciones
en materia de Proteccion. Entre las primeras se
analizaron los apartados relativos al Polvo y Focos de
ignicién y las Recomendaciones sobre medidas de
Proteccion se subdividieron en los apartados de Aisla-
miento de unidades, Paramentos débiles, Suprescres
automaticos de explosion e Inertizacion de atmasferas.

MEDIDAS EN MATERIA DE PREVENCION
SOBRE EL POLVO

Las recomendaciones del borrador de trabajo objeto
de discusién, hacian referencia a:

® Instalar equipos de captacion de polvo, a ser
posible en varios circuitos.

® Ubicacion de ciclones en el exterior y/o en zona
segura.

® Aspiraciones localizadas en puntos de carga y
descarga de productos.

@ Limpieza penodica y frecuente.

e Disponer de aspiradores industriales para lim-
pieza de superficies.

® Programar mantenimiento penddico.

@ Posibildad de cargar Silos o Celdas desde
distintos niveles.

ELEVADORES, EL PUNTO MAS PELIGROSO DE
LAS INSTALACIONES

Después de una breve exposicion sobre los puntos
anteriormente citados, el Sr. ROSAL, de Talleres Rosal,
S.A. indico que ateniéndose a las instalaciones, el punto
mas peligroso dentro de la misma, corresponde a los
elevadores, de tal forma que en los EE.UU., esta
prohibido ponerlos en el interior de las fabricas, aunque
ello conlleve un aumento de coste y manutencion.
Hemos de tener en cuenta gque en elevadores de un
rendimiento 100 Tm/h., s& mueve un volumen de aire de
3.000 m3/h., en una caa de 400 x 500 mm. a una
velocidad de 2'5 m/seq., y en dichas condiciones, el
menor foco de ignicidn provoca la explosion,

Continud diciendo, el Sr. ROSAL, que es un
contrasentido el instalar equipos de captacion ya que si
bien la aspiracion elimina el polvo, en caso de explosién,
éste corre por los conductos de aspiracion, trasladan-
dola a diferentes puntos de la fabrica. "'Yo soy partidario
de aspiraciones individuales aunque ello significase
aumento de coste’.

Por otro lado el Sr. REY, de Vincent, S.A., dijo "La
experiencia me ha deémostrado que hay que efectuar
aspiraciones en los elevadores de mas de 30 m., al
menos en tres puntos: supenor, inferior e intermedio. Es
muy importante reconocer gue con una captacion de
polvos, se recupera el pienso que se va perdiendo y a la
larga se recupera inversion’.

A su vez, el Sr. TOLEDANQ, de Construcciones
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En cuanto al riesgo de autoignicion de algunos
productos por elevacion de termperatura, el Sc. ESCUER
afirmo que para controlar este riesgo, lo mas interasante
es la colocacidon de sondas térmicas en el interior de las
celdas, las cuales comunican la informacion a un cuadro
de control para conocer las temperaturas de cada
producto almacenado. Su interés no solo radica en
eliminar el peligro de autoignicidn de un producto, sino
también en garantizar su conservacion y mantener su
rigueza nutritiva. EI™Sr. ROSAL coincidid en esta
afirmacidn pero indicd que para evitar elevaciones de
termnperaturas hay un margen de seguridad y, sobre
todo, atencion a los costes de instalacién.

Al tratar de los riesgos de ighicidn de origen
eléctrico, se aludid siempre al Reglamento Electrotéc-
nice de Baja Tension y, en dicho sentido, el Sr. GUIMET
sehald que, si bien el Reglamento contempla las
caracteristicas que deben reunir los electromotores
segun las clases de local, en la practica no se exige este
cumplimiento, incidiendo no obstante de forma exhaus-
tiva en las canalizaciones eléctricas. Ei sobrecalenta-
miento de un motor, un fallo eléctrico en sus devanados,
un defecto de aislamiento, etc. pueden aportar sufi-
ciente energia de activacién para originar la explosion.
Por otra parte, en instalaciones ya antiguas, no
afectadas por el nuevo Reglamento, la situacion adn es
mas critica. “En el G.T.P. de Lérida recomendamos
instalar protecciones de los motores a base de relés
térmicos diferenciales””, afadié el Sr. GUIMET.

A juicio del Sr. RAVENET, no existe ningln riesgo en
lo relativo a las cargas electrostaticas, ya que todos los
elementos metélicos estan intercanectados entre si y a
tierra.

Las conclusiones sobre este apartado fueron las
siguientes:

¢ Mantenimiento periédico de maguinaria e insta-
laciones, efectuado por personal especializado.

® Formacién periédica del personal operario.

e Prohibicién de entrada a toda persona ajena que
no vaya acompanada del personal propio.

e Carteles anunciadores de “prohibido fumar’”.

MEDIDAS EN MATERIA DE PROTECCION

Las medidas en materia de proteccién, para
minimizar las consecuencias de una posible explosion,
se centran en tres grupos. Las que hacen referencia al
aislamiento de unidades, las medidas sobre paramentos
débiles y la instalacion de supresores automaticos de

Lienado de celdas almacenarento y linea de
asprracion de polvos conectada a la celda.

explosién o sistemas de inertizacion de la atmdsfera
explosiva. Las recomendaciones objeto de discusion
fueron las siguientes:

Aislamiento de unidadss.

Recintgs aislados por muros.

Vidlvulas de compuerta giratoria.

Coeficientes de aberturas en espacios cerrados.
Coeficienites de aberturas en conducciones.
Paneles de desahogo en zonas sequras.
Paramentos débiles de fibrocemento.
Aislamiento de molinos, mezcladoras, ciclones.
Supresores automaticos de explosion.
Sistemnas de inertizacion.

Sobre cada una de estas cuestiones, se fueron
desarrollando las opiniones de los presentes.

Entre otras cosas, €l Sr. ARROYQ manifesté que las
teorias sobre el tema de la proteccidn, apuntan a la
resolucion de compartimentar volGmenes y aislarlos con
¢l fin de reducir las explosiones, utilizandose para ello las
valvulas rotatorias. A este respecto el Sr. ESCUER,
indict la posibilidad de colocar este tipo de valvulas, no
solo en los ciclones, sino también en el llenado de sitos v
celdas, a lo que el Sr. ROSAL respondié que en la
entrada de las celdas no es posible su colocacién por
dificultad de funcionamiento. El aspecto econédmico fue
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Seguridad.

Ventilacion, aspiracion de polvos con saiida al
exterior.

resaltado por el Sr. CANAL, en cuanto al encarecimiento
tan enorme que representa aumentar el numero de estas
unidades.

Seguidamente, se paso a discutir la importancia y
funcion de los paramentos débiles en una instalacion de
fabrica de piensos, al objeto de evacuar las explosiones
a z0nas seguras y evitar parte de sus efectos destructi-
vos, antes de llegar a las presiones de la explosién
comprendidas entre 2 -8 kg/cm2. El Sr, RAVENET
apunté la conveniencia de colocar paramentos débiles,
no solo en silos y edificios, sino también en maquinaria,
aungue lo considerd vdlido, unicamente para pequefos
volimenes. Considera mucho mads seguras, las fabricas,
de tipo horizontal que las de tipo vertical. En Ias primeras
habra una explosion blanda, mientras que en una fabrica
vertical, en caso de explosién ésta vuela por los aires.
Dentro de un silo se debe intentar que na haya explasion
y, si ésta tiene lugar inevitablemente, que el techo sea un
paramento débil para que salte.

Bl Sr. ARROYO indicd que en una fabrica de tipo
horizontal, generalmente toda la cubierta es de fibroce-
mento, la cual actla como paramento débil.

En lo relativo al coeficiente de aberturas, el Sr.
ESCUER, manifestd que varia de un tipo de polvos a
otros y esta en funcion de la velocidad maxima de
crecimiento de la presién. Sin embargo, para el caso de

fabricas de pienso, la relacion entre los metros cuadra-
dos de aberturas al exterior y los metros cubicos de
volumen del recinto, se admite un modela de 0,066 m2/
m3 para volumenes mayores de 700 m3 en el caso de
edificios. Para el caso de conducciones o maquinaria los
paneles de desahogo, ofrecen mayor dificultad de
calocacion, admitiéndose en algin caso, un mddulo
“superficie paramento débil/volumen del recinto ce-
rrado’ de 0,218 m3/m.

Sobre este mismo tema, ol Sr. ROSAL, senaléd la
dificultad tecnica y economica, que representa Ssu
implantacién en el caso de los Elevadores; sin embargo
en los Transportadores, de forma indirecta, puede
cumplirse esta relacion, por la propia concepcion
constructiva del mismo.

Con la idea expresada anteriormente, respecto a la
compartimentacion de volumenes, el Sr. ARROYO
requirid la opinion de los Constructores sobre la
viabilidad de colocar pantallas interiores, en los Trans-
portadores. Sobre esta cuestion, el Sr. CANAL indicé

Vista general de fabrica prensos compuestos. En
primer planc carga de celdas a granel.

que la solucion de pantallas es inviable, puesto que si las
colocamos, el producto no circula,

“Tedricamente —continud diciendo el Sr. CANAL- si
es posible, pero en la practica resuita inviable”’. El Sr.
RAVENET aclard que si la rosca va en carga, estd
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Seguridad,

Ordenanza General de Seguridad e Higiene en ef
Trabajo. Orden de 9 de Marzo de 1.971.

Como cualguier Centro de Trabajo, el Ministerio de

Trabajo autoriza o deniega la Apertura de una fabrica de
piensos tal como indica el Articulo 2 en su apartado 13.
Por otro lado el Empresario estd obligado a adoptar
cuantas medidas fueran necesarias en orden a la mas
perfecta organizacién y plena eficacia en la prevencién
de los riesgos que puedan afectar a la vida, integridad y
salud de los trabajadores al servicio de la Empresa, tal
come especifica el articulo 7 en su apartado 2.
Independientemente de los distintos articulos técnicos
que se relacionan en el titulo segundo ""Condiciones
Generales de los Centros de Trabajo y de los Mecanis-
mos y Medidas de Proteccion”, el articulo 135 hace
alusion a las sustancias explosivas que se fabriquen
depositen o manipulen en los Centros de Trabajo,
indicando la obligatoriedad de cumplir las normas
sefaladas en los reglamentos técnicos vigentes; asi
mismo indica que se deben tomar precauciones aislando
los recintos peligrosos para que los efectos de las
explosiones que puedan sobrevenir, no afecten al
personal que trabaja en locales contiguos y no se repitan
en los mismos.

En toda la Ordenanza no se menciona la palabra
fabrica de piensos o similar y por otro lade no existe
ningun reglamento Técnico especifico sobre las instala-
ciones de fabricacion de piensos compuestos.

Reglamento de Actividades Molestas, Insalubres,
Nocivas y Peligrosas. Decreto Presidencia de Gobiernc
2414/1961 de 30 de Noviembre y Disposiciones Comple-
mentarias.

La fabricacién de piensos compuestos esta con-
templada por el Nomenclator anejo a la Reglamentacion
de Actividades Molestas como tal actividad molesta y
con indicacion de la Clasificacién Internacional adoptada
por el Instituto Nacional de Estadistica. Clasificacién
209-6 para elaboracion de piensos compuestos para
Ganaderia vy Clasificacién 205 para elaboracién de
productos de molino. En todo el Nomenclator no existe
ninguna otra referencia para las fabricas de piensos.

Competencias de los Ministerios de Industria v de
Agricultura en Materia de Industrias Agropecuarias.
Decreto 508/ 1973 de 15 de Marzo.

El mencionado Decreto faculta al Ministerio de
Agricultura para la competencia en cuanto a Industrias

de Piensos y Desecacion de Productos Agricolas para
Piensos y al Ministerio de Industria le corresponde las
competencias de las fabricas de Correctores para
Piensos.

Ministerio de Agricultura. Liberalizacion y nueva
Reguiacion de Industrias Agrarias. Real Decreto 2685/
1980 de 17 de Octubre.

El abolido decreto 231/1971 de 28 de Enero sobre
Regulacion de Industrias Agrarias, especificaba en su
articido 16 que las Industrias de Piensos Compuestos
estaban sujetas a un condicionamiento Técnico vy
Dimensional y, asimismo, indicaba que debian disponer
de Equipo Mecédnico de Limpia. En la actualidad la
Industria de Fabrica de Piensos estd liberalizada y no
necesita ningun requisto especial,

Proteccion del Ambiente Atmastférico v Limitacion de /a
Contarrinacion Atmosférica. Ley 38/1972 de 22 de
Diciernbre y Decreto 883/1975.

En ese sentido, las Fabricas de Piensos se clasifican
como una industria potencialmente contaminadora de la
atmdsfera en el mencionado Decreto. El articulc 41 a
través de su anexo 2 la clasifica en Grupo A epigrafe
1.13.6 y controla a los volimenes de emision de
particulas sdlidas en la atmdsfera.

Despues de esta exposicion, efectuada por el Sr.
ESCUER, intervino el Sr. ORTEGA JUSTQ indicando que
el Decreto mencionado 2685/80 establece:

La instalacién industrial debera cumplir las condi-
ciones establecidas en las normas técnicas que resulten
aplicables por razones de seguridad, sociedad, protec-
cion del medio ambiente...”.

"Si no hay norma, habra que confeccionarla, v. gr.,
la norma de seguridad para ese sector industrig) debe
crearse y exigirse, ;Por quién?; creemos que por un
Centro competente, como el Servicio Social de Higiene y
Seguridad del Trabajo. Al menos para alcanzar la
inscripcidn en el Registro de Industrias Agrarias podria
ser exigido el dictamen favorable de SEGURIDAD
emitido por el GT.P.". .

El Ministerio de Agricultura, en aquelios sectores
industriales atribuidos a su competencia y antes de
acordar o resolver un expediente puede recabar infor-
mes facultativos de los distintos drganos administrati-
vos {art. B4 y siguientes de la Ley de Procedimiento
Administrativo, 17 julio 1958) y ello sin perjuicio de que a
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los sectores industriales les sean exigidas y dictamina-
das las normas de seguridad, sanidad, etc. por los
drganos administrativos competentes; una coordinacion
administrativa, puede ser una medida muy eficaz para
que los sectores industriales funcionen dentro de unos
limites econdmices, técnicos y sociales adecuados.

Por otra parte el Ministerio de Agricultura, si bien no
exige ningun requisite especial para la instalacion o
modificacion de las fabricas de piensos de forma
explicita, es indudable-gue el interesado debe justificar,
por medio de un proyecto técnico, que la unidad
industrial sera capaz de funcionar adecuadamente
dentro del contexto tecno-agrario y econdmico.

A juicio del Sr. CORTES, el articulo 7 de la
Ordenanza General de Higiene y Seguridad en el Trabajo,
es una disposicion general y brinda y faculta a la
administracion, para exigir a los empresarios, no solo los
articulos de la misma, sino cualquier disposicion gue
pueda provenir de cualquier Ministerio.

Por otro lado el Sr. GUIMET, indicé que en base a
una legislacién ambigua, puede hacerse de todo y se ha
cbservado que algunas recomendaciones de las indica-
das son inviables y otras ejecutables a medio y largo
plazo. Habria que establecer qué criterios puede seguir el
Ministerioc de Trabajo para aplicar las normas que no
tienen auge legal y por otra parte proponer una
Normativa tipo para esta actividad.

Paosteriormente intervino el Sr. GARCIA SESMA,
Delegado Provincial de Trabajo manifestando que, bajo
el punto de vista del Ministerio, son vdlidas estas
normas, ya que o ambiguo es genérico vy nos da la
oportunidad de adoptar en cada casc un grado de
generalidad. Es necesaria una reforma en materia de
Seguridad e Higiene en cuanto a fabricas de piensos v el
hecho de que existan varios Ministerios que intervengan,
no ha de suponer un obstaculo en la promulgacion de
estas normas. Respecto a esta posible normativa, el Sr.
SANTACREU, considera que debe quedar muy claro que
la mayoria de los problemas de explosiones han surgido
por causa humana y que las modificaciones técnicas
encarecen enormemente la inversion, sobre todo si se
tiene en cuenta que algunas medidas son de dudosa
efectividad.

La dltima intervencion corrio a cargo de D.
CESAREQ GARZON, quien expuso que cualquier empre-
sario tiene derecho a una seguridad juridica, plasmada
en una normativa concreta pero flexible para saber en
que marco de responsabilidades se mueve. En este
sentido, una Normativa especifica sobre los temas
tratados llenaria pste vacio reglamentario. Parece ser
que esa ambigledad deberia desaparecer; sin embargo

no revela frustracion el que no se haya llegado a una
conclusién de funcionamiento por parte de la Adminis-
tracidn que es consciente del problema econdmico
desmedido y termind diciendo “lo que si le rogamos a
los empresarios es que dentro de lo posible, hagan lo
imposible para salvaguardar la vida humana™.

CLAUSURA

Después de seis horas seguidas de animado
coloquio podemos afirmar que en todo momento
estuvo presente el interés y entusiasmo de todos los
asistentes, Las diferentes opiniones contrastadas y la
amplitud del tema ha permitido establecer una via
abierta para la realizacién de una segunda jornada sobre
el mismo tema, en la que se abordarian problemas
especificos de los incendios.

Seguidamente el Delegado Provincial de Trabajo D.
JOSE I. GARCIA SESMA, did por clausurada la Mesa
Redonda sobre la Problematica de los Riesgos de
Explosion en Fabricas de Piensos.

CONCLUSIONES DE LA
MESA REDONDA

1. Las recomendaciones presentadas como documen-

1acién de trabajo para la Mesa Redonda, son validas,
con las rectificaciones introducidas en diversos
puntos y apartados. Para su aplicacidn es necesario
establecer un orden de priotidades, que tenga en
cuenta la incidencia econdmica de cada una de estas
recomendaciones.
Por otra parte, existe una diferenciacidon entre
instalaciones de distribucién “‘horizontal” vy
“vertical”, siendo éstas Ultimas las de mayor riesgo.
Ello es otro factor determinante del orden de
priondades antes mencionada.

2. Se considera imprescindible responsabilizar a todo el
personal que preste servicios en dichas instalaciones,
facilitandose una previa informacion de los riesgos
derivados del uso y mantenimiento de los mismas. El
comportamiento humano es un factor importante en
la prevencion de los riesgos tratados.

3. Se deberia potenciar la formacion técnica del
personal responsable de cada centro, con especial
énfasis en la figura del Técnico u oficial de
mantenimiento.
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La Administracion deberia controlar y supervisar los
niveles minimos de formacidn de los responsables de
mantenimiento, incluso emitiendo un “Carnet Profe-
sional” acreditativo, tal como existe en determinadas
instalaciones, p.c. frigorificas.

. Es preciso un cambio de actitud a nivel empresarial
sobre la materia, gue vendra determinado fundamen-
talmente por una informacion adecuada, sobre los
riesgos estudiados, hoy por hoy desconocides o
minusvalorados por un amplio sector de los usuarios
de las instalaciones. Para tal objetivo, Administracion
y Empresas Instaladoras deben contribuir en sus
respectivas parcelas de actuacion,

. Una normativa especifica para el sector, con la
flexibilidad suficiente para adaptarse a todos los
casos y circunstancias concretos, seria deseable y
ventajosa para todos los estamentos implicados.




