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El Instituto Nacional de Seguridad e Hig~ene en el Trabajo presentó, en la locaiidad de Haro (La Rioja), ei informe sobre 
los "Riesgos Profesionales en la Fabricación de Bebidas". En dicho informe se recogen los resultados obtenidos de una 
muestra representativa de empresas de la actividad. 

En este articulo, como síntesis de dicho informe, se recoge un resumen de aqueiios datos mas relevantes dei mismo 
(habiéndose seguido en su elaboración un orden paralelo ai estudio). as1 como las coriclusiones extraidas y sus 
correspondientes medidas preventivas. 

De una forma general, el informe muestra cuál es el estado de situación en ios aspectos reiativos a ias Condiciones de 
Trabajo del sector, a la vez que ofrece orientaciones preventivas tendentes a mejorar ias deficiencias puestas de 
manifiesto. 

DESCRIPCIÓN DE LA MUESTRA 

I estudio no se ha realizado sobre la totalidad de empre- E sas existentes en la actividad, sino sobre una muestra 
representativa de las cursadas en el Régimen General de la 
Seguridad Social en Enero de 1.990 . clasificados en los 
subgrupos 425, 426, 427 y 428 del C.N.A.E. - 1.974 (Ela- 
boración y crianza de vinos, Sidrerías. Fabricación de cer- 
veza e Industrias de las aguas minerales, aguas gaseosas y 
otras bebidas analcohólicas). 

Sobre el totai de las 2.447 empresas del sector que ocu- 
paban a 47.324 trabajadores, y previa exclusión de las 1.428 
empresas con plantilla inferior a 6 trabajadores (con un total 
de 3.137 trabajadores), la muestra ha quedado reducida a 
1 .O19 industrias ocupando un totai de 44.187 trabajadores. 

Ei tamaño fijado de la muestra fue de 306 empresas con 
8.133 trabajadores. 

La distribución de dicha muestra por provincias y tamaño 
de sus plantillas, puede observarse en el cuadro no l .  

A la vista del mismo se deduce que han sido 17 provin- 
cias de diferentes Comunidades Autónomas las que han in- 
tervenido en el estudio, abarcando a un 17,18 % del colec- 
tivo total de trabajadores, 

RESULTADOS 

Datos generales de las empresas 
estudiadas 

Conviene destacar la influencia que tiene en el sector el 
tipo de actividad desarrollada por cada empresa, ya que, 
aunque existen procesos productivos como el envasado 
que se efectúa de forma similar en todas las actividades in- 
dependiente del tipo de producto envasado. se encuentran 
otros con variaciones significativas, tanto de los productos 
elaborados como de la epoca de elaboración. 

Hay que destacar que. aproximadamente el 60% de las 
empresas estudiadas. efectuaban envasado de vino. 

Por otro lado hay que indicar que predominan en el estu- 
dio aquellas empresas que elaboran productos con marca- 
do carácter estacional, y que en casi la mitad de ellas se 
constata la contratación temporal de personai. 

La mayor parte de las empresas estudiadas tienen una 
plantilla que oscila entre los 26 y ios 100 trabajadores. 

Igualmente hay que destacar que e 74.18% de las empre- 
sas tienen una plantilla comprendida entre 6 y 25 trabajadores. 
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CUADRO N" 1 
DISTRIBUCI~N DE LA MUESTRA DE EMPRESAS 

POR PROVINCIAS Y TAMANO DE PLANTILLA 
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Tamberi riay que indicar que e 89.64°,,, rir IKIS trabajado- 
res son hombres. Ello se justifica por los grandes esfuerzos 
que requiere e desarrollo de una buena parte de as tareas 
que deben efectuarse en las empresas del sector 

CUADRO No 2 
DISTRIBUCIÓN DE LAS PLANTILLAS 

POR EDAD Y SEXO 

Mientras en los hombres predominan los peones 
(54,04%) sobre los otros grupos profesionales. en las muje- 
res son mayoritarios o s  administrativos (45.13%) con un 

! porcentaje ligeramente superior al de peones. 
1 
1 

En el 59.68% de las empresas, la jornada es partida. 
I Son muy pocas las empresas que poseen Servicios Pre- 

1 ventivos, tanto desde el punto de vista médico como desde 
el de Seguridad e Higiene. 

Los reconocimientos médicos preventivos se realizan con 
regulandad en el 60.46% de los casos. mientras que la for- 

l 
j mación en materia de Seguridad e Higiene en el Trabajo. se 

puede afirmar que es prácticamente nula. 

GRÁFICO 1 
GRUPOS PROFESIONALES 

INSTALACIONES Y EQUIPOS GENERALES 

En as empresas seleccionadas se ievo a cabo una serie 
de estudios referentes al estado de stuacori de los equipos 
e iristalaciones generales existentes. taies c:»mo : 

Generadores de vapor. 
liisiaidcióri electrica. 
Maquinaria para movimiento de niateraies. 
Prevención y protección contra inceridios. 
Are comprrriido 

Generadores de vapor 

t n  el sector que rios ocupa las nstaacioiies generadoras 
de vapor son utilizadas basicamente en los procesos de la- 
vado. tanto de botellas como de barricas. e incluso en la 
generación de calor para el pasteurizado del producto final. 

La distribiicion de los 83 generadores de vapor analiza- 
dos en funcion de su categoría es la siguiente: 

CUADRO No 3 

En aquellas iristalaciones en las que es obligado que se 
encuentren iibicadas en un recinto exclusivo e independien- 

te (qeneradores de cateaoria A v Bi. di- 
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TOTAL 

1 " HOMBRES E J E R E S -  - TOTAL 

cha-característica se cumple práctica- 
meinte en la totaiidad de las mismas 
(93.33%). Sus puertas abren hacia el 
exterior tan sólo en e 63,33% de los 
casos. y la inadecuación de la instala- 
ción eléctrica de dicho recinto alcanza 
ai 15% de éstos. 

Los encargados de los generadores 
de vapor (cuando la instalación lo re- 
quiere) carecen del carnet de operador 
en el 56,25% de ¡os casos. Por otra 
parte. el nombre de dicho operador no 
figura en el "Libro de Registro de¡ 
Usuario" en el 18.07% de los casos: no 
existe "Libro de Anotación Diaria del 
Control de Seguridades", en el 85.54% 
de las veces. Asimismo, se carece de 
un cuadro con instrucciones de emer- 
gencia y un manual de funcionamiento 
de¡ generador. en ei 63,86% de las sa- 

NO 

2 

58 

73 

83 

I 1 las de calderas. 

24 2, ' líii: .SA ti!' v TRABAJO 1994 

2.41 

69.88 

27,71 

1W,W 



CONDICIONES DE TRABAJO Y SALUD 

Por lo que hace referencia a los sistemas y co~diciones 
de seguridad, conviene indicar que en un porcentaje muy 
alto [generalmente superior ai 95% ) se cumple lo especifi- 
cado en el "Reglamento de Recipientes a Preson" aunque 
conviene indicar que en el 5,19% de las ocasiones no se 
lleva a cabo un tratamiento anticalcáreo al agua de suminis- 
tro a la caldera, con el consiguiente aumento de gasto 
energético y el importante riesgo de explosióii que de esto 
se deriva. Casi el 13% del total carece de avisadores acus- 
ticos para caso de producirse anomalias en su funciona- 
miento. y en e! 9.09?/0 de ellos se ha detectado ia ausencia 
de dispositivo de seguridad de llama. Igualmente destaca- 
ble es que el 31.25% de los generadores de vigilancia indi- 
recta carecen de un mecanismo de paro cada dos horas. 

En lo concerniente a inspecciones y pruebas peñodicas 
de seguridad, es necesario indicar que las de presión h i ~  
draulica que es preciso llevar a cabo cada cirico arios. no 
se efectúa en el 14,29% de los casos . En aquellos casos 
en los que han transcurrido 10 años o mas desde su pues- 
ta en se~ ic io  (la prueba hay que realizada cada :i anos). no 
se cumple este requisito en el 22,08% de los mismos. 
Igualmente, hay que indicar que en el 5.19°i0 de las ocasio- 
nes no se efectúan inspecciones anuaies por parte del 
usuario. Por ultimo. en el 53,25% de los casos, rno se ha- 
cen constar los resultados de las citadas revisiones anuales 
en el "Libro de Registro". 

Instalación Eléctrica 

F , t 1 1  : -' 1 , 1 r s i :  t , , .e eiicueii~ 
a I :  e I:,.II~,~'.: ~ic~el~eridif?~-lte. ' , I I ~ . ~ I ) ~ ~ < X C  Wd)o llave. 
bien iriaii1f:riiiiu. , t:oli siis partes activas ( i r  ,trgi<ias 

Er? e -..)iC'., ric as enipresas se ha detri.taiici la presen- 
cia de I~ieds (le oltd tenslon el1 sus prv:x~!i~~Xacles, siendo 
accesihle!~ ,i os  riabaja(iores nii el 16.6: , ii: li,s casos. 
habiendose adoptado iiiedidas de prevrrirr:>i, .i(iropiadas y 
suiicierites eri el 5090 de ellas 

Eri bala terisiori. por l« aiie se refiere a i,i.. iric:ds de aum- 
brado eri ei 74.91'"o de los casos. e sister~i~r de proteccion 
utilizado es el formado por la combinacióri :de 1; protección 
diferericial y ia toma de tierra. abaicandc a a iiiayor parte 
de los receptores 198.72%). 

El sistenia de protección que le sigue eri iiriprirtaricia es el 
disyuntor diferencial 120.96%). Unicamente se ernplea toma 
de tierra en el 3.44%1 de las ocasiones, y tari solo el 0.69% 
de las ernpresas iitilizan otros sistemas de prote(:cion. 

Por lo qiie hace reierencia a las lirieas de fuerza. conviene 
indicar que en el 93% cle los casos el sistema cie proteccion 
mas ut,lirddo es. igualmentu. ni conformado poi la combina- 
ción de !a toma a tierra y el disyuntor diferencial E resto de 
las enipresas iitiliza. en rin porcrntale muy siriiilar. o bien sólo 
toma de tierra, o unicarnente disyuntor diiererica! 

Dadas las características del sector. ei 80.20% de o s  
centros analizados poseen empiazarnientos rnojados. sien- 
do adecuada a instalacion en i!l 88.48% de los mismos. 

En el 924% de las erripresas se incuniple el "Regiamen- 
to Electrotecnico para Baja Tension" en lo referente a tendi- 
do y condiicciones. El 7.92% de las lumiriarias son ciefetuo- 
sas. y la instalación y aislamiento de la rnaqiiinaria utilizada 
es deficiente en el 6.930," de los casos. 

Maquinaria para movimiento de materiales 

El 94,77% , de las máijuirias utilizadas para este tipo de 
trabajo son carretillas elevadoras. habiéndiise centrado el 
estudio Únicamente en ellas 

Preselitan deficiencias, en cuarnto a o s  ~-iispositivos de 
arnortiguacion, en e 57.39'3 de los casos: y e 39,65% de 
ellas en io que respecta a los elementos de senalizacián. 

El 5.78% de las carretillas carece de protección contra a 
caída accidental de cargas sobre el puesto de conducción. 

El 66.33% no posee faros de iluminación de trabajo. y so- 
lamente el 22,79% de las mismas tienen pilotos intermitentes 
indicadores de marcha estando generalmente bien situados. 

Las vias de tránsito para este tipo de vehiculos, tanto por 
la anchura de los mismas como por su estado. se conside- 
ran adecuadas. mientras que carecen de senalzacion en el 
80.27% de los casos 

De las 306 empresas visitadas. se recaba iiitorniación prevención y protección contra incendios 
sobre el particular en trescientas tres. 

El 44,88% de las empresas andizadas Poseen centro de El riesgo de incendio en las eriipresas se clasitica. en fun- 
transformación. lo que nos indica que se trata de un sector ción de la combustibilidad y/o iiflamabilidad (re los diferen- 
de actividad con alto consumo de este tipo de energía. o que tes productos base iutliiados y SL almacenairiiento. en Al- 
algunas de ellas están situadas en zonas no industrializadas. to, Medio y Bajo. 
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Las ernpresas riel estudio se han clasiti~~iilo, furidamerl .igii.i U r  rxtirii.iori tstzi ~isegurada, tic;:. t i , ,  uria idea de ¡as 
talmente. como de "riesgo bajo". no hahetido encasillada deficiencias ilr? cste tipo de iristaiaciories 
ninguna eriipresa con "riesgo alto". 

Aire comprimido 
GRAFICO 2 

RIESGO DE INCENDIO Es digna de destacar la progresiva mpiantacon de este 

C ~ ~ I F I C A C I ~ N  tipo de equipos en el sector. debido a la utilizacion de ma- 
I , ciiiinaria de nuevo diseno 

apoyados directamente en el suelo son el 19,25% del total 
La ubicacion casi generalizada de estos equipos en el recin 

MEDIO 96.01 "0 

BAJO.. 3.99% 

to de fabricación conlleva el riesgo grave de explosión derivado 
de la posible sobrepresión de sus elementos sometidos a la 
misma. Al citado riesgo hay que añadir el de trauma sonoro. , 

Dato negativo a destacar de este tipo de equipos es que 
el 12.68% de ¡os mismos carecen de autorización oficial de 

E estudio llevado a cabo sobre 21 3 equipos nos indica 
que el 80,50% de ellos son de pistón, con una potencia no- 
mirial superior a 6 C.V. en e 54,i 2% de os  mismos, predo- 
minando los de calderin incorporado (67.61 %). 

Su anclaje es, generalmente, sobre bancada [37,56%) . Los 

( instalacion Por otra parte hay que indiLai que aunque al 
81.22% de ellos se ies efectuan las preceptivas revisiones 

La superiicie de estas empresas es, en casi ei 95% de periódicas anuales por parte del usuario. solamente el 

10s casos, superior a 600 mi. se trata de pabellones o na. 20,81% de estas ultimas cumplen el requisito de anotarlas 

ves industriales (96.01%), estando el edificio. generalmente, en "Libro de Registro de  Usuario". 

aislado (64.79%). Finaimente conviene ~ndicar que aproxiiriadamente la mi- 

Los cerramientos y otros elementos constituyentes de di- tad de estos equipos son sometidos a las pruebas. tanto 

~ h o s  edificios se como adecuados en la casi to. de inspección de espesores cada cinco anos como de pre- 

talidad de ellos. Las vias de evacuación son suficientes, sión hidrostatica obligatoria cada diez anos. 

mientras que su senalización no se adecúa a la regiamenta- 
ción viaente en las tres cuartas oaties de las ocasiones. RIESGOS LIGADOS A LOS PROCESOS 

sonlos extintores portátiles 'el medio de extinción más DE TRABAJO 
frecuente en estas empresas, cumpliendo los mismos. en 
un porcentaje muy elevado, los requisitos necesarios. Dadas as características del sector que nos ocupa y los di- 

Por lo que respecta a los equipos fijos de extinción, úni- ferentes trabqos que en el se realizan, se creyó conveniente 
carnente se ha comprobado la existencia de bocas de in- considerar 9 procesos que agrupan un total de 34 tareas di- 
cendio, pero tan sólo en el 14,62% de las empresas. Ello, tintas. con el fin de tener una guía ordenada que facilitase el 
unido a que exclusivamente en e 28,9096 de os  casos el análisis de as Condiciones de Trabajo. 

CUADRO No 4 
RELAcIÓN DE PROCESOS Y TAREAS CORRESPONDIENTES AL SECTOR M FABRlCACIÓN DE BEBIDAS 
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RECEPCl6N Y DESCARGA DE MAT. PRIMAS 

ELABORACION DE VINO. MOSTO Y SIDRA 

- 
ELABORACION DE CERVEZA 

DESCARGA MANUAL 
DESCARGA MECANIZADA 
FORMACION DE PASTAS 
ESCURRiDO Y PRENSADO 
MANEJO DE ORUJOS 
FERMENTACiON 
TRASEGADO Y MRACCI~N DE LIAS 
DOSlFlCACl6N Y CARGA DEL PRODUCTO 
MOLIENDA DEL PRODUCTO 
COCCI~N DEL PRODUCTO 
ENFRIADO 
FERMENTACON 
FILTRADO 



COMiICIONES DE TRABAJO Y SALUD 

CUADRO No 4 (Continuación) 

ELABORACION DE AGUAS Y REFRESCOS 

LLENADO, TAPONADO. CAPSULADI 

1 
L L L ~ A U U  Y CERRADO EN BOTES 
L.LENAD0 EN BARRILES 

3 
1 FMRAI A.IF Y Pi 

Con el fin de proporcionar una visión generai de as Con- 
diciones de Trabajo del sector, se exponen los datos más 
significativos de los riesgos detectados en este estudio. 

Estos riesgos se agrupan en dos bloques que influyen de 
diferente forma en la salud de los trabajadores, como son 
los riesgos de accidente y los riesgos higiénico-ambienta- 
¡es. 

Dado que los riesgos de accidente vienen definidos por 
su "forma" y "agente material" que los genera, y con el fin 
de dar una idea integrada de los mismos, se ha creído ne- 
cesario realizar agrupaciones por cada uno de estos pará- 
metros. 

Agrupando los riesgos por su "forma" se obtienen los si- 

OTROS PROCESOS 

guientes datos : 

LIMPIEZA 
LABORATORIO 
ADMNISTRACION -- 
OTRASIAREAS 

GRÁFICO 3 
RIESGOS AORUPADOS POR FORMAS 

CAIDAS PERSON. 26.1 1% 

GOLPES, CORTES 13,77% 

ATRAPAMIENTOS 13.69% 

CONTAC. ELEC. 11.34% 

SOBREESFUERZOS 6.89% 

OOTR~S . . . .  28.20 % 

Obse~arnos qLir sor) as caldas de personas" la forma 
de accidente agrupada más frecuente del sector, con un 
valor próximo al ?6°/0. seguido de los "coiies y golpes" y los 
"atrapamientos" i on  valores próximos al 14 %. Con cuantí- 
as inferiores se encuentran os  "contactos eléctricos" y los 
"sobreesfuerzos" 

Si la agrupacion la etectiiarrios considerando os  "agen- I 
tes materiales" resulta I 

GRÁFICO 4 1 
RIESGOS AGRUPAüOS POR AGENTES MATERIALES 

u MAQ. Y EQUIPOS 27.03% 

LUG. PASO. SUP 24.04% 

MATERIALES 23.12% 

VEHICULOS 5,62% 

HERRAMIENTAS 1.90% 

OTROS AGENTES 16.29% 

Las "máquinas y equipos" y os  "iugares de paso y super- 
ficies de trabajo". así como os  "materiales", resultan ios 
agentes más significativos. Aparecen a continuación. aun- 
que con bastante menor incidencia, los "vehiculos" y las 
I ( "herramientas' 
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Eri o r r t r i :~ i i c  i os  riesgos t i ig ieni~o-.~i~r~~ei i ta les.  liay 
que indicar qiw durante a "fase de caiii1~;c se valoraron 
riesgos higienicos Vales como los contactos cori ácidos y al- 
calis, os  contactos con agentes alergizantes. etc.. De todas 
estas coridiciorirs Iigiénico-ambientales analizadas. mere- 
cen ser destacados. por su frecuencia de aparición. la ex- 
posición a ruiiio 137.02%) y el disconfort por proceso h ú ~  
medo (27.23% 

La exposicori a iiiido se detecta. fundameritaimente, eii 
dos secciones i ~ e n  diferenciadas como soii eriibotellado y 
toneleria. 

En e embotellado el ruido procede del fiincionaniiento 
propio de las iiiayuinas. que se ve claramente influenciado 
por e ruido generado, tanto del choque de os envases de 
cristal entre si como el de éstos con as partes metálicas de 
la máquina. 

Otras fuentes generadoras de rudo en esta sección son 
los escapes neumáticos, por carecer o tener deteriorados 
sus cartuchos silenciadores. 

En la sección de toneleria e ruido procede del mecaniza- 
do de la madera. asi como de a utilización de as diferentes 
herramientas manuales. 

El disconfort por proceso húmedo se detecta en las ope- 
raciones de lavado de depósito y de barricas. 

Valoración de los riesgos 

Para a valoracon de los riesgos de accidente se han te- 
nido en cuenta una serie de variables como son 

Consecuencias de los riesaos o maanitud de las e 
u 

siones y probabilidad de materializarse en accidente. 
Ambos conceptos permiten establecer la valoracibn de t t3 ,  eblat~ le~>e~ : > I ,  , w j e ~ '  &le jerarquia, el ,,JI , I ~ I  a que perte- 
la peligrosidad de un riesgo. II~CPI, , SLI IIIVP .ie icif:cuac-on irerite a 1 , i  ~ i i  

Exposición de los trabajadores a los distintos riesgos, L : . ~  1 110s i~ , ,;! t , o l  ;>rg?t,istos sor) 10.; , , I ~ I  ,t!otes 
entendida ésta como el porcentaje de a lornada laboral - ~ 

en que dicha exposición se mantiene. Esta variable, r ~ e ' N ~ ~ o i u ~ ~ l ~ t  I ~ i i c  I ivA,rjis 
unida al número de trabaiadores sometidos a cada uno 
de os  riesgos estudiados, permite calcular el numero F. k,,,,,,,, 7 - _i 

como numero de trabajadores que estan expuestos el CONAMIEN~O DE LA$ MAQUINAS 

100% de su lornada laboral a un determinado riesqo ORGANOS DE MANDO 

de trabajadores expuestos, concepto puramente teóri- 
co, utilizado como indicador homogéneo que permite 
hacer comoaraciones numericas v oue viene definido 

~epercus ió"  de los riesgos, que es también uncon- 1 ' _] 

uL~~, , ,  ,,u,>- , , " ,  , ,,,"uLur, 

PROTECCIONES FIJAS EN MAQUINAS 
DISPOSITIVOS DE PROTECCIÓN ACOClA[lOS AL FLlN~ 

cepto teórico y se obtiene multiplicando las valoracio- ALMACENAMIENTO 

nes numéricas por los conceptos de consecuencias. SENALZACON -. - - -- -. 
~robabilidad v trabaiadores exouestos. Pretende tener . I > D ~ C ~ ,  v I h h D l C / A  ~,~ ~~ ,uL," , L,,",, ,LLn 
en cuenta, de esta forma, la peligrosidad de un riesgo NORMAS DE TRABAJO 
con la magnitud de a población a que afecta. PROTECCON INDIVIDUAL 
Tipos de control. Este concepto trata de determinar . . - .. , . - 
de una forma concisa las medidas de prevención que 1 "1Yii~ 1 
se adoptan ante un tipo de riesgo concreto. su prela- 
ción por orden de importancia Y su nive de eficacia en Las ~nosibilidacies de valoración de los niveles de eficacia 
estas circunstancias. son 

Por ello. se debe hacer constar la ausencia 0 presencia At-ier.~:ddo C~iaridu a jiiicio tecnico protegen eficaz- 
de cualquier medida de prevención y, en caso de que exis- inirritn ante iin determinado riesgo. 
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Marginal: C~iaiido proporciona proteccci- ~ e a t v o  
contra un riesgo concreto. 

inadecuado: Eli e caso de que a medida de  preven^ 

cien no corresponda en absoluto con as 
caracteristicas del riesgo. o presente unas 
contiiciones de uso (caso de mecanis- 
rrios. dispositivos, etc) que lki excluyen 
como tal. 

Todo ello permite valorar a importancia preventiva de ca- 
da riesgo de acuerdo con el siguiente esquema. 

VAL0 1 ¡ PROBABILIDAD Lri r c i  

1 NIVEL DE EXPOSlCl6N 1 
TRABAJADORES 

EXPUESTOS 

Para la valoración de los riesgos higiénico-ambientales se 
han tenido en cuenta cuatro niveles, de acuerdo con el si- 
guiente criterio: 

Valoración 1 .  Incluye todas aquellas exposiciones en 
las que la concentración ambiental existente en ei entorno 
de la tarea se estima situada muy por debajo del Nivel de 
Acción, entendiendo por "Nivel de Acción" una concentra- 
ción ambiental del 50% del Criterio de Valoración estableci- 
do para cada contaminante o familia de contaminantes. Pa- 
ra el caso del ruido, esta valoración se asigna a los niveles 
sonoros situados entre 80 y 85 dB (A). (80 < L < 85). 

Valoración 2.- Incluye aquellas exposiciones en las que 
la concentración ambiental existente en el entorno de la ta- 
rea se estima que se sitúa en cifras inferiores, pero próxi- 

l l h S  , I  / 1 , , ,  1 , , 1 1  ( 111,i 

I I I  I :. .,!S I I ~ I , , I ~ :  P,II,, . I 1 6  I i i ~ r in ,  
esta s.i~; I S ,, . ,  ,, I .l ,, i lvc11:c .,)! i l  . i;erl(li~ 
dos riitri ,3,;  i + ( ,  c l k ?  v i  i?i( .. L ! X I )  

Valoracion 3 .  Hii,:ritie .iii i ieds expos~'.r f . -  . I q i e  
a conr:e!,l i f . o i -  , i i~i l  ci i t : i l  rxstf:iito eii el i i t  t 1 . 8  :e L i  t,i 
r e  se e :  I ,  1 1  f 1 2  t r i s  s ~ p e r i l ! !  I , ? l I .  i)lox~ 
mas. a C,tei i  ile Jdii;i;i<:ijo rst;ihlecd<, 1ial.i <.3~.1;~ t.cirita~ 
minantc :, 1ariiiIi;i iie ~::iit;iiiiinantrs Para el -.<Sr: ,le riiiiio. 
esta valoi-a,:iorl ?,€, ~~;ig:l. i  ;i Ibis niveles sor, !I ' ' ~ ~ ~ ~ l ~ ~ l e l l ~ ~ l ~  
dos entre 30 y 95 clii ; , i i  I'3L .- L . $15) 

Valoración 4 .  Supr~iit: a exposicioti a ::<i!i,:i:iil~aci~,ries 
ambientales qiie super;iri. anipliariiente. e C.ti:rii de va lo^ 
racon es lü t~ecdo ~jüi;: cada c:ontarnrirdiit~~, ,, '~1111iI i ; i  de 
contaminaiitrs P:ir;. L :as() de  ruido esLi l i < ~ l ~ ~ l r i ~ : . ~ ~ > r ~  se 
asgria a nvees sonoro:. r1i ic  sLiper;in os  $15 : i l i  !A 

Tipos de control 

A fin de ohteiier iriia intorrriacon cornplementarizi. se han 
analizado los difererites "tipos de control" adoptados en ca- 
da caso por las distintas empresas a objeto de paliar el 
efecto de los riesgos originados por los contaminarites 

Los tipos de control utilizados son los sgueiites: 

Estos tipos de control. a su vez. se clasifican de acuerdo 
con los siguientes criterios: 

ADECUADO: Cuando se mantenga de forma contnuada 
tina baja exposición a contamnante 
corisderado 

1 

DENOMINAC~N M L  TIPO M CONTROL 
LMlTAClON DE TIEMPO 

PROTECCION NDIVIDLIAL INHALACON 
CONTACTO 
EXPOSICION 

VENTLACION GENERAL NATURAL 
VENTIMCION GENERAL FORZADA 

MARGINAL Cuaririo el <control es exclusvü~~iente 
ricasonal o parcal. 

INADEClJADO <::iando a medda mpiantada resulta 
claramente riadecuada para proteger frente 
.i resgo 

EXTRACCION LOCAL IZ4DA 

Los criterios antes rriencionados, cuando se trata de ti- 
pos de coritro consistentes en e uso de prendas de pro- 

CAMPANA 
RENDIJA 
DESCENSO 
PORTATIL 
CABINA 
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ASLAMIEN70 DE LA TAREA 
OTROS TIPOS DE CONTROL 
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tección indivi(iiiai" se corresponde con o s  s~q~iientes cri- l i>ld iJe Irali,ij;iilores r x ~ ~ ~ l e s t o s  
terios. Porcentale de exposicori al riesgo 

disponen de la homoogacion 
Lorrespondiente del Ministerio de Trabajo y 
Sequridad Social 

MARGINALES: Aquellas que únicamente disponen de otras 
tiomologaciones o recomendaciones. tanto 
nacionales como extranjeras. 

INADECUADAS Para prendas no apropiadas a agente 
contaminante considerado, o que carecen 
de cualquier homologación o dictamen que 
amDare su idoneidad. 

Repercusion grave 
Repercusion total 

Bdsandonos en ellos se haii seleccoriaiio o s  siguientes 
riesgos 

CAIDAS DE PERSONAS AL MISMO NIVEL EN SlJPERFlClES 
DE TRANSITO 

POR VIDRIOS. PLhTlCOS 

ATRAPAMIENTOS EN LAVADORA-EMBOTELLADORA 

CONTACTOS ELECTRICOS CON CABLES Y CONDUCTORES 

CUADRO No 5 
1 

RIESGOS DE SEGURIDAD 
MÁS SIGNIFICATIVOS 

1 CAíDAS DE PERSONAS 

SOBREESFUERZOS POR MANEJO DE PRODUCTOS 
EMPAOUETADOS 

CONTACTOS ELECTRICOS CON BOMBAS DE TRASIEGO. 

Para efectuar e análisis de las Condiciones de Seguridad 
del Sector se han estudiado los riesgos detectados, acen- 
tuando el comentario en aquellos parámetros o variabies En ei cuadro no5  se reproducen los diferentes riesgos de 
que definen sus características más importantes desde el seguridad seleccionados. junto con los datos de valoración 
punto de vista preventivo. como son : correspondientes. 

AL MISMO NIVEL EN 
SUPERFICIES DE 
TRÁNSITO 

CORTES POR VIDRIOS, 
PLÁSTICOS 

ATWPAMIENTOS POR 
LAVADORA-EMBOTELLAD. 

ATROPELLOS O GOLPES 
POR VEHICULOS 

13.03 

4.27 

4.12 

VIDRIOS Y PLÁSTICOS 

CONTACTOS ELECTRICOS 
CON CABLES Y 
CONDUCTORES 
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3,40 

SOBREESFUERZOS POR 
MANEJO DE PRODUCTOS 
EMPAQUElADOS 

CONTACTOS ELECTRICOS 
CON BOMBAS DE TRASIEGO 

53.66 

59.41 

60.38 

PISADAS SOBRE 
3.77 

2.90 

54.60 

1 

3.1 1 

1.71 

1.23 

3 $13 

4 7 7  

53.00 

52.22 

7,48 

4.25 

4,22 

9.65 

56.48 

51.48 

5.88 

3.05 

5.50 

3.54 

3.63 

3.86 

3.64 

3.58 

2.22 
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Caídas de personas al mismo nivel en 
superficies de tránsito 

La presencia casi constante de agua, mosto, conduccio- 
nes móviles, etc. por el suelo de estas empresas, trae co- 
mo consecuencia que el riesgo referido este presente en la 
totalidad de los procesos estudiados. 

Cortes por vidrios, plásticos 

Este riesgo nace como consecuencia del manejo de bo- 
tellas o garrafas, generalmente de vidrio, utilizados como 
envase. 

Dichos envases, debido a los frecuentes choques o des- 
piomes a que están sometidos, se rompen con cierta fre- 
cuencia, generando desechos que son d origen del riesgo 
mencionado. 

l l l l ! .  1 1,- 1 .  I , I \  , , , i#r~l , Is rlislail- 
t I I I  tiiitrtii~rairos. A nilo l:,i\, iliie ariadir que 
los einparnes reiili~iidos eri (IIC~OS (:or~I~ ic t~res carecen 
del iirbilio aislaiiiirritii. <:oriiiigado coi1 I;i uresencia de hu- 
niecinii YI' el i ~ t i l o  

Sobreesfuerzos por manejo de productos 
empaquetados 

Riesgc j~resente eri el sector debido al rriúi,e)o de caigas. 
tanto de rnaterias priiias corno de prodiictos elabcrados 
dispuestos para sil expedicioi: y ciryo paietiiacion no ha siL 
do todavia eiectiiaiia 

Contactos eléctricos con bombas de trasiego 

Ei riesgo es corisecuencia de la inexistencia de Proteccio- 
nes electricas o no ser esla la adecuada ai riesgo por care 

Atrapamientos en lavadora-embotelladora cer dei conductor de toma de tierra Ello es debldo a Que 
las instalaciones fijas en sus bases de conexión no son 

Dicho riesgo se deriva de diversas maniobras incorrectas para las necesarias tres ciavijas de fuerza mas 
que, aún a pesar de las altas velocidades del trabajo de de toma de tierra, 
embotellado. se efectúan para retirar botellas, cápsulas, eti- 
quetas, etc., sin proceder previamente a la detención de la 
máauina. 

Atropellos o golpes por vehículos 

Este riesgo es consecuencia de la mecanización existen- 
te en las labores de movimiento interior de cargas a base 
de carretillas elevadoras, unido a la distribución de las zo- 
nas de trabajo en este tipo de empresas. Otro punto a des- 
tacar, sobre el particular, es el riesgo derivado de ia utiliza- 
ción de vehículos pesados que efectúan el movimiento de 
materias primas y productos elaborados durante las opera- 
ciones de carga y descarga. 

Pisadas sobre vidrios y plásticos 

La presencia del mismo se ha detectado, fundamental- 
mente, en la zona de embotellado, debido a la acumulación 
de vidrios por la falta de orden y limpieza, y la no utilización 
de calzado adecuado. igualmente esta presente. con una 
incidencia menor. en ia zona de envejecimiento de los pro- 
ductos elaborados. 

Contactos eléctricos con cables y conductores 

Al analizar las condiciones higiénico-ambientales, se ha 
efectuado la selección de aquellos riesgos mas significati- 
VOS, es decir, ios que presentan valores singulares en todas 
sus valoraciones, y afectan, como mínimo. al 10% de los 
trabajadores expuestos. 1 

Exposición a ruido I i 
Su frecuencia de detección es dei 37.02%. afectando ai 

39.69% de los trabajadores expuestos. 
Frente a este riesgo se han adoptado medidas de pre- 

vención tan sólo en el 26,45% de los casos. considerándo- 
se como no adecuadas ei 18,40% de ellas. 

El tipo de control más empleado es la utilización de equi- 
pos de protección individual, no habiéndose detectado nin- 
guno de ellos como inadecuado. 

De los trabajadores expuestos únicamente el 10.85% 
de los hombres y el 0,7596 de las mujeres están afecta- 
dos durante su jornada laboral a niveles de ruido alto o ¡ 

i 
muy aito. i 

La detección de este riesgo tiene lugar, principalmente. Disconfort por proceso húmedo 
en la nave de elaboración y almacenamiento, debido a la 
presencia en el suelo de cables utilizados para el suministro Se ha detectado con una frecuencia de¡ 27.23%. y afecta 
de energía eléctrica a las diferentes máquinas móviles ai 26,18% de los trabajadores expuestos. 
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Hay que destacar el alto porcentaje correspondiente a a ANÁLISIS DE LOS RIESGOS POR 
valoracion "1". al igual que el porcentaje de trabajadores PROCESOS y TAREAS 
expuestos a dicha valoración (cuadro no 61 

CUADRO No 6 

En el 36.47% de las ocasiones no se ;tiliza ningún tipo 
de control, siendo el más frecuente las prendas de protec- 
ción individual. 

El 94.62% de o s  trabajadores expuestos a este riesgo 
son hombres. tal como cabria esperar, frente a 5.38% de 
mujeres. 

Por último hay que indicar que únicamente ei 0.92% de 
los hombres se encuentran expuestos durante ia totalidad 
de su jornada laboral a niveles de valoración "3" y " 4 ,  no 
existiendo en este apartado ningún trabajador del sexo fe- 
menino. 

DENOMINAC16N 
DEL RIESGO 

EXPOSICION A RUIDO 

DISCONFORT POR 
PROCESO HUMEDO 

En e cuadro no 7 se desglosan o s  procesos y tareas 
más significativos del sector "Fabricacion de Bebidas". 

Para cada una de las tareas se efectúa una ordenación de 
los riesgos más significativos, así como la cuantificacion indivi- 
dualizada en cuanto a sii frecuencia y trabaladores expuestos. 

Este estudio del sector por "procesos y tareas" permite un 
conocimiento de los nietodos de trabalo seg~iidos y de los 
agentes materiales que pueden ser origen de riesgo. así como 
las fuentes generadoras de los contaminantes higiénico-am- 
bientales. Todo ello rios permitirá establecer una escala de 
prioridades ante la panfica(:on de actuaciones preventivas. 

CUADRO No 7 

DISTRIBUCI6N DE LA 

VALORACI~N ./o 

-~ ..~. - 
TRAE. 
EXP. 

% 

"!$l lC9 

1 

6207 

DRUONWACI~N DEL RIESGO 

DISTINTO NIVEL 

MOSTO Y SIDRA 

CA~DAS DE PERSONAS SUPERFICIES TRAE 460 2 2 .  22.15 

8568 

DE LIAS 

2 

2612 

-- ~. . .- 

% DISTRIB. DE LOS TRABA. 
EXP. SEGÚN VALORACI~N 

11.76 

1 

A DISTINTO NIVEL 
CA~DAS DE PERSONAS 
AL MISMO NIVEL 
ATRAPAMIENTOS 
SOBREESFUERZOS 
CHOOUES 
EXPOSICON A 
SUSTANCIAS 

3 

10.10 

4 

1 .71 

0.70 

2 

SUPERF. TRANSITO 

BOMBAS TRASIEGO 
MAOUINAS 
MAQUNAS 
ASFIXIANTES 

3 

OTROS 

1.86 2 5 82 I h  15 39 

'58 3ii 
~ .-- 

172 

167 

167 

164 

127 

' 40 

. . - 
,;~ 
~~p 

'>4;5:1 

325 1 15.64 

4 

6 5  

1 
15.47 

8.28 

- 
8.04 

8.04 

7.89 

6'1 

8.22 

8.08 

8.08 

7.89 

6,18 
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CUADRO No 7 ( C o n t i n u a c i o n )  

PROCESO 

ENVASADO 

1 TAREA 

DE ENVASES 

1 LAVADO 

LLENADO. 
TAPONADO, 
CAPSULADO Y 
FllQUFlADO 
EN VIDRIO 

EMBAMJE Y 
PALETIZADO 
MANUAL 

1 FORMA 1 AGENTE MATERIAL 1 N' 1 % / % 1 
DENOMINACIÓN DEL RIESGO 

CORTES v i n s o  2.: ' 

CAIDAS DE PERSONAS SUPLHr DE TRARA. I i  , ,, 1 '  O i  >,?,: ! 

A DISTINTO NIVEL 
~~ u- 

PISADAS VIDFIIOS 

SOBREESFLJERZOS PROUUC ¡OS tMPA0 , :  
- ~ ~- - -A- ~ 

RIESGOS 
DETECTAD. 

ATROPELLOS CARRETILLAS 
- ..- 1 ;. 

CAIDAS DE OBJETOS I RE<:PIFNTF:: 1 i,, 

TRAE. 
EXP. 

RUDO 
-- - ~ ~ .  

CAIDAS DE PERSONAS 1 VEtil i> 11 :>5 
A DISTINTO NIVEL . . ..L - 
OTROS 2 1 1".96 -- 
PROYECCION PARTIC. 

CORTES 

CONTACTOS SUSTANC. 

CAiDAS DE PERSONAS 
AL MISMO NIVEL. 

CONTACTOS ELECTR. 

ATRAPAMIENTOS 

DISCONFORT POR PROCESO HUMEDO 
-- -f--.~-i-- 

OTROS 

MAIERIALES 43L 18.93 I R  65 
-- 

MArERlAiFS 

CAlJSTCAS 

SUPtRF TRANSITC, -- 
MAOUINAS lO!i 1 h , ,  1 8 b 4  .. . ~~ -. 
MAOLJINAS lilli ii,:iI $1.34 

CORTES 

ATRAPAMIENTOS 

RUIDO 192 

DISCONFORT POR PROCESO HUMEDO 1G1 

RUIDO 

~. ~ ~~- 

MATERIALES 

MAOUINAS 

O PART~CULAS. 

CAIDAS DE PERSONAS 
AL MISMO NIVEL 

CONTACTOS ELECTR. 

.- - ~ 41 i 18 ;,' ~ 18,,37 ~ 
PROTECCIÓN FRAGM. 1 MAIERIALES 381 ' 7 0 i i  1714 1 

l 1 
, .. 

SUPERF TRANSITO N 228 l C L i 3 - A  

MAOUINAS 1 721 9.92 ,385 .- 
I i 
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8 9.90 

GOLPES 

CAIDAS DE PERSONAS 
AL MISMO NIVEL 

CAIDAS DE OBJETOS 
MANUTENC MANUAL 

SOBREESFUERZOS 

CHOQUES 

CAiDAS DE OBJETOS 
POR DESPLOME 

ATRAPAMIENTOS 

ATROPELLOS 

MATERIALES 

OTROS 
~ .. - lSS 1 ' 9 9  , 13,07 

337 20.11 

SUPERF. TRÁNSITO 170 
i 

PRODUCT EMPAOUET 16 I  

1 

19,98 

10.45 

PRODUCTOS EMPAO 

- 
10,16 

166 

OBJE~OS NMOVILES 1 161 

PRODUCTOS 159 
EMPAQUETADOS 

PRODUCTOS EMPAQ. 142 

VEH~CULOS 130 

10,:)f. , 10 1 1  

10,20 

9 9 0  

10.08 

9 77 

! 3 , : :  C4.Z 

8 / 3  , 8.73 

7,SY 8.38 
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CUADRO No 7 (Continuación) 
-- v 

DENOMINACI~N DEL RIESGO RIESGOS TRAE. 
PROCESO TAREA MTaCTAD. EXP. 

FORMA AQENTE MATERIAL N" % O/o 

ALMACENAM. ALMACENAM,~ CA~DAS DE PERSONAS SUPERFICIES 270 15 75 15,13 
Y EXPEDIC ! EXPEDICóN AL MISMO NIVEL DE rRANSIT0 

CA~DAS DE OBJEIOS 1 2h2 ' ' ',:><I 14,82 
__t_C~ 

EN MANIPUMCON , ! CA~DAS DE OBJETOS k'H(0IJI Il 1 .~¡'~> 
POR DkSPLOME EMP401~iFT/~U< I 1 14f; i : 45 

' 

14.56 
C-~- 

SOBREESFUERZOS . 239 d.-- ; 1 4 14.09 

ATROPELLOS CARRFTILLAS FLLV 229 1 l : i , S ( j  p.p - 
13.70 

OTROS 1 $68 7 3 '  27.70 

POSTURAS DE TRABAJO 

El análisis sobre las posturas de trabajo que se adoptan 
en los diferentes procesos y tareas y su frecuencia de apa- 
rición nos indica que es a postura de pie normal (con el 
81,71%) la que aparece en primer lugar seguida de la pos- 
tura sentado, con el 9,3Q%. 

Por lo que se refiere a las posturas por sexos a priorita- 
ria, tanto para hombres como para mujeres, es la postura 
de pie normal. La postura que aparece en segundo orden 
de importancia es a de sentando, predominando claramen- 
te las mujeres sobre los hombres, debido a la influencia de 
las tareas administrativas. 

CONCLUSIONES 

Presentados los resultados más significativos del estudio. 
pasamos a comentar las conclusiones del mismo: 

Aspectos Generales 

Se trata de una actividad de marcado carácter estacionai. 
Esta esiacionalidad hace que casi el 50% de las empre- 

sas efectúen contratación temporal. 
Entre los trabajadores predominan los hombres sobre las 

muieres. al tratarse de una actividad que. tradicionalmente. 
ha requerido grandes esfuerzos físicos. 

Son mayoritarias las empresas con una piantilla media 
entre 26 y 100 trabajadores, con predominio de aquellos 
cuya edad se encuentra entre los 31 y los 40 años. 

La existencia de Servicios Preventivos no se ajusta a a 
normativa vigente en cuanto a la constitución de los COmi- 
tés de Seguridad e Higiene en el Trabajo. Es prácticamente 
nula la formación en materia de Seguridad e Higiene. 

a Presiori . piiricipalmerite en aquellas que requieren 
perodc:idad superior a un año. Asimsnio. rio se efec- 
tuari las anotaciones de dichas pruebas eri el corres- 
pondiente 'Libro de Registro del Usuario". 
Dado que eri las empresas de esta actividad existen 
recintos "mojados". se han detectado instalaciones 
eléctricas deficientes para este tipo de requerimien- 
tos. 
Las carretillas elevadoras carecen. por lo general, de 
elementos de senalizacioii. Igualmente las empresas 
no tierieii dispuesta la necesaria senalizacion de las vi- 
as de transito de estos vehícuios. 
E riesgo de incendio es bajo, utilizándose los extinto- 
res portatiles como medida para la lucha contra dicho 
riesgo. Las bocas de incendio que hay instaladas pre- 
sentan limitaciones en cuanto a su capacidad para el 
suministro de agua. 
Las condiciones de seguridad de los compresores 
son adecuadas. Al igual que lo comentado para los 
generadores de vapor, presentan un alto grado de 
incumplimiento eri las revisiones cuya periodicidad 
es superior al ano. y en sus correspondientes anota- 
ciones. 

Análisis de los riesgos más significativos 

Los riesgos de seguridad están íntimamente ligados a la 
naturaleza de las diferentes tareas que se desarrollan en ei 
sector, apareciendo ias caídas al mismo nivel, los cortes 
por vidrios y los atrapamientos en lavadora-embotelladora. 

Mientras en los dos primeros las consecuencias predo- 
minantes son leves, en el ultimo caso estas se consideran 
graves en un porcentaje superior a 40%. 

Por lo oiie hace referencia a los riesoos hiaiénico-am- ~ - - , ~ ~  ~~ ~ * 

bientales. hay que hacer hincapié en a "exposición a ruido" 
Instalaciones y equipos derivada. generalmente, de ia utilizacion de la maquinaria, 

unido a empleo de envases de vidrio. igualmente hay que 
Los generadores de vapor incumplen en un alto grado señalar el disconfort por proceso húmedo como conse- 
las exigencias en cuanto a las diferentes pruebas y re- cuencia de as operaciones de limpieza de depósitos, barri- 
visiones que establece el "Reglamento de Recipientes cas. envases etc 
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Posturas de trabajo 

Las posturas habituales para desarrollar el riaba~o eri el 
sector son las de sentado y de pie norrnai. Los lrabajadorer. 
de mantenimiento y almacenamiento-exped~cion son los 
que, en mayor inedida. adoptan posturas forradas. 

Orientaciones preventivas 

Una vez analizados los resultados obtenidos de la evalua- 
ción del sector de 'Fabricación de Bebidas". y expuestas 
sus conclusiones en materia de Seguridad e Higiene en el 
Trabajo, es preciso efectuar una serie de propuestas de ac- 
tuación para mejorar el control de las situaciones de riesgo. 
y por tanto de las Condiciones de Trabajo: 

Se considera necesario llevar a cabo una accion prefe- 
rente para la mejora de los equipos de producción. 
Asimismo es preciso informar a los trabaladores sobre 
la maquinaria o equipos de nueva implantación, y las 
normas de seguridad que deben adoptarse diirante su 
utilización. 
La constitución y funcionamiento apropiado de los Ser- 
vicios Preventivos basándose en las caracteristicas y 
tamaño de las empresas, ha de ser un objetivo próxi- 
mo. 
En los recipientes a presián (generadores de vapor y 
compresores), deberán llevarse a cabo las revisiones 
especificadas en los diferentes Reglamentos referentes 
tanto al grado de cumplimiento formal como a su re- 
gistro en la documentación respectiva. 

. & ,. . ,, .',I : ' " " .  n!er:tf~:.,~- :,, . . ,'~:X,c:,ol,e~ 
(.,tl,?,; ,!,; ' >  11 , < ~  ,,,, 

E ,  p i i , i  Jet: !l. ton de las ,, .'-?., '-le: i,3,\sito de 
iie'neiiti i i~v~le':: iitiiizados par I :'riv,iniento :ie 

,:,iq;ii ':,~mnlil'as i~ie!,;idoras). asi rosno inejorai los 
i3(iiiiuos de sc,i,~ii;ir < i r 1  de dichos vetii!:iiloi;. 
M~:!orür el orrier~ y i;i i i i i~~ieza: las protecciories en !as 
zorias (ir tr;ii:sit:> o ilr tiabajo elevadas las proteccio- 
nfis filas eri llanuirlas. as! como e! estarlo de las insta- 
iocionas electricas e!) gerieial. 
Por lo aiie hacc refe~nriica a !a ex)30ii,:iiir ;i riiido. ha- 
t~ra que subsana! el fles(jo C:II orlgerl ~ ~ ~ ~ ~ t o f i d o  el 2ho- 
qiie enrre los erlvast:7 -ti. vidriil. i i  !~ iv i \  el ci-ioque de 
estos con las partes niet¿iicas del treri :Jr embotellado. 
Utilizar prendas de pr:>teccofi indiviciri;il ader:uadas al 
riesgo de 'disioi:fort L:~J ~>rocesn húrriedo". 
Mejorar los métodos de trabajo en e! aspecto ergono- 
mico elirninando las postiiras forzadas i !a ver que se 
posibilita que ins difererites labores sc eialicen eri la 
pociciorl di? sentado. 
Firialmei-itr es r!i.cesari<i iricidir en la exitrricia de en ti^ ~. .. 
dades públicas r~rivadas a las que se puede recurrir 
eri denranda de asesoramiento y apoyo tecnico que 
facillte la pliesta en rriarcha en las acciones seiiaiadas. 
Tanir: el iiistiti~io Naciorial de Seguridad e Higiene en 
el Trabajo. coirili los Gabiiietes o Centros de Seguri- 
dad e Higierie de las Coinunidades Autoiiomos donde 
esta niateria ha sicio transferida. ;?ueden proniover y 
apoyar la realizacióri de actividades diriyidas a la rnejo~ 
ra de la Seguridad. la Higiene y la Salud de los trabaja- 
dores. en e1 lugar de trabalo. 
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