Inf'nrmacion Tecm'(;a de Pintura

Una alternativa al secado convencional de pinturas

Equipos modulares de
secado por rayos infrarrojos

I secado de pinturas de reparacion requiere, a menudo,

un tiempo superior al de su propia aplicacion. En efecto,
con el sistema de secado por calentamiento del aire de la
cabina, la operacion suele tardar unos 40 minutos. Desde los
anios setenta, el sistema de transmision de calor mediante
rayos infrarrojos viene ofreciendo una alternativa
interesante al secado convencional. Este tipo de secado,
generalizado en el resto de Europa Occidental, contribuye a
reducir el coste energético, aborrando ademds tiempo y
espacio.

Por Francisco Livianos
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o indusiria, y en concrefo lo indus
ria del automavil, viene utilizondo,
desde hoce anios, las ventojes de
los rayos infrarrojos para el secodo de co-
rocerios en los procesos de fabricacion.
Esto tecnologio ho sido levada con exito
al mundo reparador, ofreciendo una alter-
nativa ol secodo tradicional de pinturos de
dos componentes. £l secado se produce o
fravés de un proceso quimico, denominado
polimerizacién, que consiste basicomente
en lo formacion de mocromoléculos, que
dorén o la capa de pintura su resistencio y
aspecto final. Hosta ahora este proceso se
viene reclizando en cabinas de pintado y
secado. Con fo aplicocion de rodiaciones
infrarrojos, medionte equipos modulares,
se obtienen secados de pequedas superfi
cies en corlos periodos de tiempo Esto me-
nero de proceder resullo mos econdmica,
ya que no es necesario calentar fode una
cobina cuondo sélo es preciso secar uno
pequeiia parte del vehiculo.
5Como se produce el secado de uno su-
perficie ublizondo radiaciones infrarrojos?
lo respuesla es muy simple: los rodiodores
o lamparas infrorrojas emiten una radic-
<ién que se propaga como la luz, en linea
recla, y que es absorbida por los objetos
pintados, cuyas superficies se calientan sin
elevar lo temperaturo ambiental. Depen-
diendo de o longitud de ondo que emita
el equipo ufilizado, estos radiaciones pue-
den ser absorbidos en mayor o menor me-
dido y penetror en el cbjeto con diferente
profundided; este fendmeno determinard el
diferente colentamiento del objeto.

CLASES DE RADIACIONES
INFRARROJAS

bas radiaciones infrorrojos se presenton
en fres diferentes lipos de longitud de on-
do: onda corta, onda media y onda
larga. Cuanto mods corta seo fo longiivd
de onda, mayor serd lo contided de calor
que los radiaciones comunican a cualquier
superficie v objeto.

lo onda corta licne un gron poder de
penefracion a trovés de los copas de pro
ducto y calienta los chapas o soporte. Co
mo ocurre en las radiaciones solares, en l
onda corfo existe una gron dependencio de
los colores, yo que Yos oscuros absorben las




rodiaciones con moyor facilidad que los
claros. Los equipos de onde corla tienen
unos liempos de calentamiento muy reduci
dos, por lo que debe tenerse especial cu
dodo onte el riesgo de ebullicion o forme-
cion de burbujas en los capas de pinfura.

lo radiacion por onda media precisa
de un corlo periodo de calentomiento, qun-
que posee una importante profundidad de
penelracién. En el secado medionte rodic-
cién por onda media, el color del objeto
pinfodo fiene una menor infiuencia que en
los equipos de onda corto.

los equipos de onda larga funcionan
de formo similar a los homos convenciono:
les, ya que necesiton unos liempos de co-
lentamiento mas prolongados que aquetlos
que ufilizen onda corta v onda media. La
rodiacion es absorbida en lo superficie ol
presentar un mayor pérdida por reflexién.
lo vida del sistema es muy larga, pero no
resulla eficaz cuondo se preciso disponer
de un secade rapido.

CARACTERISTICAS DEL
SECADO CON INFRARROJOS

£l secado con rodiaciones infrarrojas
ofrece los siguientes porticuloridodes:

* Tiempos de secado corfos; la excelen-
te absorcion de color del objeto o pintar fo-
cilita el endurecimiento en un perfodo de
liempo comprendido entre 4y 12 minutos.

* Colentomiento y secado de dentro ha-
cio oluero, simuliéneomente y de forma
suove, sin formacion de burbujos; los discl
ventes pueden escapar libremente of no
crearse ninguna peliculo superficial preme-
fura.

* Ahorro energéfico, por su menor con-
sumo'y su corto periodo de oplicacion.

® Secodo y endurecimiento de moterio-
les de recubrimiento con base en disolven-
fes o base ocuosa.

® £l poliuretono, el policarbonoto o la
fibra de vidrio, enire cros productos sintét
cos, pueden ser secodos perfeciamente por
rayos infrorrojos.

* Proteccion del medio ombiente, por
lo reduccion de emisiones de combustibles
quemados.

® Aclivacidn de pegamentos de dos
componentes.

In!'ormm;idn Técni::a de Pinmra

r7s
El arco de secado esta disenado para ser
instalado dentro de la cabina de pintado y esta
constituido por lamparas o radiadores
distribuidos en forma de pértico que pasa por
encima del vehiculo a una velocidad establecida
previamente.”

EQUIPOS DE SECADO POR
INFRARROJOS

la gama de produclos existentes en el
mercado obarca desde un simple secador
manval hasta robots programables y fine-
les de secado incorporados o cabinos de
pintura.

" Secadores manuales. Son equi-
pos de pequenc famafio que incorporan,
generclmente, una sola lampara de radio-
cién infrarrojo. Se utilizon pora el secodo
de pequedios reparociones.

* Secadores modulares. Son equi-
pos formados por rodiaderes acoplodos @
un brozo arficulodo colocado sobre un pe-
destol dolado de ruedas para facilitor los
desplazomientos. los equipos suelen estor
provistos de dispositivos que permilen pro-
gramor variaciones de inlensidad de radic-
cion dentro del mismo ciclo, asi como tem-
porizadores de aplicacion.

e Arcos de secado. Eston diseriodos
paro ser instalodos dentro de lo cabina de
pintodo y eston constiluidos por lamparos

o radiadores distribuidos en forma de por-
fico que pasa por encimo del vehiculo o
uno velocidad estoblecida previamente.
los lamporos o radiodores distribuidos en
el arco y su infensidad son contrclodes de
tol modo que aseguron una distribucion de
calor uniforme sobie todos las partes del
vehiculo.

£ conirol se realiza con oyuda de un mi-
croprocesador, que gorantiza que fodos
los colores sean secados en igual grade o
fravés de diversos niveles de potencio y
distintas velocidodes de desplazamiento,
ofreciendo asi una gomo de progremos de
secado diferentes.

ANALISIS Y ,
CARACTERISTICAS TECNICAS
DE LOS EQUIPOS

El Areo de Pintoro de CESVIMAP ho lle-
vado a cabo diversos estudios sobre el pro-
ceso de secodo por infrorrojos. Este articulo
es un exfrocto cuyos conclusiones més im-
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STANDOTHERM

Datos técnicos IRT SYSTEM 201 Datos técnicos STANDOTHERM
Potencia nominol 4000 W Potencia nominal 9.750 W {30 radiodores de
Tensién nominal 380V 325 W)
Tipo de conexion Enchufe CEE dotado de Tensién nominal 380V

cable de conexién Tipo de conexién Enchufe CEE dotado de

Medidos [carcasa: cable de 10 m
* Anchuro 500 mm Medidas:
* Alura 400 mm * Ancho 800 mm
Superficie radiante a 800 mm: 800 x 900 mm * lorgo 1.750 mm
Tiempo de secado ajustable Max. 10 min (oparejos de 3 a ¢ Alfo 1.200 mm

Distancio ol objeto
Peso aproximado

8 min). Temperatura y tiempos
regulables automaficamente.
40 - 80 cm.

70 kg

Onda corta

Tiempo de secado ajustoble

Distancia ol objeto

5 o 18 minutos. Regulador de

temperatura +20° C a +800° C

(temp. - superficie pantalia)
30-40cm
Onda media

Tipo de radiccion

Tipo de radiacién

poriantes se resetan ot finol. Paro ello se
han uiilizado seis equipos cuyas caracteris
licas técnicas se describen o confinuacian.

Pantallas de infrarrojos
IRT-SYSTEM modelo 201

Integra el equipo un panel radiante de
onda corla soportado por un brazo arficu:
lado con omorfiguadores de gos y monte-
do sobre cuatro ruedos locas que garanti-
200 su movilidad.

El encendido de los lamporas es inme-
dicto y lo regulocion de tiempos y fempe-
rafuras es automatice El equipo funciona
a dos niveles consecutivos de intensidad
electronicomente controlados. Estos tiem
pos conseculivos se seleccionon facilmente
de 0.0 10 minutos.

Se elige el nivel 1 paro permiir g los di
solventes encopsulodos que escopen de lo
peliculo de pintura de un modo extremada:

mente rapido pero sequro. En condiciones
normales el fiempo debe ser seleccionado
entre 2 y 4 minttos.

El nivel 2 libero un flujo colorifico consi-
derablemente mas elevado para dar uno
temperotuta alta a la peficulo de pinture.

Secador portatil de infrarrojos
STANDOTHERM

El secodor poriatil de infrorrojos STAN-
DOTHERM eslé formado por un bastidor
bosculante provisto de 30 radiadores de
malerial ceramico de onda media, que
ofrecen una olio resistencia of desgaste y o
la corrosion. Gracias ol calentamiento pro-
gresivo de los radiadores de cerémice, la
superficie o secor se colienta con muche
suavidad, precisamente durante 1o fose cri-
lica del presecodo de las pinturas; de este
manera se consigue evitor o formacion de
burbujas o epicoss.

Una gran veniajo que presenta el seco-
dor portatil de infrarrojos STANDOTHERM
es lo posibilidad de coneclor o desconec:
for cada uno de los rodiadores, si, por el
tomario de la superficie a secar, no es pre-
ciso que estén tados en funcionamiento.

El equipo puede desplozorse con facifi
dad por el laller gracios o las cualro rue-
das orientables que incorpora.

Pantalla de secado por rayos
infrarrojos STANDOTHERM
COMPACT 60

Es un equipo de plocas cerdmicos de
onda media de similores caracteristicas
que el secador poniatit STANDOTHERM.
Presenta como novedad un famafio més fe-
ducido y una mayor movilidad, puesto que
eslé disenado principalmente poro secado
de pinuras de pequefos reparaciones. In-
corpora 10 placas cerdmicos con interrup-
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INHAB 7100 -1 x 1 CUREMASTER SUPER TWIN
Datos écnicos INHAB 7100 -1 x 1 Datos técnicos CUREMASTER SUPER TWIN
e ssiandl 3000 W Potencic nominal 6.000 W
Faldstalina 220V Tensién nominal 380/415V StalndcrdA
Tipo de conexion Enchufe CEE dotado de _ 220/240V bajo pedido
i1 o, Medidas (carcasal:
cable de conexion
;  Ancho 164 ¢m
Meaidas (pantalio) SRl 120 em
¢ Ancho 30 cm Medidas {pantallaj:
¢ logo HZ cm o Alto 80 cm
Tiempo de secodo ojusiable Max. 30 min s Ancho 160 cm
Distancio ol objeto 54-70cm Tiempo de secado ojustable Max. 30 min. 40-90 cm
Peso oproximedo 31 kg Distancia cl objefo 40 em
Tipo de rodiccion Onda media Tipo de rodiacion Onde corta

10t de enicendids ; opagedo y un lempor.
20dor progtameble hosic 30 minulos

Pantalla de rayos infrarrojos
HERAEUS modelo ST 60Z

Es un equipo formado per dos pariles rc-
diones, ntegicdo por tubos gemelas infrarro
jos de onda medio i conpunto rodiante esto
soporlado por un brazo orticulado, que e
conhiere movrienios de posculamiento y giio.

El armoric electnco esto equipado con
nterruplo: general y dos relojes de conmu-
lacion  acomadardo de forma individual
lo potencio de fos radiadores mediante un
ojuste de potencia y liempo

Secador de infrarrojos por médulos
INHAB modelo 7100 - 1 x 1

Es un equipo formado por un soporie ca-
o con modulos de lamparas infrarrojos
con uno longilud de ondo medio, lo que
goranliza una buena obsorcion de calor y
un menor reflejo de la energio.

I.a gama de
productos existentes
| en el mercado abarca
| desde un secador
| manual hasta robots
[ programables y
- tuneles de secado
incorporados a
cabinas de pintura.”

El armario elécirico dispone de un inte-
rruplor de encendido y apagado, osi como
un femporizador.

Secador de infrarrojos por médulos
Curemaster Super Twin

Este secador esld constityido por seis
«cassetiess radiantes de onda corla monto-
dos sabre un orazo orticulodo mévil con

un sistema de movimiento ayudado con
omortiguadores de gas.

La regulacion y ajuste de potencia lo
realizan dos temporizodores electronicos,
progromables hasto 30 minuies ¢odo uno
que permiten ol opercdor estoblecer los se-
cuencias y programan los ciclos.

CONCLUSIONES
Sobre los equipos

® Lo exfension de lo pantalla de (odie-
cion limita to zona de secado.

* E5 conveniente que el secado se pro-
duzco en dos etapos; una primera efopa
de evaporacion ho de ser llevada o cabo
con un colentamiento gradual, y olro, ace-
lerada, mediante la aplicacién de mayores
infensidades de color. Esto se consigue me-
diante la regulacion eutomética de liempos
y iemperaturos.
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STANDOTHERM COMPACT 60 HERAEUS ST 60 2
Datos técnicos STANDOTHERM COMPACT 60 Datos técnicos HERAEUS ST 60 Z
Potencia nominal 6.000 W Potencia nominal 6.000 W
Tension nominal 220V Tensién nominal 380V

Tipo de conexion

Medidas (corcasal:

e Ancho

o Alto

Superficie radiante

Tiempo de secado ajustable

Distancio ol objeto
Peso aproximado

Enchufe segin norma CEE con
10 m de cable

670 mm

Tipo de conexion

Medidas {carcasa):

Enchufe CEE dotado de cable

de conexion

Tipo de radiacion

1950 mm e Ancho 900 mm

800 x 1.300 mm aprox. 4 Aha‘ gy
ST Profundidad 900 mm

Temperafura de Superficie rodionte 100 x 500 mm oprox.
la placa +20° C hasta +800° C Tiempo de secado ajustable Max. 20 min

30 cm - 40 em Distancia al objefo 30-65cm

47 kg Peso aproximado 51kg

Onda media Tipo de radiacién Ondo medic

® los equipos de ondo corlo aporton o
una supeficie objeto mayor contidad de
color que los equipos de onda media; de-
ben, por tanto, colocarse més lejos de fo
superficie o secor.

* los modulos utilizados son lodos trans-
porables sobre ruedas, giratorios y modifi-
cables en dliura, fo que significa que un so-
lo operario puede manejarlos sin dificullad.

® £l calentomiento méximo producido por
los distintos equipos sobre la chapa es de
oproximodomente 70° C en el caso de los
secadores ceramicos de onde media, siendo
enire 80 y 90° C en el resto de los casos.

Sobre el tipo de ondos

* Lo pinturo absorbe el calor {energia)
de uno forma distinia segin el equipo mo-
dulor infrarrojo de que se irate; se debe o
los distintas longitudes de onda que emiten
cado uno de ellos.

o £l encendido y colentamiento en el
equipo de ondo corto es inmedioto, mien-

ras que en los equipos de ondo medio el
colentomiento se produce mds lentamenle.

Sobre el secado

e El secado de una pintura por rayos
infrorrojos se produce de «dentro hacio
alveras.

e Eltiempo de evaporacion no debe ser
muy prolongado, pueslo que puede produ-
cirse un cerrado de lo peliculo de pintura
que pravocaria burbujas o hervides.

® Lo zono secada por los pantallas in-
frorrojos endurece en moyor medido que
los que no reciben la radiacion dicecte-
mente.

® |05 zonos adyocentes a lo superficie
delimitada pueden secar of colentarse por
lo tronsmision de caler en la chapa, pero
no se produce un endurecido complelo.

® Hay menos problemos de ebullicion
con disolventes normoles y lentos, pero el
endurecimiento de la pintura resulfa fom-
bién més leato.

o Eltiempo de secado es dicectomente
proporcional ol espesor de la copo de
pintura aplicada y del sistema de aplico-
cion.

® la distancio a mantener entee lo uni
dad de secado y la pieza pintado depen-
derd del espesor de lo capa de pinturo;
unos cuantos pruebas previas pueden con-
ferir of operario la experiencio necesorio.

e Secado de superficies horizonfales y
plonos verlicales.

- Horizontal {mayor capo de pinturo):
menos intensidad o mas distancio.

- Vertical (menor copo de pintura): mas
intensidad o menos distancia.

* |0 zono que recibe directamente fo
rodiacién permite un lijodo inmediato, pe-
1o no asi las odyacentes.

* Se observa un chorro de energia en
comporacién con ofros sistemas, debido al
bajo consumo que genero un periodo de

aplicacién corto. m [




