
Máquina de soldadura MIGIMAG 
HOBART RC -185 ~~CarWorkerjj 

L os trabajos 
de reparación de 

currocen'as con sohiudur~ 
de hilo continuo bajo gas 
protector (MG/MAG) deben 
cunrplir zrnri sníe de 
egencius en cuanto n 
finbüidaíl~ aspecto e x i m o  
y calor aportarlo, que sólo 
p w h  airnplirse si se 
dispone del equipo 
apropiado y si éste se utiliza 

Por Joaquín Herrero de !I Río 

Soldndurs MIGIMAG Hobwt RC- 185 .Cor Workern. 

E xisten en el mercodo equipos de sol- 
dadura MIGIMAG, que responden 
adecuadomente o estos exigencias 

de lo moderno reporoción. Uno de ellos 
es el equipo HOBART RC-185, objeto de 
análisis en el presente orticulo, que, por 
sus corocterísticos, resulta idoneo para 
la reolizoción de este tipo de opera- 
ciones. 

- 
DESCRIPCIÓN DEL EQUIPO 

El equipo esto compuesto por: 
Unidad de alimentación. 
Monguero de antorcha poro soldc- 
dura MtGIMAG. 
Manguera paro lo colocación de un 
electrado de carbono y soldodura de 
clavos. 



COLOCACI~N Y FRENADO 
?EL CARRETE DE HILO 

El frenado del carrete de hilo se regula 
actuando sobre la tuerca situado en el eje. 
Con el frenodo se pretende eliminar lo 

inercia del carrete cuando éste deia de 
moverse. 

Un frenado excesivo aumento el trabajo 
del motor de arrastre ydificulta la olimen- 
tación de hilo. 

REGuLACI~N DE LA PRESIÓN 
DEL RODILLO DE ARRASTRE 

l o  presión del rodillo de arrastre se re- 
gula rnedionte un mondo que actúa sobre 
el rodillo superior. 

6. Temporizodor. Tiempo de puso. 

7. Conexión anforcho. 

8. Conexión masa. 

9. Conexión manguera de soMur dovos. 
ina. 

APLICACIONES CARACTER~STICAS T~CNICAS 
Voltaje 220-38Q Intitsica 

h t d a  da proteccibn 2m- 1 6 A / 3 % W -  10A 

Frecirencia 50 Hz 

1 Potencia de cwrexibn a red 2,4Kva . 

Los aplicaciones de lo máquino Hobart 
RC-185 dar-Workern en la reparación de 
carrocerias son las siguientes: 

Soldoduro continuo. 
Soldoduro por puntos. 
Soldaduro o intervalos. 

O Recogido de chupo con electrodo de 
carbono. 

O Soldadura de clavos y arandelas. 

Paro el conecto funcionamiento del equi- 
po es necesario realizar una serie de ope- 
raciones y ajusles previos. 



l a  presión en el rodillo debe ser lo iusta 
,aro que el arrastre del hilo seo correcto 

sin interrupción. 
Uno falto de presión provoco que el ro- 

3110 patine y el hilo no avonce. Si la pre- 
;ion es excesivo el hilo queda marcado y 
;e dificulto su deslizamiento por la man- 
pero, provocando interrupciones en la al¡- 
nentoción. 

Lo ranura del rodillo-guía debe coincidir 
:on el diómetro del hilo. - 
COMPROBACI~N 
DE iA BOQUILLA 
DE CONTACTO 

Uno vez colocado la manguero, hoy que 
:omprobor que la boquillo de contacto se 
~orresponde con el dibmetro del hilo. 1 1 
GAS DE PROTECCI~N 

El gas utilizado depende del moterial a 
i01d0~ 

Chopo de acero - mezcla 
Argón + C02 
Aluminio -. Argón 
1 0 t h  -. Argón 

El coudal de gas en litros por minuto 
Vmin.) debe ser, en condiciones normales, 
Jnos diez veces el diómetro del hilo. 

-. 

EGuIACIÓN DE LOS PARAME- 
rROS DE SOLDADURA 

Antes de comenzar el trabajo, es nece- 
ario ojustar lo móquina en función del 
ipo de soldaduro y del espesor de las 
:hopos. 

1 presión del rodilli 

DIMENSIONES 

- 
ntorcha MIG 



SOLDADURA CONTINUA 

En lo soldadura continuo el selector de 
funciones debe estor en posición de cordón 
continuo. 

Una vez seleccionado la tensión ade- 
cuada, se aiusia la velocidad del hilo. 

Si se modifico la tensión, deberá rnodi- 
ficorse también la alimentocion del hilo. 

SOLDADURA POR PUNTOS 

l a  soldodura por puntos se reoliza con 
el selector de funciones en la posición in- 
termedia. 

El tiempo de duración del punto se re- 
gula mediante el temporizador de tiempo 
de soldoduro. 

Soldadura por cordon conlinuo. 

Esquemo del remporizador para soldoduro por 
punbs 

la monguera auxilior roscondo el útil por- 
toelectrodos en la empuñadura. 

El  selector de tensión debe colocarse 
en posición 8. 

El tiempo de calentamiento del elec- 
trodo se controlo con el temporizodor de 
tiempo de soldadura. 

RECOGIDA DE CHAPA 
CON ELECTRODO 
DE CARBONO 

SOLDADURA A INTERVALOS 
Poro las operaciones de recogida de 

chapa con electrodo de carbono se coloco 
La soldadura o intervalos o serniudto- 

mótica es aconsejable para uniones a tope 
de chopo fino, ya que se produce uii menor 
calentamiento. 

La soldadura se realizo colocando el se- 
lector de funciones en la posición semiou- 
temático, ojustando posteriormente la ten- 
sión de acuerdo con el espesor de las 
chopos. 

El control de lo soldoduro semiautomó- 
tico se efectúo ajustando los tiempos de 
soldodura y enfriomiento. 

Esquemas de los ternporizo¿ores para soldaduro 
a iniervolos. Recogidü de chapa c m  elecirodo de corbono. 



SOLDADURA DE CLAVOS 

Para la soldodura de clavos se rosco en 
la empwiaduro de la manguero auxiliar el 
útil poro soldar ciavos y arandelas, 

El selector de tensión se coloca er! posi- 
ción 7 y el tiempo se regula con el tempo- ' 

rizador de tiempo de soldoduro. 

MANTENIMIENTO 

Lo Hobort 185 RC ~Cor-Worken es una 
máquina robusto y de fácil maneio. Su man- 
tenimiento, muy sencillo, se limita practi- 
comente o reolizor las siguientes opera- 
ciones: 

Lirnpior con cierta frec~encia los pro- 
yecciones en la boquilla exterior de la on- 
iorcha paro evitor cortocircuitos y turbu- 
lencias del gas. 

No golpear con lo ontorcho paro eli- 
minar restos de soldadura o alinea( las 
chopos. 

Conirolor el desgaste de la boquilla 
calibrada de contacto y cambiarla cuando 
seo necesario, poro evitar pérdidas de con- 
tacto del hilo con la boquilla, 

Revisor periódicamente los ajustes de 
los rodillos de presion y la bobino de hilo 

Linipiar periódicamente con oire secc 
a presión el polvo depositado sobre el rec 
tificodor y transformador. 

SEGURIDAD 

Los medidas de seguridad con respech 
ol equipo no difieren de las que se debei 

las distintos opkociones de la má- 
quina Hobort RC- 185 aCor- Worker~ 
en 10 reparacidn de carroceríus son 
las siguientes: 

Soldoduro coniinuo. 

Soldaduro por puntos. 

Soldodum a intervalos 
/o semiautomlitica). 

Recogida de chapa con eiecectr~do de 
carbono. 

Soldodura de clovos. 

cumplir con la utilización de cu~lquier equi- 
po de soldoduro, y son: 

Evitar los trabaios de soldadura con 
el piso rnoiado. 

No tirar del cable de conexión a lo 
red. 

No el equipo. 
Mantener el puesto de trobojo veiiti- 

lodo o con extroccióri de humos. 
Contiolar periódicamente el aidcmien- 

to de la móquina. 

Los medidas de seguridad y protección 
del operorio son: 

Utilizar gucntes de cuero pora prote- 
ger las monos de quemaduras. 

Utilizar pantalla con cristal inoctínico 
pora proteger 10 vista. 

Utilizar ropo aiustada en cuello y man- 
gas. 

No soldar sobre chapas impregnadas 
de disolvenies o oceites, pora eviior in- 
cendios y humos tóxicos. 

6 Tener siempre a mono un extintor. 

PRUEBAS REALIZADAS 
EN CESVIMAP 

El equipo de soldadura MIGIMAG Ho- 
bort RC-185 ha sido empleado en numero- 
sos trabajos de reporoción de carrocerías. 

Tras el onólisis de las diferentes pruebas 
efectuados, se ha llegado o los siguientes 
conclusiones: 

Se han conseguido excelentes resulta- 
dos en soldadura de chopo fino de hasta 
0,6 mm., gracias o lo facilidad de regula- 
ción de los distintos parómetros y o lo res- 
puesto de la máquina. 

Con la máquino ojustado correctomen- 
te se realizan cordones limpios de proyec- 
ciones y con muy buen aspecto, tanto en 
chopo fino, como en chopo mos grueso. 

6 Lo operación de recogida de chopo 
se realizo sin dificultodes y con un buen 
rendimiento. 

Lo soldadura de clavos resulto muy 
útil poro pequeños reparaciones yqe re- 
alizo muy fácilmente. 

Por sus corocteristicos y prestociones, 
este equipo resulta apropiado pora lo mo- 
derno reporación de carrocerías. i E 



BOLSAS 
DE AIRE 

La mayoría de los la- 
bricanteh de autombvil 
han incorporado a sus 
nuevos modelos el siste- 
ma de seguridad air bag. 
que impide que los ocu- 
pantes del vehículo sean 
proyectados hacia adelaii- 
te en caso de choque fron- 
tal. Ahora bien, según un 
estudio publicado por la 
revista New England 
Journal of Mediciiie, las 
bolsas de aire presentan 
riesgos de quemaduras. 
rotura de huesos y daños 
en los ojos para los pasa- 
jeros. Los expertos, que 
coinciden en que se puede 
mejorar el sistema, reco- 
miendan a los conducto- 
res que no se sienten de- 
masiado cerca del volan- 
te. pues la bolsa necesita 
espacio para inflane. 

NORMATIVA 
ITV 

En las próximas fe- 
chas. debería vcr la luz el 
nuevo decreto regulador 
de la Inspcccion Técnica 
de Vchiculos. Este proyec- 
to  del Ministerio de 1x1- 

Ousirm retrasado por la 
convocatoria de las clec- 
cio~ics generales. prevG la 
obligatoriedad para los tu- 
rismos de someterse al pri- 
inei control tScnico al 
cuniplir los cuatros años. 
en ten de los cinco años 
actuales en la normativa. 
impulsada por una direc- 
tiva comunitaria. surtirá 
efecto a partir del próxi- 
tno t de  enero para todos 
10s paises miembros de la 
CE. 

Enire las iiovedades 
nias destacadas del futuro 
decreto. las ITV podrán 
requerir la comprohacioii 
de  los vehiculos acciden- 
tados con daiios impor- 
Ií1111cs en la eslruciura o 
en cltmeiiios de wgiiri- 
dad. 

CURSO P A R A  

Con este curso. CES- 
VI M AP pretcndc propor- 
cionar a los ttcnicos de  

para realizar correctarnen- 
te la verficacion de aque- 
llos vehículos que han su- 
frido la reparaci6n o sus- 
titucion dc elementos 
esrruciurales de la carro- 
cería. 

El primer curso se im- 
partió los dias 4.5 y 6 de 
mayo cn las insia1aciones 
de CESVIMAP. en .&vi- 
la. y esiiivo caracterizado 
por su aspecto eminente- 
niente práctico. 

A.D.S. 
Un espafiol. Paulino 

Elorriaga Santiiiste. acaba 
de patentar un  invento ori- 
ginal para mejorar la se- 
guridad del auiomóvil: el 
PIUTOMATIC D O N T  
S L l P P l N G  SYSTEM 
( A  DS). 

Se trata de un  sistema 
automático destinado a 
evitar los accidentes por 
causa del sueño. Esta 
constituido por un intc- 
r-ruptor perifkrico nniilar 
acoplad o bajo la siiper- 
ficie inferior del volanre 
y quc se nuniicnc ahierto 
cuando lo sujetan las ma- 
nos del conduclor. Si ce- 
sa la presion. por eíccto 
del sueño. el circuito elec- 
trico se cierra y hace que 
se enciendan las luces 

las estacioiies de ITV los cl equipo sonoro de  ad- 
conocimientos necesarios vertencia. 

El sictema prevé uii 
temporizador que actúa 
directamente sobre el en- 
cendido y suministro de 
carburante, así como so- 
bre los Frenos. en caso de 
no reaccionar el conduc- 
tor en el tiempo previsto. 

CURSOS 
EN BRASIL 

Desde el principio de 
esic año, y en respuesta a 
la demanda reiterada de 
varios colectivos ibcroa- 
mericanos de peritos y ta- 
Ilerres, CESVIMAP ha 
comenzado a impanir cur- 
sos en Latinoamerica. La 
actividad formativa se ha 
centrado cn un curso de 
iniciacibn para peritos de 
la compañia Vera Cruz 
(Brasil). y otro c u s o  de 
carroceria y pintura para 
peritos de diversas enti- 
dades aseguradoras. Asi- 
mismo. ha organizado va- 
n a s  jornadas de divulga- 
ción tkcnica para talleres 
de carrocería y pintura. 

Estos cursos tendrán su 
continuación natural en 
paises como Argentina. 
México, Chile. Puerto Ri- 
co, etc., en aras a respon- 
der a una inquietud cre- 
ciente de los colectivos 
del sector reparador su- 
damericano. 


