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Herramienta versatil y de comodo manejo

Taladro neumatico \DESOUTTER 106»

I chapista emplea en su

trabajo diario una gran
cantidad de berramientas y
equipos especificos para
los procesos de reparacion
de carrocerias. Estos a su
vez son complementados
con otros de uso mds
general, aunque no por ello
menos importantes ni
necesarios.
Entre este segundo grupo,
se encuentra enmarcado el
taladro neumdtico
DESOUTTER 106,
berramienta muy versdtil
que facilitard al profesional
chapista la ejecucion de
muy diversas operaciones.

Por José Ramén Hurtado
Sanchez

us propias caracteristicas técnicas,

unidas a la versafilidad y ergono-

mia conseguidas, son las principa-
les propiedades del taladro DESOUTTER
106, haciendo de éste, una herramienta
que focilitard en gran medida muchas de
los operaciones que el profesional repara-
dor deberd hacer en su trabajo diario.

Esta herramienta manual ha sido disefic-
da para frabajar sobre maferiales de muy
distinta naturaleza, madera, mefal y plast-
co, siendo, por fanto valido su empleo, para
el frabajo sobre distintos materiales de los
ufilizados en la fabricacién de todo vehicu-
lo. Ademés de brocas para realizar la clasi
ca operacion de faladrado, es posible aco-
plar rapidomente en su mandril discos de di-

ferentes fipos y capacidades abrasivas, muy
ifiles en la preparacion de superficies y eli-
minacion de diversos revesfimientos.
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APLICACIONES

Mediante este falodro pueden ejecutarse
miltiples operaciones, debiéndose selec-
cionar Gnicamente para ello los tiles co-
rrespondientes. Enfre dichas operaciones
cabe destacar las siguientes:

- Desgrapado de puntos de soldadura
por resistencia en las operaciones de susti-
fucion de elementos de la carroceria, don-
de no es posible el acceso con despuntea-
doras convencionales.
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- Taladrado de piezas en aquellos co-
s0s en los que para su reemplozamiento se
deba recurrir a técnicas de soldadura
MIG/MAG a tapén.

- Eliminacién de pinturas de acabado y
producos anficorrosivos.

- Eliminacién de restos de adhesivos
tanto estructurales, utilizados para la fijo-
cién de piezas, como los empleados para
la colocacién de accesorios y molduras
embellecedoras.

- Preparacion de superficies y juntas de
unidn en lo reparacion de materiales pls-
ficos.

INSTRUCCIONES DE USO

El taladro funciona por accionamiento
neumatico; la red de aire comprimido a la
cual se conecte debe tener una presion de
servicio no superior a 6,3 kg/cm”.

Antes de comenzar el trabajo ha de ele-
girse el (fil adecuado, en funcién del fipo
de operacién a realizar. Como referencia,
se indica a confinuacién algunas corres-
pondencias entre operacion y utillaje.

Diferentes (files a emplear con el taladro.
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CARACTERISTICAS TECNICAS

Accionamiento por aire comprimido

DIORSIENES e o s s e

B e R T S R
Presién méxima de trabajo. . .. ..........
Consumo a8 oirm. . o e o e

- Desgrapado de puntos de soldadura
por resistencia: brocas de 5 - 6 mm de dig-
metro.

- Taladrado para soldadura por puntos
MIG/MAG a tapén: brocas de 5 - 6 mm
de didmetro.

- Taladrado sobre materiales plésficos:
brocas de hasta 10 mm de didmetro.

- Eliminacién de pinturas: discos de ba-
jo poder abrasivo fipo Clean ‘N Strip y si-
milares.

- Eliminacién de protectores de bajos,
masillas y selladores: discos de acero fren-
zado o alambre impregnado.

- Eliminacion de restos de adhesivos es-
tructurales: discos de acero frenzado o
alambre impregnado.

- Eliminacion de adhesivos de moldu-
ras embellecedoras: discos de laminas de
vinilo y similares.

MANTENIMIENTO

El taladro DESOUTTER 106 requiere un
mantenimiento reducido; no obstante, para
su perfecto funcionamiento y conservacion




Empleo del faladro en la reparacién de paragolpes.

TIPOS DE TRABAJOS Y UTILES APROPIADOS
OPERACIONES UTILES

- Desgrapado de puntos de soldadura por re-

sisfencia.

Brocas de 5 - 6 mm de didmetro.

- Talodros para soldadura por puntos
MIG/MAG a tapén.

Brocas de 5 - 6 mm de didmetro.

- Taladros sobre materiales plsticos. Brocas de hasta 10 mm de diémefro.
- Eliminacion de pinfuras. giscos de bajo poder abrasivo tipo Clean'n
frip.

- Eliminacion de protectores de bajos, masillas
E selladores.

liminacion de restos adhesivos estructurales.

Discos de acero trenzado o alambre impreg-
nado.

~ Eliminacion de adhesivos de molduras embe-
[lecedoras.

Discos de laminas de vinilo y similares.

En funcion de las
operaciones a
realizar, el operario
debe protegerse con
gafas, guantes de
cuero, tapones
auditivos y
mascarilla.

deberan tenerse en cuenta las siguientes
recomendaciones generales:

~ Comprobar que el aire de alimen-
tacion estd lubrificado, filtrado y seco, y a
una presion que no supere los 6,3 kg/cm®.

- Evitar que la herramienta se golpee o
caiga al suelo.

~ Realizar una verificacién periédica
de la herramienta, aproximadamente cada
1.000 horas de trabajo para defectar ano-
malias de funcionamiento y elementos o
componentes dafiados.

- Cuando sea necesario reemplazar
juntas, rodamientos y alefas del motor, de-
be utilizarse para ello el juego de recam-
bio suministrado por el fabricante.

SEGURIDAD

Aunque la manipulacion de esta herra-
mienta no conlleva grandes riesgos para el

Ejecucion de un faladro en una pieza de chapa.
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Eliminacién de cataforesis con disco de alambre impregnado.

operario, deberdn observarse las siguien-
fes precauciones:

- En funcién de las operaciones a reali
zar, el operario debe protegerse con go-
fas, guantes de cuero, fapones auditivos y
mascarillas.

- Cuando sea necesaria la sustifucion
de la herramienta o la manipulacién de lo
maquina, ésta debe desconectarse de la
red de aire comprimido.

- El faladro no esta aislado eléctricamen-
te, por tanto, debe fenerse la precaucion de
no exponerlo a confactos eléctricos.

- En el toladrado de piezas sueltas hay
que asegurarse de que estan debidamente
apoyadas y sujetas.

- Cuando se trabaje con este fipo de
herramientas, se deberd fener cuidado con
el posible agarrotamiento de la broca en
el material que se estd talodrando, lo que
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Antes de comenzar
el trabajo ha de
elegirse el util
adecuado en funcion
del tipo de operacion
a realizar.

produce un giro brusco de la maquina, pu-
diendo llegar a fracturar o producir una
distension en los ligamentos de la mufieca.

PRUEBAS REALIZADAS
EN CESVIMAP

Tras numerosas reparaciones sobre

vehiculos con el taladro DESOUTTER 106,

Eliminacion de pintura con disco Clean ‘N Strip.

se han obtenido las siguientes conclusio-
nes:

- la herramienta es de facil manejo y
puede ser ufilizada en diferentes operacio-
nes.

- la empufiadura y el gatillo se adap-
tan comodamente a la anatomia de la mo-
no.

- Debido a sus reducidas dimensiones,
pueden redlizarse operaciones de desgra-
pado en zonas de acceso limitado.

- Con el gatillo puede regularse con
buena precision el caudal del aire de ac-
cionamiento del equipo y, por fanfo, la ve-
locidad de giro del itil. Gracias a esta co-
racterisfica, se consigue un buen control so-
bre las diferentes operaciones de trabaijo.

- Este equipo no ocasiona gran fatiga,
debido al bajo nivel de vibraciones que
genera y a su reducido peso. s



