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Informacicin Técm'ca de P intura

La herramienta de precision del pintor

PISTOLAS AEROGRAFICAS:
REGULACION Y MANTENIMIENTO

a pistola aerogrdfica es

la berramienta por
excelencia del pintor. De su
pericia en el uso,
regulacion, manejo y
conservacion van a
depender la calidad y la
rentabilidad de los trabajos.
Una pistola mal regulada
genera aplicaciones
defectuosas, consumos
desproporcionados de
material y, en ocasiones,
atmosferas insalubres. El
conocimiento del
Juncionamiento, los
mecanismos que componen
una pistola y sus
posibilidades de regulacion
permitirdn sacarle el
mdximo aprovechamiento.

Por Francisco
Livianos Gonzalez
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Pistolas aerogréficas de aspiracién y gravedad.

n el presente arficulo frataremos so-
E bre la regulacion que precisan las

pistolas aerograficas para obtener
un pulverizado uniforme de la pintura. Pe-
ro, anfes de fratar en profundidad este te-
ma, 3sabemos qué es una pistola aerogrd-
fica? 0 scomo funciona?.

Una pistola aerografica es una herra-
mienta que utiliza aire comprimido para
atomizar pintura u otros materiales pulveri-
zables y aplicarlos sobre una superficie. El
aire y el producto entran al equipo a ira-
vés de conductos independientes y se mez-
clan en el exterior de la boquilla o casqui-
llo de aire de forma controlada. El funcio-
namiento estd basado en el vacio o depre-
sion creados en el sistema pulverizador,
debidos a la corriente de aire comprimido
que atraviesa la pistola y a su presion, es
el denominado “efecto Venturi".

Las pistolas de alimentacion por succién
se caracterizan principalmente por tener

un pico de fluido que sobresale ligeramen-
te de la superficie del casquillo de aire,
creando un vacio que atrae la pintura por
el tubo de succion al casquillo.

Dependiendo de la enfrada de fluido de
la pistola, las pistolas de succion pueden
clasificarse en pistolas de aspiracion (copa
abajo), cuando la alimentacion se realiza
a través de un depésito colocado en la
parte baja del equipo, y en pistolas de
gravedad (copa arriba), cuando el deposi-
fo estd situado en la parte dlfa.

APLICACION DE PINTURA
CON UNA PISTOLA

El primer paso es mezclar, preparar y fil
frar el producio que va a ser pulverizado,
de acuerdo con las instrucciones del fabri-
cante de pintura.



Antes de realizar cualquier tipo de apli
cacion es necesario cerciorarse de que el
conjunto boquilla, aguja y pico de fluido
montados sobre la pistola son los adecua-
dos para la viscosidad del producto.

la conexién de la pistola al aire compri-
mido del taller s efectia a fravés del racor.

Accionando el gatillo hacia atrés, éste

apoya sobre el vastago de la vélvula de”

aire, permitiendo el paso del aire a fravés
de la misma hacia la boguilla o casquillo
de aire. Accionando el gatillo hasta el fi-
nal de su recorrido, lo aguja se refira de
su dlojamiento, permifiendo asi que el aire
que sale por la boquilla succione la pintu-
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ra existente desde el depdsito alimentador.
La pinfura pasa a través del pico de fluido
y se mezcla con el aire en el exterior de la
boguilla creando la pulverizacion y el abo-
nico deseado.

Dejando libre el gatillo, se invierte el
proceso. La aguja se desplaza hacia ade-

lante produciendo el cierre de la misma so-
bre el pico y cortando e suministro de pro-
ducto. Acto seguido se cierra la valvula ter-
minando la salida del aire y, por tanto, la
aplicacion.

El casquillo de aire dirige el aire compri-
mido hacia el caudal de la pintura para
atomizarla y formar el patrén de pulve-

rizacion, Hay varios modelos de casqui-
llos y cada uno de ellos provoca un pairén
de famafio y forma diferentes, apropiado
para cada fipo de aplicacion.

AJUSTE DE LA PISTOLA
AEROGRAFICA

La regulacién de una pistola se consigue
mezclando la cantidad de pintura con la
cantidad de aire necesaria, para asegurar
un pulverizado uniforme (revista CESVI-
MAP n? 17, “Transferencia de producio”).

El método mds eficoz para averiguar si
la pistola estd equilibrada es precisamente
el de revisar el patron de rocio o pulverizo-
cion. Para ello, lo mejor serd realizar una
prueba sobre un papel u ofra superficie.

Se realiza una pasada horizontal y se
comprueba que la distribucion de pintura
es uniforme y que todas las particulas que
forman el parén son aproximadamente
del mismo tamaio. Si hay variacion en el
tamaiio de las parficulas, la pinfura no se
estd atomizando correctamente. Esto ocu-
e cuando la presion es demasiado baja y
en la pulverizacién aparecen unas gotifas
més grandes que ofras. Cuando suceda es-
fo, debe aumentarse ligeramente la pre-
sion de aire y realizar ofra pasada de en-
sayo. Hay que repefir el proceso hasta que
el tamafio de las particulas de pintura sea
uniforme.

Para comprobar que la pintura se estd
distribuyendo uniformemente puede reali-
zarse ofra prueba, que consisfirg en girar
el casquillo de aire 90° y realizar una nue-
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va aplicacién hasta que la pintura empie-
ce a descolgar. Si el descolgado no es uni-
forme es posible que exista un problema
en el casquillo de aire o en el pico de flui-
do. Para comprobarlo se debe girar de
nuevo el casquillo o boquilla 180° y vol-
ver a pintar el abanico de prueba. Si el lo-
do donde se habia acumulado més la pin-
tura fambién se ha desplazado 180°, el
problema reside en la boguilla de aire.
Puede ser que una de las salidas de aire
de los cuernos de la boquilla esté obstrui-
da. En este caso, debe limpiarse o sustituir
el casquillo.

Si después de dar media vuelta al cas-
quillo el problema persiste, entonces el fo-
llo reside en el pico de fluido o aguja; en
fal caso, deben desmontarse y comprobar
si presentan alguna deficiencia.

LA REGULACION DEL PATRON
DE PULVERIZACION

Existen algunos defectos de acabado de
pintura debidos a anomalias en la aplice-
cién y que son facilmente detectables ob-
servando la forma del patron de pulverizo-
cion.

- Si el patron de pulverizacion
tiene forma de alubia, el defecto se

Patrén defectuoso en forma de alubia.
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Aguja de fluido

Pico de fluide

Boquilla casquillo
de aire o cabezal

I,

Partes principales de una pistola aerogréfica.

origina por suciedad en un lado del pico
de fluido, o por encontrarse obstruidos los

orificios del otro lado de la boquilla o co-

bezal.

i se afloja la boguilla y se gira media
vuelta realizando un nuevo patrén de puk
verizacion, y se aprecia que el defecto se
invierte, es la sefial evidente de que uno
de los orificios laterales de la boguilla estd
tapado o deformado.

Si el fenémeno no se invierte deberd
comprobarse que el pico de fluido no esté
deformado.
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Regulador de abanico
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“ '\ Regulador
3‘ \ \ de producte

- Si el patron de pulverizacion
esta cortado, esto supone que la canti-
dad de aire y de fluido no se correspon-
den entre si, o bien que la presion de aire
en los cuernos de la boquilla es excesiva
para el caudal de pinfura que se esta apli-
cando, en cuyo caso, se debe reducir el
aire que llega a la boguilla en el regulador
de abanico. Por el contrario, puede au-
mentarse el caudal de pintura, en cuyo co-
50, ¢l movimiento de la pistola debe reali-
zarse mas rapidamente.

— Si el patrén esta muy cargado
en el centro, El defecto es precedente, y
por tanto, debemos reducir el caudal de
pinfura o aumentar la presién del abanico.

Otro problema comin en el pintado a
pistola es el exceso de pulverizacion o nie-
bla. Este exceso de pulverizacién es la
parte del patrén que no llega a la superfi-
cie o que rebota. En realidad esta pintura
no llega a la superficie al ser rechazada
por el aire de pulverizacion que rebota de
la superficie, arrastrando particulas de pin-
tura. El problema se elimina reduciendo la
presion de pulverizacion del equipo.

El objeto en el acabado profesional es
lograr una capa himeda, plena y unifor-
me, sin escaseces o descuelgues. Conse-
quir ésto es realmente un arfe y se logra
sdlo con la préctica y un conocimiento pro-
fundo de los fundamentos de las pistolas
aerograficas.



Patrén defectuoso “cortado”,

MANTENIMIENTO

El correcto funcionamiento del equipo
estd condicionado por el mantenimiento
que se le dispense. Asi pues, serd neceso-
ria una limpieza exhaustiva cada vez que
se ufilice la pistola, para eliminar cual-
quier resto del producto aplicado, ademds
de una lubricacion periddica de aquellas
partes que lo requieran, como el perno del
eje del gatillo, la varilla de valvula del ai-
re y la agujo de fluido en la tuerca prense-
esfopa.

Lo pistola deberd limpiarse después de cada aplicacion.

Informaci(m Técnica de Pin!ura

Para realizar una limpieza general, pue-
den uiilizarse maquinas lavadoras de pis-
tolas, procediéndose como se indica a
continuacion:

- En caso de fratarse de una pistola ae-
rografica de aspiracion o copa abajo se
afloja el casquillo de aire girandolo dos
vueltas. A continuacion, se coloca un trapo
sobre él y se acciona el gatillo varias ve-
ces para que los restos retrocedan al depé-
sito.

- Una vez vaciados los restos de pinfu-
ra del depésito (aspiracién o gravedad), la

pistola debe lavarse con abundante disol-
vente, teniendo la precaucién de no sumer-
gir su cuerpo en disolvente. Un disolvente
sucio puede tapar los conductos internos
en lugar de limpiarlos; ademas, puede el
minar la lubricacion del gatillo, valvulas y
conjunto de aguja.

- A confinuacion, se introducen en la
lavadora de pistolas para su limpieza a
fondo. Cuando la pintura aplicada sea bo-
se agua se utilizard un limpiador especifi-
co para fal fin.

- Por {ltimo, se extrae el equipo de la
lavadora y se seca con un trapo limpio pe-
ra evitar que la suciedad quede deposita-
da sobre el exterior de la pistola.

Cuando sea preciso desmontar alguna
junta, ésta debera sustituirse por ofra nue-
va, ya que la junta usada no asegura la
estanqueidad. En caso de proceder a su
sustitucion siempre se ufilizaran los recam-
bios suministrados por el fabricante. 1
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