Prneba de Equipos

Una alternativa a la soldadura en la reparacion de termoplasticos

Equipo para

la reparacion
de plasticos
TEROKAL 9225
de TEROSON

a reparacion de

pldsticos se ba
convertido en una
operacion mds de las que
babitualmente se realizan
en los talleres de carroceria.
La aplicacion de adbesivos
constituye una de las
técnicas fundamentales en
dichas operaciones,
llegando a ser la vinica
vdlida en la reparacion de
determinados materiales
plasticos. El equipo Terokal
de Teroson dispone de los
productos necesarios para
realizar este tipo de
intervenciones de una
forma rdpida y fiable.

Por Federico Carrera
Salvador

oy en dia, numerosos componenes
H de los automviles estan fabricados

de pléstico. Cuando una de estas
piezas ha resultado dafiada, una de las
soluciones empleadas frecuentemente es la
reparacion de los mismas mediante las téc-
nicas y procesos apropiados en cada co-
s0. A esfe respecto, el método basado en
la aplicacion de adhesivos es el que se uti-
liza habitualmente en la reparacion de to-
do tipo de plasticos termoestables y de
aquellos termoplasficos en que no es posi-

ble emplear la técnica de soldadura por fu-
sion con aportacion de material. El equipo
TEROKAL dispone de los productos y ele-
mentos necesarios para realizar la repara-
cion de pldsficos mediante el uso de adhe-
sivos de una forma rapida y fiable, y son
suministrados en conjunto o por separado:

- Adhesivo TEROKAL 9225
- Limpiador FL.

- Imprimacion TEROKAL 150.
- Materiales de refuerzo.
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- Pistola de aplicacion.
- Boquillas mezcladoras.

El adhesivo TEROKAL 9225 es un pro-
ducfo bicomponente a base de poliureto-
no, envasado en cartuchos gemelos de
25 ml de capacidad. Para su aplicacion se
requiere de una pistola de exirusion espe-
cifica, suministrada con el propio equipo.
Este producto se endurece a femperatura
ambiente; no obstante, la aplicacién de
calor de una forma controlada acelera el
proceso de curado.

El limpiador FL es un diluyente liquido
universal, presenfado en recipiente metdli-
co de | litro de capacidad. Se ufiliza para
limpiar y desengrasar diferentes sustratos,
antes de la aplicacion de adhesivos y se-
lladores. Su correcta ufilizacion no es obs-
taculo para el endurecimiento de produc-
fos a base de polivrefano.

La imprimacion TEROKAL 150 es trans-
parente y muy fluida, y confiene una pe-
queia proporcion de disolvente. Se pre-
senta envasada en un recipiente tipo aero-
sol de 150 ml de capacidad, que hace
muy sencilla su aplicacién. Esta imprima-
cion favorece la adhesion sobre la gran
mayoria de los materiales pldsticos, siendo
imprescindible su empleo con el adhesivo
TEROKAL 9225.

El equipo dispone de dos fipos de re-
fuerzo, una banda de fibra de vidrio y pe-
quefias firas de acero cincado de 0,6 mm
de espesor. Ambos refuerzos pueden utili-
zarse conjuntamente o de forma separada,
dependiendo de lo magnitud de la reparo-
cion, pero deberan ser colocados siempre
por la parte inferna de la pieza.

Componentes del kit.
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COMPONENTE (A) | COMPONENTE (B)

COLOR Amarillo Negro
DENSIDAD Aprox. 1,4 g/cm’ Aprox. 1,7 g/em’
CONTENIDO EN SECO 5 9
(3ha 100°C) > 98% >98%
RELACION MEZCLA VOLUMETRICA 100 100

ALMACENAJE

12 meses de 10°C-25°C

COLOR Gris oscuro
TIEMPO DE MANIPULACION (23 °C) Aprox. 10 minutos
FORMACION DE PIEL Aprox. 30 minufos

TIEMPO DE ENDURECIMIENTO (23 °C)

Aprox. 5 horas.
(85% de la resistencia final)

DUREZA SHORE A

Aprox. 90

RESISTENCIA AL CORTE POR TRACCION (23 °C)

Aprox. 130 kg/cm’

LIJABILIDAD Al cabo de 20 minutos
[si el secado ha sido a 60-70 °C)
TEMPERATURA DE APLICACION De15°Ca25°C
TEMPERATURA DE USO De-40°Ca 80°C
T—— Preparacion de superficies
INSTRUCCIONES DE USO

Obtener la garantia y calidad neceso-
rias en la aplicacion de adhesivos requiere
un riguroso seguimiento del proceso de fro-
bajo recomendado por el fabricante. Di-
cho proceso consta de dos operaciones
fundamentales: preparacion de superficies
y aplicacion y curado del adhesivo.

Antes de proceder a la aplicacién del adhe-
sivo, es preciso efectuar ciertas operaciones:

- Eliminar previamente todo resto de su-
ciedad y agentes desmoldeantes mediante
un lavado a presién de foda la pieza.

- Si la zona dafiada presenta deformo-
ciones, éstas se eliminarén con la aplico-
cién conjunta de calor y presion,

Eliminacién de deformaciones mediante calor.




lijado y achaflanado de la rotura.

- Se lijard y achaflanaré la rotura con
disco abrasivo de grano P50 o fresas
apropiadas, con el fin de aumentar la su-
perficie de contacto.

- Si fuera necesario, se aplicardn una
serie de faladros de 2 a 3 mm de diame-
tro, a ambos lados de la rotura y a lo lar-
go de foda su longitud, de forma que la re-
paracion resulte mds resistente.

- Un desengrasado final con el limpic-
dor FL dard por concluida la preparacion
de superficies, quedando la zona lista pa-
ra la aplicacién del adhesivo.

Aplicacion y curado del adhesivo

Antes de lo aplicacién del adhesivo, es
necesario que todo esté perfectamente pre-
parado para evitar pérdidas de tiempo y
producto.

- Para garantizar la perfecta unién ad-
hesivo-susirato, se aplicard imprimacion
TEROKAL 150 sobre la zona a reparar,

Aplicacién de imprimacién TEROKAL 150,

dejandose secar al menos durante 10 mi-
nutos.

- Preparar la boguilla mezcladora y si-
tuar el cartucho en la pistola, quedando
listo para la aplicacién.

- Deben desecharse los dos prime-
ros centimetros de producto para asegu-
rar una correcta mezcla de los compo-
nentes.

- Después de una primera capa de ad-
hesivo, se coloca el refuerzo sobre la rotu-
ra y siempre por la parte no vista.

- Una lamina fermopléstica superpues-
ta sobre el adhesivo facilitara su exten-
sion sobre la rotura, permitiendo la infe-
gracién del refuerzo. Dicha lamina se reti-

,rard sin dificultad, una vez producido el

curado.

- Serd necesario un tiempo de curado
de 5 horas a 25°C, para que el adhesivo
adquiera el 85% de su resistencia méxi-
ma. Una vez curado, se eliminaran los res-
tos sobrantes con abrasivos de grano P50,

limpieza y desengrasado de foda la zona lijada.

realizando el acabado final con abrasivos
P80 a P120. La zona queda asi lista para
recibir el acabado de pintura.

[
SEGURIDAD E HIGIENE

Independientemente de la operacion a
realizar, la manipulacién de estos produc-
fos requiere tener en cuenta las siguientes
recomendaciones:

- Realizar los reparaciones en zonas o
locales dotados de buena ventilacién.

- No inhalar los vapores producidos
durante la mezcla y aplicacién.

- La mayoria de los polivretanos estan
compuestos por isocianatos que irritan las
mucosas  la piel, por lo que durante la re-
paracion, deben emplearse guantes, gafas
y mascarillas protectoras.

- Almacenar los productos en loca-
les ventilados y alejados de fuentes de
calor.

Corte y colocacién de la tela de refuerzo.
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Preparacién del conjunto pistolo-adhesivo.

Colocacién de una lémina fermopléstica.

Lijado y acabado final.
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Prueba de Equipﬁs

Aplicacion del adhesivo.

PRUEBAS REALIZADAS
EN CESVIMAP

la multitud de reparaciones que hemos
realizado con este equipo sobre piezas de
diferentes materiales plasficos han permitido
obtener las siguientes conclusiones:

- El producto se aplica sin dificultad,
siempre que la pistola, cartucho y boquilla
mezcladora estén en perfecto estado.

- Para reparaciones en las que sea ne-
cesaria la utilizacién de pequefias cantida-
des de producto, y por razones de econo-
mia, se puede hacer la mezcla manual-
mente en un recipiente.

- Es recomendable aplicar imprimacién
TEROKAL 150 en fodas las reparaciones.

- En lineas generales, el adhesivo pre-
senfa buena adherencia en fodo tipo de
plasticos, excepto en aquellos materiales
como polipropileno y polietileno, en los
que no es recomendable su utilizacion.

- El fiempo de curado se reduce conside-
rablemente con la aplicacién de calor, de
forma que femperaturas de secado compren-
didas entre 60°C - 70°C harén que el fiem-
po de curado se reduzca a unos 20 minutos.

~ El acabado final no presenta especic-
les dificultades.

El seguimiento de los procesos de trabo-
jo y la correcta manipulacién de los pro-
ductos, garantizan las reparaciones, obte-
niendo frabajos de gran calidad. w




