® PINTURA

EL PINTADO DE MOTOCICLETAS PRECISA EL
CONOCIMIENTO DE PROCESOS DE TRABAJO
SOBRE PLASTICOS Y CHAPA, MATERIALES QUE
SE COMBINAN EN LA FABRICACION DE ESTOS
VEHICULOS. EL PINTOR DEBERA MANEJAR
DIFERENTES COLORES Y SISTEMAS DE
ACABADO, INCLUSO DENTRO DE UNA MISMA
PIEZA. ADEMAS, DEBERA ESTAR
FAMILIARIZADO CON LOS METODOS DE FIJACION
DE LOS ADHESIVOS Y EMBLEMAS QUE
PERSONALIZAN LOS DIFERENTES MODELOS

Color en

dos ruedas

PINTADO DE MOTOCICLETAS

for Florencio Martinez Rodriguez

combustible, carenados, quillas,
guardabarros, tapas, etc.

La superficie exterior de las
motocicletas estd expuesta a sufrir danos
por caidas, golpes, roces o, simplemente,
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por falta de mantenimiento de la pintura.

En la reparaciéon de moto s, €s
habitual encontrar tanto piezas de chapa
como piezas de plastico. Debido a tal
circunstancia, el pintor debera conocer
ampliamente los procesos de trabajo
especificos de ambos materiales y las
particularidades que puede presentar el
repintado de piezas como el depésito de

Preparacion de la superficie

Los trabajos de preparacion se realizan con
la finalidad de reponer las capas de fondc
afectadas, proporcionando una superfic

un soporte idéneos para la pintura de
acabado.

Algunas piezas precisaran trabajos de fondo
diferenciados, debido al material con el que
estén fabricadas. Asi, carenados, quillas y




tapas, entre otras, suelen ser de plastico,
mientras que depésitos, bastidores, etc, se
fabrican en metal.

» Limpieza

No obstante, pese a esta consideracion de
partida, el proceso de pintado arranca de la
misma manera tanto para plasticos como
para metales: con una limpieza a fondo de
toda la superficie. Esta operacion tiene una
gran transcendencia en la calidad de cada
una de las fases del proceso y en el resultado
final y se repetird a lo largo del mismo,
generalmente, antes de cualquier aplicacion
de producto. Consiste en eliminar de la
superficie que se va a pintar impurezas,
restos de grasa u otros productos adheridos.
Para ello, se utiliza disolvente de limpieza y
dos panos limpios, sin hiladuras, o papel de
limpieza y una pistola de soplar. Con el
primero, humedecido en disolvente, se frota
toda la superficie; con el segundo, se seca,
soplando simultineamente con pistola de
aire.

» Lijado de bordes

Para eliminar el desnivel existente entre las
zonas que han sido reparadas y las que
conservan su estado inicial, es necesario
realizar un lijado de bordes de las zonas
danadas. De esta forma, el desnivel serd
progresivo, evitando bordes con pintura mal
adherida.

» Imprimacion

En las piezas de plastico en las que éste haya
quedado al descubierto, es preciso aplicar
una imprimacién de anclaje para plasticos,
con el fin de asegurar la adherencia del
siguiente producto a aplicar.

A continuacién, cuando se requiera nivelar
la superficie, se aplica masilla de poliéster
adecuada. Después del secado, se procede a
su lijado, para conseguir un soporte lo mas
uniforme posible.

Antes de comenzar la aplicacion a pistola de
pinturas de fondo y acabados, es necesario
cubrir todas las zonas que no deban recibir
pulverizaciones de pintura. Como, por lo
general, las piezas de motocicletas se pintan
desmontadas, se enmascarardn s6lo algunas
de sus partes.

Para las piezas metalicas, y cuando, tras el
lijado, ha aparecido la chapa al descubierto,
el método exige la aplicacién de
imprimacion anticorrosiva. Si se trata de
piezas de plastico, se debera aplicar
imprimacién de plasticos sobre la zona al
descubierto.

» Aplicacion de aparejo

La siguiente operacion consiste en preparar
el aparejo, elastificado si se aplica sobre
piezas plasticas. Este producto sirve de
aislante entre la masilla y/o la imprimacion
y el color y proporciona el espesor suficiente
para que, una vez tapadas las pequenas
imperfecciones, sirva como fondo y base
para la aplicacion de la pintura de acabado.
Después del periodo de secado, se procede a
la operacién de lijado, para eliminar los
pequeinos defectos que pudiera presentar la
superficie y abrir los poros del producto,
facilitando asi el anclaje de la posterior
aplicacion.

Si la pieza necesita un

pintado -

Bisqueda del color

En piezas de plastico

ue éste haya
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Aplicacion de

masilla
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parcial o existen dos zonas que precisan
diferentes acabados, se deben cubrir las
superficies que no van a
recibir pintura.

Otro enmascarado muy
frecuente en piezas de
motocicletas es el de
adhesivos. Se realiza
cuando los adhesivos de la
pieza no presentan danos,
pero pueden verse
afectados por las
operaciones de pintado o
lijado. De esta forma, se evitan
sustituciones innecesarias.

Aplicacidn del

barniz

Pintura de acabado

Los trabajos de acabado comienzan con la
identificacién del color de la pintura
original, acudiendo a la etiqueta de color,
localizada en la propia motocicleta. En
ella, se incluye la denominacion del codigo
del color. Posteriormente, este codigo debe
localizarse en las microfichas que facilitan
los fabricantes de pintura para, a
continuacién, prepararlo y aplicarlo sobre
una probeta.

Puede suceder que no se disponga del
codigo del color, ya que muchos
constructores no lo facilitan; entonces, el
pintor tendrd que buscarlo, ayuddndose de
la informacién técnica que ofrece el
fabricante de pinturas. Esto es posible
gracias a los indices, cartas y variantes de
color, asi como a las cartas de color
pintadas a pistola. Estas ultimas son las
mds precisas, ya que, con ellas, se llega a
disponer exactamente del color elegido, sin
necesidad de realizar la probeta de test de
color.




Lijado de la

superficie

En el pintado de una motocicleta, incluso
en el pintado de una misma pieza, se
pueden encontrar diferentes colores y
sistemas de acabado. No es raro ver
carenados que presentan dos colores e,
incluso, acabados tricapa (capa de fondo,
capa de efecto y barniz).

» Cuatro capas

Las motocicletas pueden incorporar,
aunque en un menor nimero, sistemas de
pintado con cuatro capas, que se consigue
con la aplicacién de un fondo, seguido de
una aplicacién de pintura metalizada, con
particulas muy gruesas para obtener el
efecto deseado. Luego, se aplica un tinte
especial, que le confiere la tonalidad,

finalizando con la capa transparente: el En definitiva, el repintado de piezas de
barniz. Algunos fabricantes consiguen motocicletas no implica dificultad para un
mayores tonalidades en el color de pintor, aunque una buena formacién sobre
-acabado, tintando el barniz. los distintos sistemas de acabado,

A todos estos condicionantes, que colorimetria, técnicas de enmascarado y
diferencian el proceso de pintado de las colocacién de adhesivos es fundamental
motocicletas del resto de vehiculos, habria para completar, de forma satisfactoria, el
que anadir otro mads: la fijacion de los pintado de piezas de motocicletas %
adhesivos.

Fijacion de adhesivos

Los fabricantes personalizan sus
motocicletas mediante el empleo de
adhesivos (bandas, identificativos de
modelo, emblemas, etc.), ya sea por
cuestiones comerciales o por el
simple hecho de diferenciar
modelos o versiones.

Los adhesivos van fijados sobre

las piezas de dos formas

distintas, en funcion del sistema

de pintado: la primera consiste

en colocarlos superficialmente,

por encima del color, en piezas
pintadas en acabado

monocapa, y, por encima, del
barniz, en piezas barnizadas; la
segunda, fija directamente el
adhesivo sobre el color final,

que, posteriormente, es

barnizado. Usando este tltimo sistema

de fijacién, los adhesivos no corren el

riesgo de desprenderse por lavados, — PARA SABER MAS

contacto con gasolina, cambios de A ) .
» Area de Pintura. pintura@cesvimap.com
temperatura, etc.

» Fichas técnicas de reparacion de vehiculos.

El proceso de fijacién de adhesivos no Cesvimap, 2002

requiere amplios conocimientos técnicos [k g‘aﬂ!ﬂ' ﬂel';g‘;m de Automaviles.
i i esvimap,

por parte del pintor, pero si cierta e

habilidad.
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