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Elsector del automévil se caracteriza por su dina-
mismo. Con relativa frecuencia, los fabricantes
incorporan al mercado nuevos modelos, o bien
introducen mejoras en los vehiculos de gran im-
plantacién entre las preferencias de los auto-
movilistas.

Através de lainformacién de los mediosd@bitua-
les de difusion, los usuarios en generalslos técni-
cos en particufar tienen noticia de lag princip
caracteristicas que afectan al funcionamiento, cos
duccién, comportamiento activo, coasumoﬁ
tenimiento, etc... Pero esta informaién &8 oca=

INTRODUCCION

MAP es proporcionar a ambos colectivos la infor-
macién que necesitan para su trabajo cotidiano y
que no suele ser recogida habitualmente por los
medios de comunicacién del sector. El contenido
esta orientado fundamentalmente al estudio de la
carroceria, elementos de la misma, accesibilidad
%mc:on etc. Ademas, se recogen aquellos
aspectosde reparabilidad que hacen que cada

dlas vehiculo sexdiferente. Nuestro objetivo es que de

e COHOCJ‘@JentO surja la me;or reparac.ron en

@_@o ded

H0s usuarios y del sector en general.
E‘ufz'n @sec&encia esta informacion esta espe-

siones no es suficiente para los prof@:onﬁs rela =
cionados con la reparacién, especraf‘@ent
tasadores y técnicos de reparacién. Aenbos necesi-
taran el conocimiento previo del detdle construc-
tivo del vehiculo y los condicionantes Ecnicos que
intervienen en su reparabilidad. =

La finalidad de los Manuales Descriptivosy=de=

éuai‘meﬁe de&inada a los técnicos y profesionales
gefen en que decidiry efectuar las posibles repa-
raciones de [®s nuevos vehiculos.

Por u:‘um(ﬁ]ueremos resaltar laimportante cola-
boracién pgestada por los fabricantes de automévi-
les, quesSe hace patente en las donaciones y
=—=cesiones de vehiculos para su estudio en nues-

Reparabilidad de Vehiculos publicados por CESVI-

tro Centro.
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DESCRIPCION BASICA

El VW Golf es un vehiculo polivalente con carro-
ceria de dos volimenes tipo semi-break, de tres o
cinco puertas. Su motorizacion esta dispuesta
transversalmente en su parte anterior, donde se
encuentran sus ruedas motrices. La suspension

1.1. FICHA TECNICA GENERAL

delantera es de tipo Mac-Pherson; en el tren tra-
sero se monta una suspension semi-indepen-
diente de ruedas tiradas, unidas por eje semi-ri-
gido con cojinetes correctores de via.

PRINCIPALES

VERSIONES
CARACTERISTICAS
CL GT y CL Autom. GTI GTi16 V CLD GTD
Posicion Delantero - transversal
Cilindrada 1595 c.c. 1781 c.c. 1781 e, 1781 c.c. 1588 c.c. 1588 c.c.
Potencia 75CV.a 90 C.V. a 112 CV.a 139 CV. a 54 C\V. a 70C.V.a
5000 r.p.m. | 5200 r.p.m. | 5500 rp.m. | 6100 rp.m. | 4800 rp.m. | 4500 r.p.m.
R. Compresion 9:1 10:1 10:1 10:1 23:1 231
Combustible 92 N.O. 97 N.O. 97 N.O. 97 N.O. Gasoil Casoil
Motor
Encendido % =
Inyeccién = Mecanica K& | Mecanica KA | Bomba de Bomba de
5 Jetronic Jetronic inyeccion inyeccion
= 3 E rotativa, rotativa
H = con turbo
£ = EH compresor
Distribucion % ArbGE = i)oble arbol Arbol de levas en cabeza
= ? B
§§ = en cabeza
Transmision | Embrague EE o Monodisé en seco
Anterior = IndependientFtipo Mac-Pherson
Suspension ———— :
. Posterior raepeadientege ruedas tiradas unidas por eje semi-rigido y
cojinetes correctores de via
Direccion Tipo Cremallera
Anteriores Disco Disco ventilado Disco
Posieriores Tambor Disco Tambor
Frenos
Sistema Servofreno con regulador de frenada Servofreno | S. con regul.
de frenada
Circuitos Doble circuito en diagonal
Bateria 12V 12V 12V 12V 12V 12V
Equipo 175A/36Ah | 220A/45Ah | 220A/45Ah | 220A/45Ah | 3B80A/63Ah | 380A/63Ah
Eléctrico Alternador 65A 910W 65A 910W 55A 770W 55A 770W 45A 630W | 45A 630W
Vacio 870/890 Kg | 880/900 Kg | 935/960 Kg | 960/980 Kg | 900/920 Kg | 920/940 Kg
(2p/4p) (CT
Pesos 910/930 Kg
Maéx. autoriz. 1400 Kg 1400 Kg 1400 Kg 1430 Kg 1430 Kg 1430 Kg
Anchura 1665 mm. [1665 mm. 1680 mm. 1680 mm. 1665 mm. 1680 mm.
(maxima) 1680 mm. (CT)
Dimensiones
Longitud 3985 mm. 3985 mm. 3985 mm. 3985 mm. 3985 mm.
(maxima)

3985 mm.




PRINCIPALES VERSIONES
CARACTERISTICAS
CL GT y CL Autom. GTI GTI 16V CLD GTD
Altura 1415 mm. | 1415 mm, 1405 mm. 1395 mm. 1415 mm, 1415 mm.
(sin carga) 1405 mm. (GT)
Dimensiones
Distancia 2475 mm. 2475 mm, 2475 mm. 2475 mm, 2475 mm, 2475 mm.
entre ejes
Frente superior 0,8 mm.
Frente inferior 0,6 mm.
Traviesa inferior 1,5 mm.
Aleta delantera 0,6 mm.
Cap6 delantero 0,6 mm,
Espesores Puerta delantera 0,6 mm.
de la Panel puerta 0,6 mm.
chapa Pilar delantero 0,6 mm,
Estribo 0,6 mm.
Techo 0,6 mm.
Faldén trasero 0,6 mm,
Chapa portapil. 0,6 mm.
Costado-aleta 0,6 mm,
Porton trasero 0,6 mm.
Cada 100 Km: =
=
Consumos —A 90 Km/h 53L.=| 61.(7,4 aut) 6,6 |. 4,6 1. 511
—A 120 Km/h 7115 8,11 6,6 I. 691
—Circ. Urb. 87 E 1,70 6,6 1. 61

|




1.2. PLACAS DE IDENTIFICACION
DEL VEHICULO

Las caracteristicas que identifican al vehiculo se
recogen, debidamente codificadas, en el nimero
de bastidor, troquelado en la pestafia de la chapa
del salpicadero, y en la placa del constructor,
situada en el habitaculo del motor, segun se apre-

cia en la figura 1.

Nimero de bastidor

Placa del constructor

cion del vehiculo y modelo del migmo. A conti-
nuacion se detalla el significado dg& cada codi-

go:

N.° de bastidor WVWZZZ1GZKWO28952 ____—=

1 2 3 4 5 6 7

8 9 |10 | |12 113 | 14| 15 |16 | 17

W \ W Z Z Z 1

G . K w 0 2 0 9 5 2

020952: Nimeros correlativos de
orden de fabricacion.

W: Planta de montaje (seglin Tabla A)

K: Indicacion del afno del modelo (segﬂn"i
tabla B).

Z: Constante del vehiculo.

1G: Designacién breve del vehiculo

1G = Golf Sprinter
19 = Golf serie 191/193
17 = Colf serie 171/173

Z77: Constante del vehiculo.

WVW: Cédigo de identificacion mundial del constructor
W = Zona geografica (Europa). 1 = América
VW = Fabricante (Volkswagen); AU = Audi.




TABLA A
W = Wolfsburg N = Neckarsulm
H = Hannover K = Osnabriick
E = Endem M = Puebla (México)
A = Ingolstadt V = Westmoreland(USA)
B = Bruselas Y = Pamplona

* La placa del constructor se encuentra rema-
chada en el pase de rueda delantero derecho. En
ella figuran los siguientes datos:

Peso maximo sahye el eje trasero
. Cbdigo interno d“a_e.f_abricanle:
19 = Modelo del@!o Colf)
EZ = Tipo del motor s

ZE = Codigo de fabricacion

Razéin social del constructor
Homologacién del modelo
Nimero de bastidor

Peso maximo autorizado
Peso maximo autorizado con remolque

TABLA B
CODIGO FECHA ANO DEL MODELO
A Del 1-8-79 al 31-7-80 80
B Del 1-8-80 al 31-7-81 81
C Del 1-8-81 al 31-7-82 82
D Del 1-8-82 al 31-7-83 83
3 Del 1-8-83 al 31-7-84 84
F Del 1-8-84 al 31-7-85 85
G Del 1-8-85 al 31-7-86 86
H Del 1-8-86 al 31-7-87 87
J Del 1-8-87 al 31-7-88 88
K Del 1-8-88 al 31-7-89 89
TABLA C
TIPO DE | CILINDRADA | POTENCIA
MOTOR (c.c.) (C.V.)
HK 1300 55
MOTOR DE MH 1300 55
CARBERADOR £Z 1600 75
_‘——=_£ Gu 1800 90
T ox 1800 90
~MOBTOR DE EV 1800 112
FNYEECION PB 1800 112
% KR 1800 139
1
MOTOR DIESE ol p 4
JR Turbo 1600 70

L

Peso maximo sobre el ejedelantero 9. Numero de mando de fabricacion.

* Enelfaldon trasero se encuentra el adhesivo
porta-datos, en el que se recoge una completa
informacién del vehiculo.
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Nimero de mando de fabricacion

Namero de identificacién del vehiculo

Modelo de vehiculo

Aclaracién del modelo

Cédigo del tipo de motor y cambio

Cédigos de pintura del vehiculo y tapizado interior
Cédigos de equipos opcionales




1.3. ELEMENTOS EXTERIORES DE MATE-

RIALES COMPUESTOS

Entre los materiales utilizados en la construccion
del Volkswagen Golf Sprinter, se encuentran ele-
mentos que estan compuestos por distintos tipos
de plasticos, los cuales, debido a su situacion, son

riales, ademas de presentar resistencia elevada,
menos peso y ausencia de corrosion, son repara-
bles mediante procedimientos técnicos apropia-
dos, sin perder sus cualidades anteriores y pro-
porcionando un buen acabado estético. En la
figura 2 se detallan estos elementos y los materia-

susceptibles de rotura en colisiones. Estos mate- les que deben emplearse para su reparacion.

Rejilla frontal (A.BS)

Rejilla inferior (A.B.S.)

Paragolpes delantero (Polipropileno)
Spoiler del frente inferior (Polipropileno)
Moldura lateral {(Polipropileno)

Moldura del costado-aleta (Follpmplienoi
trasero (Poliprog

NP s

P 1
o B

tllM

Fig. 2.— Elem material& compuestos.

ste ®bjeto, en la figura 3a se dibujan y

1.4. DIMENSIONES 50
l@ en glanta y alzado, las dimensiones mas

La verificacion y control de posi iBle

Bles Eforma?é —impor@ntesasi como una serie de diagonales
ciones de la carroceria del Volkswagen GotEds s comrobacion mediante compas de varas.
realizarse comprobando las cotag y di También se mdican en las figuras 3b y 3¢ diversas

Bs e

medidas def habitaculo interior, asi como las de

baja del monocasco. los huecosAle puerta.

D-D’

M

e B - — et H-H’
ol F-F t e
o TR - o w© o~ o~
M - ~ -
[ T i ! !

P
Vil
O
=t

SNRQ/0 /s T .
o F P Diagonales
o s o2l 2 1) 0 N n 0 I~  AC = AC = 1422 mm.
22, £ N i L i
2} 3 4 © AB" = A'B = 1846 mm.
+ _+ ? % + “, BH' = B'H = 1635 mm.
e e (RO, s [Povc oy cpeoRs SRS B " F ¥ ¢ ¥ -l
Ly
& o e~ ¥ i & A - A’ =Soporte de elevacion del larguero delantero.
-~ g E' = vy [Te) 2 r~ B- B’ =Primer taladro del larguero trasero.
Ly L - F il e B - =Tomillo de sujecién de la traviesa soporte motor.
l e D ! l v l D - D’ =Torretas de suspensién Mac-Pherson.

E-E' =Taladro anterior de sujecion del pu:enr.e motor.

F-F =Ultimo taladro de los larg
G- C' =Tormillo anterior de sujecion de la suspension trasera.
H-H' =Soporte de elevacién del larguero trasero.

——569—=1=340 510-—=—— 900 877

Fig. 3a.— Dimensiones del vehiculo.
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AR = A'B = 1610 mm.
BC' = B'C = 1475 mm.
BD' = B'D = 1863 mm.

MEDIDAS TOMADAS CON LOS GUARNECIDOS INTERIORES MONTADOS

A= A" =Alojamiento de bisagras quitasoles.

B- B =Tornillo de anclaje inferior del cinturdn de seguridad.
C-C’ =Tomillo de anclaje superior del cinturon de seguridad.
D-D’ =Tornillo de sujecién del guarmnecido de custodia,

Fig. 3b.— Dimensiones del habitaculo interior.

Fig. 3c.—Dimensiones & los huecos ¢ puerta.
1.5. ELEMENTOS DE LA CARROCERIA QUESE===T Tramo posterior del larguero delantero.
MINISTRA EL FABRICANTE 12. Cierre anterior del larguero delantero.
; » 13. Cierre posterior del larguero delantero.
A continuacion se detallan cada uno de los ele- 14. Chapa guia del cableado.
mentos exteriores e interiores que comercializa el 15. Chapa divisoria del habitaculo del motor
fabricante. Cada pieza estd marcada con un n(- 16. Puerta delantera '
meroy los subgrupos de piezas se identifican con 16a Panel de puerta delantera
el mismo niimero, al que se anade una letra. En las 16b Bisagras de la puerta deélanteii
figuras 4d y 4e se indican algunas de las secciones 17. Puetta trasera '
de ahorro que autoriza el fabricante. 17a Panel de puerta trasera.
1. Carroceria completa (con puertas, capds y 17b Bisagras de la puerta trasera.
aletas). 18. Tirante de freno de la puerta delantera (%),
2. Frente superior delantero (*). 19. Tirante de freno de la puerta trasera (*).
3. Frente inferior delantero. 20. Lateral completo
4. Traviesa inferior delantera (*). 20a Conjunto aleta trasera-pilar central
5. Aleta delantera. 20a.1 Aleta trasera
6. Cap6 delantero. 20a.2 Pilar central
7. Bisagras del cap6 delantero. 20b Pilar delantero
8. Pase de rueda delantero 20c Estribo bajo puertas
8a Refuerzo superior del pase de rueda. 20c.1 Tramo anterior del estribo
8b Tercio anterior del pase de rueda. bajo puertas
9. Larguero delantero 21. Techo.
9a Soporte motor. 22. Montante de luna parabrisas.
9b Gancho de arrastre. 23. Refuerzo inferior del pilar delantero.
10. Tramo central del larguero delantero.

24. Refuerzo superior del pilar delantero.
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25. Chapa salpicadero motor.
. 26. Refuerzo de la chapa del salpicadero.
27. Refuerzo del montante de luna.
28. Cierre del montante de luna.
29. Medio piso del vehiculo.
30. Refuerzo lateral del piso del vehiculo.
31. Carril interior de guia de asiento.
32. Carril exterior de guia de asiento.
33. Traviesa refuerzo de asiento delantero.
33a Soporte central de traviesa de asiento.
34.Chapa de unién de traviesa delantera de
techo con pilar delantero.
35. Traviesa delantera del techo.
36. Cercha anterior de techo (**).
37. Cercha central de techo (**).
38. Cercha posterior de techo.
39. Traviesa trasera de techo.
40. Refuerzo lateral del techo.
41. Cierre lateral del techo.
42, Refuerzo del pilar central.
43, Conjunto faldon trasero
43a Panel exterior faldon trasero
43b Chapa portapiloto
43c Refuerzo del faldén
43d Refuerzo de la chapa portapiloto-
43e Soporte rigidizador del refuegzd del fal-
don.
44. Portdn trasero.
45. Bisagras del portdn trasero.
46. Chapa vierteaguas.
47. Refuerzo de aleta trasera.
48. Refuerzo de custodia.
49. Larguero trasero

g

W”""“umll|III|||II}Il11lIIIIIIIII|||||||IIIIiiH|l||||”
[
il

.

49a Gancho de arrastre.

50. Pase de rueda trasero
50a Cierre exterior del pase de rueda tra-

Sero.

51. Piso maletero.

52. Traviesa de piso maletero.

53. Refuerzo del asiento trasero.

54. Soporte de elevacion.

55. Refuerzo del soporte de elevacion.

56. Refuerzo del larguero trasero.

57.Soporte central de la abrazadera del deposito
de combustible.

58. Refuerzo de sujecion del paragolpes trasero.

59. Prolongacion lateral del piso maletero.

60. Soporte derecho de la abrazadera del deposi-
to de combustible.

61. Refuerzo lateral de la traviesa trasera de te-
cho.

62. Tapa boca de llenado de combustible (*).

Variantes para el Golf 3 puertas
63. Lateral completo
63a Costado-aleta
63b Conjunto pilar-estribo
__ 63b.71 Estribo bajo puertas.
64. RefGerzo del marco de luna fija.
65. Refuer2o anterior superior del costado-aleta.

66. Refuerza anterior-inferior del costado-aleta.

efuerzGdel costado-aleta.
68 Gierre lakeral del techo.

i

'Iilillfllll

"

) EleEentodo suministrado con la carroceria.
smentog no incluidos en las versiones con te-
cho practigable.

* 5%

L
Illll!
"

Fig. 4a.— Elementos exteriores de la carroceria.
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Fig.4d.— Seccionesde ahorro de piezas exteriores. Fig.4e.—Seccionesde ahorro de piezas interiores.
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En este apartado se estudian y describen los
aspectos que estan relacionados con la reparabili-
dad del Volkswagen Colf, analizandole principal-
mente la comercializacion de cada pieza, suunion
al resto de la carroceria, lacomplejidad de surepa-
racion en funcion de la accesibilidad y los des-
montajes previos que han de efectuarse para su
reparacion o sustitucién.

2.7. PARTE DELANTERA.

‘En este apartado se estudian los elementos dela
parte delantera que suelen resultar afectados en
colisiones frontales.

2. REPARABILIDAD DE LA CARROCERIA

A, ELEMENTOS DE LA PARTE DELANTERA

1. Frente superior.

1a. Faro.

1b. Rejilla frontal.

1c. Moldura embellecedora.
1d. Paragolpes delantero.
1e. Piloto delantero.

1f. Tulipa del piloto.

1g. Rejilla inferior.

Frente inferior.

Traviesa inferior.

Aleta delantera,

Capo delantero.

i g

Fig. 5.— Bementos de la pate=delantera.

2.1.1. Frente superior
COMERCIALIZACION

El fabricante suministra el frente superior com-
pleto como pieza de recambio independiente.

UNION DE LA PIEZA

El frente superior va unido mediante tornillos,
cuyo namero y disposicion se detallan en la
figura 6.

ACCESIBILIDAD

En la figura 6 se indica una seccion del frente
superior, en donde se puede apreciar su configu-
racion abierta, que facilita el acceso al repara-
dor.

OPERACIONES PREVIAS PARA

SU SUSTITUCION O REPARACION

Para procederalasustitucion del frente superior
se han de realizar previamente los siguientes
desmontajes:

14

2 tornillos a cada pase de
rueda y aleta delantera

Dos tomillos de
_sujeccion del
radiador

SECCION A - A’

2 tornillos a cada
cierre del larguero

Un tornillo a la traviesa y
frente inferior

Fig. 6.—Fijacion del frente superior.




* Rejilla frontal
Sumontaje se detallaen lafigura 7. En esta reji-
llaviene montado el anagrama de Volkswagen
y una moldura embellecedora. Estas tres pie-
zas se comercializan por separado.

* Rejilla inferior.

* Soportes superiores del radiador.
El radiador esta fijado como se indica en la
figura 8.

* Cable de abertura del capé.

* Tacos de nivelacion del capé.
* Bocina.

e Cerradura, fijada por cuatro remaches.
* Varilla soporte del capb.

* Faros.
El fabricante comercializa los faros completos

incluyendo sussoportes. Enlafigura9se indica
su fijacion.

* Paragolpes delantero.
Su fijacion a la carroceria se indica en la
figura 10.

6 guias al frente superior 6 grapas al frente superior

Rejilla frontal

Anagrama

3 grapas a la rejilla frontal

Moldura embellecedora 9 grapas a la rejilla frontal

Fig. 7.— Montaje de la rejilla frontal.

2 tornillos al frente superior ﬁ

Soportes superiores
del radiador

4 tornillos al frente superior —=™

Fig. 9.— Sujecion del faro.

Dos tuercas de cada soporte al

alma metalica del paragolpes
Cuia-corredera a cada aleta
2 Largueros

Alma metalica delanteros

16 ballestillas del
paragolpes al alma
metalica

e X

v Dos tornillos al
larguero y traviesa

I
2 tornillos de sujecion del piloto . sarior en cada soporte

Fig. 10.— Montaje del paragolpes delantero.
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El paragolpes se compone de sus soportes,
alma metalica y su recubrimiento o lamina

exterior de plastico, seglin puede observarse
en la figura 11.

El fabricante comercializa el paragolpes completo,
pudiéndose adquirir por separado los soportes y
el recubrimiento plastico. El alma metalica s6lo se
puede adquirir con el paragolpes completo.

El piloto fijado en el paragolpes se comercializa
independientemente, existiendo la posibilidad
de adquirir su tulipa por separado.

® Rejilla inferior.

Para la reparacion del frente superior, se desmep————_

taran unos u otros de los elementos mengfonados
anteriormente, en funcion de la magnigud y locali-

zacion del dano.

2.1.2. Frente inferior.
COMERCIALIZACION

nal.

UNION DE LA PIEZA

L

mbio origi-

I

Se suministra como pieza de re

|||||uull”'“”“11
i
/

en la figura 12.

ACCESIBILIDAD
Presenta buena accesibilidad gracias a su confi-
guracioén abierta, segln se indica en la seccion de

la figura 12.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU SUSTITUCION
O REPARACION

Para la sustitucion de esta pieza se desmontaran
los siguientes elementos:

e Paragolpes delantero.

Véase figura 10.
¢ Rejilla frontal.
Véase figura 7.

e Rejilla inferior.

* Spoiler delantero, unido por nueve tornillos.
En el caso de que se efectle la reparacion de esta
pieza, se desmontaran unos u otros de los elemen-
tos mencionados anteriormente, en funcion de la
magnitud y localizacion del dano. No obstante,
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Soportes del paragolpes

Alma metalica

Recubrimiento
plastico

PilotO—%‘
Tulipa del piloto A%

m

Fig. 11.— Elementos del paragolpes delantero.

4 tornillos a las aletas delanteras

1 tornillo a traviesa
inferior y frente superior | |

3 tornillos a traviesa
inferior

SECCION A-A’

Frente inferior

hueco de acceso a los
tornillos de sujeccion de
los paragolpes delanteros

Spoiler del .
frente inferior

Fig. 12.— Ensamblaje del frente inferior.



Conjunto traviesa
inferior y soporte motor

en la mayoria de |os casos se debera desmontar el
Traviesa inferior

paragolpes, la rejilla frontal y la rejilla inferior.

2.1.3. Traviesa inferior.
Soporte del conjunto
Soporte motor

COMERCIALIZACION
El fabricante suministra esta pieza indepen-

dientemente.

o —
[

UNION DE LA PIEZA

La traviesa inferior va montada conjuntamente 2 tornillos a cada soporte
de paragolpes

|

1 tomillo de sujeccién del 1

con la traviesa soporte motor, segln se detalla en
conjunto en cada extremo
1 tornillo a cada larguero —

la figura 13.

Fig. 13.— Montaje de la traviesa inferior.

Largueros
delanteros
=l

Ademas, va atornillada a los largueros delan-
teros de la forma que se indica en la figura 14.

lln”

2 tornillos de sujeccién
del paragolpes en cada
extremo

|I11JIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIHIH|IIIIIIiIIIIIIIIIIIIli;N
I

ACCESIBILIDAD
Una vez desmontada la traviesa iBferior tiene

buenaaccesibilidad, ya que presenta ta configu-
raciéon abierta, segin se observa en la freura 14.

' | larguero delantero

2 tornilles al frente inferior

SECCION A-A’

1 tornillo al frente
superior e inferior

OPERACIONES PREVIAS PARA
SU SUSTITUCION O REPARACION
Para la sustitucion o reparacion de la traviesa

inferior se desmontaran los siguientes elemen-

tos:

|

| * Paragolpes
Véase figura 10.

Fig. 14.— Fijacion de la traviesa inferior.

|
* Rejilla frontal
Véase figura 7.
* Rejilla inferior.

* frente inferior
Véase figura 14.

* Radiador
Va fijado segun se detalla en la figura 8.
* Traviesa soporte motor.

2.1.4. Aleta delantera

COMERCIALIZACION
El fabricante suministra la aleta delantera como

pieza de recambio original.
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UNION DE LA PIEZA
En la figura 15 se especifican en namero y situa-

ciéon los tornillos que fijan la aleta al resto de la

carroceria.

ACCESIBILIDAD
Una vez retirado su guardabarros, la aleta pre-

senta buena accesibilidad, limitada Gnicamente
en sus extremos (figura 16).

2 tornillos al pase de
rueda y frente superior

4 tornillos al pase de rueda j

1 tomnillo al cierre
del larguero

2 tornillos al
frente inferior

3 tornillos al pilar
delanterol |

1 tornillo al estribo

Fig. 15.— Unién de la aleta delantera.

Dificil accesibilidad

nh]”
|

iy

.“HI””

ccesibilidad de la aleta delantera.

OPERACIONES PREVIAS PARA = _= —¥Fig 16.—3
SUSUSTITUCION O REPARACION S = = £

Para la sustitucion de la aleta delantergse reafie. = = =
zaran previamente las siguientes operacieRese_==____= = =

e Desmontar paragolpes
Véase figura 10

* Desmontar guardabarros.

i
IIIIHI|||I||u||
Jﬂlil
i

J Su fijacion se indica en la figura 17=—__
e Desmontar moldura lateral (sujeta por 2 gra-

pas).
* Retirar anagrama.

* Desmontar parte correspondiente del spoi-

ler del frente inferior.

dano.

2.1.5. Cap6 delantero.

COMERCIALIZACION

En caso de procederse a la reparacion de ha
aleta, se desmontara el guardabarrosy los elemen-
tos mencionados anteriomente que fuesen nece-
sarios, en funcién de lamagnitudylocalizacién del !

||||I|
I
II'"“luuu||um||||||

4 tomillos al |
pase de rueda

Fig. 17.— Fijacion del guardabarros.

El capo delantero se puede adquirir como pieza

ni bisagras ni elementos de cierre.
UNION DE LA PIEZA

tornillos en cada una de sus bisagras.

I 18

de repuesto independiente. En él no se incluyen

Su unidn a la carroceria se realiza mediante dos
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VOLSWAGEN GOLF
FICHA PRONTUARIO PARA PERITOS TASADORES Y REPARADORES

Componente Montaje Espesor Accesibilidad Desmontajes previos
en reparacion
FRENTE SUPERIOR | Atornillado ® Rejilla frontal.
—2 tornillos a cada pase ® Soportes superiores del radiador,
de rueda y aleta. ® Cable de apertura del capé.
—2 tornillos a cada cie- | 0,8 mm. BUENA ® Tacos de nivelacién del capé.
rre del larguero. ® Bocina.
— 1 tornillo a la traviesa y ® Cerradura.
frente inferior. ® Varilla soporte del capé.
® Faros.
® Paragolpes.
® Rejilla inferior.
Atornillado ® Rejilla frontal,
—4 tornillos a las aletas ® Paragolpes.
delanteras, ® Spoiler y grapas.
—T1tomilloatraviesainfe- | 0,6 mm. BUENA ® Rejilla inferior,

rior y frente superior.
—3 tornillos a la travie-
sa inferior,

Atornillada

—1 tomillo a cada lar-
guero,

—2 tornillos a la traviesa
soporte del motor.

—2 tornillos al frente
inferior, il

—1 tornillo a los frenges
.superior e inferiog

ALETA DELANTERA

Atornillada

—2 tormnillos al page de
rueda y frente Supe-
rior, E

—4 tornillos al pa@e de
rueda.

—3 tornillos al pil
lantero.

—1 tornillo al estri

—2 tornillos al frente=aa-
ferior.

mmmL.

de-

i

ﬂll

BUENA
1,5 mm. (Desmontandola
vehiculo)
==

ul!'lll

® Paragolpes.

® Rejilla frontal.

® Frente inferior.

® Radiador.

® Traviesa de soporte motor.
® Rejilla inferior,

jii
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® Paragolpes.

® Guardabarros.

® Moldura lateral.

® Anagrama.

® Retirar parte del spoiler delan-
tero.

—1 tornillo al cierre del [T ===
larguero.
CAPO DELANTERO Atornillado ® Resbalén de cerradura.
—2 tornillos a cada bi- ® Comas anterior y laterales de
sagra. 0,6 mm. NORMAL ajuste.
® Difusores de agua y su tuberia,
® Tacos de ajuste de aletas,
PUERTA DELANTERA | Atornillada ® Embellecedor del tirador inte-
—1 tornillo a cada bisa- rior.
gra. 0,6 mm, NORMAL ® Manivela de elevalunas.

—1 pasador al tirante
de freno.

® Apoyabrazos.

® Embellecedor interior del es-
pejo retrovisor.

® Embellecedor de la varilla del
Seguro.

® Guarnecido interior.

® Plastico impermeabilizante,

® Cajetin exterior e interior de
luna.

® Moldura exterior.

® Espejo retrovisor.

® Cejillas interior y exterior,

® Mando de abertura exterior.

® Elevalunas.

® luna movil.

® Mando de abertura interior.

® Tirante de freno.

® Cerradura.

® Crapas y tapones.




lateral del piso.

—9 puntos al refuerzo
lateral del piso y refuer-
zo de estribo.

—5 puntos al refuerzo
lateral del piso y refuer-
zo del pilar.

—8 puntos al pase de
rueda.

. Accesibilidad . ;
Componente Montaje Espesor en reparacion Desmontajes previos
PANEL DE Soldado ® Embellecedor del tirador inte-
PUERTA DELANTERA | —15 puntos de solda- rior.
dura al marco de luna. | 0,6 mm. NORMAL ® Manivela elevalunas.
—Plegado y sellado en ® Apoyabrazos.
todo su contorno. ® Embellecedor interior del es-

pejo retrovisor.

® Embellecedor de la varilla del
seguro.

® Cuarnecido interior.

® |mpermeabilizante.

®* Moldura exterior.

® Espejo retrovisor.

® (Cejillas interior y exterior.

® Cajetin interior y exterior de
luna.

® Mando de abertura exterior.

® Luna descendente.

PILAR DELANTERO Soldado

—21 puntos al techoysu ® Pparagolpes delantero.
refuerzo lateral. ® Aleta delantera.

—1 cordén MIG al cos- ® Moldura de entrada.
tado aleta. ® Goma contorno marco de puer-

—13 puntos al cierre la- ta.
teral del techo. ® Cuarnecido del montante de

—1 punto al cierre |ate- luna.
glmye Gane del mf)_n__-é__—.-———éiﬁ-%_____ - 'Lab]ero de abordo.

= = etirar y proteger asiento de-

—12 puntos al cierrgdel = (Rl
montante de lug. ® Retirar moqueta de piso.

—5 puntos al sglpica- ® Guata insonorizante.
dero y cierre d& mon- ® |nterruptor de luz interior.
tante. £ ® |nstalacion eléctrica.

—1 punto al pase d ® Pyerta delantera.
rueda y salpicagero. * Moldura vierteaguas.

—18 puntos al f@se de ® Luna parabrisas.
rueda, E] ® Viseras parasoles.

—4 puntos al pBe de ® Espejo retrovisor interior.
rueday refuerzasupe- ® Luz interior de techo.
rior del pilar. = = ® Asideros y tapones.

—14 puntos al pas&gde = ® Anclaje superior cinturén de
rueda y refuerzo infesd == seguridad.
rior del pilar. s s ® Guarnecido superior del costa-

—1 cordén MIG al es- do-aleta.
tribo. ® Retirar guarnecido de custodia.

— 16 puntosal montante ® Guarnecido de traviesa poste-
de luna y su refuerzo. rior del techo.

—1 cordon de laton al ® Gomas contorno portén tra-
techo. sero.

—1 cordon MIG al es- ® Guarnecido de techo.
tribo.

ESTRIBO Soldado ® Moldura de entrada.
BAJO PUERTA —9 puntos al piso. ® Goma contorno marco de puer-

—4 puntos al piso y re- ta.
fuerzo anterior-inferior ® Puerta,
del costado-aleta. ® Paragolpes delantero.

—Cordoén MIG al costa- ® Aleta delantera.
do-aleta. ® Asiento delantero.

—4 puntos al refuerzo ® Retirar moqueta de piso.
anterior-inferior del cos- ® Anclaje inferior del cinturéon
tado aleta y refuerzo | 0,6 mm. DIFICIL de seguridad.
lateral del piso. (Configuracion

—9 puntos al refuerzo cerrada)

C



3 Accesibilidad : :
Componente Montaje Espesor en reparacién Desmontajes previos
ESTRIBOS —Corddn de MIG al pi-
(Continuacion) lar delantero.
—4 puntos al pase de
rueda y refuerzo del
pilar.
—1 punto al piso y re-
fuerzos de estribo y
pilar.
—9 puntos al piso y re-
fuerzo del estribo.
TECHO Soldado ® Molduras vierteaguas.
—3 puntos a cada cierre ® Cuarnecidos de custodias.
de custodia. ® luna de parabrisas.
—20 puntos a la travie- ® Viseras quitasol.
sa trasera. ® luz interior de techo,
—23 puntos a la travie- ® Asideros y tapones.
sa delantera. ® Moldura de traviesa trasera.
—Cordon de latén a ca- ® Guarnecido de techo.
da pilar delantero. 0,6 mm. NORMAL ® (uatas insonorizantes.
—21 puntos a cada pilar ® Portén.
delantero y refuerzo
lateral.
—22 puntos a cada cos-
tado-aleta y refuerzo
lateral. P s e
—1 cordén de latén asf =
cada costado-aleta= =
FALDON TRASERO Soldado H E ® Goma contorno del portén tra-
—21 puntos a su gfuer- = sero.
z0. E = ® Resbalon de cerradura.
—13 puntos a cada cos- £ ® Pilotos traseros.
tado-aleta. £ AS ® Anagramas.
—10 puntos a caga lar- la patte infe- | ® Abatir asiento trasero.
guero. E rior por los largu@ros y la | ® Bandeja portaobjetos.
L]
L]
L]

—24 puntos al pgo de
maletero, =
—12 puntos a los rigidi-
zadores de sus refger

proximidad corE el piso
maletero).

Moqueta piso maletero.
Rueda de repuesto.
Cuarnecidos laterales de male-
tero.

z0s, = ® Retirar instalacién eléctrica.
—9 puntos a cada cha- [ ——————" ® Paragolpes.
pa portapilotos.
CHAPA Soldada ® Piloto.
PORTAPILOTO —3 puntos a la chapa ® Bandeja portaobjetos.
vierteaguas. ® Soporte de bandeja portaobje-
—6 puntos al costado- DIFICIL tos.
aleta. 0,6 mm. (Configuracion ® Cuarnecido de custodia.
—9 puntos al faldén tra- cerrada)
sero.
—16 puntos a su refuer-
o,
COSTADO-ALETA Soldado v ed ol
costado.
—22 puntos al techo y . i e
kit lateral dal v t(;zaérneado anterior del cos-
e ® Guarnecido de custodia.
—17 puntos al refuerzo ® Guarnecido de techo.
del marco de luna y ® Bandeja portaobjetos.
refuerzo anterior. ® Guarnecido lateral de malete-
—16 puntos a la chapa | 0,6 mm. BUENA ro.
vierteaguas. ® Soporte de bandeja porta ob-
—6 puntos a la chapa jetos. :
portapilotos. ® Soporte de su}ec'ién del amorti-
—55 puntos al refuerzo . guager del poran.
del marco de luna Paragolpes.
75 ® Moldura exterior del costado.
—13 puntos al faldén. ® Moldura vierteaguas.
—30 puntos al pase de ® Resbalén de cerradura.
rueda. ® Moldura de entrada




—2 tornillos a bisagra
izquierda.

cil por su configuracion
cerrada)

Componente Montaje Espesor ::::::rl::i?): Desmontajes previos
COSTADO ALETA —13 puntos al largueroy ® Comas contorno de puerta y
(Continuacion) refuerzo inferior del maletero.

costado-aleta. ® Cinturon de seguridad.

—8 puntos al refuerzo ® Abatir y proteger asiento trase-
lateral del piso. ro.

—Cordon MIG al estribo. ® Guarnecido soporte de suje-

—5 puntos al refuerzo cion respaldo de asiento trase-
anterior inferior. ro.

—29 puntos al refuerzo ® Retirar asiento delantero,
anterior. ® |una de custodia.

—18 puntos al refuerzo ® Porton trasero.
anterior y marco de ® Moldura lateral,
luna.

—Cordén de laton al
techo.

—Corddn MIG al pilar
delantero.

PORTON TRASERO | Atornillado ® Guarnecido del porton.

—2 tornillos a bisagra BUENA ® Brazo portaescobillas.

derecha. 0,6 mm. (En la parte superior difi- | ® Bieleta accionadora del brazo.

® Motor limpialuneta.

® Cerradura.

® Tirador exterior.

® Cilindro de llave.

® Pilotos de matricula.

® Difusor de agua.

® Tacos niveladores.

® |nstalacién eléctrica.

® Amortiguadores del porton.

® luna.

® Tacos de sujecion de bandeja
portacbjetos.

® Soportes de sujecion de amor-
tiguadores.

® Grapas y tapones.

C



ACCESIBILIDAD

Los huecos reflejados en la figura 18 delimitan
las zonas de acceso directo. Las zonas reforzadas
por su armazén presentan dificil acceso en re-

paracion.

Fig. 18.— Accesibilidad del capé delantero.

OPERACIONES PREVIAS PARA
SU SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion del capé delantero se
realizaran las siguientes operaciones:

* Desmontar resbalén de cerradura. -
. . Goma de ajuste anterior del capé
* Desmontar goma de ajuste anterior del
capo. < Bisagras
Tacos de ajuste®™=
en aletas——4# Difusores de agua

L ]
* Retirar tacos laterales de ajuste 5 aletas.

Desmontar capé.

Sustituido el capo, se efectuara sg reglaje mes.
diante los tornillos de sus bisagras y @rrad&#a, tras==.
lo cual se montaran los elementosXesc ==

* Desmontar difusores de agua.
Retirar tuberias de los surtidores de ﬁ%—&i__

|W

Tuberias de los difusores

teriormente. g = Resbalén € gancho
Para la reparacion del capd, se desmontaran = de segurigad de agua
men ncignados ante- = ;
unos u otros de los elementos mencica Fig. 19— Elementos del cap6 delantero.

riormente, en funcion de la magnitud® localiza-

cién del dano. .

2.2. PARTE CENTRAL.

En este apartado se analizan las piezas exteriores
de la parte central que comercializa el fabricante, y
que son susceptibles de danos en colisiones la-

terales.

B. ELEMENTOS DE LA PARTE CENTRAL
1. Puerta delantera.

0 5
3. Estribo bajo puerta.
4.

Fig. 20.— Elementos de la parte central.
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2.2.1. Puerta delantera ‘
Puerta completa con bisagras

COMERCIALIZACION

La puerta delantera completa se comercializa
independientemente, incluyéndose sus bisagras.
No obstante, se puede adquirir por separado
tanto el panel de puerta como las bisagras. (Véase
figura 21). El tirante de freno se suministra siempre

por separado. %

Bisagras —

Panel de puerta.

Fig.21.—Comercializacion de la puerta delantera.
UNION DE LA PIEZA

El panel de puerta esta unido mediante 15 pun-
tos de soldadura por resistencia al marco de luna,
ademas va plegado y sellado en todo el contorno
del armazén (figura 22).

15 puntos de soldadura

Lapuertase une alacarroceria mediante sus dos
bisagras (atornilladas) y el tirante de freno

ACCESIBILIDAD

Enlafigura 23 se detallan las dime@&iones
huecos del armazén; por ellos s& tlen%

Plegado y sellado en el
contorno

acceso al panel. No obstante, exste dificultage

para reparar las zonas del contorng de Bierta E—_==== E. 2%—Uni6n del panel de puerta.
marco de luna mévil, por tener Eonfigiraeor—=———

cerrada y dificil acceso.

QT

LT
IEHIIIIL

OPERACIONES PREVIAS PARA
SU SUSTITUCION O REPARACION =

Para sustituir el panel de puerta delantera se 70p—14 e
deberan desmontar los siguientes elementos:

* Embellecedor del tirador interior. - <200
Unido por 4 ballestillas mediante correde- =
ra.

(=]
* Manivela elevalunas. T 4 {—510%
e Apoyabrazos. =

* Embellecedor interior del espejo retrovisor. Huecos de la puerta

|
hﬂiqi"

60

-'-75""

760

e Embellecedor de la varilla del seguro.

* Guarnecido interior.
Fijado por 4 tornillos y 4 grapas.

® Plastico impermeabilizante.

Fig. 23.—Accesibilidad de la puerta delantera.

e Moldura exterior.
Unida por 6 grapas.
* Espejo retrovisor.
e Cejillas interior y exterior de luna.
* Mando exterior de abertura.

e Desmontar puerta delantera.
Fijada por un tornillo a cada bisagra y un pasa-
dor con el tirante de freno.
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§ : Soporte de luna
Guia anterior de luna

Goma contorno de luna fija

Luna fija

Apoyabrazos

Cejillas de luna Embellecedor del marco del espejo retrovisor

Cajetin exterior de luna

Moldura embellecedora

Embellecedor del tirador interior
Tirador interior

Guia posterior de luna

Espe;c retrovisor

Manivela elevalunas—w
Bandeja portaobjetos
Guarnecido interior

Mecanismo elevalunas

Tirante de freno—é@ ﬁ?

Cajetin interior de luna —J

Bisagras

a——Cilindro de llave
erradura

&ﬂmdor exterior

EEr'nbellear:dcur de tirador exterior

Embellecedor de interior
—del espejo retrovisor

Fig. 24.—Elementos de la puerta delantera.

Para proceder a la sustitucién del panel, se pasa
la radial en el canto del contorno de puerta (des-
barbado) yse semitaladran los 15 puntos desoldae————-
dura del marco de luna moévil. A continegcion se 9
retira el panel danado vy las pestaﬁasE"Esiduales
limpiandose, ademas, las pestanas del armazog
de puerta. Se aplica pintura antioxidante de
se presenta el nuevo panel, engautlllmdok@‘xﬁ=
contorno y soldandolo por puntos de resﬁenu%
en el marco de luna. Por (Gltimo, seSinco
tela asfaltica insonorizante y se apligan los tratas =
mientos anticorrosivos habituales (ceza de cavida-
desymasillas selladoras). Paraterminag, se montan
los elementos descritos anteriorment&siguiendo
un orden inverso. =

En la sustitucion de la puerta completa se debe-
ran realizar adicionalmente los siguientes des-
montajes previos:

e Flevalunas.
Fijado por 6 tornillos al armazény 2 tornillos al
soporte de luna.

Luna movil.

Mando interior de abertura.

Soporte del mando de reglaje interno del es-
pejo retrovisor.
Unido por dos remaches.

e Tirante de freno.
Sujeto por dos tornillos.

» Cerradura.
Fijada por dos tornillos.

* Retirar grapas y tapones.

La nueva puerta se monta, efectuandose su
reglaje mediante los tornillos de las bisagras y el
resbalén de cerradura. Posteriormente, se aplican
los tratamientos anticorrosivos habituales y se
montan los elementos anteriores siguiendo un
orden inverso al descrito.
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En la reparacion de la puerta o de su panel, se

desmontaran unos u otros de los elementos men-
cionados anteriormente, dependiendo de laloca-

lizacién y magnitud del dano.

2.2.2. Pilar delantero.

Lateral completo

Conjunto pilar-estribo

COMERCIALIZACION
La sustitucion del pilar delantero se puede efec-

tuar partiendo del lateral completo o bien adqui-
riendo el conjunto pilar-estribo (figura 25).

El fabricante contempla la posibilidad de susti-
tuir esta pieza por las secciones de ahorro indica-

das en la figura 26.

Fig. 25.— Comercializacion del pilar delantero.

Seccion de ahorro

Conjunto pilar-estribo

UNION DE LA PIEZA

El pilar delantero va unido a la carroceria me-
diante una serie de puntos y cordones de solda-
e detallaa@ﬂ#ﬂgg—
Fig.26.—Se

pilar delantero.

cciones de ahorro del

dura, cuyo nimero y distribucion s llaE
figura 27. = 5
g _=Bpuntos aEmesgante d
B = lummy su dlierzo— £ Cierre lateral del techo
Cierre del rBontariE® = =
delunz | N | 1 Cordén de latén al techo
Eg 21 puntos al techo y su refuerzo lateral
s Cordén Mig al costado-aleta

Refuerzo del montante
de luna

4 puntos al pase de rueda
2 puntos al pase de rueday

13 puntos al cierre
lateral del techo

AV 4

B’

1 punto al cierre lateral
y cierre del montante

12 puntos al cierre del
montante de luna

refuerzo superior
7 puntos al pase de

5 puntos a la chapa salpicadero
y cierre del montante

rueda
Refuerzo superior
Refuerzo inferior

7 puntos al pase de
rueda y refuerzo inferior

1 punto al pase de rueday

A
?,,. e chapa salpicadero
(4& 1 punto al pase de rueda
2 puntos al pase
de rueda y refuerzo superior

@ A
J |
Cord6n Mig al estribo 7 puntos al pase de
rueda y refuerzo inferior

SECCION A - A’

Pase de

Pilar delantero
pilar

Goma contorno
del hueco de puerta

Refuerzo del

6 puntos al pase de rueda

SECCION B - B’
Luna parabrisas
Coma contorno de luna

Refuerzo del
montante de luna

Moldura vierteaguas

rueda

Cierre del montante de luna

Pilar delantero

Fig. 27.— Uni6n del pilar delantero.
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ACCESIBILIDAD

Como es frecuente en este tipo de piezas, su
configuracién cerrada (figura 27) dificulta el ac-
ceso parasu reparacion. Porello es recomendable

utilizar el martillo de inercia en la reparacién de
danos leves.

OPERACIONES PREVIAS PARA
SU SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion del pilar delantero, efec-
tuando la seccion de ahorro que autoriza el fabri-
cante, se desmontaran los siguientes elementos:

® Paragolpes delantero (ver figura 10).
* Aleta delantera (ver figura 15).

* Moldura de entrada.
Fijada por 2 tornillos y 5 grapas.

* Goma contorno del hueco de puerta delan-
tera.

e Guarnecido del montante de luna.
Unido por 1 tornillo y 1 grapa.

* Tablero de abordo.
* Asiento delantero. =
* Retirar moqueta del piso. =_=—=_=
e Despegar guata insonorizante. =§=

® [nterruptor de luz interior. §

e Retirar instalacion eléctrica. g
Puerta delantera. —%

Moldura vierteaguas.
Luna parabrisas (calzada).

mmﬁiiiilluuu
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Para la sustitucion completa del pilar, sé®nece-
sario desmontar el guarnecido del techo, para lo
que se realizaran los siguientes desmontajes:

* Viseras parasoles.
* Espejo retrovisor interior.

Encajado a presién, se extrae girando un
cuarto de vuelta a la izquierda.

e |uz interior del techo.
* Asideros del techo.

* Tapones de los huecos de asideros del lado
del conductor.

* Anclaje superior de los cinturones de seguri-
dad.

* Guarnecido superior de los costados aletas.
e Cuarnecido de las dos custodias.
* Guarnecido de la traviesa trasera del techo.

* Retirargomas contorno de los huecos de puerta
y porton.

* Retirar guarnecido del techo.

Realizadas las operaciones anteriores, se pro-
cede a semitaladrar los puntos de soldadura del
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pilar mediante la Spotle u otra herramienta ade-
cuada, y a cortar la piezaen la zona de sustitucion
(completo o seccion de ahorro). Retirada la pieza
danada, se procede a limpiar las pestanas para
posteriormente aplicar pintura antioxidante de
zinc. El nuevo pilar se presenta y ajusta, para sol-
darlo mediante puntos de soldadura por resisten-
cia y cordones MIG en las zonas indicadas. Re-
pasados los cordones de soldadura MIC, se apli-
cara estano. Por ultimo, se aplican los tratamientos
anticorrosivos correspondientes y se montan los

elementos anteriores siguiendo un orden inverso

al descrito.
En el caso de reparar esta pieza, se desmontaran

unos u otros de los elementos indicados anterior-
mente, en funcién de la magnitud y localizacion

del dano.

2.2.3. Estribo bajo puertas.

COMERCIALIZACION
El fabricante suministra el estribo bajo

Conjunto pilar-estribo

I
uluull'””

como pieza de recambio independieafe o blen
integrado en el pilar delantero o en @panel late-

ral, seglin se detalla en la figura 282

@mumm ity

i
o n

UNION DE LA PIEZA

Dos cordones de soldadura MIG,y
puntos de soldadura indicados e
fijan esta pieza a la carroceria.

Fig. 28

Comercializacion del estribo.
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9 puntos al piso

9 puntos al piso y refuerzo
del estribo

1 punto al piso, y refuerzos
de estribo y pilar

4 puntos al piso y refuerzo
anterior inferior del costado-aleta

4 puntos al refuerzo de
anterior-inferior del
costado-aleta y refuerzo

lateral del piso
9 puntos al refuerzo lateral

4 puntos al pase de rueda
delantero y refuerzo del pilar

Cordén Mig al pilar
delantero

8 puntos al pase de rueda

5 puntos al refuerzo lateral
del piso y refuerzo del pilar

9 puntos al refuerzo lateral
del piso y refuerzo de estribo

del piso
SECCION A -A'

Coma contorno del

hueco de puerta
Estribo

Puntos de soldadura— }
Piso

Refuerzo lateral del piso
Hueco de acceso

24

Fig. 29.— Unién del estribo.



ACCESIBILIDAD

Tiene configuracion cerrada, (figura 29) por lo
que su reparacion debera efectuarse descosiendo
los puntos de soldadura necesarios para acceder
con palanca. Sin embargo, es recomendable utili-
zar el martillo de inercia para la reparacién de
pequenas deformaciones.

OPERACIONES PREVIAS PARA
SU SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucién del estribo se realizaran pre-
viamente los siguientes desmontajes:

* Moldura de entrada
Fijada por 5 grapas y 2 tornillos.

* Goma contorno del hueco de puerta.

* Puerta delantera.

® Paragolpes delantero (véase figura 10).

* Aleta delantera (véase figura 15).

* Asiento delantero.

* Retirar moqueta del piso.

* Anclaje inferior del cinturén de s

""Ml

uridad.

c@lu

!lIlIIIiIIlIIIIIHIII

Para la sustitucion del estribo, sessem
sus puntos de soldadura, empleando pr
mente la Spotle, se corta en sus extr@nos, y poste- =
‘riomente se retira la pieza dafnada. Agontinuacion
se limpian pestafias y se aplica pinturaconductora
antioxidante. Se elimina el bafno de caforesis del
recambio para facilitar la soldadura porpuntos de
resistencia y se presenta en su lugar correspor———
diente. El estribo se suelda con punteadora en sus
pestafnas de unién con el piso y refuerzo lateral, y
con MIG a tapon en aquellas zonas donde no se
pueda acceder con la maquina de soldadura
por puntos.

Por Gltimo, se aplican los tratamientos anticorro-
sivos habituales y se montan los elementos descri-
tos anteriormente siguiendo un orden inverso.

Para proceder a la reparacién de esta pieza, se
aesmontaran unos u otros de los elementos ante-
riores, en funcién de la magnitud ylocalizacion del
dano.

2.2.4. Techo.

COMERCIALIZACION

El techo se comercializa como pieza indepen-
diente. En él no se incluyen refuerzos, traviesas
ni cerchas.
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UNION DE LA PIEZA

Va fijado a la carroceria mediante un conjunto
de puntos de soldaduray cordones de laton deta-
llados en la figura 30.

1 corddn de latén
a cada costado-aleta

22 puntos a cada
costado-aleta y refuerzo lateral

3 puntos a cada
cierre de custodia

20 puntos a la traviesa
trasera

27 puntos a cada pilar
delantero y refuerzo lateral

Cordén de latéon
a cada pilar
delantero

23 puntos a la
traviesa delantera

Cercha posterior

Traviesa trasera

Cercha central

Traviesa delantera lateral

Cercha anterior

Fﬁ— Unién del tech

ACCESIBILIDAD

Presenta buena accesibilidad, a@nqu
reforzado con 5 cerchas o traviesas (fgura
dificultan el acceso a esas zonas. En s fi
32y 33 se indican unas secciones de la for
ensamblaje del techo con las piezas adyacen- = Traviesa delantera del techo
tes.

Gorga contorno luna
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Luna E&ra

Masilla selladora

. Fig-3T — Seccion parte delantera del techo.
OPERACIONES PREVIAS PARA A

SU SUSTITUCION O REPARACION

Para efectuar la sustitucion de este elemento,
deberan realizarse previamente los siguientes

Techo Moldura vierteaguas

Puntos de soldadura

desmontajes:
* Molduras vierteaguas. Ketueizoilateral fasaaDaisa
. del techo-
e Guarnecido del techo. Cierre lateral 6 refuerzo
Para ello se seguira el mismo proceso descrito peL maTRa e una e
ani o apattads-9.9.5 del costado-aleta
P e Goma contorno
* Guarnecidos de custodia. del hueco de puerta

Puntos de soldadura

e luna parabrisas (calzada).

. . . Fig. 32.— ion parte lateral del techo.
* Retirar cuatro guatas insonorizantes del techo. 8 - R

* Portén trasero. Traviesa trasera del techo Goma contorno del

hueco del portén

. 5 Techo
Para ello se efectuaran las siguientes ope- ;

raciones: , .
Bisagra del portén

* 4 A .

Desmontar guarnecido del porton. Masilla selladora Puintos de soldadura

Unido por 5 grapas y 5 ballestillas. :
*Desmontar difusor de aguay desconectar cle- Guarnecido del techo

mas de la instalacién eléctrica. I . ,

) N Wk . Hueco de acceso Cuarnecido de la traviesa trasera

"Extraer instalacion eléctrica por los manguitos

pasacables (dos, derecho e izquierdo). Fig. 33.— Seccion parte trasera del techo.

26



Realizadas las operaciones anteriores, se pro-
cede a semitaladrar los puntos de soldadura de
unién del techo y a cortar éste mediante sierra
neumatica en sus uniones con pilares y costa-
dos aletas.

A continuacién se repasan las pestanas apli-
cando pintura antioxidante y se presenta el nuevo
techo. Por Gltimo se suelda con puntos de solda-
dura eléctrica o MIG a tapén, practicando unos
cordones de laton en susuniones con pilaresy cos-
tados aletas.

Para terminar, se vuelven a montar los elemen-
tos descritos anteriormente.

En el caso de reparar el techo, se desmontaran
unos u otros de los elementos mencionados ante-
riormente, en funciéon de la magnitud y localiza-
ciéon del dano.

2.3. PARTE TRASERA.

A continuacion se tratan las piezas exteriores de
la parte posterior del Volkswagen Golf, que pue-

den resultar danadas en impactos raseros=—

C

ELEMENTOS DE LA PARTE TRASERA

1. Falddn trasero.
1a. Paragolpes trasero,
1b. Piloto trasero.

2. Chapa portapiloto.

3. Costado-aleta.

4. Pordn lrasero.

Fig. 34.— Elementos de la parte trasera.

2.3.1. Faldén trasero.

COMERCIALIZACION

El faldon trasero se compone de las piezas indi-
cadas en la figura 35, donde se puede distinguir
entre el conjunto faldén completo, y cada una de
las piezas que integran este conjunto.

El fabricante comercializa el conjunto com-
pleto, pudiéndose adquirir por separado
cada uno de los elementos integrantes.

Refuerzo del faldén

Rigidiza(ilor del refuerzo %

ﬂ%—

Faldén trasero

Chapa portapiloto

Conjunto faldén
Refuerzo de la chapa
portapiloto

Fig. 35.— Comercializacién del faldén trasero.
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UNION DE LA PIEZA

En la figura 36 se detallan los puntos de solda-

dura que unen el faldon trasero a la ca-
rroceria.

ACCESIBILIDAD

Enlaseccion dibujada en lafigura36, se
la configuracion abierta de esta pieZ&, que permi-
tirauna buena accesibilidad para el i@parador. No
obstante, existen algunas zonas seffaladas en la
figura 37, en las que la reparacion esificil.

9 puntos a cada chapa portapiloto

21 puntos a su refuerzo
12 puintos a los Refuerzo del faldén
rigidizadores

de sus refuerzos

SECCION A-A'
21 puntos de soldadura Rahierzo
Goma contono
del hueco del .
portén trasero Faldon :
Piso

24 puntos de soldadura

.— Unién del faldén trasero.

Dificil accesibilidad por la proximidad
del hueco de alojamiento de la
rueda de repuesto

i
(e |||numunulumuuﬁ“‘iHﬂII

OPERACIONES PREVIAS PARA
SU SUSTITUCION O REPARACION

Para sustituir el faldén trasero se desmontaran
los siguientes elementos:

¢ Goma contorno del hueco del portén trasero.
* Resbalén de cerradura.
e Pilotos traseros

En la figura 38 se indica la forma de montaje
del piloto trasero. El fabricante no comercia-
liza su tulipa por separado.

28

Buena accesibilidad |
Dificil accesibilidad
debido a los largueros

Fig. 37.— Accesibilidad del faldén trasero.

Piloto trasero

P
3 tuercas a la o

- J -~
; P ”
chapa portapiloto—e’ y
~

2

Fig. 38.— Montaje del piloto trasero.




* Anagramas Volkswagen.
Fijados por grapas a presion.
* Abatir asiento trasero.

* Bandeja portaobjetos.
® Retirar moqueta del piso maletero.

* Retirar rueda de repuesto y caja porta herra-

mientas.
® Cuarnecidos laterales del maletero.

® Retirar instalacion eléctrica.
* Anagrama Golf sujeto por 3 grapas.

® Paragolpes trasero.
Véase figura 39.
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El fabricante comercializa el pa
se indica en la figura 40, pudié

Alma metalica

ragolpé&s seg(
%ose ko

Guia-corredera a cada
costado-aleta 16 ballestillas del paragolpes a

Largueros traseros
. ]
— — del paragolpes

su alma metalica

2 tuercas de cada
soporte al alma metalica

el conjunto completo o bien lossoportes y e

recubrimiento plastico por sepagdo. El alma
metalica no se puede adquirir iflependien-

temente.

Realizados estos desmontajes, se procede a cor-
tar el faldén trasero mediante escoplo neumatico,
se semitaladran sus puntos de soldadura, y se reti-
ran las pestanas residuales. A continuacion se

repasan las pestanas de las piezas adyacentes, y se
limpian éstas, asi como las del recambio, con el fin
de facilitar la soldadura por puntos de resistencia.

El nuevo faldén se presentay suelda por puntos en

aquellas zonas donde exista accesibilidad para los

electrodos y mediante MIG a tapdn en las restan-
tes. Por Gltimo se pega latela asfalticarigidizadora-
insonorizante y se aplican los tratamientos an-
ticorrosivos habituales. Para finalizar se vuelven a
montar los accesorios descritos anteriormente

siguiendo el orden inverso.

||iiitn

Recubrimiento plastico

Soportes del paragolpes

Alma del paragolpes

Fig. 40.— Elementos del paragolpes trasero.
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Cuando se proceda a su reparaciéon se desmon-
taran unos u otros de los elementos mencionados
anteriormente, en funcién de lamagnitud y locali-

zacion del dano.
2.3.2. Chapa portapiloto.

COMERCIALIZACION

El fabricante comercializa esta pieza y su re-
fuerzo porseparado. También se puede adquirirla
chapa portapiloto, ensamblada en el conjunto fal-

don (ver figura 35).

UNION DE LA PIEZA
La chapa portapiloto esta unida a la carroceria
mediante 34 puntos de soldadura distribuidos

como se indica en la figura 41.

|
M

ACCESIBILIDAD

Presenta configuracion cerrada, &
acceso para la reparacion es dificil.

E:lll"

DESMONTAJES PREVIOS PARA

SU SUSTITUCION O REPARACIO
Paralasustitucion de esta pieza, segleberan des- =
montar previamente los siguientes ccesorios: =

* Piloto trasero (Véase figura 38).
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10 puntos a su refuerzo

6 puntos a s refuerzo

Refuerzo de la chapa portapiloto
3 puntos a la chapa vierteaguas

6 puntos al costado-aleta

os al faldoén trasero

Ll

|
-

9 pu

Unidn de la chapa portapiloto.
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e Bandeja portaobjetos.
* Soporte de bandeja portaobjetos.

Fijado mediante 5 tuercas.
¢ Cuarnecido de custodia.
Fijado por 1 tornillo y 2 grapas

Realizadas las operaciones anteriores, se semi-
taladran los puntos de soldadura de la chapa por-
tapiloto, se retira la pieza dafada y se repasan
pestanas, aplicando pintura conductora antioxi-
dante. La nueva pieza se presentay ajusta, soldan-
dose por puntos de soldadura eléctrica por re-
sistencia en aquellas zonas donde la accesibilidad

lo permitay con MIG a tap6n en las restantes. Por
altimo, se montan los elementos descritos an-

teriormente.

2.3.3. Costado-aleta

COMERCIALIZACION

Para la sustitucion del costado-aleta, el fabri-
cante aporta varias soluciones, suministrando esta
piezacomo recambio independiente, o bien, sien
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el lateral del vehiculo se encuentran dafadas otras

piezas, se puede adquirir el lateral completo
(figura 42). Ademas se puede optar por una susti-
tucion parcial; para ello el fabricante autoriza
diversas secciones de ahorro, detalladas en la

figura 43.
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UNION DE LA PIEZA
gElela

El costado-aleta esta unido al resto
pgr resistencia

Costado-aleta

Lateral completo

Fig. 42.— Comercializacién del costado-aleta

Secciones de ahorro

ria mediante puntos de soldadura
eléctrica y cordones MIG distribuidps segln se
indica en la figura 44. =

e

17 puntos al refuerzo del
marco de luna y refuerzo

anterior .
Cordon MIG al pilar

Cordon de laton al techo

15 puntos al refuerzo anterior superior
22 puntos al techo y refuerzo

lateral del techo

6 puntos al refuerzo del marco |

16 puntos a la chapa

de luna fija

Refuerzo del marco de
luna fija

Refuerzo anterior superior

Refuerzo anterior inferior

Refuerzo inferior

18 puntos al refuerzo anterior y
refuerzo del marco de luna fija

vierteaguas 55 puntos al
refuerzo del marco
6 puntos a la de luna fija

chapa portapiloto
13 puntos al faldén

30 puntos al pase de rueda
13 puntos al larguero y
refuerzo inferior

del costado aleta

8 puntos al refuerzo lateral

del piso i !
Corddén MIG al estribo
5 puntos al refuerzo anterior inferior

—14 puntos al refuerzo anterior superior

|
|

Fig. 44.— Union del costado.



ACCESIBILIDAD

El profesional podra efectuar facilmente la repa-
racion de este elemento, graciasalos grandes hue-
cos que presenta su refuerzo y que permiten un
buen acceso en la mayor parte de su superficie.
(Véase figura 45).

Sin embargo, en las zonas del contorno de luna,
custodiay pase de rueda, lainexistenciade huecos
dificulta el acceso para el reparador. (Figura 46).

Costado-aleta

Huecos del refuerzo

Fig. 45.— Huecos del costado-aleta.

OPERACIONES PREVIAS PARA ;
SU SUSTITUCION O REPARACION =

Si se' procede a sustituir esta pieza, se tendr

SOrios:

* Guarnecido del costado.
Fijado por 2 tornillos y 3 grapa

* Guarnecido anterior del costado

iy

R

e Guarnecido de custodia.

e Guarnecido del techo.
Véase epigrafe 2.2.2.
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*, Bandeja portaobjetos.

e Guarnecido lateral del maletero del lado co-
rrespondiente.

Soporte de bandeja portaobjetos del lado co-
rrespondiente.

Soporte de sujecion del amortiguador del por-
tén del lado correspondiente.

Paragolpes trasero
Véase figura 39.

Moldura exterior del costado-aleta.
Moldura lateral del costado-aleta.
Unida por tres grapas.

® Rueda trasera del lado correspondiente.

* Moldura vierteaguas.
* Resbalén de cerradura.
e Moldura de entrada.

* Coma contorno de puerta delantera y por-
tén trasero.

* Cinturén de seguridad del lado correspon-
diente.
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| * Abatir y proteger asiento trasero.

® Cuarnecido fijador del respaldo del asiento
trasero.

* Retirar asiento delantero.

* luna fija del costado (calzada).
® Porton trasero.

Véase epigrafe 2.2.4.

Para sustituir el costado-aleta, se corta éste en su
contorno, utilizando el escoplo neumaético. A con-
tinuacion se corta la pieza en las zonas por donde
se vaya a efectuar la seccién de ahorro, en el caso
de que se optase por una sustitucién parcial. Se
graneteanysemitaladran sus puntos de soldadura,
retirando las pestanas residuales. Se limpian y
repasan las pestanas de las piezas adyacentes, apli-

Guarnecido superior del
costado-aleta

Guarnecido del costado-aleta

maletero
Guarnecido fijador del respaldo
del asiento trasero

Guarnecido de custodia

Soporte de. bandeja
portaobjetos

Guarnecido lateral del

Fig. 47.— Guarnecidos del costado-aleta.

cando pintura antioxidante de zinc. la nueva———

piezase corta en lazona de seccion de ahstro (sila

sustitucion se efectlia de este modo) ¥Se limpian
sus pestanas del bafno protector a

ntoxidante. El___
recambio se presenta y ajusta con &l faldony@t =

L

portén, para posteriormente soldar
de resistencia eléctrica o con MIG
zonas donde no exista acceso.

® con
&tapaEen la=

Fijado el costado, se le adhiere |

S

etela asfaltica =
rigidizante y se le aplica la cera de cavidades =
anticorrosiva. % B
Por Gltimo, se montan los elementoszdescritos

anteriormente, siguiendo un orden inverse—__

Si se procede a la reparacién de esta pieza, se

desmontaran unos u otros de los accesorios men-

cionados, en funcién de la magnitudylocalizaciéon
del dano.

2.3.4. Porton trasero

COMERCIALIZACION

El fabricante comercializa el portén trasero com-
pleto, sin posibilidad de adquirir el panel por

separado. Las bisagras del portén se deberan
adquirir aparte.

UNION DE LA PIEZA

La unién del portén a la carroceria se efectlia

mediante dos tornillos con cada una de sus bi-
sagras.

ACCESIBILIDAD

Si el dano a reparar estuviese localizado en la
parte inferior del portén, el reparador no tendra
dificultad de acceso para su reparacion, gracias a

I
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los huecos existentes, segiin puede observarse en
la figura 48. Por el contrario, la configuracion
cerrada del marco de la luneta dificultara su
reparacion.

SECCION A-A’

Goma contorno de la luneta——

Luneta térmica

Armazon del
portén

Panel del portén

Fig. 48.— Accesibilidad del portén trasero.

Brazo portaescobilla
Escobilla

s Difusor de agua
Luneta térmica

iy A = Eje del brazo
Goma contorno de = RN portaescobilla
luneta térmica

_ﬁ%——!\dotor del limpialuneta
| Bieleta accionadora
m—Cilindro de

llave
ngz de matricula
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Fig. 49=Elementos del portonsfasero.
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OPERACIONES PREVIAS PARA
SU SUSTITUCION O REPARACION

Para sustituir el porton trasero se realizaran pre-
viamente los siguientes desmontajes:

» Guarnecido interior del porton.
Fijado por 5 grapas y 5 ballestillas.

® Brazo portaescobillas.

* Bieleta accionadora del brazo portaescobillas.
* Motor limpialuneta.

e Cerradura.

* Tirador exterior del portén.

¢ Cilindro de llave.

® luces de matricula.

¢ Difusor de agua. .

® Retirar tacos reguladores de altura.

e Retirar instalacion eléctrica y manguitos del
difusor de agua.

* Amortiguadores del portén.
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Se debera accionar la grapa de fijacién del

extremo superior, segin se indica en la fi- Abrir gral?;; doblandola en
gura 50 este sentido

Destornillador

Soporte de sujeccién

del amoniguadoré
Al mismo tiempoj

retirar el amortiguador
en este sentido

* Desmontar luneta térmica (calzada).

Desmontar tacos de ajuste con la bandeja por-
taobjetos (pegados).

Soportes de sujecion de los amortiguadores.
Extraer 9 grapas y 8 tapones. e
Retirar el portn de sus bisagras. =
Si la magnitud del dano aconsejé la repara-__

cion del portén trasero, se desmorgaran unosr—
otros de los elementos mencionaglos antefe-

mente, en funcion de la localizaciéh y nggnitt?E=
del dano. = =

El nuevo portén se presenta parz efect
reglaje por medio de sus bisagras, ¢ gradura y res-
balén de cerradura. Aplicados los &atamientos
anticorrosivos, se procede a montar loselementos

mencionados anteriormente, siguiendG&n orden
inverso al descrito.
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